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& Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verletzungen fihren kann.

fihren kann.
NOTICE

& Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden
| NOTICE |

& Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

[]E] Hinweis! Nitzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Technische Daten

Pistoleneingangsdruck

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi-35psi
(Einsatzbereich)
Compliant max. 2,0 bar max. 29 psi

v
m
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Pistoleneingangsdruck

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Einsatzbereich)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
Compliant > 2,0 bar (Duse- |> 29 psi (Duse-

ninnendruck >
0,7 bar)

ninnendruck > 10
psi)

Compliant Gesetzge-
bung Lombardei/ltalien

< 2,5 bar (Diise-
ninnendruck <
1,0 bar)

< 35 psi (Dise-
ninnendruck < 15
psi)

Spritzabstand

RP Operating range 10cm-21cm 4" - 8

(Einsatzbereich)

empfohlen 17 cm-21cm 7¢- 8"
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" - 8

(Einsatzbereich)

empfohlen 10cm-15cm 4 - 6"
Max. Pistoleneingangsdruck

[10,0 bar 145 psi
Luftverbrauch bei 2,0 bar/ 29 psi Pistoleneingangsdruck
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15,2 cfm
Max. Temperatur des Spritzmediums
|50 °C 122 °F

Gewicht
ohne Becher 476 g 16,8 oz.
mit RPS-Becher 0,6 | 528 g 18,6 oz.
mit Mehrwegbecher 0,6 | 648 g 22,9 oz.
mit Alu-Mehrwegbecher 1,0 | 667 g 23,5 oz.
mit RPS-Becher 0,6 | und digita- |568 g (mit adam |20,0 oz. (mit
ler Druckmessung 2) adam 2)
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Gewicht

zuséatzliches Gewicht bei Variante |11 g 0,4 oz.
mit Drehgelenk

Druckluftanschluss

| 1/4“ Aussengewinde

3. Lieferumfang

» Lackierpistole mit Disensatz und Alternative Ausfiihrungen mit:
RPS-Becher » Drehgelenk

» Betriebsanleitung

* Werkzeugsatz

» CCS-Clips

4. Aufbau der Lackierpistole [1]

[1-1] Lackierpistolengriff [1-9] Tropfsperre
[1-2] Abzugsbigel [1-10] Rund-/Breitstrahlregulierung
[1-3] Dusensatz mit Luftdise, [1-11] Schraube Materialmengen-
Farbdise (nicht sichtbar), regulierung
Farbnadel (nicht sichtbar) [1-12] Kontermutter Materialmen-
[1-4] Lackierpistolen-Anschluss genregulierung
mit QCC [1-13] Luftmikrometer
[1-5] FlieRbecher-Anschluss mit  [1-14] Arretierschraube des Luftmi-
QcCC krometers
[1-6] Lacksieb (nicht sichtbar) [1-15] Luftkolben (nicht sichtbar)
[1-7] FlieBbecher [1-16] Druckluftanschluss
[1-8] FlieRbecher-Deckel [1-17] ColorCode-System (CCS)

5. Bestimmungsgemale Verwendung

Die Lackierpistole ist bestimmungsgeman vorgesehen zum Auftragen von
Farben und Lacken sowie anderer geeigneter, fliefahiger Medien (Spritz-
medien) mittels Druckluft auf hierfiir geeignete Objekte.
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6. Sicherheitshinweise
6.1. Allgemeine Sicherheitshinweise

& & Warnung! Vorsicht!

» Lesen Sie vor Gebrauch der Lackierpistole alle Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerksam und vollsténdig durch. Die
Sicherheitshinweise und vorgegebenen Schritte sind einzuhalten.

* Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf und geben Sie die
Lackierpistole nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

6.2. Lackierpistolen-spezifische Sicherheitshin-
weise

& él"_\ Warnung! Vorsicht!

+ Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten!

» Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten!

* Verwendung, Reinigung und Wartung nur durch Fachkraft!

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medika-
mente oder auf andere Weise herabgesetzt ist, ist der Umgang mit
der Lackierpistole untersagt!

» Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in Be-
trieb nehmen! Insbesondere nur bei fest eingebauter Arretierschrau-
be [1-14] verwenden! Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen.

» Lackierpistole vor jedem Gebrauch tberprifen und ggf. instand set-
zen!

» Lackierpistole bei Beschadigung sofort aufl3er Betrieb nehmen, vom
Druckluftnetz trennen!

» Lackierpistole niemals eigenméachtig umbauen oder technisch veran-
dern!

» AusschlieBlich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehér verwenden!

» AusschlieBlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

» Niemals saure-, laugen- oder benzinhaltige Spritzmedien verarbeiten!
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& & Warnung! Vorsicht!

» Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen, wie offenes Feu-
er, brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschiitzte elektrische
Einrichtungen verwenden!

» AusschlieBlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an
Lésemittel, Farbe, Lack oder anderer geféahrlicher Spritzmedien in die
Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen! Diese nach Arbeitsende
in bestimmungsgemale Lagerraume bringen!

6.3. Personliche Schutzausriistung

& Warnung!

» Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie geeignete
Schutzhandschuhe und Arbeitskleidung und -schuhe tragen!

» Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein Schalldruckpegel von 85
dB(A) Uberschritten werden. Geeigneten Gehorschutz tragen!

» Gefahrdung durch zu heie Oberflachen
Beim Verarbeiten heifler Materialien (Temperatur grésser als 43 °C;
109.4 °F) entsprechende Schutzkleidung tragen.

Bei Verwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf Kérper-

teile des Bedieners Ubertragen. Die RuckstoRRkrafte sind gering.

6.4.Verwendung in explosionsgefahrdeten Berei-

chen
Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

A & Warnung! Explosionsgefahr!

* Folgende Verwendungen und Handlungen fithren zum Ver-
lust des Explosionsschutzes und sind daher verboten:

DE
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A & Warnung! Explosionsgefahr!

» Lackierpistole in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0 brin-
gen!

» Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten
Kohlenwasserstoffen basieren! Die dabei auftretenden chemischen
Reaktionen kdnnen explosionsartig erfolgen!

7. Inbetriebnahme

& & Warnung! Explosionsgefahr!

» Nur I6semittelbestandige, antistatische, unbeschadigte, technisch ein-
wandfreie Druckluftschlauche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 10 bar verwenden, z. B. Art. Nr. 53090!

AR Hinweis!

Fur folgende Voraussetzungen sorgen:

» Druckluftanschluss 1/4“ Aussengewinde oder passender SATA-An-
schlussnippel.

* Minimalen Druckluftvolumenstrom (Luftverbrauch) und Druck (emp-
fohlener Pistoleneingangsdruck) gemaf Kapitel 2 sicherstellen.

« Saubere Druckluft, z. B. durch SATA filter 484, Art. Nr. 92320

* Druckluftschlauch mit mindestens 9 mm Innendurchmesser (siehe
Warnhinweis), z. B. Art. Nr. 53090.

1. Alle Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5] auf festen Sitz
prifen. Farbdise [2-1] gemaR [7-4] handfest (14 Nm) anziehen.
Arretierschraube [2-5] gemal [10-1] auf festen Sitz kontrollieren ggf.
festziehen.

2. Farbkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspilen [2-6],

Kapitel 8 beachten.

Luftdise ausrichten: Vertikalstrahl [2-7], Horizontalstrahl [2-8].

Lacksieb [2-9] und Flielbecher [2-10] montieren.

FlieBbecher befiillen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante), mit De-

ckel [2-11] verschlieRen und Tropfsperre [2-12] einsetzen.

6. Anschlussnippel [2-13] an Luftanschluss anschrauben.

ok w
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7. Druckluftschlauch [2-14] anschlief3en.
7.1.Pistoleneingangsdruck einstellen

[:E] Hinweis!

» Abzugsbugel voll abziehen und Pistoleneingangsdruck (siehe Kapitel
2) gemal einem der folgenden Abschnitte ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4]
bis [3-5]) einstellen, Abzugsbiigel wieder loslassen.

* Bei [3-3], [3-4] und [3-5] muss der Luftmikrometer [1-13] voll geoff-
net sein/senkrecht stehen.

» Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, ist am
Druckluftnetz der Druck zu erhéhen; zu hoher Druck fuhrt zu hohen
Abzugskraften.

[3-1] SATA adam 2 (Zubehor / Exakte Methode).

[3-2] Separates Manometer mit Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-3] Separates Manometer ohne Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-4] Druckmessung am Druckluftnetz (Ungenaueste Methode).

7.2. Materialdurchsatz einstellen [4-1], [4-2], [4-3] und
[4-4] - Materialmengenregulierung voll ge6ffnet

[:E] Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschlei® an
Farbdiise und Farbnadel am geringsten. DusengréRe in Abhangigkeit
vom Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

7.3. Spritzstrahl einstellen
« Breitstrahl einstellen (Werkseinstellung) [5-1].
* Rundstrahl einstellen [5-2].

7.4.Lackieren
Zum Lackieren den Abzugsbiigel voll abziehen [6-1]. Lackierpistole ge-
maf [6-2] fuhren. Spritzabstand gemaR Kapitel 2 einhalten.

DE
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8.

Reinigen der Lackierpistole

& & Warnung! Vorsicht!

Vor allen Reinigungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkop-
peln!

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Druckluftaustritt und/ oder
Austritt des Spritzmediums!

Lackierpistole und FlieBbecher vollstédndig entleeren, Spritzmedium
sachgerecht entsorgen!

Teile duerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieB3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

Neutrale Reinigungsfliissigkeit (pH-Wert 6 bis 8) verwen-
den!*

Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Re-
generate oder andere aggressive Reinigungsmittel verwen-
den!*

Lackierpistole nicht in Reinigungsflissigkeit tauchen!* Niemals darf
Reinigungsflissigkeit in die Luftkanale gelangen!

Scheibe der elektronischen Druckanzeige nicht mit spitzen, scharfen
oder rauen Gegenstanden reinigen!

Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsbiirsten oder SATA-Disenreini-
gungsnadeln reinigen. Verwendung anderer Werkzeuge kann zu Be-
schadigungen und Beeintrachtigung des Spritzstrahls fiihren. Empfoh-
lenes Zubehor: Reinigungsset Art. Nr. 64030.

Ausschlieflich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

Luftkanal wahrend des gesamten Waschvorgangs mit sauberer Druck-
luft beaufschlagen!

Diisenkopf muss nach unten zeigen!

Lackierpistole nur fiir die Dauer des Waschvorgangs in der
Waschmaschine belassen!*

Nach dem Reinigen Lackierpistole und Farbkanal, Luftdiise
inkl. Gewinde und FlieBbecher mit sauberer Druckluft trocken
blasen!*

ansonsten Korrosionsgefahr
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[1i] Hinweis!

» Nach Reinigung des Diisensatzes Spritzbild kontrollieren!
» Weitere Tipps zur Reinigung: www.sata.com/TV.

9. Wartung

& élk Warnung! Vorsicht!

» Vor allen Wartungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkop-
peln!

» Teile dulerst vorsichtig demontieren und montieren! Ausschlief3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

9.1.Diusensatz ersetzen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] und

[7-6]
Jeder SATA Dusensatz besteht aus ,Farbnadel” [7-1], ,Luftdise” [7-2]
und ,Farbdiise® [7-3] und ist auf ein perfektes Spritzbild handjustiert.

Farbnadel [7-1] im Bereich der Nadeldichtung (ca. 3 cm vor der Nadelhil-

se, Farbnadelfeder) und Gewinde der Materialmengenregulierschraube
einfetten [1-11]. Daher Disensatz stets komplett ersetzen. Nach dem
Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

9.2. Luftverteilerring ersetzen schritte: [7-1], [7-2], [7-3],
[8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

él}\ Vorsicht!

« Luftverteilerring ausschlieBlich mit SATA-Auszugwerkzeug entfernen.

» Keine Gewalt anwenden, um Beschadigung der Dichtflachen auszu-
schlielen.

DE
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[1i] Hinweis!

Nach Demontage Dichtflachen in der Lackierpistole prifen [8-2], ggf.
reinigen. Bei Beschadigung wenden Sie sich bitte an Ihren SATA Hand-
ler. Neuen Luftverteilerring anhand der Markierung [8-3] positionieren,
(Zapfen in Bohrungen) und gleichmaRig einpressen. Nach dem Einbau,
Materialdurchsatz gemaR Kapitel 7.2 einstellen.

9.3. Farbnadeldichtung ersetzen schritte: [9-1], [9-2] und
[9-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farb-
nadelpackung Spritzmedium austritt. Abzugsbulgel nach [9-2] ausbauen.
Nach Demontage, Farbnadel auf Beschadigung prifen, ggf. Disensatz
ersetzen. Beim Einbau des Abzugsbligel auf lagerichtige Position der Bi-
gelrolle [9-2] achten. Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemafR Kapitel
7.2 einstellen.

9.4. Luftkolben, -kolbenfeder und -mikrometer er-
setzen schritte: [10-1], [10-2] und [10-3]

& Warnung!

» Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdiise oder am Luftmikrometer austritt. Nach Demontage
Luftmikrometerhiilse mit SATA-Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfetten, mit
Luftkolben einsetzen und Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen. [10-1]. Nach dem Einbau Materialdurchsatz
geman Kapitel 7.2 einstellen.

A Warnung!

« Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann

unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!
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9.5. Dichtung (luftseitig) ersetzen

& Warnung!

* Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Schritte: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] und [10-5]

Der Austausch der selbstnachstellenden Dichtung [10-5] ist erforderlich,

wenn Luft unter dem Abzugsbuigel austritt.

1. Nach Demontage Luftkolbenstange [10-4] Uberprifen; ggf. reinigen
oder bei Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen, mit
SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr. 48173) einfetten und montieren,
Einbaurichtung beachten!

2. Luftmikrometerhlilse ebenfalls einfetten, mit Luftkolben einsetzen und
Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool mit max. 1 Nm fest-
ziehen.

Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

& Warnung!

 Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

9.6.CCS (ColorCode-System) ersetzen
Das CCS zur individuellen Kennzeichnung der Lackierpistole kann nach
[10-6] ausgetauscht werden.

9.7.Spindel der Rund-/ Breitstrahlregulierung er-

setzen schritte: [11-1], [11-2], [11-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Regulierung austritt oder
die Regulierung nicht funktioniert.

1. Entfernen der alten Spindel

* Schraube [11-1] entfernen (Torx TX20)

* Knopf [11-2] abnehmen

» Spindel [11-3] herausdrehen mit Schliissel (Weite 14)

» Spindelaufnahme auf Material- und Lackreste prifen, ggf. entfernen
und mit Lésemittel reinigen

2. Einbau der neuen Spindel

» Spindel [11-3] einschrauben



DE Betriebsanleitung SATAjet 5000 B RP/HVLP

* Knopf [11-2] auf Sechskant der Spindel stecken
* Arretierschraube [11-1] (Torx TX20) mit max. 1 Nm festziehen - dabei

Knopf festhalten

10. Beheben von Stéorungen

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl | Farbduse nicht fest Farbduse [2-1] mit
(Flattern/Spucken) genug angezogen Universalschlussel
oder Luftblasen im nachziehen
FlieBbecher Luftverteilerring be- Luftverteilerring aus-

schadigt oder ver-
schmutzt

tauschen, da dieser
bei Demontage be-
schadigt wird

Luftblasen im Flief3-
becher

Luftblasen im Fliel3-
becher

Luftdlise lose

Luftdiise [2-2] hand-
fest festschrauben

Zwischenraum zwi-
schen Luftdliise und
Farbdise (,Luftkreis®)
verschmutzt

Luftkreis reinigen, Ka-
pitel 8 beachten

Dlsensatz ver-
schmutzt oder bescha-
digt

Dusensatz reinigen,
Kapitel 8. bzw. tau-
schen, Kapitel 9.1

Zu wenig Spritzmedi-
um im Fliebecher

FlieRbecher [1-6]
nachftllen

Farbnadeldichtung
defekt

Farbnadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig oder
spaltet

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt

Luftdlise reinigen,
Kapitel 8 beachten

Farbdlsenspitze
(Farbdiisenzapfchen)
beschadigt

Farbdlisenspitze auf
Beschadigung prifen
ggf. Dusensatz tau-
schen, Kapitel 9.1

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl
Regulierung - Regulie-
rung drehbar

Luftverteilerring nicht
lagerichtig positioniert
(Zapfen nicht in Boh-
rungen) oder bescha-
digt

Luftverteilerring aus-
tauschen und beim
Einbau auf richtige
Positionierung achten,
Kapitel 9.2
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Storung Ursache Abhilfe
Rund-/Breitstrahl Re- | Regelventil Rund-/ Breitstrahl Re-
gulierung nicht drehbar | verschmutzt gulierung demontieren,

gangbar machen oder
komplett ersetzen,

Kapitel 9.7
Lackierpistole stellt Luftkolbensitz ver- Luftkolbensitz reinigen
Luft nicht ab schmutzt oder Luftkol- |und/oder Luftkolben,
ben verschlissen Luftkolbenpackung

aus-tauschen, Kapitel
94

Korrosion am Luftdi-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkérper

Reinigungsflussigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in/an der Pistole

Ungeeignete Reini-
gungsflissigkeiten

Reinigung, Kapitel
8 beachten, Pistolen-
korper austauschen
lassen

Spritzmedium tritt hin-
ter der Farbnadeldich-
tung aus

Farbnadeldichtung
defekt oder nicht vor-
handen

Farbnadeldichtung
tauschen / einbauen,
Kapitel 9.3

Farbnadel verschmutzt
oder beschadigt

Disensatz tauschen,
Kapitel 9.1; ggf. Farb-
nadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3

Lackierpistole tropft an
der Farbdiisenspitze
(,Farbdiisenzapfchen)

Fremdkorper zwischen
Farbnadelspitze und
Farbdise

Farbdiise und Farb-
nadel reinigen, Kapitel
8 beachten

Dusensatz beschadigt

Disensatz ersetzen,
Kapitel 9

11. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fir die Umwelt zu vermeiden, Batterie und Reste des Spritz-
mediums getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

DE
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12. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstitzung erhalten Sie bei Ihrem
SATA Handler.

13. Gewahrleistung / Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschéftsbedingungen von SATA und ggdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giiltigen Gesetze.
SATA haftet insbesondere nicht bei:

» Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

» NichtbestimmungsgemafRer Verwendung des Produkts

» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Nichtverwendung von persénlicher Schutzausriistung

» Nichtverwendung von Original-Zubehoér und -Ersatzteilen

» Eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen
 Natirlicher Abnitzung / Verschleif3

» Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

* Montage- und Demontagearbeiten

14. Ersatzteile [12]

Pos. |Art. Nr. [Benennung

1826 Packung mit 4 Tropfsperren fir 0,6 | Kunststoffbecher

49395 | Schraubdeckel fiir 0,6 | Kunststoffoecher

27243 10,6 | QCC Schnellwechsel-Fliessbecher (Kunststoff)

140582 | Packung mit 5 Dichtelementen fur Farbdlse

211425 | Packung mit 3 Stlick Luftverteilerringen

86843 | Luftkolbenstange

OIN|O|OA|WIN|—~

133942 | Dichtungshalter (luftseitig)

9 211458 |Bugelrollenset

10 211433 | Abzugsbugelset

11 134098 | Luftanschlussstiick 1/4“ Aussengewinde - M15 x 1

12 19745 | Drehgelenk 1/4“ Aussengewinde x M15 x 1 fiir nicht
DIGITAL-Lackierpistolen

13 211409 |Packung mit 4 CCS-Clips (grin, blau, rot, schwarz)

14 211482 | Randelknopf und Schraube (je 2 Stick)

15 213025 | Spindel fir Rund-/Breitstrahlregulierung
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Pos. |Art. Nr. [Benennung
16 133934 |Packung mit 3 Dichtungen fur Spindel Rund-/Breit-
strahlregulierung
17 211391 |Packung mit 3 Arretierschrauben fiir SATAjet 5000 B
Luftmikrometer
18 133991 | Packung mit 3 Luftkolbenkdpfen
19 211466 | Luftmikrometer
20 133959 |Federn-Set je 3x Farbnadel/ 3x Luftkolbenfedern
21 211474 | Materialmengenregulierung mit Gegenmutter
22 15438 | Farbnadeldichtung
3988 Einzelpaket Lacksiebe mit 10 Stlick
23 76018 | Packung mit 10 x 10 Stuick Lacksieben
76026 | Packung mit 50 x 10 Stlick Lacksieben
211524 | Werkzeugsatz
m] Im Reparatur-Set (Art. Nr. 211532) enthalten
° In der Luftkolben-Service-Einheit (Art. Nr. 82552) enthalten
o Im Federn-Set (Art. Nr. 133959) enthalten
o Im Dichtungs-Set (Art. Nr. 136960) enthalten

16. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gultige Konformitatserklarung finden Sie unter:

=
1
=

.n.gm

www.sata.com/downloads
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YnbTBaHe 3a ynotpeba SATAjet 5000 B RP/HVLP

CbabpxaHune [opurnHaneH BapmaHT: HEMCKU]

1. CUMBOMA ..o 19 8. T[lounctBaHe Ha nucToneTa 3a
2. TexHMYeckn OaHHM................. 19 TNAKNPAHE .....veeeiieesiiee e 27
3. Ob6em Ha gocTaBkaTa ............. 21 9. T1oOAPBKKA ..oovveerereieereveeerans 28
4. CbCTaBHU ENEMEHTM Ha 10. OrtcTpaHsaBaHe Ha nospeaum.... 31
nucToneTa 3a nakvmpaHe......... 22 11. VI3XBBPIAHE ...ooveeveieeeeieine 33
5. Uenecbobpa3sHa ynotpeba ....22 12, CEpPBM3 ......cceveerveriereeienienens 34
6. YkasaHus 3a 6esonacHocT .....22  13. [apaHuus / OTFOBOPHOCT ........ 34
7. TlyckaHe B ekcrinoartauusi....... 25 14. Pe3epBHM HaCTW......cccevuenene 34
16. EO-pgeknapauus 3a CbOTBET-
CTBUE ..ttt 36
1. CumBonu
& MpepynpexaeHue! 3a onacHOCT, KOSTO MOXe Aa AoBeae
o C e apaHsiBaHuS.
[0 CMBPT UMK TEXKN HapaHsABaHUA

AN

NOTICE

BHumaHue! npu onacHa cuTyauus, KOATO MOXe Aa Aoseae
00 mMaTepuarnHu LWeTu.

A

OnacHocT ot ekcnno3sus! MNMpegynpexaeHue 3a onacHocT,
KOATO MOXe Oa aosene 0 CMbPT UK TEXKU HapaHABaHUA.

AR

YkasaHue! [lonesHn cbBETU U NPENOPBKAN.

2.

TexHU4Yeckn gaHHu

BxogHo HansraHe Ha nucTtonerta

RP

Operating range
(obnact Ha npunoxe-
Hue)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

makc. 2,0 bar

mMakc. 29 psi

o)
@

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku



BG YnbTtBaHe 3a ynotpeba SATAjet 5000 B RP/HVLP

BxogHo HandraHe Ha nuctonerta

HVLP

(BBTPELIHO Hans-
raHe B Adtosarta >
0,7 bar)

Operating range 0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(obnact Ha npunoxe-

HMe)

HVLP makc. 2,0 bar Makc. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar > 29 psi (BbTpeL-

HO HansaraHe B
arosarta > 10 psi)

B CbOTBETCTBUE CBHC
3aKoHOOATENCTBOTO Ha
JNlomGapaus/Utanusa

< 2,5 bar
(BBbTPELWIHO Hans-
raHe B grosata <
1,0 bar)

< 35 psi (BbTpeELL-
HO HandraHe B
Arosarta < 15 psi)

Pa3sctosiHMe Ha npbckaHe

RP Operating range 10cm-21cm 4" - 8
(obnact Ha npunoxe-
HMe)
npenopbYaHo 17 cm-21cm 7" -
HVLP |Operating range 10cm-21cm 4 - 8
(obnact Ha npunoxe-
HMe)
npenopbYyaHo 10cm-15cm 4 - 6"
MakcumanHo BXOAsLo HandAraHe Ha nucroneta
[10,0 bar 145 psi
Pasxog Ha Bb3ayx npu 2,0 bar/ 29 psi BxogsLo HansraHe Ha nucTo-
nera
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15,2 cfm
MakcuMMmarnHa Temnepartypa Ha BnpbCKBaHaTa
cpena
|50 °C 122 °F
Terno
6e3 yallkm |476 g 16,8 oz.
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kpaTHa ynoTtpeba 1,0 |

Terno

c vawkn RPS 0,6 | 528 g 18,6 oz.
C YallKu 3a MHOTOKpaTHa ynoTpe- |648 g 22,9 oz.
6a 0,6 |

C anyMMHUEBW YallKM 3a MHOro- (667 g 23,5 oz.

c vawkn RPS 0,6 | u gurutanHo
n3MepBaHe Ha HanaraHeTo

568 g (c adam 2)

20,0 oz. (c adam
2)

OOMbIIHUTENTHO TErNO Npu Bapu-
aHT C BbPTSL, CE LIapHMp

1149

0,4 oz.

Bpb3ka 3a Bb3gyxa noj HansraHe

| 1/4 BbHWHa pe3ba

3. O6em Ha gocTaBKaTa

 lMucToneT 3a naknpaHe ¢ KoM-
NNexkT 43n n Yawkmn RPS

* YnbTBaHe 3a pabota

* KoMMneKkT MHCTpyMeHTH

» Ckobwu 3a cuctemaTta 3a LBETOBU

Kop

AnNTepHaTVBHU U3NBITHEHUS C:
« LLlapHMpHO cbeauHeHne

BG
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4. CbCTaBHW eNeMeHTH Ha nucToneTa 3a nakupaHe
[1]

[1-1] [Opbxka Ha nucToneTa 3a [1-9] YcTpolicTBO cpeLyy npokan-

nakvpaHe BaHe
[1-2] TyckoBo ycTpOWCTBO [1-10] PerynupaHe Ha kpbrna/nno-
[1-3] KomnnkekT Aw3u ¢ Bb3gyLl- cKa cTpys
Ha Oto3a, ato3a 3a 6os (He  [1-11] BuHT 3a perynupaHe Ha Ko-
ce Bwxaa), nrna 3a 6osgnc- NMYEeCTBOTO Ha MaTtepvana
BaHe (He ce BMxaa) [1-12] KoHTparaiika 3a perynupaHe
[1-4] Bpwb3ka Ha nucToneTa 3a KONMM4YeCTBOTO Ha MaTepu-
nakvpaHe CbC cucTema 3a ana
Obp3a cMsiHa [1-13] Bb3ayLueH MUKpoMeTbP
[1-5] Bpwb3ka Ha pesepBoapa cbC [1-14] Pukcmpaly WMdT HA Bb3-
cuctema 3a 6bp3a cmsHa OYLWHNS MUKPOMETBP
[1-6] PunTbp 3a naka (He ce [1-15] ByTano 3a Bb3gyLUHO Hans-
BMXaOa) raHe (He ce Buxaa)
[1-7] PesepBoap [1-16] Bpb3ka 3a Bb3gyxa nog
[1-8] Kanak Ha pe3sepBoapa HansraHe
[1-17] CncTema 3a UBETOBM KOA
(CCS)

5. UenecvobpasHa ynotpeba

Mo npegHasHayeHne NUCToneTbLT 3a NakpaHe € npeaBnaeH 3a HaHa-
CsiHe Ha 6om 1 nakoBe, KakTo 1 ApYrv NOAXOAAWMN, TEYHN cpean (Cpeau
3a BI'Ip'bCKBaHe) 4ypes Bb3AyX Nnoa HandraHe BbpxXy nogxoadiuln 3a uenta
obekTn.

6. YkasaHug 3a 6e3onacHocCT
6.1. O6ww ykasaHua 3a 6es3onacHocCT

A élk MpeaynpexaeHne! BHumaHume!

* [pegmn ynope6a Ha NncToneTa 3a JiaknpaHe npo4vyeteTe BHUMaTes1HO
N MbJTHO BCUYKU YKa3aHNA 3a ©e3onacHoCT ynbTBaHETO 3a pa60Ta.
CnasBalite YKa3aHuATa 3a ©€30MacHOCT U MOCOYEHUTE CTHIMKN.

» 3anaseTte BCUYKK npunoXxeHn OOKYMEHTU n AaBanTe nucToseTa 3a
NnaknpaHe camMo 3aeHO C Te3n OOKYMEHTH.
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6.2. CneundunyHM 3a nucToneTa 3a nakupaHe ykasa-
HUA 3a 6e3onacHoCT

& él'l MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

» CnasBaliTe MECTHUTE NpaBua 3a 6e3onacHoCT, NpegnasBaHe oT
3110MONyKM, OXpaHa Ha Tpyda 1 onassBaHe Ha okonHaTta cpeaa!

» Hukora He Haco4BaliTe NUCTONETa 3a NakMpaHe KbM XvBU CbliiecTBa!

* Msnon3BaHe, MOYNCTBaHe M NogapbXKa camo OT cneumanucTtu!

» 3abpaHsiBa ce paboTta c NMcToseTa 3a nakvpaHe Ha xopa, YunTo
peakumu ca 3abaBeHn Nopaan Bb3AENCTBNE HA HAPKOTULIM, anKoXor,
MeauKaMeHTU Unu no Apyr HaunH!

* Hwukora He paboTteTe c nucTtoneTa 3a 6osanceaHe Npu NoBpeaeHU
unu nunceawm yactu! Manonssavite camo npu gobpe 3aterHar gu-
kcupauy, 6ont [1-14]! 3aTterHete cdukcnpansa 60nT ¢ opUrMHanNHUs
KOMBUHMpaH uHcTpymeHT SATA ¢ makcumanHa cuna 1 Nm.

* lMpeawn Bcsika ynotpeba npoBepsiBaniTe NUCTONETA 3a NakUpaHe U
€BEHTyarHo peMoHTupaure!

 [Mpun noBpeaa BegHara cnpeTe paboTtarta ¢ nMcToneTa 3a nakvpade,
paseguHeTe OT 3axpaHBallaTa Mpexa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

* Hukora He pekoHCTpyMpawnTe Uin He MPOMEHSANTE TEXHUYECKN MUCTO-
fieTa 3a nakvpaHe camoBOHO!

* Vsnon3BanTe camo OpUrMHanHU pe3epBHU YacTu, CbOTBETHO NpUHaa-
nexHocTtn Ha SATA!

* MsnonaBavite camo npenopbyBaHy oT SATA MalLMHM 33 u3MMBaHe!
CnasBaliTe ymbTBaHETO 3a ynotpeba!

» Hukora He paboTeTe cbC cpeau 3a BNPbCKBAHE, ChabpKally KUCENW-
HW, OCHOBW N 6eH3MH!

» Hukora He nsnonseante nucToneTa 3a NaknpaHe B 30Ha C N3TOYHULM
Ha NoXap, KaTO OTKPUT OIbH, 3ananeHn Lurapu unm enekTpu4ecku
CbOpbXeHus 6e3 B3puBo3salumTal

» BHacsiite B paboTHaTa 30Ha Ha NMCTOsETa 3a NakupaHe camo He-
06Xx0a4MMOTO 3a paboTHMSA NPOLIEC KONMUMYECTBO pa3TBopuTenu, ou,
nak unu gpyru onacHu meguu! Cnieq npuknioyBaHe Ha pabotarta ru
NpemMecTeTe B NOAXOASLLM 3a LieNnTa CKnagoBu nomeLeHms!
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6.3.Jln4yHn npegnasHu cpencTea

& MpenynpexaeHue!

* [pu n3non3eaHe Ha NMcToneTa 3a NaknupaHe, KakTo 1 Npu no-
YNCTBAHETO U TEXHNYECKaTa NOAAPBXKKA BMHArM HOCETE paspeLLeHmn
3aLLMTHM MACKU 1 04MIna, KaKTo U MOAXOASLUM 3aLUTHU PHKaBULIA 1
paboTHO 0bnekno n obyBku!

* Mpu n3non3esaHe Ha NUCTONETa 3a NakMpaHe Moxe Aa 6bae npesu-
LLeHOo HMBO Ha wyma ot 85 dB(A). HoceTe nogxogsium aHTUdOHNM!

» OnacHocT BCneacTBME Ha NpeKaneHo ropeLLy NoBbpPXHOCTH
Mpu paboTa ¢ ropelyn matepuanu (temnepartypa Hag 43 °C; 109,4
°F) HoceTe nogxoasio 3alwmMTHO 06nekno.

[Npn n3nonsesaHe Ha NucToneTa 3a NnakMpaHe KbM 4acTu OT TAMOTO Ha
onepartopa He ce npegaeart BV|6paLWIVI. PeaktnBHuTE cvnn ca He3Hauun-
TEIHN.

6.4. lanon3BaHe BbB B3PMBOOMNACHN 30HU
BosmkniAckuaT nuCToneT e paspeLLeH 3a M3non3BaHe/CbXxpaHeHNE BbB
B3pmBOOnacHm obnacTtu Ha B3pmBoonacHa 3oHa 1 n 2. Tpabea ga ce
cnasea 0603HaYeHMeTo Ha NpoayKTa.

& & MpeaynpexaeHne! OnacHOCT oT ekcnnoaus!

» CrnegHuTe NpUNOXeHNa U OencTBUSA BOAAT 40 3aryba Ha B3puBO-
3awuTarta 1 nopagu ToBa ca 3abpaHeHu:

» BHacsiHe Ha nMcToneTa 3a nakMpaHe BbB B3pMBOOMNACHM panoHu Ha
Ex-3oHa 0!

* VIsnon3BaHe Ha pa3TBOPUTENU 1 MOYUCTBALLM NpenapaTh Ha 6asaTa
Ha xanoreHunsmpanu sbrnesogopoan! Bb3HuKBalLmMTE B TO3K Criyyan
XUMWYHU peakunn morat ga 6bgat nogobHu Ha ekcnnosus!
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7. TlyckaHe B ekcnnoaTayus

& ﬁ MpenynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

* V3nonaBaiTe camo yCTOMYMBU HA pa3TBOPUTENMU, aHTUCTATUYHM,
30paBu, TEXHUYECKN M3NPaBHN MapKyyn 3a BUCOKO HansiraHe C AKOCT
Npy NPoOABbIPKUTENHO HaToBapBaHe Ha HansiraHe ot noxHe 10 bar,
Hanp. kaT. Nr. 53090!

[:E] YkasaHue!

MorpuxeTte ce 3a cnegHnTe yCNoBUS:

» V3Bopg 3a cBbp3BaHE Ha CrbCTEHMS Bb3ayX 1/4“ BbHIWHA pe3ba nnu
nogxoasi, SATA cBbp3BaLy HMNEN.

» Ocurypete MUHMManeH o6emMeH NOTOK Ha CrbCTEHUSI Bb3ayX (pasxoa
Ha Bb3AyX) M HandraHe (NPenopbYMTENHO BXOAALO HansaraHeHa
nucToneTa) cbrrnacHo Mnaea 2.

* Yuct crbcTeH Bb3ayx, Hanp. nocpeactsoM puntbp SATA 484, kart.
Nr. 92320

* Mapkyy 3a CrbCTEH Bb3ayX C BbTPELLEH AnaMeTbp noHe 9 mm (BX.
npegynpexageHneTo), Hanp. kaT. Nr. 53090.

1. TMpoBepeTe cTabMUHOTO NONOXEHME Ha BCUYKK BUHTOBe [2-1], [2-2],
[2-3], [2-4] v [2-5]. BaTerHeTe Ha pbka (14 Nm) gto3aTa 3a 604 [2-1]
cbrnacHo [7-4]. NpoeepeTe cTabUNHOTO NONOXEHNE U EBEHTYaIHO
fosarterHete cdukcmpawms BuHT [2-5] cbrnacHo [10-1].

2. lMpomwuiiTe kaHana 3a 6osTa B nogxoAsiya noYncTealla Te4YHOCT [2-
6], B3emeTe noa BHMMaHue naea 8.

TanHa cTpy4 [2-8].

4. MoHTupanTe duntbpa 3a naka [2-9] n pesepsoapa [2-10].

5. HanwbnHeTe pe3sepBoapa (MakcumanHo 20 mm nog ropHust pbo), 3a-
TBOpeTe C Kanaka [2-11] n noctaBeTe yCTPOWCTBOTO CpeLLy npokarn-
BaHe [2-12].

6. 3aBuHTeTe cBbp3BaLmsa HUNen [2-13] (He e BKOYEH B JOCTaBKaTa)
Ha Bpb3KkaTa 3a Bb3ayxa.

7. CBbpxeTe Mapkyya 3a CrbCTeH Bb3ayx [2-14].

PerynupaHe Ha Bb3ayLuHaTa Alo3a: BepTukanHa cTpys [2-7], XopnsoH-

BG
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7.1. PerJ'II/IpaHe Ha BXOOAWOTO HanAraHe Ha rnmucto-
neTa

[:E] YkasaHue!

» [IpbnHeTe NyckoBOTO YCTPOMCTBO AOKPAK U perynupante BXogawoTo
HangaraHe Ha nucToneTa (BX. [naea 2) cbrnacHo e4uH OT CreaHu-
Te pasgenu ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] o [3-5]), OTHOBO OTNyCHETE
NyCKOBOTO YCTPOWCTBO.

* Mpwn [3-3], [3-4] n [3-5] Bb3AYLIHMAT MukpoMeTsp [1-13] TpsibBa Aoa
€ OTBOPEH HanmbfHo/Aa 6bae BbB BEPTUKAIHO MOMOXEHNE.

* AKo He ObAe A4OCTMrHATO BXOAALOTO HansraHe Ha nuctoneTa, Tpsib-
Ba [a ce NOBMLUM HanAraHeTo B MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3ayX; TBbpae
BMCOKOTO HansraHe BOAW A0 ronemMun nycKOBWU CUMN.

[3-1] SATA adam 2 (npuHagnexHocTh / Npeum3eH meTon).

[3-2] OToneneH maHOMETBHpP C YCTPOWCTBO 3a perynupaHe (npuvHaa-
TNEXHOCT).

[3-3] OToeneH maHomeTbp 6€3 yCTPOWCTBO 3a perynupaxe (npuHaa-
TNEXHOCT).

[3-4] NamepBaHe Ha HansaraHeTo Ha MpeXaTa Ha CrbCTEeHUs Bb3ayX
(Han-manko To4eH mMeTon).

7.2.PerynupanTe nponyckatenHaTta cnocobHOCT Ha

MaTepunana [4-1], [4-2], [4-3] v [4-4] - ycTpoiicTBO 3a perynu-
paHe Ha KOnM4yecTBOTO Ha MaTepvana € HanbfHO OTBOPEHO

[:E] YkasaHue!

Mpwv HaMbIIHO OTBOPEHO YCTPOMCTBO 3a perynupaHe Ha KonmnyecTBo-

TO Ha MaTepuana U3HOCBaHeTo Ha Ato3aTa 3a 605 1 urnata 3a 6os e
Haii-mManko.Pasmep Ha Ato3aTa B 3aBUCHMOCT OT BNpbCKBaHaTa cpeaa u
paboTHaTa CKOpOCT.

7.3.PerynupaHe Ha cTpysiTa Ha nNpbCKaHe
» PerynupaHe Ha nnocka cTpysi (pabpuyHa HacTpoiika) [5-1].
» PerynupaHe Ha kpbrna ctpys [5-2].
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7.4.JTaknpaHe

3a nakvpaHe gpbnHeTe HaMbHO NYCKOBOTO YCTPOWCTBO [6-1]. PaboTte-
Te c nucToneTa cbrnacHo [6-2]. Cnassante pa3cTosHUETO 3a NpPbCKaHe
cbrnacHo Mnaea 2.

8. [louyncTBaHe Ha nNucToneTa 3a nNaknpaHe

& & MpeaoynpexaeHne! BHumaHume!

* [Npeawn BCcskakey paboTy NO NOYMCTBAHE M3KIOYETE NMCToNneTa 3a
nakvpaHe oT MpexaTa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

» OnacHoCT OT HapaHsiBaHe B CNEACTBME Ha HEOYAKBaHO U3nyckaHe Ha
Bb34yX W/unu n3tmyaHe Ha BnNpbCKkBaHaTta cpeaal

* M3npasHeTe HanbHO NUcToneTa 3a nakupaHe u pesepsoapa, us-
XBbprieTe BnpbCcKkBaHaTa cpefa cnopen NsMcksaHusAT

» [leMOHTMpariTe U MOHTUPaNTE YacTUTE MHOro BHMMaTenHo! 3nons-
BalTe camo BKIIOYEHWTE B JoCTaBKaTa CrneunanHn MHCTPYMeHTu!

* /isnonsBanTe HeyTpanHa Te4yHocCT 3a noyncrteaHe (pH-Wert 6 go
8)!I*

* He nanonseavite KucenuHu, ankanHu pasTBopu, OCHOBU, Npena-
paTu 3a oTCTpaHaBaHe Ha nakose u 601, HenoaxoAsALMN pereHe-
pupaHu NpPoAYyKTU U APYru arpecuBHU NoYncTealym npenapatm!™

* He notansnte nuctoneta 3a 6osamMceaHe B novncTeaLy npenapat!™
B Hukak®bB cny4yai He TpsbBa Aa ce gonycka nonagaHeTo Ha
noYncTBaLy npenapaT BbB Bb3AyLIHNUTE KaHanu!

* He nouncTtBanTe gucka Ha enekTpoHHHUA MHAUKaTOP 3a HansraHe ¢
OCTpY unu rpanasmn npegmetu!

+ OTBOpPMTE MOYMCTBANTE CaMO C noyucTBay Yetku SATA nnm urnm
3a noymcTBaHe Ha Aw3n SATA. 3non3BaHeTo Ha APYrn UHCTPYMEH-
TV MOXe Aa AoBefe [0 NOBpeXAaHe 1 BMoLaBaHe HakayecTBOTO Ha
CTpysATa Ha npbckaHe. MNpenopbyYBaHM NPUHAANEXHOCTU: KOMMIIEKT
3a noyncreaHe apt. Nr. 64030.

* 3nonaBanTe camo npenopbyBaHy oT SATA mallnHu 3a nsmmaHe!
Cna3sBaliTe ynbTBaHETO 3a ynoTpeba!

+ [No Bpeme Ha Lenus nNpouec Ha n3mMyBaHe NogaBaviTe BbB Bb3AYLUHNSA
KaHan 4YvcT CrbCTeH Bb3ayx!

+ [naBata Ha Ato3ata TpsibBa Aa coun Hagony!
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A élk MpeaynpexaeHne! BHumaHume!

» OcTaBsiiTe NMcTONeTa 3a NakMpaHe B MallMHaTa 3a U3MUBaHE
camo [oKaTo Tpae NpouechbT Ha usmmBaHe!*

+ Cnep NoOYMCTBAHETO M3CYLUETE C YUCT CFbCTEH Bb3AyX NUcToNneTa
3a NlakupaHe u kaHana 3a 6osita, Bb3ayLlHaTa Al3a, Bki. pesbaTta
n pesepBoapal*®

* B npoTnuBEH cnyqaﬁ MMa OMacHOCT OT KOpPOo3ud

[:EL] YkazaHue!

» Cnep no4McTBaHe Ha Al3nTe NpoBepeTe NpbckaHeTo!
* Owe cbBeTM 3a NoyncTBaHe: www.sata.com/TV.

9. TMMopppbxka

A él\_\ MpeanynpexaeHne! BHumaHue!

* [Npeawn BCcakakeu paboTu No NopapbXKKaTa U3KMYeTe nucToneTa 3a
nakmpaHe OT MpexaTta 3a CrbCTeH Bb3ayx!

» [leMoHTMpariTe U MOHTUPANTE YacTUTE MHOro BHUMaTenHo! N3nons-
BalTe camo BKIIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CrneLnanHn MHCTPYMeHTu!

9.1. CmsaAHa Ha ato3unTe [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] v [7-6]
Bcekn komnnekT ato3m SATA ce cbetom ot Mrna 3a 6o [7-1], ,[to3a 3a
Bb3ayx“ [7-2] n [to3a 3a 605" [7-3] n € pbYHO HAacTpoeH 3a nepdekT-
HO MeTHO Ha bosiamceaHe. Mrnata 3a 605 [7-1] ce rpecupa B 30HaTa Ha
YNbTHEHMETO Ha urnarta (okono 3 cm npeauv BTyfkaTa Ha urnarta, npy-
XMHaTa Ha urnarta 3a 60s1), kakTo u pesbaTa Ha BUHTA 3a perynupaHe Ha
nebuta Ha matepuana [1-11]. BuHarn nogmeHsiiTe KOMNIeKTa ao3n en-
HoBpemeHHO. Crnea MOHTaXa HacTpoWTe NPOMyCKNMBOCTTA HA Matepuan
CbrnacHo rnaea 7.2.
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9.2. CMsHa Ha pasnpefenuTtenHusa npbCTEH 3a Bb3ay-
Xa: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] v [7-6]

& BHumaHune!

» OTcTpaHaBanTe pasnpegenvTenHus NpbCTEH 3a Bb3fyxa camo C
WHCTPYMEHT 3a ussaxaaHe Ha SATA.

» He npunararite cuna, 3a ga n3berHete noBpexgaHe Ha yNimbTHABa-
LaTta NOBBbPXHOCT.

[:E] YkasaHue!

Cnep [eMOHTaX NpoBepeTe yNmbTHABALLUTE NOBBPXHOCTU B 60A8KMIA-
ckusl nuctonert [8-2], npu HeobxogumocT noynctete. Mpu noBpea ce
o6bpHeTe kbM Bawwms Toprose Ha SATA. [No3numoHpaHe Ha HOB pas-
npeaenuTeneH NPbCTEH C MOMOLUTa Ha MapkupoBkaTa [8-3], (wmdToBe-
T€ B OTBOPUTE) M paBHOMEPHO NpuTuckaHe. Cnea MoHTaXa HacTponte
MPOMyCKNNBOCTTa Ha MaTepuarn cbriacHo rnasa 7.2.

9.3. CmsiHa Ha ynnbTHEHMETO Ha urnata 3a 608 crunku:
[9-1], [9-2] n [9-3]
CwmsiHaTa e Heobxoauma, Korato Ha CaMmoOHacTPOMBALLIOTO Ce YNiTbT-
HEeHWe Ha urnarta Ha pas3npbCKBaTENs U3Nn3a TEYHOCTTA 3a NpbCKaHe.
[emoHTupaHe Ha naterndawaTa ckoba cbrnacHo [9-2]. Cnen aeMoHTaxa
npoBepeTe nrnata Ha pasnpbcKBaTens 3a noBpeau, npu HeobxogmmocT
CMeHeTe KoMMreKTa Ha Ato3ara. [Npun MoHTMpaHe Ha nsTternsiwara ckoba
BHUMaBayiTe 3a npaBuiHaTa Nno3uums Ha narepyBaHe Ha pornkarta Ha CKo-
OaTa [9-2]. Cnen MOHTaXxa HacTpOoKTe NPOMNYCKIMBOCTTa HA MaTepuran
cbrnacHo rnaea 7.2.

9.4. CmsaHa Ha ByTanoTo 3a HandraHe Ha Bb3ayxa,

npy>XunHa Ha 6yTaJ'IOT0 3a Bb3ayxa U Bb3ayLIHUA
MUKPOMETDBP Crbnku: [10-1], [10-2] n [10-3]

A MpeaynpexaeHue!

* V3knioyeTe nucToneTa 3a nakMpaHe OT Mpexara 3a CrbCTeH Bb3ayx!

CwmsiHaTa e Hanexalua, korato 6e3 3agelicTBaHe Ha flocTa oT Ato3aTa 3a
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Bb3AYyX UM MUKPOMETBbPA 3a Bb3dyX n3nusa Bb3ayx. Cneq gemoHTaxa
CMaxeTe BTynKaTa Ha MMKpOMeTbpa 3a Bb3AyX C rpec 3a NMCToneTn
SATA (Art. Nr. 48173), noctaBeTe ¢ 6yTanoTto 3a Bb3ayx U 3aTerHete gu-
Kevpalmsa 6onT ¢ opurmHanHns KomouHupaH nHCTpymeHT SATA ¢ makcu-
manHa cuna 1 Nm. [10-1]. Cneg MOHTaXa HacTpoKTe NPONyCKIMBOCTTA
Ha mMaTepuan CbrnacHo rnaea 7.2.

& MpenynpexaeHue!

* [NpoBepeTe cTabnNHOTO CbCTOSAHNE Ha MKCUpaLLmsa BUHT! BbaayLu-
HUAT MUKPOMETBP MOXE Aa U3CKOYM HEKOHTPONMPAHO OT NucToneTa
3a nakvpaHe!

9.5. CmsiHa Ha ynnbTHeHMe (OT cTpaHaTa Ha Bb3ayxa)

& MpenynpexaeHue!

* N3kntoveTe nucToneTa 3a nakupaHe OT MpexaTta 3a CrbCTeH B'b3,Cl,yX!

Ctbnku: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] n [10-5]
MoamsaHaTa Ha camoperynupalloTo ce yninbTHeHue [10-5] e Heobxoaw-
Ma, KoraTo OT MYCKOBOTO YCTPOMCTBO U3Nn3a Bb3AyX.

1. Cnepn gemoHTaxa npoBepeTe NpbTa Ha ByTanoTo 3a HandraHe Ha
Bb3ayxa [10-4]; eBeHTyanHo noyncTeTe Unu Npu nospeaa (Hanp.
APacKOTUHW NN U3KPUBSIBAHE) CMeHeTe, cmaxeTe ¢ rpec SATA (kaT.
Nr. 48173) n moHTUpanTe, cnassanTe nocokaTa Ha MOHTMpaHe!

2. CmaxeTe CbLO Taka BTyrkata Ha MMKpoMeTbpa 3a Bb3ayX, NocTaBe-
Te ¢ 6yTanoTo 3a Bb3AyX 1 3aterHeTe dukeupalumsa 6onT ¢ opurmHan-
HMS KOMBUHUPaH NHCTpymMeHT SATA ¢ makcumanHa cuna 1 Nm.

Cnep moHTaxa perynuparite nponyckatenHara croCobHOCT Ha maTepu-

ana cbrnacHo [(naea 7.2.

& MpenynpexneHue!

* lMpoBepeTe cTabnNHOTO CLCTOSAHNE Ha MKCUpaLLmsa BUHT! BbaayLu-
HUAT MUKPOMETBP MOXE Aa U3CKOYM HEKOHTPONMPAHO OT NucToneTa
3a nakvpaHe!
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9.6. CmsaHa Ha CCS (ColorCode-cuctemara)
CCS 3a uHgusmayanHo obo3HadyaBaHe Ha NMCToneTa 3a fnakvpaHe Moxe
[a ce cmeHs cbrnacHo [10-6].

9.7.CMsIHa Ha X040BMS BUHT Ha YCTPOMUCTBOTO 3a pe-
rynupaHe Ha kpbrra/nnocka cTpys Cronku: [11-1],

[11-2], [11-3]

CMmsiHaTa e HeoGxoauMma, KoraTo OT perynmpailoTo YCTPOMCTBO U3nuaa
Bb34yX UMK PerynmpaioTo YCTPOWCTBO He paGoTu.

1. OrTcTpaHsiBaHe Ha cTapusl BUHT

* OrtctpaHete 6onT [11-1] (Torx TX20)

« CaansHe Ha kon4eTo [11-2]

* PasBuBaHe Ha xonoBus BUHT [11-3] ¢ kntoy (pasmep 14)

» [lpoBepka Ha NOEMaHETO Ha XO4OBMWS BUHT 3@ OCTaTbLy OT Matepuan
W Nak, eBEHT. OTCTpaHsBaHe U MOYMCTBaHE C pas3TBopUTEN

2. MoHTax Ha HOBUS BUHT

» 3aBMHTBaHe Ha Xxo4oBUsl BUHT [11-3]

* TlocraBeTe 6yToHa [11-2] BbpXY LUECTOCTEHA HA BUHTA

» 3arterHete dmkenpawmsa 6ont [11-1] (Torx TX20) ¢ makcumanHa cuna
1 Nm — npu ToBa 3agpbxTe OyToHa

10. OTcTpaHaBaHe Ha noBpeau

Ha NpeCceKynKku) unu
Bb3AYyLLUHW MexypyeTa
B pe3epBoapa

MoBpeaa MpuynHa OTcTpaHsaBaHe
HepaBHomepHa cTpys |[o3ata 3a 605 He e 3aterHeTe gro3aTa 3a
(NpekbCcBaHe/n3nu3aHe | 3aTerHara gocraTbyHo | 605 [2-1] ¢ yHuBepca-

JIeH KIoY

PasnpegenutenHuar
NMPbCTEH 3a Bb3gyxa
MoBpeaeH unu sambp-
CeH

CwmeHeTe pasnpege-
NNTENHUA NPBCTEH

3a Bb3ayxa, Tbi Kato
npv EMOHTaxa Lue ce
nospeaun

Bb3aywwHu mexypyeTa
B pe3epBoapa

Pa3xnabeHa Bb3ayLL-
Ha aro3a

3arterHeTe Ha pbka
Bb3ayLiHaTa 4io3a
[2-2]

BG

31



BG YnbTtBaHe 3a ynotpeba SATAjet 5000 B RP/HVLP

MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsiBaHe

Bb3aywHu mexypyeTa
B pe3epBoapa

[MpocTpaHcTBOTO
Mexay Bb3gylliHaTa
[ato3a 1 gro3ara 3a 6osi
(,Bb3AYLUEH KPbr) e
3aMbpCEHO

Mounctete BB3QYLL-
HUS Kpbr, cbbnoaa-
BanTe [naBa 8

KomnnekT gto3u 3a-
MBbpPCEH Unun nospeneH

MouncTeTe KomnnekTa
atosu, [naea 8, cboTB.
nogmeHete naea 9.1

HepocTtatbyHo cpena
3a BMpbCKBaHe B pe-
3epBoapa

HonbnHeTe pe3epBo-
apa [1-6]

YnnbTHEHMETO Ha
urnata 3a 6osata ge-
PeKkTHO

CwmeHeTe ynimbTHEHWe-
TO Ha urnara 3a 60s,
naea 9.3

CtpysiTa e npeka-
NEeHo Marka, koca,
eOHOCTpaHHa unn ce
pasgens

OTtBOpUTE Ha Bb3ayLl-
HaTa aro3a ca 3anyule-
HW C Nnak

MouncTeTe Bb3AYLU-
HaTa ato3a, cbbnoaa-
Balite [naea 8

BbpxbT Ha gro3arta 3a
60s (ueB Ha ato3ata 3a
605) e noBpeaeH

lMpoBepeTe Bbpxa

Ha ato3aTa 3a 604 3a
NoBpeau, EBEHTYasHO
CMEHeTe KOMMIeKTa
aro3n, Maea 9.1

YCTponcTBOTO 32 pe-
rynvpaHe Ha kpbrna/
nnocka ctpysi He pabo-
TW - BbPTALLO CE pery-
nMpaLlo yCTpoCTBO

PasnpegenutenHusaT

MPbCTEH Ha Bb3dyxa

HEe e NpaBWUHO Mo3u-

LMOHMPaH (wmdToBE-
Te He ca B OTBOpUTE)

Unu e noepeneH

CwmeHeTe pasnpege-
TNUTENHUSA NPBLCTEH 3a
Bb34YyX U NpU MOHTaxa
06bpHETE BHUMaHNE
Ha NPaBWUTHOTO NO3U-
LMoHMpaHe, maga 9.2

YCcTponcTBOTO 32 pe-
rynupaHe Ha kpbrna/
nrocka cTpysi He ce
BbPTU

3ambpceH perynvpaly
KnanaH

[emoHTupaiTe pery-
NMpaHeTo Ha Kpbrnara
/ wnpokaTta cTpys,
Bb3CTaHOBETE MpPo-
XOAMMOCTTa My Unu

ro CMEHeTe U3usrno,
rnaea 9.7
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MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsiBaHe

[NucTtoneTsbT 3a na-
KnpaHe He U3Kn4Ba
Bb3Oyxa

He3pgoTo Ha ByTanoto
3a HandraHe Ha Bb3ay-
Xa e 3aMbPCeHO nnu
6yTanoTo € N3HOCEHO

lMouncreTte rHe3goTo
Ha GyTanoTo 3a Hans-
raHe Ha Bb3gyxa u/vnm
camoTo 6yTano, cme-
HeTe yNMbTHEHUSATA Ha
6yTtanoto, Mnaea 9.4

Koposus Ha pesbata
Ha Bb3gyluHaTa Atos3a,
KaHana 3a maTepvarn
(Bpb3Ka C pe3epBo-
apa) unu kopryca Ha
nucTorneTa 3a naku-
paHe

MouncteaLya TeYHoCT
(BogHa) octaBa npe-
KarneHo obnro B/Mo
nucToneta

Henoaxogsium noYunct-
BaLL TEYHOCTU

MouuncTBaHe, cbOMIO-
pasanTte nasa 8,
noAMeHeTe Kopnyca
Ha nucToneTa

BnpbckBaHaTa cpega
n3Tn4a 3ag ynnbTHe-
HMETO Ha urnara 3a
0os

YNAbTHEHUETO Ha Ur-
nara 3a 60s1 gedekTHo
W niMncea

CwmeHeTe / MOHTMpali-
TE YNITbTHEHNETO Ha
vrnata 3a 6os, [Masa
9.3

Wrnata 3a 6051 3ambp-
ceHa unu nospeneHa

CmeHeTe KoMmnnekta
awo3u, [naesa 9.1;
€BEHTYarnHoO CMeHeTe
YNNbTHEHUETO Ha
urnara 3a 6os, naea
9.3

[NucToneTbT 3a nNaku-
paHe kane oT Bbpxa
Ha aro3aTa 3a bos
(,ueB Ha Ato3aTa 3a
60s5")

Yyxam Tena mexay
Bbpxa Ha urnara 3a
004 1 grosarta 3a 6os

MouncrteTte gro3ata n
urnata 3a 6os, cbonto-
paeawnte [naBa 8

KomnnekTsbT ato3n e
nospeaeH

CmeHeTe KoMnnekta
awo3u, [nasa 9

11. UsxBbpngaHe

M3XB‘pr‘IF|He Ha HanNbJIHO U3nNpa3HeHnAa NMCTONET 3a JNTakmpaHe KaTo ue-

HeH npeamet. 3a Aa ce n3GerHar et 3a okonHaTta cpeaa, U3xsbpnsiite

cnopen nsnckeaHuATa 6aTepvaa N oCTaTbLUM OT BNpbCKBaHaTa cpefa
OTAEenHo OT ncuToneTa 3a nakmpaxe. Cnassante MecTHUTE pasnopeadu!
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H

12. CepBus
NPUHAANEXHOCT, Pe3ePBHN HaCTU U TEXHUYECKa NMOMOLY LLie NonyynuTe oT
Bawws Teproesey Ha SATA.

13. NapaHuus / oTroBOpHOCT

Baxat O6wute Thproscku ycnosusi Ha SATA 1 eBeHTyanHo Apyrn Aoro-
BOPHU CNopasyMeHUsl, KaKTO ¥ CbOTBETHUTE BanvaHW 3aKOHM.

SATA He HOCKH OTFOBOPHOCT MO-CNeLuanHo npu:

* HecnaseaHe Ha ynmbTBaHeTo 3a paboTa

* HeuenecbobpasHa ynotpeba Ha npoaykTa

» paboTta Ha Heoby4eH nepcoHan

* HeusnonsBaHe Ha NMYHWU NpeanasHn cpeacTea

* HEeusnon3BaHe Ha OPUrMHamNHW NPUHAANEXHOCT U PE3EPBHU YacTH
* CBOEBOJIHM MPEYCTPONCTBA UMM TEXHNYECKN U3MEHEHMNS

* ecTecTBeHo n3xabssaHe / nsHocsaHe

* HetunuuHo 3a npunoxeHnWeTo yaapHO HaToBapBaHe

« [1eAHOCTUX MO MOHTaXa 1 AeMOHTaxa

14. PesepBHu vactu [12]

Kata-
[Mo3. |noxeH |[HammeHoBaHue
Nr.
1 1826 OnakoBka C 4 yCTpOWCTBa cpeLLy NpoKansaHe 3a CUH-
TETUYHU pesepBoapu ot 0,6 |
2 49395 | 3aBuHTBALL Ce Kanak 3a pe3epBoap OT CUHTETUYEH
matepuan 0,6 |
3 27243 | 0,6 | pesepBoap cbe cucTema 3a 6bp3a cMmsiHa (CuHTe-
TUYEH MaTepuan)
5 140582 | OnakoBka c 5 ynnbTHABALLM enemMeHTa 3a Ato3a 3a
6051
6 211425 | OnakoBka ¢ 3 6pos pasnpegenuTenHn NpbCTEHN 3a
Bb3ayX
7 86843 |IlMpbT 3a OyTanoTo 3a HansraHe Ha Bb3ayxa
8 133942 | Obpkad 3a ynnmbTHEHWE (OT CTpaHa Ha Bb3ayxa)
9 211458 | KomnnekT ponku 3a NyCKOBOTO YCTPOWCTBO
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Kara-
[Mo3. |noxeH |[HammeHoBaHue
Nr.
10 211433 | MycKoBO YyCTPOMCTBO KOMMIEKT
11 134098 | Lllyuep 3a cBbp3BaHe Ha Bb3ayxa 1/4“ BbHIWHA pesba
-M15 x 1
12 19745 | BobpTaw wapHup 1/4“ BbHWHa pe3ba M15 x 1 3a He-
AVrUTanHn 60a0XKMNCKN NNCTONETH
13 211409 |OnakoBka c 4 ckobu 3a cuctemarta 3a LIBETOBU KOA
(3eneHa, cuHs, YepBeHa, YepHa)
14 211482 | ByToH 3a porka 1 BUHT (No 2 6pos)
15 213025 | XogoB BUHT 3a perynvpaLloTo YCTPONCTBO 3a Kpbria/
nmnocka cTpys
16 133934 | OnakoBka C 3 yniTbTHEHMS 32 XOA0BUS BUHT Ha yC-
TPOMCTBOTO 3a perynupaHe Ha Kpbrna/nnocka cTpys
17 211391 |YnnbTHeHue ¢ 3 Grnokupalyy 6onta 3a SATAjet 5000
B mMukpomeTbp Ha xnabuHara
18 133991 | OnakoBka ¢ 3 rnaBu 3a O6yTano 3a Bb3ayx
19 211466 |Bb3gylweH MMKPOMETHLP
20 133959 | KomnnekT npyxuHu no 3x urna 3a 605/ 3x NnpyxuHu 3a
OyTano 3a Bb3gyx
21 211474 | YcTpoOWCTBO 3a perynvpaHe Ha Konn4ecTBoTo Ha Ma-
Tepuana c KoHTparavika
22 15438 | YnnbTHeHue 3a urnara 3a 6os
3988 OtaenHa onakoBka countpu 3a nak ¢ 10 6pos
23 76018 | OnakoBka ¢ 10 x 10 6poss ounTpu 3a nak
76026 | OnakoBka c 50 x 50 6posi dounTpu 3a nak
211524 | KOMNNeKT MHCTPYMEHTK
O Cbabpxa ce B KOMNekTa 3a peMoHT (kaT. Ne 211532)
R BkrtoveHo B komnnekTa 3a peMoHT Ha byTano 3a Bb3ayx (KaT.
Nr. 82552)
o BkntoveHo B komnnekTa npyxuHn (kat. Nr. 133959)
o BkrtoueHo e komnnekTa ynnbTHeHns (kat. Nr. 136960)
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16. EO-geknapayms 3a cCboTBeTCTBUE

BanugHata B MOMeHTa Aeknapaumns 3a CbOTBETCTBUE MOXETE Aa HamepuTe
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BHADED
HVLP | Operating range 0.5bar-2.4 bar |7 psi- 35 psi
(BAEHE )
HVLP B A2.0 bar & K29 psi
"RE >2.0 bar (X#EA |> 29 psi (RIEH
E > 0.7 bar) > 10 psi)
HEEXFMCEBEZEMR |<2.5bar (RIBA |< 35 psi (KIEA
& < 1.0 bar) & < 15 psi)
BREEE
RP Operating range 10cm-21cm 4» - 8»
(RAEHE )
HE 17 cm - 21 cm 7» - 8»
HVLP |Operating range 10cm-21cm 4» - 8»
(A% )
HE 10cm-15¢cm 4» - 6»
BERRAH#SESD
[10.0 bar 145 psi
Z=SH3E £ 2.0 bar/ 29 psi B HSE
-110 RP 290 NI/min 10.2 cfm
-120 HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
BUREN R SR
|50 °C 122 °F
BEE
o 476 g 16.8 oz.
#0.6 7+ RPS & 528 g 18.6 oz.
0.6 ZREABE 648 g 22.9oz.
1.0 ZREMAEE 667 g 23.5oz.
W 0.67 RPS ERHFXSESR (568 g (F adam | 20.0 oz. (
2) adam 2)
e EESL M M INE & 1g 0.4 oz.
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[ 1/4“ SMREL

3. RHEWRE

s TEBEERNRPSEEREN TEMNERX T
140 . HEREIEL

- FEATHESB

« TEEH

« CCS Xk

4. BRMNE [1]

[1-1] BIERFHR [1-9] BHERE
[1-2] iR#L [1-10] B / B BiE AT &5

[1-3] BEE4 , SSZEKXE, [1-11] KRBEEFTIRT
-1 (T—JJL.) wHE (FTR) [1-12] AR B AT HEER

[1-4] mQCC#&DE’Jﬂm?ﬁff@ [1-13] BURSE R 4
[1-5] FQCCEONBRTE [1-14] SE BT Se A 5130 84T
[1-6] SMZEEM (FTN) [1-15] Z=5EE (RO )
[1-7]1 BR%E [1-16] EHRZE=SERED

[1-8] BRES [1-17] BB RS (CCS)

5. TR &
B E AT EHERERA QBN RN AR E S BN R
BN (BORB).
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6.
6.

ZERTR
1. —RMER LA
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1. Symboly
& Varovani! pred nebezpecim, které mize vést k umrti nebo
zavaznym zranénim.

/N

né Skody.
HOTICE

Pozor! na nebezpecénou situaci, ktera mlze zapficinit véc-

A

Nebezpeci vybuchu! Varovani pfed nebezpecim, které
muze vést k Umrti nebo zavaznym zranénim.

(13

Upozornéni! Uziteéné tipy a doporuceni.

2. Technické udaje

Tlak na vstupu pistole

RP

Operating range 0.5bar-2.4bar |7 psi-35psi
(pouzitelnost)
"Compliant" max. 2.0 bar max. 29 psi

(@]
N

cestina

v

[CZ] Navod k pouziti |

51
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Tlak na vstupu pistole

HVLP |Operating range 0.5bar-2.4bar |7 psi-35psi
(pouzitelnost)
HVLP max. 2.0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2.0 bar (vnitfni | > 29 psi (vnitini

tlak trysky > 0.7
bar)

tlak trysky > 10
psi)

Compliant legislativa
Lombardska/ltalie

< 2.5 bar (vnitini
tlak trysky < 1.0
bar)

< 35 psi (vnitfni
tlak trysky < 15
psi)

Odstup pfri strikani

RP Operating range 10cm-21cm 4" - 8
(pouzitelnost)
doporuceno 17 cm-21cm 7" - 8"
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" - 8
(pouzitelnost)
doporuceno 10cm-15cm 4 - 6"
Max. vstupni tlak pistole
[10.0 bar 145 psi
Spotieba vzduchu pfi vstupnim tlaku pistole 2.0 bar / 29 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Max. teplota stfrikaného média
|50 °C 122 °F
Hmotnost
bez nadobky 476 g 16.8 oz.
s RPS nadobkou 0,6 | 528 g 18.6 oz.
s vicenasobné pouzitelnou na- 648 g 22.9 oz.
dobkou 0,6 |
s hlinikovou vicenasobné pouzi- 667 g 23.5 oz.

telnou nadobkou 1,0 |
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Hmotnost

s RPS nadobkou 0,6 | a digital- 568 g (s adam 2) [20.0 oz. (s adam
nim méfenim tlaku 2)

dodate¢na hmotnost u varianty s (11 g 0.4 oz.

oto&nym kloubem

Pripojka stlaceného vzduchu
| vngjsi zavit 1/4°

3. Obsah dodavky

» Lakovaci pistole se sadou trysek a Alternativni provedeni s:
RPS nadobkou » oto¢nym kloubem

» Navod k pouziti

» Sada naradi

» Spony CCS

4. Slozeni lakovaci pistole [1]
[1-1] Rukojet lakovaci pistole [1-9] Uzavér proti kapani

[1-2] JazycCek spousté [1-10] Regulace kruhového /
[1-3] Sada trysek se vzduchovou plochého nastfiku
tryskou, tryska na barvu [1-11] Sroub regulace mnoZstvi
(neni viditelna), jehla na materialu
barvu (neni viditelna) [1-12] Pojistna matice regulace
[1-4] Pripojka lakovaci pistole s mnozstvi materialu
QCC [1-13] Regulace vzduchu
[1-5] PFipojka nadobky na kapali- [1-14] Aretaéni Sroub vzduchového
nus QCC mikrometru
[1-6] Sitko na lak (neni viditelné) [1-15] Vzduchovy pist (neni vidi-
[1-7] Nadobka na kapalinu telny)

[1-8] Viko nadobky na kapalinu [1-16] Pfipojka stlaéeného vzduchu
[1-17] Systém ColorCode (CCS)

5. Pouzivani podle uréeni

Lakovaci pistole je podle U¢elu pouziti uréena k nanaseni barev a laka,
jakoz i jinych vhodnych, tekutych médii (stfikana média) pomoci stlaCené-
ho vzduchu na vhodné objekty.
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6.
6.

Bezpecnostni pokyny
1.VSeobecné bezpeénostni pokyny

& & Varovani! Pozor!

.

Pfed pouzitim lakovaci pistole si pozorné prectéte vSechny bez-
pecnostni pokyny a cely navod na obsluhu. Bezpecnostni pokyny a
stanovené kroky se museji dodrzovat.

VSechny pfilozené dokumenty uschovejte a lakovaci pistoli odevzdej-
te jinym osobam pouze dohromady s t€mito dokumenty.

6.2. Bezpecnostni pokyny specifické pro lakovaci

pistoli

& él"_\ Varovani! Pozor!

Dodrzujte mistni bezpeénostni, protiurazové predpisy, pfedpisy o
bezpecénosti prace a pfedpisy na ochranu Zivotniho prostredi!
Lakovaci pistoli nikdy nemifte na osoby!

Lakovaci pistoli smi pouzivat, Cistit a udrzovat pouze odbornik!
Osoby, jejichz reakéni schopnost je nasledkem poziti drog, alkoholu,
Iékli nebo jinak omezena, nesméji s lakovaci pistoli manipulovat!
Lakovaci pistoli v pfipadé poskozeni nebo chybéjicich dil(i nikdy
neuvadeéjte do provozu! Pouzivejte ji pfedevsim pouze tehdy, kdyz

je pevné priSroubovany aretac¢ni Sroub [1-14]! Aretacni Sroub pevné
utahnéte originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.
Pred kazdym pouzitim lakovaci pistoli zkontrolujte a v pfipadé potfeby
opravte!

P¥i poSkozeni vyradte lakovaci pistoli okamzité z provozu a odpojte ze
sité stlaceného vzduchu!

Lakovaci pistoli nikdy svévolné nepfestavujte nebo technicky neupra-
vujte!

Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily pfip. pfisluSenstvi SATA!
Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

Nikdy nezpracovavejte stfikana média s obsahem kyselin, louhtl nebo
benzinu!
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& & Varovani! Pozor!

» Lakovaci pistoli nikdy nepouzivejte v blizkosti zapalnych zdrojl, jako
je napr. otevieny ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni, ktera
nejsou chranéna pred vybuchem!

stvi rozpoustédel, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfikanych
médii, které je potfebné k provedeni nasledujiciho pracovniho kroku!
Po ukonceni praci je odneste do skladovacich prostort podle uréeni!

» Do pracovniho prostfedi lakovaci pistole se dava pouze takové mnoz-

6.3. Osobni ochranné vybaveni

& Varovani!

» P¥i pouzivani lakovaci pistole, jakoz i pfi CiSténi a udrzbé vzdy noste
schvalenou ochranu dychacich cest a o&i a rovnéz vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovni odév a pracovni obuv!
PFi pouziti lakovaci pistole mize dojit k prekro¢eni hladiny akustické-
ho tlaku 85 dB(A). Noste vhodnou ochranu sluchu!
» Ohrozeni horkymi povrchy
P¥i zpracovani horkych material( (teplota vy$si nez 43 °C; 109,4 °F)
noste odpovidajici ochranné obleceni.

PFi pouziti lakovaci pistole nedochazi k pfenosu vibraci na casti téla ob-
sluhujiciho personalu. Reaktivni sily jsou nepatrné.

6.4. Pouziti v prostredi s nebezpeéim vybuchu
Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / ulozeni v prostorech s nebez-
pecim vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na oznageni produktu.

/A /A |Varovani! Nebezpeéi vybuchu!

* Nasledujici pouziti a ukony vedou k zaniku ochrany pred
vybuchem, a proto jsou zakazané:

» Pfinést lakovaci pistoli do prostfedi s nebezpeéim vybuchu vybusné
z6ny 0!

» Pouzivani rozpoustédel a Cisticich prostfedkd na bazi halogenizova-
nych uhlovodik(! Chemické reakce, které pfitom vznikaji, mohou byt
vybusné!

Ccz
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7.

Uvedeni do provozu

A ﬁ Varovani! Nebezpeci vybuchu!

Pouzivejte pouze takové hadice stlaceného vzduchu, které jsou
odolné proti rozpoustédlim, antistatické, neposkozené, technicky
bezchybné, s trvalou pevnosti v tlaku minimalné 10 bar, napf. vyr. €.
53090!

[:m Upozornéni!

Zajistéte nasledujici predpoklady:

Pfipojka stlaceného vzduchu - vnéjSi zavit 1/4“ nebo vhodna pfipojna
spojka SATA.

Zajistéte minimalni objemovy proud stlaéeného vzduchu (spotfeba
vzduchu) a tlak (doporuéeny vstupni tlak pistole) podle kapitoly 2.
Cisty stlageny vzduch, napt. pomoci filtru SATA 484, vyr. é. 92320
Hadice na stlaeny vzduch s minimalnim vnitfnim prdmérem 9 mm
(viz vystrazné upozornéni), napft. vyr. €. 53090.

. Zkontrolujte upevnéni vSech Sroubl [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5].

Trysku na barvu [2-1] dotahnéte rukou podle [7-4] (14 Nm). Zkon-
trolujte upevnéni aretaCniho Sroubu [2-5] podle [10-1], v pfipadé
potfeby ji dotahnéte.

Kanalek na barvu proplachnéte vhodnou distici kapalinou [2-6], dodr-
zujte upozornéni uvedena v kapitole 8.

. Viyrovnani vzduchové trysky: vertikalni proud [2-7], horizontélni proud

[2-8].

Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kapalinu [2-10].
Naplrite nadobku na kapalinu (maximalné 20 mm pod horni hranu),
uzavrete ji vikem [2-11] a nasadte uzavér proti kapani [2-12].
Hrdlo pFipojky [2-13] (neni soucasti dodavky) nasroubujte na vzdu-
chovou pfipojku.

Pfipojte hadici stlateného vzduchu [2-14].
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7.1.Nastaveni vstupniho tlaku pistole

[:m Upozornéni!

» JazycCek spousté uplné odtahnéte a vstupni tlak pistole (viz kapitola 2)
nastavte podle jednoho z nasledujicich odstavcu ([3-1], [3-2], [3-3],
[3-4] az [3-5]), poté jazyCek spousté opét pustte.

* U[3-3], [3-4] a [3-5] musi byt vzduchovy mikrometr nbsp;[1-13]
uplné otevieny/stat ve svislé poloze.

» Pokud se nedosahne pozadovany vstupni tlak pistole, je nutné zvysit
tlak v siti stlaéeného vzduchu; pfili§ vysoky tlak ma za nasledek vyso-
ké odtahové sily.

[3-1] SATA adam 2 (pfisluSenstvi / exaktni metoda)

[3-2] Samostatny manometr s regulaénim zarizenim (pfisluSenstvi).

[3-3] Samostatny manometr bez regulaéniho zarizeni (pfislusen-
stvi).

[3-4] Méfeni tlaku v rozvodu stlaceného vzduchu (nejméné presna
metoda).

7.2.Nastavte prichod materialu [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4] -
regulace mnozstvi materialu je uplné oteviena

[:E] Upozornéni!

Pfi uplném otevieni regulace mnozstvi materialu je opotfebovani trysky
na barvu a jehly na barvu nejnizsi. Velikost trysky zvolte v zavislosti na
stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

7.3. Nastaveni striku
» Nastaveni plochého nastfiku (nastaveni z vyrobniho podniku) [5-1].
* Nastaveni kruhového nastfiku [5-2].

7.4.Lakovani
PFi lakovani jazyCek spousté uplné odtahnéte [6-1]. Lakovaci pistoli ved-
te podle [6-2]. Dodrzujte vzdalenost pfi stfikani podle kapitoly 2.
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8.

Cisténi lakovaci pistole

& & Varovani! Pozor!

Pred jakymikoliv Cisticimi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaceného vzduchu!

Nebezpeci zranéni nasledkem neocekavaného uniku stlaceného
vzduchu a/nebo Uniku stfikaného média!

Lakovaci pistoli a nadobku na kapalinu Gplné vyprazdnéte, stiikané
médium nalezitym zplsobem zlikvidujte!

Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

Pouzivejte neutralni cistici kapalinu (hodnota pH 6 az 8)!*
Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofridla, nevhodné
regeneracni prostiedky nebo jiné agresivni €istici prostied-
ky!*

Neponofujte lakovaci pistoli do &istici kapaliny!* Cistici kapalina se
nikdy nesmi dostat do vzduchovych kanalu!

Sklo elektronické indikace tlaku necistéte Spi¢atymi, ostrymi nebo
drsnymi pfedméty!

Otvory Cistéte pouze pomoci Eisticich kartacd SATA nebo jehel na Cisté-
ni trysek SATA. Pouziti jiného nafadi muze vést k poskozeni a naruseni
stfiku. Doporuéené ptislusenstvi: Cistici sada, vyr. &. 64030.
Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

Vzduchovy kanalek ostfikujte b&éhem celého praciho procesu Cistym
stlatenym vzduchem!

Hlava trysky musi sméfovat dold!

Lakovaci pistoli nechavejte v pracce pouze po dobu myciho
procesu!*

Po cisténi vyfoukejte lakovaci pistoli a kanalek na barvu,
vzduchovou trysku véetné zavitu, jakoz i nadobku na kapalinu
dosucha pomoci ¢istého stlaceného vzduchu!*

jinak existuje nebezpeéi koroze
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[:E] Upozornéni!

» Po vycisténi sady trysek zkontrolujte obraz stfikani!
» Dalsi tipy k ¢isténi: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

& & Varovani! Pozor!

» Pfed jakymikoliv udrzbovymi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaceného vzduchu!

* Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

9.1.Vymeéna sady trysek [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a [7-6]

Kazda souprava trysek SATA se sklada z ,jehly na barvu® [7-1], ,vzdu-
chové trysky“ [7-2] a ,trysky na barvu® [7-3] a je ru¢né nastavena na
perfektni rozptyl. Namazte jehlu na barvu [7-1] v misté t&€snéni jehly (cca
3 cm pred objimkou jehly, pruzina jehly na barvu) a zavit regulaéniho
Sroubu mnozstvi materialu [1-11]. Proto soupravu trysek vzdy vyménte
kompletné. Po montazi nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

9.2. Kroky pfi vyméné krouzku rozdélovace vzdu-
chu: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] a [7-6]

& Pozor!

» Krouzek rozdélovace vzduchu vyjméte pouze pomoci vytahovaciho
naradi SATA.

* Nevytahujte nasilim, abyste zabranili poSkozeni tésnicich ploch.

[]E Upozornéni!

Po demontézi zkontrolujte, popF. vyc€istéte tésnici plochy v lakovaci
pistoli [8-2]. V pfipadé poSkozeni se prosim obratte na svého prodejce
SATA. Novy krouzek rozdélovace vzduchu umistéte do polohy podle
znaceni [8-3] (Cepy v otvorech) a rovhomeérné jej nalisujte. Po montazi
nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

Ccz
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9.3. Kroky pfi vyméné tésnéni jehly na barvu: [9-1],
[9-2] a [9-3]

Pokud na samostavitelné jehle na barvu vytéka stfikaci médium, je nutna

vyména. Demontujte jazycek spousté podle [9-2]. Po demontazi zkont-

rolujte, zda neni jehla na barvu poskozena, popf. provedte vyménu sady

trysek. Pfi montazi jazyCku spousté dbejte na spravnou polohu kole¢ka

jazyC€ku [9-2]. Po montazi nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

9.4. Kroky pfi vyméné vzduchového pistu, pruziny
vzduchového pistu a vzduchového mikromet-
ru: [10-1], [10-2] a [10-3]

& Varovani!

» Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Vyména je nutna tehdy, kdyz pfi nestisknutém spoustécim tfminku uni-
ka vzduch na vzduchové trysce nebo na vzduchovém mikrometru. Po
demontazi pouzdra vzduchového mikrometru namazte tukem na pistole
SATA (€. art. 48173), nasadte pomoci vzduchového pistu a pevné utah-
néte aretacni Sroub originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max.
1 Nm. [10-1]. Po instalaci nastavte propustnost materialu podle kapitoly

7.2.
& Varovani!

 Zkontrolujte upevnéni aretaéniho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mGze
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

9.5.Vyména tésnéni (na strané vzduchu)

A Varovani!

» Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Kroky: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] a [10-5]

Vymeéna tésnéni s automatickou regulaci [10-5] je potfebna tehdy, pokud

unika vzduch pod jazyckem spousté.

1. Po demontazi zkontrolujte vzduchovou pistnici [10-4]; v pfipadé po-
treby ji vyCistéte nebo pfi poSkozeni (napf. Skrabance nebo deforma-
ce) ji vymeénte, namazte ji pomoci vysoce vykonného maziva SATA
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(vyr. €. 48173) a namontujte ji. Dodrzte montazni smér!

2. Pouzdro vzduchového mikrometru rovnéz namazte tukem na pistole,
nasadte pomoci vzduchového pistu a pevné utahnéte aretac¢ni Sroub
originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.

Po namontovani nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

& Varovani!

 Zkontrolujte upevnéni aretac¢niho Sroubu! Vzduchovy mikrometr méze
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

9.6.Vyména CCS (systém ColorCode)

CCS na individualni oznaceni lakovaci pistole se mize vyménit podle
[10-6].

9.7.Vyména vietena regulace kruhového / ploché-

ho nastriku Kroky: [11-1], [11-2], [11-3]
Vymeéna je nutna v tom pfipadé, pokud unika vzduch z regulace nebo
regulace nefunguje.

1. Odstranéni starého vietena

» Odstrarite Sroub [11-1] (Torx TX20)

*  Sejméte tlacitko [11-2]

* Vreteno [11-3] vySroubujte pomoci kliCe (vel. 14)

» Zkontrolujte vyskyt zbytka materialu a laku na uchytu vietena, pfip.
zbytky odstrarite a vycistéte rozpoustédlem

2. Namontovani nového vietena

* NaSroubujte vieteno [11-3]

» Knoflik [11-2] nasunite na Sestihran vietena

* Aretaéni Sroub [11-1] (Torx TX20) pevné utahnéte na max. 1 Nm - pfi
tom pevné drzte knoflik

Ccz
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10. Odstranéni poruch

Porucha

Pfi¢ina

Naprava

Nepravidelny stfik
(kmitani/vynechava-
ni) nebo vzduchové
bublinky v nadobce na
kapalinu

Tryska na barvu neni
dostate¢né utazena

Trysku na barvu [2-1]
dotahnéte univerzal-
nim klicem

Poskozeny nebo zne-
cistény krouzek rozdé-
lovace vzduchu

Krouzek rozdélovace
vzduchu vymérite,
protoze se poskodil pfi
demontazi

Vzduchové bublinky v
nadobce na kapalinu

Vzduchové bublinky v
nadobce na kapalinu

Uvolnéna vzduchova
tryska

Vzduchovou trysku [2-
2] dotahnéte rukou

Znecistény prostor
mezi vzduchovou
tryskou a tryskou na
barvu (,0béh vzdu-
chu®)

Vycistéte obéh vzdu-
chu, dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8

Znecisténa nebo po-
Skozena sada trysek

Vycistéte sadu trysek,
kapitola 8., pfip. vy-
ménte, kapitola 9.1

Nedostateéné mnoz-
stvi stfikaného média v
nadobce na kapalinu

Doplrite nadobku na
kapalinu [1-6]

Zavadné tésnéni jehly
na barvu

Vyménte tésnéni jehly
na barvu, kapitola 9.3

Obraz stfikani je
prilis maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozstépeny

Otvory vzduchoveé
trysky jsou zanesené
lakem

Vycistéte vzduchovou
trysku, dodrzujte upo-
zornéni kapitoly 8

Poskozeny hrot trysky
na barvu (Cipek trysky
na barvu)

Zkontrolujte, zda hrot
trysky na barvu neni
poskozeny, v pfipadé
potfeby vymérite sadu
trysek, kapitola 9.1
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Porucha

Pri¢ina

Naprava

Nefunguje regulace
kruhového/plochého
nastfiku - oto¢na re-
gulace

Krouzek rozdélovace
vzduchu neni umistén
ve spravné poloze
(Cepy nejsou v otvo-
rech) nebo je posko-
zen

Vymeénite krouzek roz-
délovace vzduchu a
pfi montazi dbejte na
spravnou polohu ulo-
Zeni, kapitola 9.2

Regulace kruhového/
plochého nastriku se
neda otocit

Regulacni ventil
znecistény

Odmontujte regulaci
kruhového / plochého
nastriku, uvedte do
provozu schopného
stavu nebo kompletné
vymeénte, kapitola 9.7

Lakovaci pistole nevy-
pina vzduch

Znecisténé osazeni
vzduchového pistu

nebo opotfebovany
vzduchovy pist

Vycistéte osazeni
vzduchového pistu a/
nebo vymeérite vzdu-
chovy pist, obal vzdu-
chového pistu, kapitola
9.4

Koroze na zavitu vzdu-
chové trysky, kanalku
materialu (pfipojce na-
dobky) nebo na télese
lakovaci pistole

Cistici kapalina (vod-
natd) zUstava prilis
dlouho v/na pistoli

Nevhodné distici ka-
paliny

Provedte cCisténi,
dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8,
nechte vymeénit téleso
pistole

Stfikané médium unika
za tésneénim jehly na
barvu

Zavadné nebo chy-
béjici tésnéni jehly na
barvu

Vyménte / namontujte
tésnéni jehly na barvu,
kapitola 9.3

Znecisténa nebo po-
Skozena jehla na barvu

Vyménte sadu trysek,
kapitola 9.1; v pfipadé
potfeby vymérite tés-
néni jehly na barvu,
kapitola 9.3

Ccz
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Porucha Pricina Naprava

Lakovaci pistole kape | Cizi téleso mezi hro- | VycCistéte trysku na
na hrot trysky na bar- |tem jehly na barvu a barvu a jehlu na barvu,

vu (,Cipek trysky na tryskou na barvu dodrzujte upozornéni
barvu®) kapitoly 8
Poskozena sada Vymeénte sadu trysek,
trysek kapitola 9

11. Likvidace

Likvidace upIné vyprazdnéné lakovaci pistole jako druhotné suroviny.
Aby se zabranilo Skodam na zivotnim prostfedi, likvidujte baterie a zbyt-
ky stfikaného média nalezitym zplsobem, oddélené od lakovaci pistole.
Dodrzujte mistni predpisy!

H

12. Zakaznicky servis
Pfislusenstvi, ndhradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-
ce SATA.

13. Zaruka / ruéeni

Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfisluSné platné zakony.

SATA neruci predevsim pfi:

* nedodrzeni navodu k pouziti

* pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym u&elem pouziti

* pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

* nepouzivani originalniho pfislusenstvi a originalnich nahradnich dild
» svévolnych pfestavbach nebo technickych upravach

* pfirozeném opotfebovani

* namahani uderem netypickém pro dané pouziti

* montaznich a demontaznich pracich

14. Nahradni dily [12]

Pol. [Obj. &. |Nazev

1 1826 Obal se 4 uzaveéry proti kapani pro plastovou nadobku
s objemem 0,6 |
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Pol. |Obj. ¢. |Nazev
2 49395 | Sroubové viko pro plastovou nadobku 0,6 |
3 27243 | Nadobka na kapalinu QCC 0,6 | s rychlou vyménou
(plast)
5 140582 |Baleni s 5 tésnicimi prvky pro trysku na barvu
6 211425 | Obal se 3 kusy krouzku rozdélovace vzduchu
7 86843 | Tycka vzduchového pistu
8 133942 | Drzak tésnéni (ze strany vzduchu)
9 211458 | Sada valecku pro spoust’
10 211433 | Sada pro spoust’
11 134098 |vzduchova pfipojka vnéjsi zavit 1/4“ - M15 x 1
12 19745 | kulovy Sroub vnéjsi zavit 1/4“ x M15 x 1 pro lakovaci
pistole, které nemaiji oznaceni DIGIT
13 211409 |Obal se 4 sponami CCS (zelena, modra, ¢ervena,
cerna)
14 211482 | Ryhovany knoflik a Sroub (po 2 ks)
15 213025 | Vieteno k regulaci kruhového/plochého nastriku
16 133934 |Obal se 3 tésnénimi pro vieteno regulace kruhového/
plochého nastfiku
17 211391 |Baleni se 3 aretacnimi Srouby pro vzduchovy mikro-
metr SATAjet 5000 B
18 133991 |Obal se 3 hlavami vzduchovych pistu
19 211466 |Regulace vzduchu
20 133959 |Sada pruzin - 3x jehla na barvu/ 3x pruziny vzducho-
vého pistu
21 211474 | Regulace mnozstvi materialu s pojistnou matici
22 15438 | Tésnéni jehly na barvu
3988 Samostatny balik s 10 kusy sitka na lak
23 76018 |Obal s 10 x 10 kusy sitek na lak
76026 |Obal s 50 x 10 kusy sitek na lak
211524 | Sada naradi

O Obsazen v sadé pro opravy (€. art. 211532)

Ccz
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Obsazeno v servisni jednotce vzduchového pistu (vyr. €.
82552)

A Obsazeno v sadé pruzin (vyr. ¢. 133959)

o Obsazeno v sadé tésnéni (vyr. ¢. 136960)

16. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:
OELH0

= :

%

www.sata.com/downloads
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1. Symboler
& Advarsel! mod farer, der kan fare til dgd eller alvorlige
kvaestelser.
veestelser

/N

de.
NOTICE

Forsigtig! ved farlige situationer, der kan fare til tingska-

& Eksplosionsfare! Advarsel mod fare, der kan fgre til ded
eller alvorlige kveestelser.

[]E] OBS! Nyttige tips og anbefalinger.

2.

Tekniske data

Pistolens indgangstryk

RP

Operating range
(Anvendelsesomrade)

0.5bar-2.4bar |7 psi- 35 psi

"Compliant"

max. 2.0 bar max. 29 psi

o)
~

[DK] Betjeningsvejledning | dansk
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Pistolens indgangstryk

HVLP |Operating range 0.5bar-2.4bar |7 psi-35psi
(Anvendelsesomrade)
HVLP max. 2.0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2.0 bar (Indven- | > 29 psi (Indven-
digt dysetryk > digt dysetryk >
0.7 bar) 10 psi)
Compliant lovgivning < 2.5 bar (Indven- | < 35 psi (Indven-
Lombardiet/Italien digt dysetryk < digt dysetryk <
1.0 bar) 15 psi)
Sprojteafstand
RP Operating range 10cm-21cm 4”-8
(Anvendelsesomrade)
anbefalet 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8
(Anvendelsesomrade)
anbefalet 10cm-15cm 4 -6"
Maks. Pistolindgangstryk
[10.0 bar 145 psi
Luftforbrug ved 2.0 bar/ 29 psi pistolindgangstryk
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 NI/min 15.2 ¢fm
Maks. temperatur i spritmediet
|50 °C 122 °F
Vaegt
uden baeger 476 g 16.8 oz.
med RPS-baeger 0,6 | 528 g 18.6 oz.
med genbrugsbaeger 0,6 | 648 g 22.9 oz.
med alu-genbrugsbaeger 1,0 | 667 g 23.5 oz.
med RPS-baeger 0,6 | og digital |568 g (med adam |20.0 oz. (med
trykmaling 2) adam 2)
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Vagt

yderligere vaegt ved variant med |11 g 0.4 oz.
drejeled

Lufttilslutningsstykke

| 1/4“ udvendigt gevind

3. Samlet levering

» Sprgjtepistol med dysesaet og Alternative kombinationer med:
RPS-baeger * Drejeled

» Betjeningsvejledning

» Veerktgjssaet

» CCS-Clips

4. Sprojtepistolens konstruktion [1]

[1-1] Greb [1-9] Drypstop
[1-2] aftraekker [1-10] Rund- og bredstraleregule-
[1-3] Dysesaet med luftdyse, far- ring
vedyse (ikke synlig), farvenal [1-11] Regulering af materiale-
(ikke synlig) meaengde med skrue
[1-4] QCC-tilslutning til sprajte-  [1-12] Regulering af materiale-
pistol meaengde med kontramgatrik
[1-5] QCC-tilslutning til overkop  [1-13] Luftmikrometer
[1-6] Laksi (ikke synlig) [1-14] Skrue til fastgerelse af luft-
[1-7] Overkop mikrometer
[1-8] Lag til overkop [1-15] Luftstempel (ikke synligt)

[1-16] Lufttilslutningsstykke
[1-17] ColorCodeSystem (CCS)

5. Korrekt anvendelse
Sprgijtepistolen er beregnet til pafgring af farver, lakker samt andre egne-
de flydende medier (sprgjtemedier) vha. trykluft og hertil egnede objekter.
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6.

Sikkerhedshenvisninger

6.1. Generelle sikkerhedshenvisninger

& & Advarsel! Forsigtig!

.

Inden sprojtepistolen tages i brug, skal brugeren have laest og forstaet
betjeningsvejledningen. Instrukserne i betjeningsvejledningen og
sikkerhedshenvisningerne skal overholdes.

Opbevar alle vedlagte dokumenter og videregiv kun sprgijtepistolen
med disse dokumenter.

6.2. Sprajtepistoler - specifikke sikkerhedshenvis-

ninger

& & Advarsel! Forsigtig!

De lokale sikkerheds-, arbejdsbeskyttelses- og miljgbeskyttelsesfor-
skrifter samt forskrifter til forebyggelse af ulykker skal overholdes!

Ret aldrig sprgjtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.
Anvendelse, rengering og vedligeholdelse ma kun udferes af fagfolk!

Personer, hvis reaktionsevne er nedsat pga. narkotika, alkohol, medi-
cin eller andet, ma ikke anvende sprgjtepistolen.

Tag aldrig sprgjtemalepistolen i drift i tilfeelde af skader eller mang-
lende dele! Anvend iszer kun med permanent indbygget laseskrue
[1-14]! Laseskrue spaendes med Originalt SATA Kombi-Tool med
maks. 1 Nm.

Kontrollér og evt. reparer sprgjtepistolen far hver brug!

Tag straks en beskadiget sprgjtepistol ud af drift, kobl den fra luftnet-
tet.

Sprejtepistolen ma aldrig ombygges eller eendres af brugeren!
Anvend udelukkende originale SATA reservedele eller tilbehar!
Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

Benyt aldrig syre-, lud- eller benzinholdige sprgjtemedier!
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& & Advarsel! Forsigtig!

» Anvend aldrig sprgjtepistolen i neerheden af antaendelseskilder som
aben ild, teendte cigaretter eller ikke eksplosionsbeskyttede elektriske
installationer!

» Bring kun de til arbejdet ngdvendige meengder af oplgsningsmidler,
farve, lak eller andet farligt sprgjtemedie ind i sprejtepistolens arbejds-
omrade. Disse skal anbringes i et lagerrum, som opfylder bestemmel-
serne, nar arbejdet er afsluttet.

6.3. Personligt beskyttelsesudstyr

& Advarsel!

 Brug altid godkendt andedraetsvaern og sikkerhedsbriller samt beskyt-
telseshandsker og arbejdstgj og -sko ved anvendelse, renggring og
vedligeholdelse af sprgjtepistolen!

» Benyt desuden hgrevaern, idet lydtryksniveauet kan overskride 85 dB
(A).

» Fare fra varme overflader
Baer beskyttelsesdragt ved handtering af varme materialer (tempe-
ratur pa over 43 °C, 109,4 °F).

Vibrationer fra sprajtepistolen vil ikke blive overfert pa brugeren. Frasted-
ningskraften er meget lille.

6.4. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader
Sprajtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.

A & Advarsel! Eksplosionsfare!

* Folgende anvendelser og handlinger forer til, at eksplosi-
onsbeskyttelsen gar tabt, og er derfor forbudte:

 Brug af sprgjtepistolen i eksplosionsfarlige omrader ex-zone 0!

» Anvendelse af oplgsnings- og rengaringsmidler pa basis af halogeni-

serede kulbrinter! Der kan opsta kemiske reaktioner, som kan vaere
eksplosionsagtige.
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7.

Ibrugtagning

& ﬁ Advarsel! Eksplosionsfare!

Anvend kun trykluftslanger, der er oplgsningsmiddelbestandige,
antistatiske, ubeskadigede og i teknisk upaklagelig stand, og som kan
tale et tryk pa mindst 10 bar, fx art. nr. 53090.

[1i] oBS!

Sorg for, at felgende forudsatninger er til stede:

Trykluftstilslutning 1/4“ udvendigt gevind eller en passende SATA-til-
slutningsnippel.

Sikr en minimal luftvolumenstrgm (luftforbrug) og tryk (anbefalet pisto-
lindgangstryk) i overensstemmelse med kapitel 2.

Ren Iuft, fx vha. SATA filter 484, art. nr. 92320

Luftslange med en indvendig diameter pa mindst 9 mm (se advarsels-
henvisning), fx art. nr. 53090.

ok~ w

. Kontrollér, at alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5] sidder

fast. Traek farvedysen [2-1] fast [14 Nm] i overensstemmelse med
[7-4]. Kontrollér og i givet fald spaend fastgerelsesskruen [2-5] i over-
ensstemmelse med [10-1].

. Skyl farvekanalen igennem med egnet renggringsmiddel [2-6], over-

hold bestemmelserne i kapitel 8.

. Indstil luftdysen: vertikal strale [2-7], horisontal strale [2-8].
. Montér laksi [2-9] og overkop [2-10].

Fyld overkoppen op (maksmalt 20 mm under overkanten), luk med
laget [2-11] og iseet drabestop [2-12].

Skru tilslutningsniplen [2-14] (ikke del af samlede levering) pa lufttil-
slutningen.

. Tilslut luftslangen [2-14].
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7.1.Indstil pistolindgangstrykket

AR OBS!

» Traek aftreekkeren helt af og indstil pistolindgangstrykket (se kapitel 2)
i overensstemmelse med felgende afsnit ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] til
[3-5]). Lasn aftraekkeren igen.

* Ved [3-3], [3-4] og [3-5] skal luftmikrometeret [1-13] abnes helt/sta
lodret.

» Opnas det ngdvendige pistolindgangstryk ikke, forhgjes trykket ved
luftnettet; for haijt tryk farer til hgje aftraekskraefter.

[3-1] SATA adam 2 (tilbehgr/praecis metode).

[3-2] Separat manometer med standardindstilling (tilbeher)

[3-3] Separat manometer uden standardindstilling (tilbehar).
[3-4] Trykmaling pa trykluftsnetvaerket (mindst praecise metode).
7.2.Indstil materialegennemlgb [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4]

- abn materialemangdereguleringen helt.

(1] OBS!

Nar materialereguleringen er helt aben, er slitagen pa farvedysen og
farvenalen minimal. Veelg dysestarrelse afhaengig af sprejtemediet og
arbejdshastighed.

7.3.Indstil sprgjtestralen
* Indstil bredstrale (veerktgjsindstilling) [5-1].
* Indstil rundstrale [5-2].

7.4.Lakering

Ved maling trykkes aftraeekkeren helt ind [6-1]. Malepistolen bevaeges iht.
[6-2]. Sprejteafstanden iht. kapitel 2 skal overholdes.

8. Rengoering af sprojtepistolen

A & Advarsel! Forsigtig!

 Inden alle renggringsarbejder skal sprgjtepistolen frakobles luftnettet!
» Der er kveestelsesfare ved udventet udslip af luft eller sprajtemedie!
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& & Advarsel! Forsigtig!

Tem sprejtepistolen og flydebaegeret fuldsteendigt, bortskaf sprajte-
mediet korrekit!

Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfglgende specialvaerktg;!

Anvend neutralt renggringsmiddel (pH vardi 6 til 8)!*
Anvend ingen syrer, lud, baser, &tsende vaesker, uegnede
regenerede rengoringsmidler eller andre aggressive rengo-
ringsmidler!*

Dyp ikke sprgijtepistolen i renggringsveesken!* Der ma aldrig kom-
me renggringsvaeske ind i luftkanalerne!

Renggr ikke skeermen pa den elektroniske trykindikator med spidse,
skarpe eller ru genstande!

Renger boringer udelukkende med SATA-rensebgrster eller SATA-dy-
serensenale. Anvendelse af andet vaerktgj kan fore til beskadigelser og
forringelse af sprgjtestralen. Anbefalet tilbehgr: Rengeringsseet art. nr.
64030.

Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

Pavirk luftkanalen under hele vaskeprocessen med ren luft.
Dysehovedet skal pege nedad!

Lad kun sprgjtepistolen blive i vaskemaskinen under vaske-
processen!*

Blzaes sprojtepistolen og farvekanal, luftdyse inkl. gevind og
flydebaeger ter med ren luft!*

ellers korrosionsfare

AR oBS!

Kontrollér sprgjtebilledet efter renggring af dyseseettet!
Flere tips til rengering: www.sata.com/TV.
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9. Vedligeholdelse

A & Advarsel! Forsigtig!

» Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet inden alle vedligeholdelsesarbej-
der.

» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfglgende specialveerktg;!

9.1. Udskift dyseseet [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] og [7-6]
Hvert SATA dyseseet bestar af "farvenal" [7-1], "luftdyse" [7-2] og "farve-
dyse" [7-3] og justeres manuelt til et perfekt sprajtemanster. Farvenalen
[7-1] pa nalepakningens omrade (ca. 3 cm foran nalesermet, farvenals-
fiederen) og justeringskruens gevind til regulering af materialemasngden
[1-11] smgres ind. Derfor skal dyseseettet altid skiftes helt ud. Efter mon-
tering indstilles materialegennemlgbet ifglge kapitel 7.2.

9.2. Udskift luftfordelerring i felgende trin: [7-1], [7-
2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

él}\ Forsigtig!

* Fjern kun luftfordelerringen med SATA-udtreeksveerktgj.
» Ga yderst forsigtigt frem for ikke at beskadige pakfladerne.

AR OBS!

Efter demontering kontrolleres sprajtepistolens pakningsflader [8-2],
evt. renggres. Kontakt SATA forhandleren ved skader. Placér en ny
luftfordelerring i henhold til markeringen [8-3], (tapperne i hullerne) og
pres den jaevnt ind. Efter monteringen indstilles materialegennemstrem-
ningen i henhold til kapitel 7.2.

9.3. Udskift farvenalspakning Skridt: [9-1], [9-2] og [9-3]
Udskiftning er nedvendig nar der ved den selvjusterende farvenalspak-
ning treenger sprgjtemedie ud. Demontér aftreekkerbgjlen i henhold til [9-
2]. Efter demonteringen kontrolleres farvenalen for skader, dyseindsatsen
udskiftes evt. Ved montering af aftreekkerbgjlen skal bgjlerullens rigtige
placering [9-2] overholdes. Efter montering indstilles materialegennem-
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strgmningen i henhold til kapitel 7.2.

9.4. Udskift luftstemplet, -stempelfjederen og -mi-
krometret Skridt: [10-1], [10-2] og [10-3]

& Advarsel!

» Frakobl sprajtepistolen fra luftnettet!

Udskiftning er pakraevet hvis der kommer luft ud af luftdysen eller luft-mi-
krometeret uden aktivering af aftraekkerbgjlen. Efter demontering smgres
luftmikrometermuffen med SATA-Pistolfedt (Art. Nr. 48173), indsaettes
med luftstempler og laseskrue spaendes med Originalt SATA Kombi-Tool
med maks. 1 Nm. [10-1]. Justér materialegennemigb efter installationen i
henhold til Kapitel 7.2.

A Advarsel!

» Kontrollér, at fastgerelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!

9.5. Udskift pakning (luftside)

A Advarsel!

» Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet!

Skridt: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] og [10-5]
Udskiftning af den selvjusterende pakning [10-5] er n@dvendig, nar der
kommer luft ud under aftreekkeren.

1. Kontrollér eller renger hvis ngdvendigt luftstempelstangen [10-4] efter
afmontering eller udskift den ved beskadigelser (fx ridser eller buler).
Smerden med SATA-high performance fedt (art. nr. 48173) og mon-
tér den. Vaer opmaerksom pa monteringsretningen!

2. Luftmikrometermuffe smgres ligeledes, indseettes med luftstempler og
laseskruen fastspaendes med Originalt SATA Kombi-Tool med maks.
1 Nm.

Indstil materialegennemlgb ifglge kapitel 7.2 efter monteringen.
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& Advarsel!

» Kontrollér, at fastgerelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!

9.6. Udskiftning af CCS (ColorCode-System)
CCS kan udskiftes ifalge [10-6] til individuel maerkning af sprajtepistolen.

9.7. Udskiftning af spindel til rund-/bredstaleregu-

lering Trin: 11-1], [11-2], [11-3]
Udskiftningen er ngdvendig, nar der kommer luft ud ved reguleringen,
eller reguleringen ikke fungerer.

1. Fjernelse af den gamle spindel

»  Skrue [11-1] fijernes (Torx TX20)

* Tag knappen [11-2] af

» Skru spindlen [11-3] ud med en nagle (str. 14)

» Kontrollér spindelholderen for materiale- og lakrester, fiern disse i
givet fald og renggr holderen med oplgsningsmiddel

2. Montering af den nye spindel

»  Skru spindlen [11-3]

» Knap [11-2] placeres pa spindlens sekskant

» Laseskrue [11-1] (Torx TX20) spaendes med maks. 1 Nm - mens knap-
pen holdes fast

10. Udbedring af fejl

Fejl Arsag Hjzelp

Urolig sprgjtestrale Farvedysen er ikke Efterspaend farvedy-

(flagrer, spytter) eller | spaendt nok sen [2-1] med univer-

luftbobler i flydebae- salngglen

geret Luftfordelerringen er Udskift luftfordelerrin-
beskadiget eller be- gen, da denne beska-
skidt diges ved afmontering

Luftbobler i flydebae- Luftdysen er lgs Skru luftdysen [2-2]

geret godt fast
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Fejl

Arsag

Hj=lp

Luftbobler i flydebae-
geret

Mellemrum mellem
luftdyse og farvedyse
("luftkreds") er beskidt

Renggar luftstemplet,
overhold kapitel 8

Dyseseettet er beskidt
eller beskadiget

Renggr dysesaettet,
kapitel 8 eller udskift
det, kapitel 9.1

For lidt spragjtemedie i
flydebeegeret

Efterfyld flydebaegeret
[1-6]

Farvenalsteetning de-
fekt

Farvenalsteetning skal
udskiftes, kapitel 9.3

Sprajtebilledet er for
lille, skra, ensidig eller
spaltet

Luftdysens boringer er
belagt med lak

Renggr luftdysen,
overhold kapitel 8

Farvedysespids (farve-
dysetap) beskadiget

Kontrollér farvedyse-
spidsen for beskadi-
gelser og udskift evt.
dysesaettet, kapitel 9.1

Rund- og bredstrale-
reguleringen fungerer
ikke - reguleringen kan
drejes

Luftfordelerringen er
ikke placeret korrekt
(tapper ikke i huller)
eller er beskadiget

Udskift luftfordelerrin-
gen og veer opmaerk-
som pa korrekt place-
ring ved montering,
kapitel 9.2

Rund- og bredstrale-
reguleringen kan ikke
drejes

Reguleringsventil,
tilsmudset

Rund-/bredstraleregu-
leringen afmonteres,
gaeres gangbar eller
udskiftes komplet,
kapitel 9.7

Sprgijtepistolen afgiver
ikke luft

Luftstempelseedet er
beskidt eller luftstemp-
let er slidt

Renggr Iuftstempel-
seedet og/eller udskift
luftstemplet, luftstem-
pelpakning, kapitel 9.4
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Fejl

Arsag

Hj=lp

Korrosion ved luftdy-
segevindet, materiale-
kanalen (bzeger-tilslut-
ning) eller pistolkrop-
pen.

Renggringsmiddel
(tyndt) bliver for lzenge
i pistolen

Uegnet renggrings-
middel

Renggring, over-
hold kapitel 8, ud-
skift pistolkroppen

Der kommer farve ud
af farvenalstaetningen

Farvenalsteetningen
defekt eller mangler

Farvenalsteetning
udskiftes/indsaettes,
kapitel 9.3

Farvenal beskidt eller
beskadiget

Udskift dyseseet, kapi-
tel 9; eller udskift far-
venalstaetning, kapitel
9.3

Sprgijtepistolen dryp-
per fra farvedysespid-
sen ("farvedysetap")

Fremmedlegeme mel-
lem farvenalsspids og
farvedyse

Renggr farvedyse og
farvenal, overhold
kapitel 8

Dysesaet beskadiget

Udskift dysesaet, ka-
pitel 9

11. Bortskaffelse

Den helt tamte sprgjtepistol bortskaffes som genanvendeligt materiale.
For at undga skader pa miljget, skal batterier og rester af sprejtemedier
bortskaffes separat og korrekt. De nationale forskrifter skal overholdes!

H

12. Kundeservice
Tilbehar, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-

TA-forhandler

13. Garantibetingelser
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er geeldende for dette produkt.

SATA hafter ikke for:

» Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen
» Ukorrekt anvendelse af produktet

DK
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* Brug af ikke-uddannet personale

* Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

* Manglende anvendelse af originalt tilbehgr og reservedele
* Ombygning eller tekniske aendringer udfert af brugeren

» Naturlig slitage

» Atypisk slagbelastning
* Monterings- og demonteringsarbejder

14. Reservedele [12]

Pos. |Art. nr. |Betegnelse

1 1826 Pakning med 4 drabestop til 0,6 L kunstofbaeger

2 49395 | Skruelag til 0,6 | kunststofbaeger

3 27243 | Flydebaeger (kunststof) 0,6 | med QCC

5 140582 |Pakning med 5 taetninger til farvedyse

6 211425 | Pakke med 3 luftfordelerringe

7 86843 | Luftstempelstang

8 133942 | Pakningsholder (luftsiden)

9 211458 | Malerrullesaet

10 211433 | Aftreekkerbgjle-seet

11 134098 | Lufttilslutningsstykke 1/4“ udvendigt gevind - M15 x 1

12 19745 | Drejeled 1/4“ udvendigt gevind x M15 x 1 til ikke DIGI-
TALE-malepistoler

13 211409 |Pakke med 4 CCS-clips (gren, bla, red, sort)

14 211482 | Fingermetrik og skrue (2 af hver)

15 213025 | Spindel til rund- og bredstraleregulering

16 133934 |Pakke med 3 pakninger til spindel rund-/bredstralere-
gulering

17 211391 | Pakning med 3 monteringsskruer til SATAjet 5000 B
luftmikrometer

18 133991 |Pakke med 3 luftstempelhoveder

19 211466 | Luftmikrometer

20 133959 |Fjedersaet med hver 3 x farvenal/3 x luftstempelfjeder

21 211474 | Materialemeengderegulering med kontrametrik

22 15438 |Farvenalspakning

3988 Enkelt pakke laksi med 10 styk
23 76018 | Pakke med 10 x 10 styk laksi
76026 |Pakke med 50 x 10 styk laksi
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Pos. |Art. nr. |Betegnelse
211524 | Veerktgjssaet
o Inkluderet i reparationsseettet (Varenr. 211532)
o Fas i luftstempel-service-enheden (art. nr. 82552)
o Fas i fiederszet (art. nr. 133959)
o Fas i pakningsseet (art. nr. 136960)

16. EF konformitetserklaering

Du finder den aktuelt gaeldende konformitetserklaering under:

Of£30

1
(=

www.sata.com/downloads
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Kasutusjuhend SATAjet 5000 B RP/HVLP
Sisukord [originaalsOonastus: saksakeelne]

1. SUmbolid ......c.ccovevieiireene. 83 8. Varvipustoli puhastamine....... 89
2. Tehnilised andmed ................. 83 9. Tehnohooldus..........cccceeneeenee 90
3. Tarnekomplekt........................ 85 10. Rikete kdrvaldamine............... 93
4. Varvipustoli konstruktsioon.....85 11. Jaatmekaitlus ..........cccccecueeene 95
5. Sihiparane kasutamine........... 85 12. Kliendiabi- ja teeninduskes-
6. Ohutusjuhised ..........ccccoveneeee. 86 KUS oo 95
7. Kasutuselevotmine................. 88 13. Garantii/ vastutus .................. 95
14. Varuosad .........cccoveeveennnnnnnn. 96
16. EU vastavusdeklaratsioon...... 97
1. Sumbolid
& Hoiatus! ohu eest, mis vbib pohjustada surma vai raskeid
igastusi.
vigastusi

/N

HOTICE

Ettevaatust! ohtlike olukordade puhul, mis vdivad p&hjus-
tada materiaalseid kahjusid.

& Plahvatusoht! Hoiatus ohu eest, mis vdib pdhjustada

surma voi raskeid vigastusi.

[]E] Juhis! Kasulikud napunaited ja soovitused.

2.

Tehnilised andmed

Piistoli sisendsurve

RP

Operating range
(Rakendusala)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max 2,0 bar

max 29 psi

m
m

[EE] Kasutusjuhend | eesti
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Pilistoli sisendsurve

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Rakendusala)

HVLP max 2,0 bar max 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (Dulsi |> 29 psi (Diusi

siserdhk > 0,7
bar)

siserdhk > 10 psi)

Compliant Lombardei
seadusandlus/Itaalia

< 2,5 bar (Duiusi
siserohk < 1,0
bar)

< 35 psi (Dldsi
siserdhk < 15 psi)

Pihustamiskaugus

RP Operating range 10cm-21cm 4”-8

(Rakendusala)

soovituslik 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8

(Rakendusala)

soovituslik 10cm - 15cm 4”-6"
Piistoli maksimaalne sisendrohk

[10,0 bar 145 psi
Ohutarve aadressil 2,0 bar/ 29 psi piistoli sisendréhu
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15,2 cfm
Pihustatava aine maksimaalne temperatuur
|50 °C 122 °F

Kaal
ilma topsideta 476 g 16,8 oz.
RPS-topsidega 0,6 | 528 g 18,6 oz.
taaskasutatavate topsidega 0,6 | (648 g 22,9 oz.
taaskasutatavate alumiiniumtop- |667 g 23,5 oz.
sidega 1,0 |
RPS-topsidega 0,6 | ja digitaalse |568 g (kaasa 20,0 oz. (kaasa
manomeetriga arvatud adam 2) |arvatud adam 2)
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Kaal

taiendav kaal podrdliigendiga 1149 0,4 oz.
variandi korral

Surudhuliitmik

[ 1/4 valiskeere

3. Tarnekomplekt

» Varviplstoli ditsikomplekti ja Erinevad mudelid:
RPS-topsidega « Sarniir

» Kasutusjuhend

» Tooriistakomplekt

» CCS-klamber

4. Varvipustoli konstruktsioon [1]

[1-1] Varviplstoli kaepide [1-9] Kork
[1-2] Paastik [1-10] Pihustusjoa regulaator
[1-3] Duusikomplekt koos 6huduu- [1-11] Varvikoguse regulaatorkruvi
si, varviduusi (ei ole nah- [1-12] Varvikoguse regulaatori
tav), varvindelalaga (ei ole kontramutter
nahtav) [1-13] Ohukruvik
[1-4] Vérvipistoli ihendus QCC- [1-14] Ohukruviku kinnituskruvi
ga [1-15] Ohukolb (ei ole néhtav)

[1-5] Varvipaagi ihendus QCC-ga [1-16] Surudhuliitmik

[1-6] Varvisbel (ei ole ndhtav) [1-17] Véarvikoodislisteem (CCS)
[1-7] Varvipaak

[1-8] Varvipaagi kate

5. Sihiparane kasutamine

VarvipUstol on sihiparaselt ette nahtud nii varvide ja lakkide kui ka muude
selleks sobivate vedelate ainete (pihustatavate ainete) pihustamiseks
surudhu abil selleks sobivatele objektidele.
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6.

Ohutusjuhised

6.1. Uldised ohutusjuhised

& & Hoiatus! Ettevaatust!

Lugege enne varvipustoli kasutamist tahelepanelikult ja taielikult 1abi
kéik ohutusjuhised ja kasutusjuhend. Ohutusjuhistest ja kindlaksmaa-
ratud t66votetest tuleb kinni pidada.

Hoidke koik kaasasolevad dokumendid alles ja andke varvipustol
edasi ainult koos nende dokumentidega.

6.2. Varvipustoli spetsiifilised ohutusjuhised

& él‘_\‘ Hoiatus! Ettevaatust!

Pidage kinni kohalikest ohutus-, té6ohutus-, tddkaitse- ja keskkonna-
kaitse nduetest!

Arge kunagi suunake varvipiistolit elusolenditele!

Ainult spetsialist vdib kasutada, puhastada ja tehnohooldust 1abi viia.
Isikutel, kelle reaktsioonivboime on uimastite, alkoholi, ravimite voi min-
gil muul péhjusel alanenud, on varvipustoli kasutamine keelatud.
Arge kunagi kasutage kahjustunud véi puuduvate osadega vérvipiis-
tolit! Kasutage ainult siis, kui paigaldatud lukustuskruvi [1-14] on
tugevalt kinni keeratud! Keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombi-
téoriistaga max 1 Nm jéuga kinni.

Kontrollige varvipistolit igakordselt enne kasutamist ja vajadusel
remontige!

Kahjustuste esinemisel I6petage koheselt varvipustoli kasutamine ja
katkestage suruéhu tihendus!

Arge kunagi ehitage vérviplstolit omavoliliselt imber ega muutke
tehniliselt!

Kasutage eranditult SATA originaalvaruosi ja -tarvikuid!

Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

Arge kunagi pihustage happeid, leelisi véi bensiini sisaldavaid aineid!
Arge kunagi kasutage varvipustolit tulekollete, nagu lahtine tuli, pdlev
sigarett voi plahvatuskaitseta elektriseadmed, piirkonnas!
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A & Hoiatus! Ettevaatust!

» Tooge varvipustoli tdépiirkonda eranditult ainult t66 jatkamiseks vajalik
kogus lahusteid, varve, lakke v6i muid ohtlikke pihustatavaid aineid!
Viige need peale t06 I6ppu nduetele vastavatesse laoruumidesse!

6.3.Isiklikud kaitsevahendid

& Hoiatus!

» Kandke nii varvipstoli kasutamisel kui ka puhastamisel ja hoolda-
misel alati vastavaid hingamisteede ja silmade kaitsevahendeid ja
sobivaid kaitsekindaid ning Téoriietust ja -jalandusid!

» Varvipustoli kasutamise juures vdib toimuda helirdhu taseme 85 dB(A)
Uletamine. Kandke sobivat kuulmiskaitset!

* Ohtlikud kuumad pinnad
Kuumade materjalidega té6tades (temperatuuriga tle 43 °C;

109,4 °F), kandke vastavat kaitseriietust.

Varvipustoli kasutamisel ei kandu kasutaja kehaosadele edasi vibratsioo-
ni. Tagasil6dgijoud on vaikesed.

6.4. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades
Varvipustol on mdeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tootemargistust.

/N /A |Hoiatus! Plahvatusoht!

» Jargnevate kasutamiste ja tegevuste puhul puudub plahva-
tuskaitse ja nad on sellest tulenevalt keelatud:

» Varvipustoli viimine plahvatusohtlikesse keskkondadesse Ex-tsoon 0!

» Halogeniseeritud susivesinikel baseeruvate lahustite ja puhastusai-
nete kasutamine! Sealjuures tekkivad keemilised reaktsioonid véivad
jargneda plahvatuslikult!
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7. Kasutuselevotmine

A & Hoiatus! Plahvatusoht!

» Kasutage ainult lahustitele vastupidavaid, antistaatilisi, kahjustusteta,
tehnilist taiesti korrasolevaid, pidevale réhule vahemalt 10 bar vastupi-
davaid surudhuvoolikuid, nt art-nr 53090!

AR Juhis!

Pidage silmas jargnevaid eeltingimusi:

» Surudhuliitmik 1/4“ valiskeermega voi SATA-Uhendusnipliga

» Tagage vastavalt peatukis 2 toodud suruéhu minimaalne labivooluko-
gus (6hutarve) ja surve (pustoli soovitatav sisendrdhk).

» Puhas surudhk, nt SATA filtri 484 abil, art-nt 92320

» Surudhuvoolik sisemddduga vahemalt 9 mm (vaata hoiatusjuhis), nt
art-nr 53090.

1. Kontrollige kdikide kruvide [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] Giget
kinnitust. Keerake varvidils [2-1] vastavalt [7-4] kasitsi (14 Nm)
kinni. Kontrollige kinnituskruvi [2-5] vastavalt [10-1] diget kinnitust,
vajadusel fikseerige.

2. Loputage varvikanal sobiva puhastusvedelikuga [2-6], jargige pea-

tiikki 8.

Seadistage Shudliis: vertikaalne juga [2-7], horisontaalne juga [2-8].

. Monteerige varvisoel [2-9] ja varvipaak [2-10].

Taitke varvipaak (maksimaalselt 20 mm allpool tlemist serva), sulge-

ge kaanega [2-11] ja paigaldage kork [2-12].

6. Keerake Uhendusnippel [2-13] (ei kuulu tarnekomplekti) Shuliitmiku
kulge.

7. Uhendage surudhuvoolik [2-14].

7.1.Pustoli sisendrohu reguleerimine

oA w

(1] Juhis!

» Vajutage paastikut I6puni ja seadistage pustoli sisendréhk (vaata pea-
tikk 2) vastavalt Ghele jargmistest alaldikudest ([3-11, [3-2], [3-3],
[3-4] bis [3-5]), seejarel vabastage paastik.
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AR Juhis!

* [3-3], [3-4] ja [3-5] juures peab dhukruvik [1-13] olema taielikult
avatud/vertikaalasendis.

» Kui ei saavutata pustoli ndutavat sisendréhku, tuleb surudhustistee-
mis survet tdsta; liiga suur surve pdhjustab liiga tugevaid aratdmbe-
joude.

[3-1] SATA adam 2 (tarvik / tapne meetod).

[3-2] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-3] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-4] Surve mdotmine surudhusiisteemis (ebatdpseim meetod).
7.2. Materjali labivoolukoguse reguleerimine [4-1],

[4-2], [4-3] ja [4-4] - varvikoguse regulaator taielikult avatud

[:E] Juhis!

Taielikult avatud varvikoguse regulaatori puhul on varvidiusi ja varvi-
ndela kulumine kbige vaiksem. Duusi suurus valida séltuvalt pihustata-
vast ainest ja tookiirusest.

7.3.Pihustusjoa reguleerimine
* Laia pihustusjoa reguleerimine (tehasepoolne seadistus) [5-1].
+ Umara pihustusjoa reguleerimine [5-2].

7.4.Varvimine
Vérvimiseks vajutada paastikut 16puni [6-1]. Liigutada varvipustolit vasta-
valt [6-2]. Hoida pihustuskaugust vastavalt peatikile 2.

8. Varvipiistoli puhastamine

A & Hoiatus! Ettevaatust!

» Uhendage enne kdiki puhastustdid véarvipiistol surudhusiisteemist
lahti!

* Vigastuste tekkimise oht surudhu ja/véi pihustatava aine ootamatul
lekkimisel!

» Tuhjendage varvipustol ja varvipaak taielikult, utiliseerige pihustatav
aine nduetekohaselt!
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& & Hoiatus! Ettevaatust!

.

Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud tooriista!
Kasutage neutraalset puhastusvedelikku (pH-vaartus 6 kuni
8)!*

Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, sobimatuid rege-
neraate voi teisi agressiivseid puhastusvahendeid!*

Arge kastke varvipistolit puhastusvedeliku sisse!* Puhastusvedelik
ei tohi kunagi sattuda 6hukanalitesse!

Arge puhastage elektroonilise survenaidu klaasi teravaotsaliste, tera-
vate vOi karedate esemetegal

Puhastage avasid ainult SATA-puhastusharjade véi SATA-dulsipuhas-
tusndelte abil. Teiste todriistade kasutamine véib pdhjustada kahjustusi
ja mjutada pihustusjuga. Soovitatav tarvik: Puhastuskomplekt art-nr
64030.

Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

Survestage 6hukanal kogu pesutsiikli jooksul puhta suruéhuga!

Duusi otsik peab olema suunatud allapoole!

Jatke varvipiistol pesumasinasse ainult pesutsiikli ajaks!*
Puhuge peale puhastamist varvipiistol ja varvikanal, 6hudiiiis
koos keerme ja virvipaagiga puhta suruéhuga kuivaks!*

vastasel juhul korrosioonioht

(1] Juhis!

Peale dilsiotsikute puhastamist kontrollige pihustamist!
Taiendavad napunaited puhastamise kohta: www.sata.com/TV.

Tehnohooldus

& & Hoiatus! Ettevaatust!

Uhendage enne kéiki puhastustdid varvipiistol surudhustisteemist
lahti!
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A & Hoiatus! Ettevaatust!

» Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud tooriista!

9.1.Duusikomplekti asendamine [7-1], [7-2], [7-3], [7-4],

[7-5] ja [7-6]
Iga SATA duusiotsik koosneb ,varvindelast” [7-1], ,0hudisist’ [7-2] ja
yvarviduusist” [7-3] ning on optimaalse pritsimistulemuse saavutamiseks
kasitsi reguleeritud. Maarige noelatihendi alal (u 3 cm enne ndelahdilssi,
varvindelavedru) varvindela [7-1] ja materjalikoguse reguleerimiskruvi
keeret [1-11]. Seeparast tuleb dilsikomplekt alati tervenisti valja vaheta-
da. Péarast kokkupanekut seadistage materjali Iabivool vastavalt jaotisele
7.2.

9.2, f)hujaoturi asendamine toéovétted: [7-1], [7-2], [7-3],
[8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ja [7-6]

& Ettevaatust!

» Eemaldage dhujaotur eranditult SATA-t66riistaga.
» Tihendpindadel kahjustuste valtimiseks arge kasutage jéudu.

(1] Juhis!

Parast demonteerimist kontrollige varvipustolis tihendpindu [8-2], va-
jadusel puhastage. Kahjustuste korral podrduge SATA miuligiesindaja
poole. Paigutage uus dhujaoturi réngas vastavalt margistustele [8-3],
(tapid aukudesse) ja vajutage Uhtlaselt sisse. Parast kokkupanekut sea-
distage materjali Iabivool vastavalt peatikile 7.2.

9.3.Varvinoela tihendi asendamine toosvétted: [9-1],
[9-2] ja [9-3]

Vahetamine on ndutav, kui isereguleeruva varvindelapaki juurest lekib

pihustatavat ainet. Eemaldage paastik, vastavalt [9-2]. Peale demontee-

rimist kontrollige, ega varvindel ei ole kahjustunud, vajadusel asendage

didsikomplekt. Peale paastiku paigaldamist kontrollige, kas kdepideme-

rullik [9-2] asetseb digesti. Parast kokkupanekut seadistage materjali
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I&bivool vastavalt peatukile 7.2.

9.4. Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja dhukruviku asen-
damine tsovétted: [10-1], [10-2] ja [10-3]

& Hoiatus!

+ Uhendage varviplistol surudhustisteemist lahti!

Valjavahetamine on vajalik, kui aktiveerimata paastikukaitsme korral
valjub 6hudidsi voi 6humikromeetri juurest dhku. Parast 6humikromeetri
hilsi demonteerimist maarige SATA-pUstolimaardega (art. nr 48173),
sisestage koos 6hukolviga ja keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombi-
téoriistaga max 1 Nm jouga kinni. [10-1]. Parast kokkupanekut seadistage
materjali Iabivool vastavalt jaotisele 7.2.

A Hoiatus!

» Kontrollige kinnituskruvi diget kinnitust! Ohukruvik vdib vérvipistolist
kontrollimatult valja paiskuda!

9.5. Tihendi (6hupoolne) asendamine

A Hoiatus!

+ Uhendage varvipiistol surudhusiisteemist lahti!

Toovétted: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ja [10-5]
Isereguleeruva tihendi [10-5] vahetamine on vajalik, kui 6hk lekib paasti-
ku juures.

1. Peale demonteerimist kontrollige dhukolvi varrast [10-4], vajadusel
puhastage voi kahjustuste (nt kriimustused voi paindunud) esinemisel
asendage, maarige SATA-kvaliteetmaardega (art-nr 48173) ja mon-
teerige, jalgige paigaldussuunda!

2. Samal viisil maarige dhumikromeetri hiilssi, sisestage koos 6hukolviga
ja keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombitddriistaga max 1 Nm
jouga kinni.

Peale paigaldamist reguleerida varvi labivoolukogus vastavalt peatikile

7.2.
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A

Hoiatus!

+ Kontrollige kinnituskruvi éiget kinnitust! Ohukruvik véib vérvipistolist
kontrollimatult valja paiskuda!

9.6.CCS (varvikoodisiisteem) asendamine
CCS-i varvipustoli individuaalseks margistuseks on voimalik vastavalt
[10-6] vélja vahetada.

9.7.Pihustusjoa regulaatori volli asendamine Toé6-
votted: [11-1], [11-2], [11-3]

Vahetamine on vajalik, kui regulaatori juurest lekib 6hku vai regulaator ei

toota.

1. Vana volli eemaldamine

» Eemaldage kruvi [11-1] (Torx TX20)

* Votke ara nupp [11-2]

» Keerake vdll [11-3] votme (vOtmemdot 14) abil valja

» Kontrollige vollil materjali- v&i varvijaakide esinemist, vajadusel eemal-
dage need ja puhastage lahustiga

2. Uue volli paigaldamine

» Keerake vdll [11-3] sisse

» Torgake nupp [11-2] volli kuuskandile

» Keerake kinnituskruvi [11-1] (Torx TX20) max 1 Nm jouga kinni - see-
juures hoidke nuppu paigal

10. Rikete korvaldamine

Rike Pohjus Abindu

Ebatihtlane pihustusju-
ga (hlplev/pritsiv) voi
o6humullid varvipaagis

Varvidius ei ole piisa-
va tugevusega kinni
keeratud

Pingutage varviduusi
[2-1] universaalvotme
abil

Ohujaotur kahjustatud
vo6i maardunud

Asendage 6hujaotur,
kuna demonteerimisel
tekivad kahjustused

Ohumullid varvipaagis

Ohudiiis lahtine

Keerake dhudiits [2-
2] kasitsi kinni
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Rike

Pohjus

Abinou

Ohumullid varvipaagis

Ohudusi ja varvidisi
vaheline ruum (,,6hu-
ring“) maardunud

Puhastage 6huring,
jargige peatukki 8

Dutsikomplekt maar-
dunud véi kahjustatud

Puhastage duusikomp-
lekt, peatiikk 8 voi
asendage, peatiikk 9.1

Liiga vahe pihustatavat
ainet varvipaagis

Varvipaak [1-6] taita

Varvinodela tihend
defektne

Asendage varvindela
tihend, peatiikk 9.3

Pihustamine liiga vai-
ke, kdver, tihepoolne
voi jaotunud

Ohudiitisi avades on
varv

Puhastage 6hudius,
jargige peatukki 8

Varvidlusi ots (var-
viduusi tihvt) kahjus-
tatud

Kontrollige varvidiu-
si otsal kahjustuste
esinemist, vajadusel
asendage dilsikomp-
lekt, peatiikk 9.1

Pihustusjoa regulaatori
funktsioon puudub - re-
gulaatorit saab keerata

Ohujaoturi réngas on
valesti paigaldatud
(tapid ei ole aukudes)
voi kahjustunud

Asendage 6hujaotur ja
jalgige paigaldamise
juures odiget asendit,
peatikk 9.2

Pihustusjoa regulaato-
rit ei saa keerata

Reguleerventiil on
maardunud

Votke podrlemise / laia
joa regulaator lahti, pu-
hastage voi vahetage
taielikult valja, ptk 9.7

Varvipustol ei lilita
ohku valja

Ohukolvi pesa maar-
dunud vo6i 6hukolb
kulunud

Puhastage 6hukolvi
pesa ja/voi 6hukolb,
asendage 6hukolvi

Umbris, peatiikk 9.4

Rooste 6hudusi keer-
mel, materjali kanalis
(paagi liitmik) voi varvi-
pustoli korpusel

Puhastusvedelik (ve-
del) jaab liiga kauaks
pustolisse/pustolile

Ebasobiv puhastusve-
delik

Jéargige puhasta-
mist, peatiikk 8,
laske pustoli korpus
asendada
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Rike

Pohjus

Abinou

Pihustatav aine lekib
varvindela tihendi taga

Varvinoela tihend
defektne véi puudub

Asendage / paigaldage
varvinéela tihend, pea-
tikk 9.3

Varvinéel maardunud
vOi kahjustatud

Asendage duusikomp-
lekt, peatiikk 9.1;
vajadusel asendage
varvinoéela tihend, pea-
tukk 9.3

Varvipustol tilgub
varviduisi otsa juures
(,varvidiilisi tihvt*)

Voorkeha varvinoela
otsa ja varviduusi
vahel

Puhastage varviduus
ja varvindel, jargige
peatikki 8

Duusikomplekt kahjus-
tatud

Asendage duusikomp-
lekt, peatiikk 9

11. Jaatmekaitlus
Taielikult tihjendatud varvipustol utiliseeritakse kasusjdatmena. Keskkon-
na kahjustuste valtimiseks utiliseerige patarei ja pihustatava aine jaagid
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

H

12. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA muligiesindaja kau-

du

13. Garantii / vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tlilptingimused ja vastavalt olukorrale tdienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta eelkdige jargnevatel juhtudel:

» kasutusjuhendi eiramine

 toote mittesihiparane kasutamine

» kasutamine valjadppeta personali poolt
« isikliku kaitsevarustuse puudumine

* Originaalvaruosade ja tarvikute mittekasutamine

* Omavoliline imberehitamine v&i tehnilised muudatused
* Loomulik vananemine / kulumine

» Kasutamisest mittetulenev koormus

EE

95



EE| Kasutusjuhend SATAjet 5000 B RP/HVLP

* monteerimis- ja demonteerimist6dd

14. Varuosad [12]

Nr Art-nr |Nimetus
1 1826 4 korki 0,6 | plastikpaagile
2 49395 | 0,6 | plastikpaagi kaas
3 27243 0,6 | QCC Kkiirlitmikuga varvipaak (plastik)
5 140582 |5 varviduusi tihendit
6 211425 | Ohujaotur 3 tiikki
7 86843 | Ohukolvi varras
8 133942 | Tihendi fiksaator (6hupoolne)
9 211458 |Rullide komplekt
10 211433 | paastikukomplekt
11 134098 | Ohuliitmiku osa 1/4“ véliskeermega — M15 x 1
12 19745 | P&orel 1/4° véaliskeere x M15 x 1, MITTEDIGITALSE-
TE varvipustolite jaoks
13 211409 |4 CCS-klambrit (roheline, sinine, punane, must)
14 211482 | Rihvelpea ja kruvi (mdlemaid 2 tlkki)
15 213025 | Pihustusjoa regulaatori voll
16 133934 | Pihustusjoa regulaatori volli 3 tihendit
17 211391 | Pakk 3 kinnituskruviga SATAjet 5000 B dhumikro-
meetri jaoks
18 133991 |3 dhukolvi otsa
19 211466 | Ohukruvik
20 133959 |Vedrude komplekt 3x varvindel/ 3x dhukolvi vedru
21 211474 | Varvikoguse regulaator kontramutriga
22 15438 | Varvindela tihend
3988 Varvisoelad 10 tikki
23 76018 | Varvisoel 10 x 10 tikki
76026 | Varvisoel 50 x 10 tukki
211524 | Tooriistakomplekt
Sisaldub remondikomplektis (art. nr 211532)
. Sisaldub 6hukolvi hoolduskomplektis (art-nr 82552)
a Sisaldub vedrukomplektis (art-nr 133959)
o Sisaldub tihendikomplektis (art-nr 136960)
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Operating instructions SATAjet 5000 B RP/HVLP
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1. Symbols
Warning! Risk which could cause heavy injuries or death.
ik DANGER |
Warning! Risk which could cause damage.
& Explosion risk! Warning against risk which could cause
heavy injuries or death.
[]E] Notice! Useful tips and recommendations

2. Technical Data

Gun inlet pressure

RP Operating range 0.5bar-2.4bar |7 psi-35psi
(Field of application)
Compliant max. 2.0 bar max. 29 psi

m
pz4

[EN] Operating Instructions | english
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Gun inlet pressure

HVLP |Operating range 0.5bar-2.4bar |7 psi-35psi
(Field of application)
HVLP max. 2.0 bar max. 29 psi
Compliant > 2.0 bar (air cap |> 29 psi (air cap

pressure > 0.7
bar)

pressure > 10
psi)

Compliant legislation
Lombardy/Italy

< 2.5 bar (air cap
pressure < 1.0
bar)

< 35 psi (air cap
pressure < 15
psi)

Spray distance

RP Operating range 10cm-21cm 4”-8
(Field of application)
recommended 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8
(Field of application)
recommended 10cm - 15cm 4”-6"
Max. spray gun inlet pressure
[10.0 bar 145 psi
Air consumption at 2.0 bar/ 29 psi spray gun inlet pressure
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Max. temperature of the spray medium
|50 °C 122 °F
Weight
without cup 476 g 16.8 oz.
with 0.6 | RPS cup 528 g 18.6 oz.
with 0.6 | reusable cup 648 g 22.9 oz.
with 1.0 | aluminium reusable cup 667 g 23.5 oz.
with 0.6 | RPS cup and digital 568 g (with adam |20.0 oz. (with
gauge 2) adam 2)
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Weight
additional weight of swivel joint 1149 0.4 oz.
version

Compressed air connection

[ 1/4" male thread

3. Scope of Delivery

» Spray gun with nozzle set and Alternative versions with:
RPS cup » Swivel joint

» Operating Instructions

 Tool kit

» CCS clips

4. Design of the Spray Gun [1]

[1-1] Spray gun handle [1-9] Anti-drip device

[1-2] Trigger [1-10] Round/flat fan control

[1-3] Nozzle set consisting of air  [1-11] Material flow control screw
cap, fluid tip (not visible), [1-12] Material flow control counter
paint needle (not visible) nut

[1-4] Spray gun connection with  [1-13] Air micrometer (aif flow con-
QCC trol knob)

[1-5] Gravity flow cup connection [1-14] Air micrometer (air flow con-
with QCC trol) locking screw

[1-6] Paint strainer (not visible) [1-15] Air piston (not visible)

[1-7] Gravity flow cup [1-16] Compressed air connection

[1-8] Gravity flow cup lid [1-17] ColorCode-System (CCS)

5. Intended Use

The spray gun has been designed for the application of paints, lacquers
and other sprayable media by means of compressed air on suitable sub-
strates and surfaces.
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6. Safety Instructions
6.1. General Safety Instructions

& & Warning! Attention!

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety meas-
ures are mandatory.

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

6.2. Specific safety instructions for spray guns

& él"_\ Warning! Attention!

* Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

* Never direct a spray gun at human beings or animals!
» Use, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

» People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication
or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

» Never operate spray gun if it is damaged or if parts are missing! Only
use spray gun of locking screw [1-14] is firmly in place! Tighten lock-
ing screw using original SATA combination tool with max. 1 Nm.

» Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if
necessary!

» Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-
nect it from the compressed air circuit!

» Never manipulate or technically modify the paint spray gun!

» Use original SATA spare parts and accessories only!

» Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

» Never spray materials containing acid, lye or benzine!
» Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!
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A & Warning! Attention!

» When working with the spray gun, always limit solvents, paints or
other coating media to the quantities which are required for the paint
job! Excessive material must be returned to the designated storage
areas afterwards!

6.3. Personal Protection Equipment

& Warning!

» When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as suitable
protective gloves, overalls and safety boots!

* When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!

» Hazard due to excessively hot surfaces
When processing hot materials (temperatures over 43 °C; 109.4 °F),
wear suitable protective clothing.

The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Repul-
sive forces are minimal.

6.4.Use in explosive atmospheres
The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

A & Warning! Risk of explosion!

» The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:

» Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

» Use of solvents and cleaning agents based on halogenised hydrocar-
bons! Chemical reactions which may occur when using these sub-
stances could be explosive!

EN
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7. Use

A ﬁ Warning! Risk of explosion!

» Use only solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with a permanent pressure resistance
of minimum 10 bar, e.g. Art. No. 53090!

[Iﬂ Notice!

The following requirements must be fulfilled:

» Compressed air connection 1/4" male thread or a suitable SATA con-
nection nipple.

* Ensure minimum compressed air volume (air consumption) and pres-
sure (recommended spray gun inlet pressure) according to chapter 2.

» Use clean compressed air, e.g. by installing the SATA filter 484, Art.
No. 92320

* Use an air hose with minimum 9 mm inner diameter (see warnings),
e.g. Art. No. 53090.

1. Check if all screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] have been
tightened firmly. Tighten fluid tip [2-1] firmly by hand (14 Nm) accord-
ing to [7-4]. Check if locking screw [2-5] has been firmly tightened
according to [10-1]. Tighten, if necessary.

2. Rinse material passages with suitable cleaning solution [2-6], ob-

serve chapter 8.

. Adjust air cap: vertical spray fan [2-7], horizontal spray fan [2-8].

. Insert paint strainer [2-9] and install gravity flow cup [2-10].

. Fill gravity flow cup (max. 20 mm below upper edge), close with the lid

[2-11] and insert anti-drip device [2-12].

6. Screw connection nipple [2-13] (not included in delivery) onto the air
inlet.

7. Connect compressed air hose [2-14].

abhw
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7.1. Adjust spray gun inlet pressure

[1i] Notice!

» Pull the trigger fully and adjust the spray gun inlet pressure (see chap-
ter 2) following instructions of one of the following sections ([3-1],
[3-2], [3-3], [3-4] and [3-5]), then release the trigger.

» With [3-3], [3-4] and [3-5], the air micrometer [1-13] must be fully
opened/in vertical position.

« If the required spray gun inlet pressure is not reached, the pressure
at the compressed air circuit has to be increased; too high pressure
results in too high trigger forces.

[3-1] SATA adam 2 (accessory / accurate method).

[3-2] Separate gauge with control device (accessory).

[3-3] Separate gauge without control device (accessory).

[3-4] Pressure regulation at the compressed air circuit (most inaccu-
rate method).

7.2. Adjust material flow [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] - mate-
rial flow control fully opened

[:E] Notice!

With the material flow control fully opened, the wear of the fluid tip and
paint needle is reduced to a minimum. Please select the correct nozzle
size depending on the material to be applied and the required applica-
tion speed.

7.3. Adjust spray fan pattern
» Adjust flat fan (factory setting) [5-1].
» Adjust round fan [5-2].

7.4.Painting
Fully pull trigger for painting [6-1]. Operate spray gun according to [6-2].
Maintain spray distance as described in chapter 2.

EN
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8.

Cleaning of the spray gun

& & Warning! Attention!

Prior to cleaning, please disconnect the paint spray gun from the
compressed air circuit!

Risk of injury due to unexpected leakage of compressed air or mate-
rial!

Empty spray gun and gravity flow cup completely, dispose of paint
material appropriately!

Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

Use neutral cleaning solution (pH value 6 to 8)!*

Do not use acids, lyes, bases, pickling agents, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning solutions!*

Do not soak spray gun in cleaning solution! *Cleaning solution
should never penetrate the air passages!

Do not clean cover plate of the electronic pressure display with point-
ed, sharp or rough objects!

Drillings are to be cleaned with SATA cleaning brushes or SATA nozzle
cleaning needles only. The use of other tools may cause damage or
may affect the spray pattern. Recommended accessory: cleaning kit
Art. No. 64030.

Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

The air passages have to be pressurised with clean compressed air
during the entire cleaning process!

Nozzle head has to point downwards!

Remove the spray gun from the gun washing machine right
after the cleaning process!*

After cleaning, the spray gun, the material passages, the air
cap including thread as well as the gravity flow cup have to
be blown dry with clean compressed air!*

106
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[:m Notice!

» Check spray pattern after cleaning the nozzle set!
» Further tips concerning cleaning can be found at www.sata.com/TV.

9. Maintenance

& élk Warning! Attention!

 Prior to maintenance, disconnect the spray gun from the compressed
air circuit!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

9.1.Replacing the nozzle set [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

and [7-6]
Every SATA nozzle set consists of "paint needle" [7-1], "air cap" [7-2]
and "fluid tip" [7-3] and has been hand-adjusted to provide a perfect
spray pattern. Lubricate both paint needle [7-1] in the paint needle area
(approx. 3 cm in front of the needle sleeve, paint needle spring) and ma-
terial flow control screw [1-11]. Therefore, always exchange the complete
nozzle set. After installation, please adjust material flow according to
chapter 7.2.

9.2. Replacing the air distribution ring steps: [7-1], [7-
2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

& Attention!

» Remove the air distribution insert with the SATA extraction tool only.
» Do not apply force to avoid damage of sealing surfaces.
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[:E] Notice!

Check sealing surfaces inside the spray gun [8-2] after disassembly,
clean them, if required. Should the sealing surfaces be damaged,
please contact your SATA dealer. Align new air distribution ring with the
help of the marking [8-3], (pin must be located in the drilling) and press
in with even force. Adjust material flow according to chapter 7.2 after
installation.

9.3.Replacing the paint needle sealing Steps: [9-1],
[9-2] and [9-3]
When paint material leaks from the self-tensioning paint needle packing, it
needs to be replaced. Remove trigger according to [9.2]. After disassem-
bly, check if paint needle is damaged or replace the nozzle set, if re-
quired. Make sure that the trigger sleeve [9-2] is in correct position when
the trigger is reassembled. Adjust the material flow according to chapter
7.2 after installation.

9.4.Replacing the air piston, air piston spring and
air micrometer Steps: [10-1], [10-2] and [10-3]

& Warning!

» Disconnect the spray gun from the compressed air circuit!

This must be exchanged if air is leaking from the air nozzle or the air
micrometer while the trigger is not pulled. After disassembly, grease air
micrometer shell with SATA gun lubricant (item no. 48173), insert with
air piston and tighten locking screw using original SATA combination tool
with max. 1 Nm. [10-1]. After installation, set material throughput accord-
ing to chapter 7.2.

A Warning!

» Check if the locking screw has been firmly tightened! The air microm-
eter could shoot out from the spray gun uncontrolled!
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9.5.Replacing the sealing (air side)

& Warning!

» Disconnect the spray gun from the compressed air circuit!

Steps: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] and [10-5]
Replacing the self-adjusting sealing [10-5] is required when air leaks
from under the trigger.

1. After disassembly, please check air piston rod [10-4] and clean it, if
required. If damaged (e.g. if scratched or bent), replace it and grease
with SATA high performance spray gun grease (Art. No. 48173) and
insert. Please observe correct order of installation!

2. Also grease air micrometer shell, insert with air piston and tighten
locking screw using original SATA combination tool with max. 1 Nm.

After installation, please adjust material flow according to chapter 7.2.

& Warning!

» Check if the locking screw has been firmly tightened! The air microm-
eter could shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.6. Replace CCS (ColorCode-System)

The CCS for the individual marking of the spray gun can be exchanged
according to [10-6].

9.7.Replace spindle of round/flat fan control steps:
[11-1], [11-2], [11-3]

The spindle has to be replaced when air leaks from the fan control or

when the fan control does not work.

1. Removing the old spindle

* Remove screw [11-1] (Torx T20)

* Remove knob [11-2]

» Unscrew spindle [11-3] with wrench (size 14)

* Make sure that the spindle pick-up is free of material and paint resi-
dues, remove residues and clean with solvent, if necessary

2. Installation and position of new spindle

» Screw in spindle [11-3]

» Place the knob [11-2] on hexagonal of spindle
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» Tighten locking screw [11-1] (Torx TX20) with max. 1 Nm — while hold-

110

ing down button

10. Troubleshooting

Malfunction Cause Corrective action
Fluttering/spitting Fluid tip has not been | Tighten fluid tip [2-1]
spray fan or air bub- properly tightened with universal spanner

bles appearing in the
gravity flow cup

Air distribution ring is
damaged or clogged.

Replace air distribu-
tion ring, as it will be
damaged during disas-
sembly

Air bubbles appearing
in the gravity flow cup

Air bubbles appearing
in the gravity flow cup

Loose air cap

Tighten air cap [2-2]
by hand

Gap between air cap
and fluid tip ("air cir-
cuit") is clogged

Clean air circuit, ob-
serve chapter 8

Nozzle set is clogged
or damaged

Clean nozzle set,
chapter 8, or replace,
respectively, chapter
9.1

Not enough paint ma-
terial in the gravity flow
cup

Refill gravity flow cup
[1-6]

Defective paint needle
sealing

Replace the paint nee-
dle sealing, chapter
9.3

Spray pattern is too
small, crooked, lop-sid-
ed or splitting

Clogged air cap drill-
ings

Clean air cap, observe
chapter 8

Damaged fluid tip (fluid
tip aperture)

Check if fluid tip is
damaged, replace the
nozzle set, if neces-
sary, chapter 9.1

No function of round/
flat fan control - control
knob can still be turned

Air distribution ring has
not been positioned in

correct location (pin is

not located in the drill-

ings) or damaged

Replace air distribution
ring making sure it has
been positioned cor-
rectly when inserting it,
chapter 9.2
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Malfunction

Cause

Corrective action

Round/flat fan control
cannot be regulated

Regulation valve dirty

Remove round/flat
spray control, repair or
replace it, chapter 9.7

Spray gun does not
shut-off air

Clogged air piston seat
or worn air piston.

Clean air piston seat
and/or replace air pis-
ton, air piston packing,
chapter 9.4

Corrosion on air cap
thread, inside material
passages (cup con-
nection) or on spray
gun body

Cleaning solution
(water-based) remains
inside/on the spray
gun for too long.

Unsuitable cleaning
solutions

Cleaning, observe
chapter 8, get a
replacement spray
gun body.

Material leaks from
behind the paint nee-
dle sealing.

Defective or missing
paint needle sealing.

Replace / insert paint
needle sealing, chap-
ter 9.3.

Clogged or damaged
paint needle.

Replace nozzle set,
chapter 9.1; replace
paint needle sealing,
if necessary, chapter
9.3.

Spray gun leaks from
the fluid tip ("fluid tip
aperture").

Contamination be-
tween paint needle tip
and fluid tip.

Clean fluid tip and
paint needle, observe
chapter 8.

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set,
chapter 9.

11. Disposal

Recycle the completely empty spray gun. To protect the environment, bat-

teries and residual paint have to be disposed in an appropriate way and
separately from the spray gun. Please observe local legislation!

H
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12. After Sales Service
For accessories, spare parts and technical support, contact your SATA
dealer.

13. Warranty / Liability

The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contrac-

tual agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time

apply.

SATA cannot be held responsible especially in the following

cases:

* When the operating instructions are disregarded.

* When the product is used in other than the intended ways of usage.

* When untrained staff is employed.

* When no personal protection equipment is worn.

* When no original accessories and spare parts are used.

* When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

* In case of normal wear and tear.

« In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

* Assembly and disassembly

14. Spare Parts [12]

FEER T Description

tion |No.

1 1826 Pack of 4 anti-drip devices for 0.6 | PVC gravity flow
cup

2 49395 | Screw-on lid for 0.6 | PVC gravity flow cup

3 27243 0.6 1 QCC quick change PVC gravity flow cup

5 140582 | Pack of 5 sealing elements for fluid tip

6 211425 | Pack of 3 air distribution rings

7 86843 | Air piston rod

8 133942 | Seal retainer (air side)

9 211458 | Trigger sleeve kit

10 211433 | Trigger kit

11 134098 | Air connection piece 1/4" male thread - M15 x 1

12 19745 | Swivel joint 1/4" male thread x M15 x 1 for non-DIGlI-
TAL spray guns
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Posi- | Art. Description
tion |[No.
13 211409 |Pack of 4 CCS clips (green, blue, red, black)
14 211482 | Control knob and screw (2 pieces each)
15 213025 | Spindle for round/flat spray control
16 133934 |Pack of 3 sealings for spindle round/flat spray control
17 211391 | Pack of 3 locking screws for SATAjet 5000 B air mi-
crometer
18 133991 | Pack of 3 air piston heads
19 211466 | Air micrometer (aif flow control knob)
20 133959 | Spring set consisting of 3x paint needle springs and
3x air piston springs each
21 211474 | Material flow control with counter nut
22 15438 | Paint needle sealing
3988 Single pack of 10 paint strainers
23 76018 | Pack of 10 x 10 paint strainers
76026 | Pack of 50 x 10 paint strainers
211524 | Tool kit
Included in repair kit (Art. No. 211532)
] Included in air piston service unit (Art. No. 82552)
o Included in spring set (Art No. 133959)
o Included in sealing kit (Art. No. 136960)

16. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:
(=]
%

www.sata.com/downloads

EN
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1. Simbolos
& jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o
a lesiones graves.
ik DANGER] g

/N

HOTICE

jCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden
llevar a dafios materiales.

% iPeligro de explosion! Aviso sobre el peligro que puede
llevar hasta la muerte o a lesiones graves.

[]E] jAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.

2.

Datos técnicos

Presion de entrada de la pistola

RP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi-35psi
(Campo de aplicacion)
Compliant max. 2,0 bar max. 29 psi

m
w

[ES] Instrucciones de servicio | espaniol
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Presion de entrada de la pistola

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Campo de aplicacion)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
Compliant > 2,0 bar (Presion | > 29 psi (Presion

interior de boqui-
lla > 0,7 bar)

interior de boqui-
lla > 10 psi)

Compliant legislacion
Lombardia/ltalia

< 2,5 bar (Presion
interior de boqui-

< 35 psi (Presion
interior de boqui-

lla < 1,0 bar) lla < 15 psi)
Distancia de proyeccion
RP Operating range 10cm-21cm 4”-8
(Campo de aplicacion)
recomendado 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8
(Campo de aplicacion)
recomendado 10cm - 15cm 4”-6"
Presion de entrada maxima de la pistola
[10,0 bar 145 psi
Consumo de aire a 2,0 bar/ 29 psi de presion de entrada de la pistola
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15,2 cfm
Temperatura max. del medio fluido
|50 °C 122 °F
Peso
sin deposito 476 g 16,8 oz.
con depésito RPS de 0,6 | 528 g 18,6 oz.
con depdsito reutilizable de 0,6 1 (648 g 22,9 oz.
con depdsito reutilizable de alu- (667 g 23,5 oz.
minio de 1,0 |
con depdsito RPS de 0,6 | y me- 568 g (con adam | 20,0 oz. (con
dicion de presion digital 2) adam 2)
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Peso

peso adicional en variantes con |11g 0,4 oz.
articulacion giratoria

Conexion de aire comprimido
| Rosca exterior 1/4*

3. Volumen de suministro

» Pistola de pintura con juego de  Modelo alternativo con:
boquillas y depdsito RPS * Articulacion giratoria

* Instrucciones de servicio

» Juego de herramientas
» Clips CCS

4. Componentes de la pistola de pintura [1]
[1-1] Empufadura de la pistola de [1-9] Cierre de goteo

pintura [1-10] Regulacion del abanico
[1-2] Palanca del gatillo redondo / lineal
[1-3] Juego de boquillas con [1-11] Tornillo de la regulacion de
boquilla de aire, boquilla de cantidad de material
pintura (no visible), aguja de [1-12] Contratuerca de la regula-
pintura (no visible) cion de cantidad de material
[1-4] Conexion de pistola de pin- [1-13] Micrémetro de aire
tura con QCC [1-14] Tornillo de fijacién del micro-
[1-5] Conexion de depdsito de metro de aire
gravedad con QCC [1-15] Pistén de aire (no visible)
[1-6] Tamiz de pintura (no visible) [1-16] Conexion de aire compri-
[1-7] Deposito de gravedad mido
[1-8] Tapa del depésito de gra- [1-17] ColorCode-System (CCS)
vedad

5. Utilizaciéon adecuada

La pistola de pintura esta destinada a aplicar pintura y barnices, asi como
otros medios fluidos (medios de pintura) apropiados a través de aire com-
primido en superficies apropiadas.
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6. Instrucciones de seguridad
6.1.Instrucciones de seguridad generales

jAviso! jCuidado!
A A

» Antes de la utilizacion de la pistola de pintura, por favor, lea aten-
tamente todas las instrucciones de seguridad y el manual. Se debe
cumplir las instrucciones de seguridad y los pasos pretendidos.

» Guarde todos los documentos adjuntos y sélo pase la pistola junta-
mente con estos documentos.

6.2.Indicaciéon de seguridad referente a las pisto-
las de pintura

& & jAviso! jCuidado!

 jCumplir las instrucciones de seguridad, prevencion de accidentes,
proteccion de trabajo y proteccién del medio ambiente locales!

* iNunca apuntar una pistola de pintura a un ser vivo!

« jUtilizacién, limpieza y mantenimiento sélo a través de un especialis-
tal

» jPersonas cuya susceptibilidad es disminuida a través de drogas,
alcohol, medicamentos o por otros motivos, queda prohibido utilizar la
pistola de pintura!

» iNunca ponga en funcionamiento la pistola de lacado si ésta se en-
cuentra danada o si falta alguna pieza! jSobre todo, utilizar Unica-
mente con el tornillo de fijacion [1-14] firmemente montado! Apretar
el tornillo de fijacién con la herramienta combinada original SATA con
max. 1 Nm.

* jAntes de cada uso verificar la pistola de pintura y en caso necesario
repararla!

» jEn caso de danos poner la pistola de pintura inmediatamente fuera
de servicio, desconectarla de la red de aire comprimido!

* iNunca reconstruir o cambiar técnicamente la pistola de pintura!

« jUtilizar solamente recambios y accesorios originales de SATA!

« jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!
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jAviso! jCuidado!
A A

» iNunca trabajar con medios fluidos que contienen acido, lejia o gaso-
lina!

» iNunca utilizar pistolas de pintura en zonas con fuentes de ignicion
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o instalaciones electroni-
cas no protegidas contra detonaciones!

» iEn el entorno de la pistola de pintura sélo debe existir la cantidad
de disolventes, pintura, barniz o otro medio fluido peligroso para el
progreso del trabajo! jDespués de finalizar el trabajo, llevar estos al
deposito adecuado!

6.3. Equipo de proteccién personal

& jAviso!

» jDurante el uso de la pistola de pintura asi como durante la limpieza
y el mantenimiento se debe usar siempre proteccion respiratoria
y de los ojos aprobada asi como guantes de proteccién, ropa y
zapatos de trabajo adecuados!

» Durante la utilizacion de la pistola de pintura se puede exceder el
nivel de ruido de 85 dB(A). jUsar proteccion auditiva adecuada!

 Peligro por superficies muy calientes.
Utilice la ropa de proteccion correspondiente al trabajar con materia-
les calientes (temperatura superior a 43 °C; 109.4 °F).

Al aplicar con una pistola de pintura, no se transmiten vibraciones a par-
tes del cuerpo del operario. Las fuerzas de retroceso son muy bajas.

6.4. Utilizacidon en zonas bajo peligro de explosién
Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

& & jAviso! jPeligro de explosion!

* Los siguientes empleos y acciones llevan a la pérdida de la
proteccion antiexplosiva y por eso son prohibidos:
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A & jAviso! jPeligro de explosion!

« jUtilizar pistola de pintura en la zona bajo peligro de explosién 0!

« jUtilizacion de disolventes y detergentes que se basan en hidrocar-
buros halogenados! jLas reacciones quimicas que actuan pueden
ocurrir de manera explosiva!

7. Puesta en funcionamiento

& & jAviso! jPeligro de explosion!

« jUtilizar sélamente mangueras resistentes a los disolventes, antiesta-
ticas, técnicamente impecables con resistencia a la presion perma-
nente de por lo menos 10 bar, p. ej. ref. 53090!

AR {Aviso!

Ocuparse de las condiciones siguientes:

» Conexion de aire comprimido con rosca exterior 1/4" o niple de cone-
xion SATA adecuado.

» Asegurar el flujo de aire comprimido minimo (consumo de aire) y la
presion (presiéon de entrada de la pistola recomendada) conforme el
capitulo 2.

* Aire comprimido limpio, p.ej. a través del SATA filter 484, ref. 92320

* Manguera de aire comprimido con diametro de min. 9 mm (véase
precauciones), p.€j. ref. 53090.

1. Comprobar que todos los tornillos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] y [2-5]
estén firmemente asentados. Apretar a mano (14 Nm) la boquilla de
pintura [2-1] conforme a [7-4]. Comprobar que el tornillo de fijacion
[2-5] esté firmemente asentado conforme [10-1]. En su caso apretar-
lo.

2. Enjuagar el conducto de pintura con detergente apropiado [2-6],
tener en cuenta capitulo 8.

3. Ajustar boquilla de aire: abanico vertical [2-7], abanico horizontal

[2-8].

Montar tamiz de pintura [2-9] y depdsito de gravedad [2-10].

Rellenar el depésito de gravedad (max. 20 mm debajo del borde su-

o~
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perior), cerrar con la tapa [2-11] y insertar el antigoteo [2-12].

6. Atornillar niple de conexién [2-13] (no contenido en el volumen de
suministro) a la conexion de aire.

7. Conectar la manguera de aire comprimido [2-14].

7.1. Ajustar la presion de entrada de la pistola

[:E] jAviso!

» Activar completamente la palanca del gatillo y ajustar la presién
de entrada de la pistola (véase capitulo 2) conforme a una de las
siguientes pasajes ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] hasta [3-5]), desactivar
nuevamente la palanca del gatillo.

* En caso de [3-3], [3-4] y [3-5] el micrémetro de aire [1-13] tiene
que estar completamente abierto/estar vertical.

» Si la presién de entrada de la pistola necesaria no se alcanza se debe
aumentar la presion en la red de aire comprimido; presion demasiada
alta lleva a fuerzas mas altas para apretar el gatillo.

[3-1] SATA adam 2 (accesorios / método exacto)

[3-2] Manémetro separado con equipo de regulacién (accesorios).

[3-3] Man6émetro separado sin equipo de regulacion (accesorios).

[3-4] Medicién de la presion en lared de aire comprimido (método
mas impreciso).

7.2. Ajustar el flujo de material [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4] -
regulacion de cantidad de material completamente abierta

[:E] jAviso!

En caso de regulacion de la cantidad de material completamente abier-
ta el desgaste en la boquilla y la aguja de pintura es menor. Elegir el
tamano de boquilla adecuado depende del medio fluido y de la veloci-
dad de trabajo.

7.3. Ajustar abanico
» Ajustar abanico lineal (ajustado en fabrica) [5-1].
« Ajustar abanico redondo [5-2].

ES
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7.4.Pintar

Para pintar activar la palanca de gatillo por completo [6-1]. Manejar la
pistola de pintura conforme [6-2]. Atender la distancia de rociado confor-
me el capitulo 2.

8. Limpieza de la pistola de pintura

jAviso! jCuidado!
A A

* jAntes de todos los trabajos de limpieza desacoplar pistola de pintura
de la red de aire comprimido!

« jPeligro de lesiones a través de escape de aire comprimido y / o de
medio fluido!

* jVaciar completamente pistola de pintura y depdsito de gravedad,
eliminar medios fluidos apropiadamente!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

« jUtilizar liquido de limpieza neutral (valor PH 6 hasta 8)!*

» iNo utilizar acidos, lejias, alcalis, decapantes, regenerados
no apropiados u otros liquidos de limpieza agresivos!*

» iNo meter la pistola de pintura en liquido de limpieza!* jEl liquido
de limpieza no puede llegar nunca a los conductos de aire!

» iNunca limpiar el vidrio de la indicacion electronica con objetos agu-
dos, afilados o asperos!

 Limpiar los talardos sélamente con los cepillos de limpieza SATA o con
las agujas de limpieza de boquillas SATA. La utilizacién de otras herra-
mientas puede llevar a dafos y alteraciones del abanico. Accesorios
recomendados: Juego de limpieza ref. 64030.

« jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

« jPresurizar el conducto de aire con aire comprimido limpio durante el
completo proceso de limpieza!

+ jLa cabeza de la boquilla tiene que estar dirigida hacia abajo!

* iSélo dejar la pistola de pintura en la lavadora durante la du-
racion del proceso de limpieza!*
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jAviso! jCuidado!
A A

+ iDespués de la limpieza secar la pistola y el conducto de pin-
tura, la boquilla de aire incl. rosca y el depésito de gravedad
con aire comprimido limpio!*

* por lo demas peligro de corrosion

[1i] {Aviso!

» Después de la limpieza del juego de boquillas controlar el abanico!
» Mas consejos alrededor de la limpieza: www.sata.com/TV.

9. Mantenimiento

jAviso! jCuidado!
VAN

» jDesacoplar la pistola de pintura de la red de aire comprimido antes
de todos los trabajos de mantenimiento!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

9.1.Cambiar juego de boquillas [7-1], [7-2], [7-3], [7-4],

[7-5]y [7-6]
Cada juego de boquillas SATA consiste de una "aguja de pintura" [7-
1], una "boquilla de aire" [7-2] y una "boquilla de pintura" [7-3] y esta
ajustado a mano para un abanico perfecto. Engrasar la aguja de pintura
[7-1] en el area de la junta de aguja de pintura (aprox. 3 cm delante del
estuche de aguja, resorte de la aguja de pintura) y de la rosca del tornillo
de la regulacién de cantidad de material [1-11]. Por eso, siempre se debe
cambiar el juego de boquillas completo. Después del montaje ajustar el
flujo de material conforme el capitulo 7.2.
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9.2. Cambiar anillo de distribucion de aire Pasos: [7-
1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] y [7-6]

/N iCuidado!

* Remover el anillo de distribucién de aire sélamente con la herramien-
ta extractora SATA.

* Nunca valerse de la fuerza a fin de no danar la superficie de las
juntas.

AR {Aviso!

Después del desmontaje verificar las superficies de la junta [8-2] y, en
su caso, limpiarlas. En caso de dafos, dirijase a su vendedor SATA.
Posicionar el nuevo anillo de distribucidon de aire conforme la marcacion
[8-3], y encajarlo proporcionadamente (perno en el taladro). Después
del montaje, ajustar el flujo de material confirme el capitulo 7.2.

9.3. Cambiar junta de aguja de pintura Pasos: [9-1],
[9-2] und [9-3]
El cambio es necesario cuando sale medio fluido en la caja de agujas de
pintura autoajustadora. Desmontar palanca del gatillo conforme [9-2].
Después del desmontaje, verificar si la aguja de pintura tiene dafios y, en
su caso, cambiar el juego de boquillas. Durante el montaje de la palanca
del gatillo tener en cuenta el posicionamiento correcto del rodillo [9-2].
Después del montaje, ajustar el flujo de material conforme el capitulo 7.2.

9.4. Cambiar el pistén de aire, el resorte y el mi-

crometro de piston de aire Pasos: [10-1], [10-2] y
[10-3]

A jAviso!

» jDesacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

La sustitucion sera necesaria si se produce una salida de aire a través
de la boquilla de aire o el micrometro de aire sin accionar el disparador.
Tras desmontar el casquillo del micrometro de aire engrasar con grasa
para pistolas SATA (n° art. 48173), aplicar con émbolo de aire y apretar
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el tornillo de fijacion con la herramienta combinada original SATA con
max. 1 Nm. [10-1]. Tras el montaje, ajustar el paso de material segun las
indicaciones del capitulo 7.2.

& jAviso!

» jComprobar que todos los tornillos de fijacion estén firmemente asen-
tados! Micrometro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!

9.5. Cambiar junta (del lado del aire)

A jAviso!

» jDesacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

Pasos: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] y [10-5]

Es necesario el cambio de la junta autoajustadora [10-5] cuando sale

aire debajo de la palanca del gatillo.

1. iDespués del desmontaje verificar el vastago de pistén de aire [10-4];
en caso necesario limpiar o en caso de dafios (p. €j. rasgufios o tor-
cido) reemplazarlo, engrasarlo con grasa de alta calidad SATA (ref.
48173) y montar! jTener en cuenta la direccion de insercion!

2. Engrasar asimismo el casquillo del micrometro de aire, colocar con
émbolo de aire y apretar el tornillo de fijacion con la herramienta com-
binada original SATA con max. 1 Nm.

Después del montaje, ajustar el flujo de material conforme capitulo 7.2.

A jAviso!

» jComprobar que todos los tornillos de fijacion estén firmemente asen-
tados! Micrometro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!

9.6. Sustituir el CCS (ColorCode-System)
El CCS para la caracterizacion individual de la pistola de pintura puede
ser cambiado conforme [10-6].

ES
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9.7. Sustituir el huso de la regulacion del abanico

redondal/lineal Pasos: [11-1], [11-2], [11-3]
El cambio es necesario si el aire sale en la regulacién o si la regulacion
no funciona.

1. Retirar el huso antiguo

* Retirar el tornillo (Torx T20) [11-1]

* Retirar el botén [11-2]

* Desatornillar el huso [11-3] con la llave (abertura 14)

« \Verificar si el asiento del huso tiene residuos de material y pintura. Si
es necesario, retirarlos y limpiar con disolvente

2. Montaje del nuevo huso

« Atornillar el huso [11-3]

* Poner el botdon [11-2] en el hexagono del huso

* Apretar el tornillo de fijacion [11-1] (Torx TX20) con max. 1 Nm - man-

tener sujeto el botdn

10. Eliminacién de averias

Averia

Causa

Solucion

Abanico irregular
(aleteo / escupir) o
burbujas de aire en el
depésito

Boquilla de pintura no
esta suficientemente
apretada

Apretar boquilla de
pintura [2-1] con la
llave universal

Anillo de distribucién
de aire dafado o sucio

Cambiar el anillo de
distribucion de aire
ya que éste ha sido
dafado durante el
desmontaje

Burbujas de aire en el
deposito de gravedad

Boquilla de aire suelta

Atornillar robustamen-
te la boquilla de aire
[2-2]

Espacio entre boquilla
de aire y de pintura
("circulacion de aire")
sucio

Limpiar el circuito de
aire, tener en cuenta
capitulo 8.
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Averia

Causa

Solucién

Burbujas de aire en el
depésito de gravedad

Boquilla de aire dafa-
da o sucia

Limpiar juego de bo-
quillas, capitulo 8 o
sea cambiarlo, capitulo
9.1

Medio fluido no sufi-
ciente en el deposito
de gravedad

Rellenar depdsito de
gravedad [1-6]

Junta de aguja de
pintura averiada

Cambiar junta de agu-
ja de pintura, capitulo
9.3

Imagen del abanico
demasiado pequeno,
oblicuo, unilateral o se
divide

Taladros de la boquilla
de aire obstruidos con
pintura

Limpiar boquilla de
aire, tener en cuenta
capitulo 8

Punta de la boquilla de
pintura (espiga de la
boquilla) danada

Examinar la punta de
la boquilla de pintura
en busca de danos en
caso necesario cam-
biar el juego de boqui-
llas, capitulo 9.1

Sin funcion de la re-
gulacion del abanico
redondo / lineal - regu-
lacion girable

Anillo de distribucion
de aire no bien po-
sicionado (perno no
esta en el talardro) o
danado

Cambiar el anillo de
distribucion de aire

y tener en cuenta el
posicionado correcto
durante el montaje,
capitulo 9.2

Regulacion del abani-
co redondo / lineal no
girable

Valvula reguladora
sucia

Desmontar la regu-
lacién de abanico re-
dondo / lineal, hacerla
practicable o cambiarla
completamente, capi-
tulo 9.7

Pistola de pintura no
para de exhalar aire

El asiento del piston
de aire esta sucio o el
piston de aire se des-
gasto

Limpiar el asiento del
piston de aire y/o cam-
biar el piston de aire y
la empaquetadura del
piston de aire
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Averia

Causa

Solucién

Corrosion en la rosca
de la boquilla de aire,
en el conducto de
material (conexion del
depésito) o en el cuer-
po de la pistola

El liquido de limpieza
(acuoso) queda de-
masiado tiempo en la
pistola

Liquidos de limpieza
inadecuados

Limpieza, tener en
cuenta capitulo 8,
cambiar el cuerpo de
la pistola

Medio fluido sale de
la junta de aguja de
pintura

Junta de aguja de
pintura defectuosa o
inexistente

Cambiar / montar junta
de aguja de pintura,
capitulo 9.3

Aguja de pintura dana-
da o sucia

Cambiar juego de bo-
quilla, capitulo 9.1.; en
caso necesario cam-
biar la junta de aguja
de pintura, capitulo 9.3

Sobresale pintura de la
pistola en la punta de
la boquilla de pintura
("espiga de la boquilla
de pintura")

Cuerpo extrafio entre
la aguja y la boquilla
de pintura

Limpiar la boquilla y la
aguja de pintura, tener
en cuenta capitulo 8

Juego de boquillas
danado

Cambiar juego de bo-
quillas, capitulo 9

11. Eliminacién

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vaciada como dese-
cho reciclable. Para evitar dafios del medio ambiente eliminar adecua-
damente la pila y restos del medio fluido separadamente de la pistola.
iCumplir las normativas locales!

H

12. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.

13. Garantia / responsabilidad
Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su
caso acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.
SATA no se responsabiliza en especial en caso de:
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* Incumplimiento de las instrucciones de servicio

« Utilizacién del producto no conforme a su destino

* Empleo de personal sin formacién

* No utilizacién de equipo de proteccién personal

» No utilizacién de accesorios y recambios originales

* Reconstruccién o cambios técnicos por cuenta propia
» Desgaste natural / desgaste

» Carga de choque atipica a la utilizacion

» Trabajos de montaje y desmontaje

14. Piezas de recambio [12]

Pos. |Ref. Denominacion

1 1826 Caja c/ 4 cierres de goteo para el depdsito de plastico
de 0,6 |

2 49395 |Tapa atornillable para depésito de plastico 0,6 |

3 27243 | Depésito de gravedad 0,6 | de cambio rapido QCC
(plastico)

5 140582 | Envase con 5 juntas para boquilla de pintura

6 211425 |Envase de 3 anillos de distribucion de aire

7 86843 | Vastago de piston de aire

8 133942 | Soporte de juntas (del lado del aire)

9 211458 | Juego de rodillos

10 211433 | Juego de palanca del gatillo

11 134098 |Racor de aire con rosca exterior 1/4" - M15 x 1

12 19745 | Articulacion giratoria con rosca exterior 1/4" x M15 x 1
para pistolas de pintura no DIGITAL

13 211409 | Caja con 4 clips CCS (verde, azul, rojo, negro)

14 211482 | Boton regulable y tornillo (2 unidades de cada)

15 213025 |Huso para la regulacion de abanico redondo y ancho

16 133934 | Envase con 3 juntas para huso regulaciéon de abanico
redondo / ancho

17 211391 | Envase con 3 tornillos de fijacion para micrometro de
aire SATAjet 5000 B

18 133991 | Caja con 3 cabezas de émbolo de aire

19 211466 | Micrometro de aire
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Pos. |Ref. Denominacion
20 133959 |Juego con 3 agujas de pintura / 3 resortes de émbolo
de aire
21 211474 |Regulacion de la cantidad de material con contratuer-
ca
22 15438 |Junta de aguja de pintura
3988 Caja con 10 tamices de pintura
23 76018 | Paquete con 10 x 10 unidades de tamices de pintura
76026 |Paquete con 50 x 10 tamices de pintura
211524 | Juego de herramientas
o Incluido en el juego de reparacion (ref. 211532)
R Contenido en la unidad de servicio del piston de aire (ref.
82522)
o Contenido en el juego de resortes (ref. 133959)
o Contenido en el juego de juntas (ref. 136960)

16. Declaracion de conformidad CE

La versilin actual de la Declaraciéon de Conformidad se encuentra a:
[EzxE]

o s

&

www.sata.com/downloads
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KUUUS ..o 145
1. Symbolit
& Varoitus! vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakaviin
ihin.
vammoihin

/N

hinkoihin.
NOTICE

Varo! vaarallista tilannetta, joka voi johtaa aineellisiin va-

A

Rajahdysvaara! Varoitus vaarasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoihin.

(13

Ohje! Hyodyllisia vinkkeja ja suosituksia.

2. Tekniset tiedot

Ruiskun tulopaine

RP

Operating range 0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(kayttdalue)
"Compliant" maks. 2,0 bar maks. 29 psi

Ay

[FI] Kéyttdohje | suomi
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Ruiskun tulopaine

HVLP | Operating range 0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(kayttoalue)
HVLP maks. 2,0 bar maks. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (suutti- |> 29 psi (suutti-

men sisapaine >
0,7 bar)

men sisapaine >
10 psi)

Compliant lainsdadanto
Lombardia/ltalia

< 2,5 bar (suutti-
men sisdpaine <
1,0 bar)

< 35 psi (suutti-
men sisapaine <
15 psi)

Ruiskutusetaisyys

RP Operating range 10cm-21cm 4" -8

(kayttdalue)

suositeltava 17 cm-21cm 7 -
HVLP |Operating range 10cm-21cm -

(kayttoalue)

suositeltava 10cm-15cm 4" -6"
Ruiskun maks. tulopaine

[10,0 bar 145 psi
llmankulutus ruiskun tulopaineen ollessa 2,0 bar/ 29 psi
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
Ruiskutettavan aineen maks. lampdtila
|50 °C 122 °F

Paino
ilman sailiota 476 g 16,8 oz.
RPS-s3ili6 0,6 | 528 g 18,6 oz.
uudelleen taytettava sailio 0,6 | 648 g 22,9 oz.
alumiininen uudelleen taytettava |667 g 23,5 oz.
sailio 1,0 |
RPS-séili6 0,6 | ja digitaalinen 568 g (adam 2) |20,0 oz. (adam 2)
painemittaus
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Paino
lisépaino kierrenivelisessa mal- 1149 0,4 oz.
lissa

Paineilmaliitanta

| 1/4* ulkokierre

3. Toimituksen sisaltod

* Maaliruisku, suutinosat ja Vaihtoehtoisissa malleissa:
RPS-séilié * Kiertonivel

« Kayttéohje

» Tyokalusarja

» CCS-merkintaklipsit

4. Maaliruiskun rakenne [1]

[1-1] Maaliruiskun kahva [1-9] Tippulukko
[1-2] Liipaisin [1-10] Py6ro-/viunhkaséddesaatod
[1-3] Suutinkokoonpano sisédltden [1-11] Ainemaaran saatoéruuvi
ilmasuuttimen, maalisuutti- [1-12] Ainemaaran saadon vasta-
men (ei nékyvissa), varineu- mutteri
lan (ei nakyvissa) [1-13] limamikrometri
[1-4] Maaliruiskun QCC-liitanta [1-14] limamikrometrin lukitusruuvi
[1-5] Maaliséilion QCC-liitanta [1-15] limamanta (ei nakyvissa)
[1-6] Maalisiivila (ei nakyvissa) [1-16] Paineilmaliitanta
[1-7] Maalisailio [1-17] ColorCode-jarjestelma
[1-8] Maalisailion kansi (CCS)

5. Maaraystenmukainen kaytto

Maaliruisku on maaraysten mukaan tarkoitettu maalien ja lakkojen seka
muiden soveltuvien juoksevien aineiden (ruiskutettavien aineiden) levityk-
seen paineilman avulla tdhan sopivien kohteiden pintaan.
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Turvallisuusohjeet

6.1. Yleiset turvallisuusohjeet

& & Varoitus! Huomio!

» Ennen kuin alat kayttdad maaliruiskua, lue kaikki turvallisuusohjeet ja

kayttdohje huolellisesti ja kokonaan. Turvallisuusohjeita ja kuvattuja
tyévaiheita on noudatettava.

Sailyta kaikki mukana tulleet ohjeet ja asiakirjat ja luovuta maaliruisku
eteenpain vain yhdessa naiden ohjeiden ja asiakirjojen kanssa.

6.2. Maaliruiskuja koskevat turvallisuusohjeet

& él‘l Varoitus! Huomio!

Noudata paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tydsuojelu- ja
ymparistonsuojelumaarayksia!

Ala koskaan suuntaa maaliruiskua ihmisié tai eléimia kohti!

Vain ammattitaitoiset henkilot saavat kayttaa, puhdistaa ja huoltaa
maaliruiskua!

Maaliruiskun kaytté on kielletty henkil6ilta, joiden reaktiokyky on hei-
kentynyt huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksesta tai muulla
tavoin!

Ala koskaan kayta maaliruiskua, jos se on vaurioitunut tai siitd puuttuu
osia. Varmista ennen kayttda erityisesti, etté pysaytysruuvi [1-14] on
asennettu kiinteasti! Kirista pysaytysruuvi alkuperaisellda SATA-yhdis-
telmatyokalulla kayttaen enintaan 1 Nm:n kiristysmomenttia.
Tarkasta maaliruisku aina ennen kaytt6a ja tarvittaessa kunnosta se!
Jos maaliruisku on vaurioitunut, poista se heti kaytosta, irrota paineil-
maverkosta!

Maaliruiskuun ei koskaan saa omavaltaisesti tehda muutoksia tai
lisdyksia!

Kayta ainoastaan SATA:n alkuperaisia varaosia ja lisatarvikkeita!
Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

Ala koskaan kasittele happo-, emés- tai bensiinipitoisia aineita ruis-
kussa!
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& & Varoitus! Huomio!

+ Al4 koskaan kayta maaliruiskua syttymisléhteiden lahelld, kuten avo-
tulen, palavien savukkeiden tai sellaisten sahkélaitteiden lahella, jotka
eivat ole rajahdyssuojattuja!l

» Pida maaliruiskun tydymparistdssa ainoastaan kyseessa olevassa
tybvaiheessa tarvittava maara liuotinainetta, maalia, lakkaa tai muita
vaarallisia ruiskutettavia aineita! Kun tyd on saatu valmiiksi, vie kysei-
set aineet niille tarkoitettuihin sailytystiloihin!

6.3. Henkildsuojaimet

& Varoitus!

» Maaliruiskuja kaytettdessa seka niiden puhdistuksessa ja huollossa
on aina kaytettava hyvaksyttyja hengitys- ja silmasuojaimia seka sopi-
via suojakasineita ja tydvaatetusta ja -jalkineita!

* Maaliruiskun kaytéssa danenpainetaso voi olla enemman kuin 85
dB(A). Kayta sopivia kuulosuojaimia!

» Kuumat pinnat aiheuttavat vaaratilanteen.

Kasiteltdessa kuumia materiaaleja (lampétila suurempi kuin 43 °C;
109.4 °F) on kaytettava suojavarusteita.

Maaliruiskun kaytdssa ei vality varahtelyja kayttajan kehonosiin. Takaisi-
niskuvoimat ovat vahaisia.

6.4. Kaytto rajahdysvaarallisilla alueilla
Maaliruisku on hyvaksytty kaytettavaksi/sailytettdvaksi luokkien 1 ja 2
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

A & Varoitus! Rajahdysvaara!

» Seuraavat kayttotarkoitukset ja toimenpiteet johtavat rajahdys-
suojauksen haviamiseen ja ovat siksi kielletty:

» Maaliruiskun vieminen ex-vy6hykkeen 0 rajahdysvaaralliselle alueelle!

 Sellaisten liuotin- ja puhdistusaineiden kayttd, joiden pohjana on
halogenoituja hiilivetyja! Niissa esiintyvat kemialliset reaktiot voivat
tapahtua rajahdysmaisesti!
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7. Kayttéénotto

& ﬁ Varoitus! Rajahdysvaara!

» Kayta ainoastaan liuotinaineita kestavia, antistaattisia, ehjia, teknisesti
moitteettomia paineilmaletkuja, joiden jatkuvan paineen kestavyys on
vahintaan 10 bar, esim. tuotenro 53090!

(1] Ohje!

Huolehdi seuraavien ehtojen tayttymisesta:

» Paineilmaliitanta 1/4“ ulkokierre tai vastaava SATA-liitin.

» Paineilman vahimmaistilavuusvirta (ilmankulutus) ja paine (suositeltu
ruiskun tulopaine) luvun 2 mukaan varmistettu.

» Puhdas paineilma, esim. SATA-suodattimen 484 avulla, tuotenro
92320

» Paineilmaletkun sisahalkaisija vahintdan 9 mm (katso varoitusta),
esim. tuotenro 53090.

1. Tarkasta, ettd kaikki ruuvit [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] ovat
kunnolla paikoillaan. Kiristd maalisuutin [2-1] kohdan [7-4] mukaan
kasitiukkuuteen (14 Nm). Tarkasta lukitusruuvin [2-5] tiukkuus kohdan
[10-1] mukaan, tarvittaessa kirista.

2. Huuhdo maalikanava sopivalla puhdistusnesteella [2-6], ota huo-
mioon luku 8.

3. llmasuuttimen suuntaaminen: pystysuihku [2-7], vaakasuihku [2-8].

4. Asenna maalisiivila [2-9] ja maalisailid [2-10].

5. Taytd maalisailid (enintddn 20 mm ylareunan alapuolelle), sulje kan-
nella [2-11] ja aseta tippulukko [2-12] paikalleen.

6. Kierra liitosnippa [2-13] (ei sisélly toimitukseen) ilmaliitdntaan.

7. Liita paineilmaletku [2-14].

7.1.Ruiskun tulopaineen saato

(1] Ohje!

» Veda liipaisin pohjaan ja sdada ruiskun tulopaine (katso lukua 2)
jonkin seuraavan kohdan ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] - [3-5]) mukaan,
paasta jalleen liipaisimesta.
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[1i] Ohje!

» Kohdissa [3-3], [3-4] ja [3-5] ilmamikrometrin [1-13] on oltava taysin
auki/pystyssa.

» Jos ruiskuun ei saada tarvittavaa tulopainetta, on painetta korotettava
paineilmaverkosta; liian suuri paine johtaa liian suuriin vetovoimiin.

[3-1] SATA adam 2 (lisatarvike/tarkka menetelma).

[3-2] Erillinen painemittari saatélaitteella (lisatarvike).

[3-3] Erillinen painemittari iiman s&atdlaitetta (lisatarvike).

[3-4] Painemittaus paineilmaverkossa (vBhemman tarkka menetelma).

7.2.Aineen lapivirtauksen saato [4-1], [4-2], [4-3] ja [4-4] -
ainemaaran saadin taysin auki

[1i] Ohje!

Kun ainemaéaran saadin on taysin auki, maalisuutin ja varineula kuluvat
vahiten. Valitse suuttimen koko ruiskutettavan aineen ja tyénopeuden
mukaan.

7.3. Ruiskutussateen saataminen
» Viuhkasateen saatd (tehdasasetus) [5-1].
» Pyodrosateen saato [5-2].

7.4.Maalaaminen
Maalaamista varten veda liipaisin pohjaan [6-1]. Ohjaa maaliruiskua koh-
dan [6-2] mukaan. Pida ruiskutusetaisyys luvun 2 ohjeen mukaan.

8. Maaliruiskun puhdistus

& & Varoitus! Huomio!

* [rrota maaliruisku paineilmaverkosta aina ennen puhdistuksen aloitta-
mista!

» Loukkaantumisvaara, jos paineilmaa purkautuu odottamatta ulos ja/tai
ruiskutettavaa ainetta ruiskuaa ulos!

* Tyhjenna maaliruisku ja maalisailio taysin tyhjaksi, havita ylijaanyt
aine asianmukaisesti!

137



Fl

138

Kayttoohjeet SATAjet 5000 B RP/HVLP

A & Varoitus! Huomio!

Irrota ja asenna osat darimmaisen varovasti! Kayta ainoastaan muka-
na tulleita erikoisty6kaluja!

Kayta neutraalia puhdistusnestetta (pH-arvo 6 - 8)!*

Ala kayta minkaanlaisia happoja, eméaksia, lipe4a, maalinpoisto-
ainetta, sopimattomia uusioaineita tai muita sydvyttavia puhdis-
tusaineita!*

Ala upota maalipistoolia puhdistusaineeseen!* Puhdistusainetta ei
saa koskaan paasta ilmakanaviin!

Ala puhdista elektronisen painenéytén lasia terévill4 tai karkeilla
esineilla!

Puhdista aukot ainoastaan SATA-puhdistusharjoilla tai SATA-suuttimen-
puhdistusneuloilla. Muiden tyokalujen kaytto voi johtaa ruiskutussateen
vioittumiseen tai heikentymiseen. Suositeltu lisatarvike: puhdistussarja,
tuotenro 64030.

Kéayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

Paineista ilmakanava koko pesutapahtuman ajaksi puhtaalla paineilmal-
la!

Suutinpaan on osoitettava alaspain!

Jata maaliruisku pesukoneeseen vain pesun ajaksi!*
Puhdistuksen jalkeen puhalla maaliruisku ja maalikanava, il-
masuutin kierteineen ja maalisailidé kuivaksi puhtaalla paineilmal-
lal*

muutoin vaarana korroosio

AR Ohje!

Puhdistuksen jalkeen tarkasta ruiskutuskuva!
Lisavinkkeja puhdistuksesta: www.sata.com/TV.
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9. Huolto

A & Varoitus! Huomio!

* [rrota maaliruisku paineilmaverkosta aina ennen huoltotdiden aloitta-
mista!

+ Irrota ja asenna osat aarimmaisen varovasti! Kayta ainoastaan muka-
na tulleita erikoistyokaluja!

9.1. Suutinosien vaihtaminen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] ja
[7-6]
Jokainen SATA-suutinsarja koostuu seuraavista: ,Varineula® [7-1], ,II-
masuutin® [7-2] ja ,Varisuutin“ [7-3] ja on kasin sdadetty taydellista ruis-
kukuviota varten. Rasvaa varineula [7-1] neulatiivisteen alueella (n. 3 cm
ennen neulaholkkia, varineulajousta) ja materiaalimaaran saatéruuvin
kierre [1-11].Taman vuoksi tulee koko suutinsarja vaihtaa.Aseta asennuk-
sen jalkeen materiaalin suoritusteho luvun 7.2 mukaisesti.

9.2. limanjakorenkaan vaihdon vaiheet: [7-1], [7-2], [7-3], [8-
1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ja [7-6]

& Huomio!

* lImanjakorenkaan saa irrottaa ainoastaan SATA-ulosvetimella.
« Al4 kéyta voimaa, jotta tiivistepinnat eivat vahingoitu.

[13] Ohje!

Tarkista tiivistyspinnat purkamisen [8-2] jalkeen ja tarvittaessa puhdista.
Jos laite vaurioituu, ota yhteyttd SATA-jalleenmyyjaasi. Aseta uusi ilma-
rengas merkintdan [8-3] (tapit reikiin) ja paina sisaan tasaisesti. Asen-
nuksen jalkeen saada aineen virtaus luvun 7.2 mukaan.

9.3. Varineulatiivisteen vaihtaminen: [9-1], [9-2] ja [9-3]
Vaihto on tarpeen, kun ruiskutettava aine virtaa ulos itsesaatyvasta vari-
neulapakkauksesta. Poista liipaisinkaari [9-2] :n mukaan. Tarkista puret-
taessa varineula vaurioiden varalta, vaihda suutin tarvittaessa. Varmista
ettd hyppyrulla [9-2] asettuu oikein kun liipaisinkaari asennetaan. Asen-
nuksen jalkeen sdada aineen virtaus luvun 7.2 mukaan.
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9.4.llmamannan, -mannanjousen ja -mikrometrin
vaihtaminen: [10-1], [10-2] ja [10-3]

& Varoitus!

* Irrota maaliruisku paineilmaverkosta!l

Vaihto on tarpeen, jos ilmasuuttimesta tai -mikrometrista tulee ulos ilmaa,
kun laukaisimen suojus ei ole kytkettyna. Voitele asennuksen jalkeen
ilmamikrometrin holkki SATA-pistoolirasvalla (tuotenro 48173), aseta se
paikalleen iimamannan kanssa ja kiristé pysaytysruuvi alkuperaisella
SATA-yhdistelmatyokalulla kayttden enintdan 1 Nm:n kiristysmomenttia.
[10-1]. M&aritéa asennuksen jalkeen materiaalin tuotantom&éara luvun 7.2
mukaan.

& Varoitus!

e Tarkasta, etta lukitusruuvi on tiukasti kiinni! lImamikrometri saattaa
singota odottamattomasti ulos maaliruiskusta!

9.5. Tiivisteen (ilmapuolen) vaihtaminen

& Varoitus!

* Irrota maaliruisku paineilmaverkosta!

Vaiheet: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ja [10-5]
Itsestaansaatyvan tiivisteen [10-5] vaihto on tarpeen, jos ilmaa paasee
ulos liipaisimen alta.

1. lrrotuksen jalkeen tarkasta ilmamannan varsi [10-4]; tarvittaessa puh-
dista tai jos vaurioita on (esim. naarmuja tai vaantymia), vaihda, ras-
vaa SATA-suurtehorasvalla (tuotenro 48173) ja asenna paikoilleen,
ota huomioon asennussuunta!

2. Voitele myds ilmamikrometrin holkki, aseta se paikalleen ilmamannan
kanssa ja kirista pysaytysruuvi alkuperaiselld SATA-yhdistelmatydka-
lulla kayttéden enintdan 1 Nm:n kiristysmomenttia.

Asennuksen jalkeen saada aineen lapivirtaus luvun 7.2 ohjeen mukaises-

ti.
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A

Varoitus!

« Tarkasta, etta lukitusruuvi on tiukasti kiinni! lImamikrometri saattaa
singota odottamattomasti ulos maaliruiskusta!

9.6.CCS:n (ColorCode-jarjestelmd) vaihtaminen
Maaliruiskujen yksildlliseen merkintaan tarkoitettu CCS voidaan kohdan

[10-6] mukaan vaihtaa .

9.7.Pyoro6-/viuhkasadesaadon vaihtaminen Toimintavai-

heet: [11-1], [11-2], [11-3]
Vaihto on tarpeen, jos sdatéaukosta tulee ilmaa tai sdatdosa ei toimi.

1. Vanhan neulan poistaminen
e lrrota ruuvi [11-1] (Torx TX20)

* lrrota nuppi [11-2]

» Kierra kara [11-3] ulos avaimella (koko 14)

» Tarkasta, onko karan kiinnityskohdassa aine- tai maalijgamia, tarvit-
taessa poista ja puhdista liuotinaineella

2. Uuden neulan asennus

» Kierra kara [11-3] sis&dan

* Aseta nuppi [11-2] neulan kuusiokoloon

« Kirista pysaytysruuvi [11-1] (Torx TX20) enintdan 1 Nm:n kiristysmo-
mentilla — pida kiinni nupista

10. Hairididen poisto

Hairi6é

Syy

Toiminta

Levoton ruiskutussade
(lapattava/sylkeva) tai
ilmakuplia maalisaili-
Ossa

Maalisuutin ei tarpeek-
si tiukasti paikallaan

Kiristd maalisuutin [2-
1] yleisavaimella

limanjakorengas vauri-
oitunut tai likainen

Vaihda ilmanjakoren-
gas, koska se vahin-
goittuu irrotuksessa

limakuplia maalisaili-
Ossa

limasuutin 16yhalla

Kierra ilmasuutin [2-2]
kasitiukkuuteen

limasuuttimen ja maa-
lisuuttimen valinen tila
("ilmapiiri") likainen

Puhdista ilmatila, ota
huomioon luku 8
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Hairi6é

Syy

Toiminta

limakuplia maalisaili-
dssa

Suutinosat likaiset tai
vahingoittuneet

Puhdista suutinosat,
luku 8, tai vaihda, luku
9.1

Maalisailiossa liian
vahan ainetta

Lisaa sailioon [1-6]
ruiskutettavaa ainetta

Varineulan tiiviste vi-
allinen

Vaihda varineulan
tiiviste, luku 9.3

Ruiskutuskuva liian
pieni, vino, yksipuoli-
nen tai jakautunut

lImasuuttimen aukois-
sa maalia/lakkaa

Puhdista ilmasuutin,
ota huomioon luku 8

Maalisuuttimen karki
(maalisuuttimen nipuk-
ka) vaurioitunut

Tarkasta vauriot maa-
linsuuttimen karjesta,
tarvittaessa vaihda
suutinkokoonpano,
luku 9.1

Pyoré-/viuhkasateen
saato ei toimi - sdadin
kierrettavissa

limarengas ei ole
kunnolla paikallaan
(ei mene reikiin) tai on
vahingoittunut

Vaihda ilmanjakoren-
gas ja varmista, etta se
asennettaessa menee
oikein paikoilleen, luku
9.2

Pyéré-/viuhkaséateen
saadinta ei voi kiertda

Saatoventtiili likainen

Irrota pydro-/viuhka-
sateen saadin, kokeile
saatko sen toimivaksi
tai vaihda kokonaan,
luku 9.7

Maaliruisku ei kytke
ilmaa pois

llmamannan yhde
likainen tai ilmamanta
kulunut

Puhdista ilmamannén
yhde ja/tai vaihda ilma-
manta, ilmamantapak-
kaus, luku 9.4

Korroosiota ilmasuutti-
men kierteessa, maa-
likanavassa (s&ilion
litdnnassa) tai ruiskun
rungossa

Puhdistusneste (veti-
nen) jaa liilan kauaksi
aikaa ruiskun sisaan/
pintaan

Puhdistusneste ei ole
sopivaa

Puhdistus, huomioi
luku 8, aihdatuta ruis-
kun runko-osa
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Hairi6é

Syy

Toiminta

Ruiskutettavaa ainetta
valuu varineulan tiivis-
teen alta

Varineulan tiiviste vial-
linen tai sita ei ole

Vaihda/asenna véri-
neulan tiiviste, luku 9.3

Varineula likainen tai
vahingoittunut

Vaihda suutinosat,
luku 9.1; tarvittaessa
vaihda varineulan tii-
viste, luku 9.3

Maaliruisku vuotaa
maalisuuttimen kar-
jesta ("maalisuuttimen
nipukasta")

Varineulan karjen ja
maalisuuttimen valissa

Puhdista maalisuutin
ja varineula, ota huo-

vieras esine mioon luku 8
Suutinosat vahingoit- | Vaihda suutinkokoon-
tuneet pano, luku 9

11. Havittaminen

Taysin tyhjennetyn maaliruiskun havittdminen hyoétyjatteena. Ymparis-
tévahinkojen valttdmiseksi, paristo ja ruiskutettavan aineen jadmat on
havitettava asianmukaisesti maaliruiskusta erilldan. Noudata paikallisia

maarayksia!

H

12. Asiakaspalvelu
Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyijaltasi.

13. Takuu / vastuu

Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-

teen mukaan muut tehdyt sopimukset seké voimassa olevat lait.
SATA ei ota vastuuta seuraavissa tapauksissa:

« Kayttéohjetta ei ole noudatettu

» Tuotetta ei ole kaytetty maaraystenmukaisesti
« Kayttajana on ollut kouluttamaton henkilé

* Henkildsuojaimia ei ole kaytetty

» Alkuperdisia lisatarvikkeita tai varaosia ei ole kaytetty
» Omavaltaiset lisdykset tai tekniset muutokset
* Luonnollinen kuluminen

» Kaytdlle epatyypillinen iskukuormitus

Fl

143



Fl

144

Kayttoohjeet SATAjet 5000 B RP/HVLP
» Asennus- ja irrotustyot

14. Varaosat [12]

Aset. rTo”°te“' Nimitys
1 1826 4 tippulukon pakkaus 0,6 | muovisailiéén
2 49395 Kierrekansi 0,6 | muovisailioon
3 27243 0,6 | QCC pikavaihdettava maaliséilié (muovia)
5 140582 |5 tiivisteen pakkaus, maalisuuttimeen
6 211425 | limanjakorengaspakkaus, 3 kpl
7 86843 | llmamannanvarsi
8 133942 |Tiivistepidike (ilmapuoli)
9 211458 |Rullasarja
10 211433 | liipaisinsarja
11 134098 | limaliitin 1/4“ ulkokierre - M15 x 1
12 19745 |Kiertoliitin 1/4“ ulkokierre - M15 x 1 muille kuin DIGI-
TAL-maaliruiskuille
13 211409 | Neljan 4 CCS-klipsin pakkaus (vihrea, sininen, punai-
nen, musta)
14 211482 | Pyalletty nuppi ja ruuvi (kumpiakin 2 kpl)
15 213025 |Pyoro-/viuhkasddesaadon kara
16 133934 | 3 tiivisteen pakkaus, py6ro-/viuhkasateen saatokaraan
17 211391 | Pakkaus 3 lukitusruuvia SATAjet 5000 B ilmamikro-
metrid varten
18 133991 |3 ilmamannanpaan pakkaus
19 211466 | llmamikrometri
20 133959 |Jousisarja, jossa 3x varineula/ 3x iimamannanvarsi
21 211474 | Ainemaaran saadin ja vastamutteri
22 15438 |Varineulan fiiviste
3988 Maalisiivilan yksittaispakkaus, 10 kpl
23 76018 | Maalisiivilapakkaus, 10 x 10 kpl
76026 | Maalisiivilapakkaus, 50 x 10 kpl
211524 |Tyodkalusarja
O Sisaltyy korjaussarjaan (tuote Nro 211532)

Sisaltyy ilmamannan huoltoyksikkdon (tuotenro 82552)




Kayttdohjeet SATAjet 5000 B RP/HVLP

A

Sisaltyy jousisarjaan (tuotenro 133959)

(e]

Sisaltyy tiivistesarjaan (tuotenro 136960)

16. EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Talla hetkellda voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus 16ytyy osoit-

teesta:

==
i
[=]

www.sata.com/downloads
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16. Déclaration de conformité
CE e 162

1. Symboles

& Avertissement ! Indique un danger pouvant entrainer la

mort ou des blessures fortes.

/N

HOTICE

Attention ! Indique une situation dangereuse pouvant
entrainer des dommages matériels.

A

Danger d'explosion ! Indique un danger pouvant entrai-
ner la mort ou de graves blessures.

(1)

mandations utiles.

Renseignement! Indique des renseignements et recom-

2.

Données techniques

Pression a I'entrée du pistolet

RP

Operating range 0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(Domaine d'application)
Compliant max. 2,0 bar max. 29 psi

'n
Py

[FR | BL | L] Mode d'emploi | frangais
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Pression a I'entrée du pistolet

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Domaine d'application)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

Compliant

> 2,0 bar (Pres-

sion a l'intérieur

du chapeau d'air
> 0,7 bar)

> 29 psi (Pres-
sion a l'intérieur
du chapeau d'air
> 10 psi)

Législation en vigueur
en Lombardie / Italie

< 2,5 bar (Pres-
sion a l'intérieur
du chapeau d'air

< 35 psi (Pres-
sion a l'intérieur
du chapeau d'air

< 1,0 bar) < 15 psi)
Distance de pulvérisation
RP Operating range 10cm-21cm 4» - 8»
(Domaine d'application)
recommandé 17 cm-21cm 7» - 8»
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4» - 8»
(Domaine d'application)
recommandé 10cm-15cm 4y - 6»
Pression maximale d'entrée au pistolet
[10,0 bar 145 psi
Consommation d'air a une pression d'entrée au pistolet de 2,0 bar/
29 psi
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
Température maximale du produit a projeter
|50 °C 122 °F
Poids
sans godet 476 g 16,8 oz.
avec godet RPS 0,61 528 g 18,6 oz.
avec godet réutilisable 0,6 648 g 22,9 oz.
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Poids

avec godet réutilisable en alumi- 667 g 23,5 oz.

nium 1,01

avec godet RPS 0,61 et unité de |568 g (avec 20,0 oz. (avec
mesure numérique de la pression |adam 2) adam 2)
Poids supplémentaire de la ver- [11g 0,4 oz.

sion avec raccord tournant

Raccord d'air comprimé

| Filetage extérieur 1/4"

3. Contenu de livraison

« Pistolet de peinture avec kit pro- Autres Versions avec:
jecteur et godet RPS * Raccord tournant

* Mode d'emploi

« Kit d'outils

» Clips CCS

4. Construction du pistolet de peinture [1]

[1-1] Crosse du pistolet [1-9] Systeme antigoutte
[1-2] Gachette [1-10] Réglage du jet rond / plat
[1-3] Kit projecteur avec chapeau [1-11] Vis de réglage du flux du
d'air, buse de peinture (non produit
visible), aiguille de peinture [1-12] Contre-écrou du réglage du
(non visible) flux du produit
[1-4] Raccord du pistolet de pein- [1-13] Micrométre d'air
ture avec QCC [1-14] Vis de fixation du micrométre
[1-5] Raccord du godet gravité d'air
avec QCC [1-15] Piston d'air (non visible)
[1-6] Tamis de peinture (non [1-16] Raccord d'air comprimé
visible) [1-17] Systeme Code Couleur
[1-7] Godet gravité (CCS)

[1-8] Couvercle du godet gravité

FR
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5. Utilisation correcte

Le pistolet de peinture est destiné a I'application de peintures, laques et
tout autres produits liquides pouvant étre projetés sur des objets a I'aide
d'air comprimé.

6. Renseignements de sécurité
6.1.Renseignements de sécurité généraux

& & Avertissement! Attention!

« Lire attentivement le mode d’emploi et les consignes de sécurité
avant toute utilisation du pistolet. Respecter impérativement les
consignes de sécurité et le mode d emploi.

» Conservez tous les documents ci-joints et ne remettez le pistolet de
peinture a un tiers qu'avec ces documents.

6.2. Renseighements de sécurité spécifiques se
référant au pistolet de peinture

& & Avertissement! Attention!

* Respectez les stipulations locales de sécurité, de prévention d'acci-
dents, de protection de la santé et de I'environnement!

* Ne jamais viser un étre vivant avec le pistolet de peinture!

» A utiliser, nettoyer et entretenir par un professionnel seulement!

» Un pistolet de peinture ne peut en aucun cas étre utilisé sous I'em-
prise de drogues, d'alcool, de médicaments ou de produits diminuant
la réactivité de son utilisateur!

» Ne jamais utiliser le pistolet de laquage en cas d'endommagement
ou de pieces manquantes ! Ne l'utiliser en particulier que si la vis de
blocage [1-14] est correctement montée ! Serrer la vis de blocage a
un couple maximal de 1 Nm avec I'outil original SATA Kombi-Tool.

« Vérifier le pistolet de peinture avant chaque utilisation et le réparer si
nécessaire !

» En cas de dégradation du pistolet, cessez immédiatement toute utili-
sation et le débrancher de l'arrivée d'air.
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& & Avertissement! Attention!

* Ne jamais transformer ou modifier techniquement le pistolet de pein-
ture arbitrairement!

 Utiliser exclusivement des pieces de rechange resp. accessoires
SATA originaux !

« Utiliser exclusivement des laveurs recommandés par SATA! Respecter
le mode d'emploi!

» Ne jamais utiliser avec des produits a base d'acide, de base ou d'es-
sence !

* Ne jamais utiliser le pistolet a proximité de source de chaleur; comme
un feu, cigarette allumée ou tout autre appareil électrique non protégée
contre le risque d explosion !

* Ne garder a portée du pistolet que la quantité de matériel nécessaire
a appliquer sur I’objet (solvant, peinture, laque, ou tout autre produit
dangereux) ! Entreposer aprés utilisation les produits dans lieu appro-
prié!

6.3. Equipement de protection personnelle

& Avertissement!

» Toujours utiliser le matériel de protection individuelle, res-
piratoire et pour les yeux approprié, ainsi que des gants de
protection, des vétements et chaussures de sécurité lors de
I"utilisation et le nettoyage du pistolet. !

* Lors de l'utilisation du pistolet, un niveau sonore de 85 dB(A) peut
étre dépassé. Porter de la protection auriculaire appropriée !

» Risque émanant des surfaces chaudes
Porter des vétements de protection appropriés lors du traitement des
pieces chaudes (température supérieure a 43 °C ; 109.4 °F).

L'utilisation du pistolet ne transmet aucune vibration sur le corps de I'utili-
sateur. Le recul du pistolet est minimal.
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6.4. Utilisation dans des zones a danger d'explo-
sion

Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation

dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et

2. Le marquage du produit doit étre respecté.

& & Avertissement! Danger d'explosion!

» Les utilisations et activités suivantes entrainent une perte
de la protection contre le risque d'explosion et sont donc
interdites :

» Avoir le pistolet de peinture dans des zones de danger d'explosion
spécifiees zéro (0)!

« Utilisation de solvants ou de liquides de nettoyage a base d'hydro-
carbures halogénés! Les réactions chimiques entrainées peuvent
survenir comme une explosion !

7. Mise en service

& & Avertissement ! Danger d'explosion!

» N'utiliser que des tuyaux d'air comprimé résistants aux solvants, antis-
tatiques, non endommageés et techniquement appropriés, supportant
une pression permanente de minimum 10 bars, par ex. réf. 53090 !

[:E] Renseignements !

Conditions préalables requises :

» Raccord d'air comprimé avec filetage extérieur 1/4" ou nipple de rac-
cord SATA approprié.

* Régler flux d'air comprimé minimum (consommation d'air) et pression
(pression recommandée a l'entrée du pistolet) selon recommandation
du chapitre 2.

» Avoir un air comprimé propre, en utilisant par ex. un filtre SATA 484,
réf. 92320.

« Utiliser un tuyau d'air comprimé d’un diamétre intérieur min. de 9 mm
(voir avertissement), ex. réf. 53090.

1. Vérifier le bon serrage de toutes les vis [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] et
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[2-5]. Serrer la buse de peinture [2-1] manuellement (14 Nm) selon
[7-4]. Vérifier le bon serrage de la vis de fixation [2-5] selon [10-1] et
la serrer si nécessaire.
2. Rincer le canal de peinture avec du liquide de nettoyage approprié
[2-6], respecter chapitre 8.
Aligner le chapeau d'air: jet vertical [2-7], jet horizontal [2-8].
Monter le tamis de peinture [2-9] et le godet gravité [2-10].
Remplir le godet gravité (max. 20 mm en-dessous du bord supérieur),
visser le couvercle [2-11] et insérer le systéme antigoutte [2-12].
Visser le nipple de raccord [2-13] au raccord d'air.
Brancher le tuyau d'air comprimé [2-14].

.1. Ajuster la pression a I'entrée du pistolet

aorw®

No

N

[:E] Renseignements !

 Tirer la gachette entierement et ajuster la pression a l'entrée du pis-
tolet (voir chapitre 2) selon I'une des sections suivantes ([3-1], [3-2],
[3-3], [3-4] jusqu'a [3-5]), et lacher la gachette.

* Avec [3-3], [3-4] et [3-5] le micrométre d'air [1-13] doit étre entiere-
ment ouvert / étre en position verticale.

» Si la pression requise a l'entrée du pistolet n'est pas atteinte, aug-
menter la pression du réseau d'air comprimé. Une pression trop haute
rend la la gachette plus dur a tirer.

[3-1] SATA adam 2 (accessoire / méthode exacte).

[3-2] Manomeétre séparé avec unité de réglage (accessoire).

[3-3] Manomeétre séparé sans unité de réglage (accessoire).

[3-4] Mesurage au circuit d'air comprimé (la méthode la moins pré-
cise).

7.2. Ajuster le flux du produit [4-1], [4-2], [4-3] et [4-4] -
réglage du flux du produit entiérement ouvert

[:E] Renseighements !

Si le réglage du flux du produit est ouvert a fond, I'usure de la buse et
I'aiguille de peinture sera réduite. Choisir la taille de buse en fonction du
produit a projeter et de la vitesse de travail.

FR
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7.3. Ajuster le jet
» Ajuster le jet plat (ajusté dans l'usine) [5-1].
+ Ajuster le jet rond [5-2].

7.4.Peindre

Pour peindre, tirer la gachette jusqu'a fond [6-1]. Guider le pistolet selon
[6-2]. Maintenir la distance d application selon chapitre 2.

Nettoyage du pistolet de peinture

& & Avertissement! Attention!

Avant de commencer tous travaux de nettoyage débrancher le pistolet
du circuit d'air comprimé!

Danger de blessures par une émission inattendue d'air comprimé et /
ou de produit a projeter!

Vider complétement le pistolet et le godet gravité, assurer une éva-
cuation appropriée du produit a projeter!

Démonter et monter les piéces avec grande prudence ! N'utiliser que
les outils livrés avec le pistolet de peinture!

Utiliser un produit de nettoyage au pH neutre (pH entre 6 et
8)I*

N utiliser aucun produits de nettoyage agressifs tels que les
acides, lessives, décapants ou produits régénérés inappro-
priés !*

Ne pas tremper le pistolet dans du liquide de nettoyage !* Le liquide
de nettoyage ne doit jamais pénétrer dans les canaux d'air!
Ne pas nettoyer la cadran de I'unité de mesure électronique de pres-
sion avec des objets pointus, acérés ou rapeux !

Ne nettoyer les alésages qu'avec des brosses ou aiguilles de nettoyage
SATA. L'utilisation d'autres outils peut endommager le pistolet et nuire a
la qualité du jet. Accessoires recommandés : Kit de nettoyage réf.
64030.

Utiliser exclusivement des laveurs recommandés par SATA! Respecter
le mode d'emploi!

S'assurer que le canal d'air pendant le lavage soit alimenté en air com-
primé propre !

La téte de la buse doit pointer vers le bas!
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A & Avertissement! Attention!

» Garder le pistolet de laquage au sein du laveur de pistolets
uniquement pendant la durée du processus de lavage !*

+ Apreés le nettoyage sécher le pistolet de peinture et le canal
de peinture, le chapeau d'air avec filetage et le godet gravité a
I'aide d'air comprimé propre !*

sinon : Risque de corrosion

[:E] Renseignements !

» Apres le nettoyage du kit projecteur vérifier I'image de projection !
» Retrouvez plus d’information sur le nettoyage sur www.sata.com/TV.

9. Entretien

A élk Avertissement! Attention!

» Avant de commencer l'entretien débrancher le pistolet de peinture du
réseau d'air comprimeé !

» Démonter et monter les piéces avec grande prudence ! N'utiliser que
les outils livrés avec le pistolet de peinture!

9.1.Remplacer le kit projecteur [7-1], [7-2], [7-3], [7-4],

[7-5] et [7-6]
Chaque kit projecteur SATA se compose d'une "aiguille de peinture" [7-
1], d'un "chapeau d'air" [7-2] et d'une "buse de peinture" [7-3] et a été
ajusté manuellement afin d'émettre une image de projection parfaite.
Graisser l'aiguille de peinture [7-1] autour du joint de l'aiguille (env. 3cm
devant la douille de l'aiguille, ressort de I'aiguille de peinture) ainsi que le
filetage de la vis de réglage du flux de produit [1-11]. Il faut donc toujours
remplacer le kit projecteur au complet. Apres le montage ajuster le flux de
produit comme indiqué chapitre 7.2.
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9.2. Procédure de Remplacement I'anneau de dis-
tribution d'air: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2], [8-3], [7-4],
[7-5] et [7-6]

/N Attention !

» Enlever I'anneau de distribution d'air uniquement a I'aide de la broche
d'extraction SATA.

* Ne pas user de la force afin d'exclure des endommagements au
niveau des surfaces d'étanchéité.

[:E] Renseignements !

Aprés le démontage vérifier et nettoyer, si besoin est, les surfaces
d'étanchéité dans le pistolet de peinture [8-2]. En cas de dommage
veuillez vous adresser a votre revendeur SATA. Positionner le nouvel
anneau de distribution d'air selon le marquage [8-3] (goupille dans les
alésages) et pousser sur place. Aprés le montage ajuster le flux du pro-
duit selon chapitre 7.2.

9.3.Procédure de remplacement du joint d'aiguille

de peinture: [9-1], [9-2] et [9-3]
Le remplacement est requis si du produit s'échappe au joint autoréglant
de l'aiguille de peinture. Démonter la gachette selon [9-2]. Apres le dé-
montage, vérifier que l'aiguille de peinture ne soit pas endommagées,
remplacer le kit projecteur si nécessaire. Lors du montage de la gachette
s’ assurer de la position correcte de I'entretoise [9-2]. Aprés le montage
ajuster le flux du produit selon chapitre 7.2.

9.4. Procédure de remplacement du piston d'air,

de son ressort et de son micromeétre: [10-1], [10-
2] et [10-3]

& Avertissement!

» Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé !

Un remplacement s'impose si l'air s'échappe de la buse d'air ou du micro-
meétre d'air comprimé alors que le tube de refoulement n'est pas actionné.
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Aprés le démontage du raccord du pistolet d'air comprimé, graisser avec
la graisse de pistolet SATA (référence 48173), installer avec le piston
d'air et serrer la vis de blocage a un couple maximal de 1 Nm avec l'outil
original SATA Kombi-Tool. [10-1]. Une fois le matériel installé, procéder
au réglage comme décrit au chapitre 7.2.

& Avertissement!

« Vérifier le bon serrage de la vis de fixation ! Le micrometre d'air peut
sortir rapidement et de maniére non contrdélée du pistolet de peinture!

9.5.Remplacer du joint (c6té air)

A Avertissement!

» Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé !

Démarches : [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] et [10-5]

Le remplacement du joint autoréglant [10-5] est requis si de I'air

s'échappe en-dessous de la gachette.

1. Vérifier aprés démontage la tige du piston d air [10-4], la nettoyer ou
la remplacer en cas d’endommagement (égratignures, déformation,
etc.), si nécessaire. Avant de remonter la tige, la graisser ensuite,
avec de la graisse a pistolet SATA (réf. 48173). Respecter |'ordre de
montage !

2. Graisser également le raccord du micrométre d'air comprimé, installer
avec le piston d'air et serrer la vis de blocage a un couple maximal de
1 Nm avec I'outil original SATA Kombi-Tool.

Aprés le montage ajuster le flux du produit selon chapitre 7.2.

& Avertissement!

« Vérifier le bon serrage de la vis de fixation! Le micrometre d'air peut
sortir rapidement et de maniere non contrélée du pistolet de peinture!

9.6. Remplacer le CCS (Color Code System)

Utiliser le CCS pour personnaliser le pistolet. Suivre les instructions [10-
6].
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9.7.Procédure de remplacement de la broche du

réglage du jet rond / plat: [11-1], [11-2], [11-3]
Remplacer la broche si de I'air s'échappe au niveau de la molette de ré-
glage ou si le réglage ne fonctionnne pas.

158

1. Enlever I'ancienne broche

* Enlever la vis [11-1] (Torx TX20)

« Enlever la molette [11-2]

« Détacher la broche [11-3] a l'aide de la clé (taille 14)

« Vérifier que la broche n'est pas encrassée ou recouverte de résidus
de produit. La retirer et nettoyer si nécessaire avec du diluant.

2. Montage de la nouvelle broche

* Visser la broche [11-3]

* Mettre le bouton [11-2] sur le bout hexagonal de la broche

« Serrer la vis de blocage [11-1] (Torx TX20) a un couple maximal
de 1 Nm, tout en maintenant la téte

10. Dépannages

Défaut

Cause

Solution

Jet irrégulier (vibration/
émission irréguliere)
ou sifflement dans le
godet gravité

La buse de peinture
n'est pas suffisamment
serrée

Serrer la buse de pein-
ture [2-1] a l'aide de la
clé universelle

Anneau de distribution
d'air endommagé ou
encrassé

Remplacer I'anneau
de distribution d'air,
endommageé lors du
démontage

Sifflement dans le
godet gravité

Chapeau d'air lache

Serrer manuellement
le chapeau d'air [2-2]

Espace entre le cha-
peau d'air et la buse
de peinture ("cercle
d'air") encrassé

Nettoyer le cercle d'air,
respecter selon les
recommandations du
chapitre 8

Kit projecteur encrassé
ou endommagé

Nettoyer le kit projec-
teur, chapitre 8 ou le

remplacer. Voir cha-

pitre 9.1
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Défaut

Cause

Solution

Sifflement dans le
godet gravité

Quantité insuffisante
de produit dans le
godet gravité

Remplir le godet gravi-
te [1-6]

Joint de l'aiguille de
peinture défectueux

Remplacer le joint de
I'aiguille de peinture.
Voir chapitre 9.3

Image de projection
trop petite, diagonale,
unilatérale ou fendue

Alésages du chapeau
d'air encrassés de
peinture

Nettoyer le chapeau
d'air, respecter cha-
pitre 8

Pointe (goupille) de la
buse de peinture en-
dommagée

Vérifier que la téte de
buse de peinture ne
soit pas endommagée
et remplacer le kit pro-
jecteur si nécessaire.
Voir chapitre 9.1

Réglage du jet rond /
plat ne fonctionne pas
ou tourne dans le vide

L'anneau de distribu-
tion d'air n'a pas été
positionné correcte-
ment (goupille en-de-
hors des alésages), ou
est endommagé

Remplacer lI'anneau
de distribution d'air et
s assurer de sa bonne
position lors du mon-
tage, chapitre 9.2

Réglage du jet rond /
plat ne tourne plus

Valve de réglage
encrassée

Démonter le réglage
du jet rond / plat, as-
surer sa bonne fonc-
tion ou le remplacer

compléetement. Voir

chapitre 9.7

Le flux d'air du pistolet
ne s'arréte pas

Le siege du piston
d'air est encrassé ou le
piston d'air est usé

Nettoyer le siege du
piston d'air et / ou rem-
placer le piston d'air et
son joint. Voir chapitre
9.4

FR
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Défaut

Cause

Solution

Corrosion au niveau
du filetage du chapeau
d'air, au niveau canal
de peinture (raccord
du godet) ou au corps
du pistolet

Le produit de net-
toyage (hydrodiluable)
reste trop longtemps
sur /dans le pistolet

Liquides de nettoyage
inappropriés

Nettoyage, res-
pecter consignes
du chapitre 8, faire
remplacer le corps du
pistolet

Le produit a projeter
s'échappe derriére le
joint de l'aiguille de
peinture

Le joint de I'aiguille
de peinture est défec-
tueux ou manquant

Remplacer / installer
le joint de l'aiguille de
peinture, chapitre 9.3

Aiguille de peinture
salie ou endommagée

Remplacer le kit pro-
jecteur, chapitre 9.1;
remplacer le joint de
l'aiguille si nécessaire,
chapitre 9.3

Des gouttes de pein-
ture s'échappent a la
pointe ("goupille") de la
buse de peinture

Corps étranger entre la
pointe de l'aiguille et la
buse de peinture

Nettoyer la buse et
l'aiguille de peinture,
respecter les recom-
mandations du cha-
pitre 8

Kit projecteur endom-
magé

Remplacer le kit pro-
jecteur, voir chapitre 9

11. Evacuation

Les pistolets usagés sont a traiter en tant que produits recyclables. Pour
le respect de I'environnement, piles et reste de produits seront traités
séparément. Respecter la réglementation locale en vigueur!

H

12. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires, des pieces de rechange et une aide tech-
nique aupres de votre distributeur SATA.
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13. Garantie / Responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de
SATA et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois
correspondamment en vigueur.

SATA n'est surtout pas responsable dans les cas suivants :
» Faute de respecter le mode d'emploi

« Utilisation non appropriée de l'appareil

» Mise en action d'employés non formés

» Faute d'utiliser des équipements de protection personnelle

» Faute d'utiliser des accessoires et piéces de rechange originaux

» Transformations ou modifications techniques arbitraires

¢ Usure normale

* Soumise a des chocs non conformes avec les paramétres de I'utilisa-
tion normale
» Travaux de montage et de démontage

14. Piéces de rechange [12]

Pos. |Réf. Dénomination

1 1826 Paquet de 4 systémes antigouttes pour godet en plas-
tique 0,6 |

2 49395 |Couvercle fileté pour godet en plastique 0,6 |

3 27243 | Godet gravité (en plastique) QCC a remplacement
rapide 0,6 |

5 140582 |Paquet de 5 éléments d'étanchéité pour la buse de
peinture

6 211425 | Paquet de 3 anneaux de distribution d'air

7 86843 | Tige du piston d'air

8 133942 | Support de joint (coté air)

9 211458 | Kit d'entretoise

10 211433 | Kit de gachette

11 134098 |Piece de raccord d'air avec filetage extérieur 1/4" -
M15 x 1

12 19745 | Raccord tournant avec filetage extérieur 1/4" x M15 x
1 pour pistolets de peinture non-DIGITAL

13 211409 |Clips CCS, vert, bleu, rouge, noir (4x)

14 211482 | Molettes de réglage et vis (2 de chaque)

FR
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Pos. |Réf. Dénomination
15 213025 |Broche pour réglage du jet rond / plat
16 133934 |Paquet de 3 joints pour broche du réglage du jet rond/
plat
17 211391 |Paquet de 3 vis de fixation pour micrometre d'air du
SATAjet 5000 B
18 133991 |Paquet de 3 tétes de piston d'air
19 211466 | Micromeétre d'air
20 133959 |Kit de ressorts comprenant 3 ressorts pour aiguille de
peinture et 3 ressorts pour piston d'air
21 211474 |Réglage du flux de produit avec contre-écrou
22 15438 | Joint de l'aiguille de peinture
3988 Paquet de 10 tamis de peinture
23 76018 |Paquet de 10 x 10 tamis de peinture
76026 |Paquet de 50 x 10 tamis de peinture
211524 | Kit d'outils
O Compris dans le kit de réparation (réf. 211532)
. Compris dans le kit d'entretien du piston d'air (réf. 82552)
o Compris dans le kit de ressorts (réf. 133959)
o Compris dans le kit de joints (réf. 136960)

16. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

=
1o
=

.l-\..:m

www.sata.com/downloads
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Mepiexopeva [TrpwToéTUTTO KEipPEVO: MEppavVIKd]

1. ZUOUBOAQ ....cooiicriciieee 163 8. KaBapioudg Tou oToAIOU
2. TexvIK& XapaKTnNPIOTIKG ........ 163 AOKAPIOPOTOG . 170
3. [epiexduevo ouokeuaoiag.... 165 9. ZUVIAPNON..cccoiveeieeiireieenes 171
4. Aoun Tou ToTOAIOU Aakapioua- 10. Avmigetwion BAaBwv .......... 175
TOG weeeeeeieeeueeeeeeeeenteeseee e 165 11, ATTOPPIWYN cevevieeeceeeceee e 177
5. TpoBAeméuevn xpnon.......... 166 12. Egumnpétnon meAatwv......... 177
6. OOnyieg aoQAAEing............... 166  13. Eyyunon/ Nopikr eubuovn..... 177
7. ©éon og Aeitoupyia............... 168  14. AVTAAAGKTIKG .....cevevevveeeneene 178
16. AnAwaon cuppbépewaong Tng
EKoeeeeeee 179
1. ZoOppoAa
& MNpoeidomoinon! Kivduvog, TTou ptropei va odnynael og
0¢ ) J Ug.
avato | g€ gofapoUg TPAUUATITUOUG

/N

ey | PEPE UNIKEG CNUIEG.

Mpoooxn! Emikivduvn KataaTagn, n oTroia YTTopei va £1TI-

A

agpoug.

Kivduvog ékpnéng! Mpoeidotroinan yia kivduvo, TTou
pTTopei va odnynael g Bavaro r ge goBapoug TpauuaTi-

(13

Ymwodeign! Xpnoiueg cUPPBOUAEG KOl GUCTATEIG.

2. TexVIKA XOPOKTNPIOTIKA

Micon €10650u TIoTOAIOU

RP

Operating range 0.5bar-2.4bar |7 psi-35psi
(Medio xpnang)
"Compliant" Méy. 2.0 bar Méy. 29 psi

)]
X

[GR] Odnyieg Asitoupyiag | greek
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Micon €10660uU TICTOAIOU

HVLP

Operating range 0.5bar-2.4bar |7 psi-35psi
(Medio xpnang)

HVLP Méey. 2.0 bar Méy. 29 psi
"Compliant" > 2.0 bar (iegn | > 29 psi (1riean

aTO ECWTEPIKO
TOU aKpO@uaiou
> 0.7 bar)

OJTO ETWTEPIKO
TOU aKPOQYUQJiou
> 10 psi)

OUPUOPPWAN HE VO-

< 2.5 bar (triean

< 35 psi (Tiean

poBeaia AopBapdiag/ | aTo ECWTEPIKO OJTO ETWTEPIKO
ITaAiag TOU OKPOQUQJIOU | TOU OKPOQYUTiou
< 1.0 bar) < 15 psi)
AméoTaon yekaouou
RP Operating range 10cm-21cm 4» - 8»
(Medio xpriang)
JuvigTaTal 17 cm-21cm 7» - 8»
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4» - 8»
(Medio xpriong)
JuvigTaTai 10cm - 15cm 4y - 6»
Méy. mieon €10680u mMIoTOAIOU
[10.0 bar 145 psi
KatavdAwon aépa ata 2.0 bar / 29 psi Nican €1c6d0u IGTOAIOU
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 NI/min 15.2 ¢fm
Méy. Oeppokpacia HEOCOU YEKAGHOU
|50 °C 122 °F
Bdpog
XWwpig doxeio 476 g 16.8 oz.
pe doxeio RPS 0,6 | 528 g 18.6 oz.
pe doxeio TTOAAQTTANG XPNang 648 g 22.9 oz.
0,61
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Bdpog
pe ahoupivévio doxeio TTOAATTANG | 667 g 23.5 oz.
xpriong 1,0 |
pe doxeio RPS 0,6 | kol wnoiokn |568 g (ue adam | 20.0 oz. (ue
pETPNON TTiETNG 2) adam 2)
TPOaBeTO BAPOG aTO PovTéNO pe (11 g 0.4 oz.
TIEPITTPEPOMEVN APOBpwan
ZUvdeon MEMIECHEVOU aépa

| E€wtepikd amreipwya 1/4

3. Mepiexdpevo ocuokevaoiag

* [lioTdA\I AakapiopaTog pe o€t EvaAAokTikéG EKBOOEIG ME:
akpo@uaiwv kal doxeio RPS * [epioTpo@ikn GpBpwon

« Odnyieg Aeitoupyiag

o 2ET EpYaAtiwy

« KhT CCS

4. Aopn Tou mMIOTOAIOU AaKapiopartog [1]
[1-1] AaBr moTohiou Aakapiopa- [1-9] Ac@dAcia utrepxeiliong

TOG [1-10] PUBuion otpoyyuAng/mrAa-

[1-2] ZkavddAn moToAIoU TIAG 6€0UNG WeKaopuou

[1-3] ZuykpdTnua akpouaoiwv pe [1-11] Bida puBbuiong roodtnTag

aKpo@UaIo aEpa, akpoPuaIo UNIKOU
xpwparog (dev arreikovife-  [1-12] AvTitrepikdxAio puBuiong
Tal), BeAdva (dev aTTEIKOVI- TT006TNTAG UAIKOU
Cetai) [1-13] MikpoueTpo aépa
[1-4] X0vdeon moTohiwv Aakapi- [1-14] Bida ao@aAiong pikKpopETpou
ouarog ue QCC [1-15] EuBolo aépa (dev arreiko-
[1-5] Zuvdeon doxeiou pong pe vigeTai)
QCC [1-16] Z0vdeon TTETTIEGUEVOU QP

[1-6] ®iAtpo Adkag (dev atreikovi- [1-17] Z0oTnua ColorCode-System

Cetai) (CCS)
[1-7] Aoxeio pong
[1-8] KaTrdaki doxeiou porig

GR
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5. MpoBAemopevn xpRon

H 1TpoBAeTTOpEVN Xprian Tou TTIATOAIOU AaKapigpaTog gival n eTTixpion
XPWHATWV Kal AAKaG, KaBwg Kal GAAWV pEUCTWY PECWV (UETWV WEKA-
gpoU) HETW WEKATUOU, g€ KATAAANAQ yIa TOV OKOTTO aUTO QVTIKEIUEVA.

6. Odnyieg ao@aAeiag
6.1.Mevikég 0dnyieg ao@aAeiag

& & Mpogidomoinon! Npoooxn!

* lpiv a1té TN Xprion Tou MoToAIoU AakapiopaTtog dIaBdoTe Ye TTPOCOXH
Kal TTANPWG OAEG TIG 0dnyieg acpaAciag Kal TIG odnyieg xelpiIopou. Mpé-
TTEl Va TNpoUuvTal o1 odnyieg ac@aAeiag kal Ta TTPoBAETTONEVA BripaTa
EVEPYEIWV.

» Tnpeite OAEG TIG 0BNYIEG TWV CUVOBEUTIKWY EYYPAPWY Kal TTAPABWOTE
TO TTIOTONI AOKAPIOPATOG O€ TPITOUG HOVO Padi JE TA CUVOOEUTIKG TOU

£yypaQa.

6.2. E181kég 0dnyieg ao@alciag yia mioTéAia Aaka-

piocpaTog

& & Mposgidomoinon! Mpoooxn!

» Tnpeite TIG I0XUOUOEG TOTTIKEG 0BNYIEG AOPAAEIAG, KAVOVIGUOUG TTPOAN-
Wng atuxnuaTwy, TTPOCTACIaG EPYOTiag Kal Kavoviououg TrepIBaAAo-
VTIKAG TTpooTaciag!

* Mnv oT1pé@eTe TTOTE TO TMOTON AaKapiopaTog o€ {wa ) avBpwTroug!

» Xpron, kaBapigudg Kal GUVTAPNGN UOVO OTTO EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG!

» AttayopeUeTal N xprion Tou ToTOAIOU AOKOPIoUATOG aTrd ATOMA, TWV
OTTOIWV N IKAVOTNTA AvTIOPATNG EXEl MEIWOEI AOyw AWNG VOPKWTIKWY,
OAKOOA, @apudkwy A Adyw GAANnG aitiag!

* Mnv B€1eTE TTOTE TO MOTOAI BOQNG O€ AsIToupyia, 6Tav uttdpyel (nuid
1 Agitrouv katoia pépn! o CUYKEKPIPEVA, VA TO XPNOIPOTIOIEITE HOVO
orav gival owoTa ToTrobeTnuévn n Bida acedaAiong [1-14]! Bidwvete Tn
Bida aog@dAiong ue To yvriolo ouvBeTo epyaAeio SATA o€ péy. 1 Nm.

* Mpiv atrd KaBe xprion, EAEYXETE Kal EAV aTTaITEITAI, ETTIOIOPOWVETE TO
OoTOAN AakapiopaTog!
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& & Mpoegidomoinon! Mpoooxn!

» Y& mepimTwon BAGBNG BEaTe TO TMOTON AOKOPIOUATOG AUECWG EKTOG
AeIToupyiag Kal atroouvoEaTe TO Ao TO OIKTUO TTETTIETUEVOU agpal

* Mnv TTpofaiveTe 0€ KaUia TTEPITITWON G€ AUBAIPETEG HETATPOTTEG 1
TEXVIKEG eTTEMPRACEIS GTO TIOTOAI AakapiouaTog!

» XpnOIYOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA AUBEVTIKA aVTOAAOKTIKG Kol EEOTTAIOUO
atrd v SATA!

» XpnOIYOTIOIEITE OTTOKAEIGTIKA TTAUVTHPIA TTIOTOAILWV AOKOPIOPOTOG TTOU
ouviaTd n SATA! Tnpeite TIG 0dnyieg Acitoupyiag!

* Mnv XpnolyoTToIEiTe PE TO TNOTONI TTOTE HEOA WEKATUOU TTOU TTEPIE-
XOuv o&éa, aAKaAIKA diaAUparTa ) Bevdivn!

* Mnv xpnoigoTrolgiTe To TMIOTOAI AAKAPIOUATOG TTOTE O€ TTEPIOXEG KOVTA

TAOTACEIG XWPIG TTpoaTaCia aTTé EKPREEIG!

* MeTagépete OTOV XWPO £pyaciag HOvo TIG ATTAITOUPEVEG YA TO TTPO-
Keipevo Bripa epyaciag ToooTNTEG SIAAUTN, XPWHATOG 1 BEPVIKIOU 1
AAAwV eTTIKIVOUVWY pEowV WekaouoU! ETTIoTpEPETE Ta UAIKA auTd
oTa TTPORAETTOpEVA OnuEia amoBAKeuong HETA TNV OAOKANpwan TNG
epyaaoiag!

o€ TTNYEG AVAQAEENG, OTTWG avoIXTh QWTIA, TOIYAPa ] NAEKTPIKEG EYKA-

6.3.MpoowTiKOg €§OTTAICHOG TTpOCTATIAG

& Mposgidotmoinon!

» Katd 1n xprion Tou ToToAloU AaKapiopuaTog Kal KaTa Tov KaBapiouo
KAl TN OUVTHPNOT) TOU, TTPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TTAVTOTE TIG EYKE-
KPIUEVEG QVOTTVEUOTIKEG HAOKEG KOl TIPOOTATEUTIKA YUAAIG KaBWG Kal
yavTia TTpooTaciag Kal nbsp; TTpooTaTEUTIKA £vduon Kail TratrouTtolal

» Katd 1n xprion Tou ToToAIoU UTTopEi va yivel utrépacn Tng oTadung
nNXNTIKAG Trieong Twv 85 dB(A). ®opdte TTavToTe KATAAANAES Nbsp;w-
TAOTTIOEG!

» Kivduvog atré TToAU CEOTEG ETTIQAVEIEG

43 °C, 109,4 °F) @opdTe TOV QVTIOTOIXO TIPOCTOTEUTIKO POUXIOUO.

Katd tnv emegepyania kauTwv UAIKWYV (Bepuokpacia peyaAlitepn ammos

Kartd tn xprion Tou moToAloU AAKapiguaTog dev PeTadidovTal dOVNOEIG O

GR
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MEPN TOu owpaTtog Tou XelpiaTr]. O1 duvapelg avakpouang gival PndaUIVEG.

6.4. Xprion o€ TeEPIOXEG ME KivOuVvo eKpASEWV
H xprion/atrobrikeuan Tou TMIATOAIOU BaQnG ETITPETTETAI O€ EKPNEIUES TTEPI-
OXEG TNG EKPNKTIKNG Cwvng 1 kai 2. MpogEgTe TNV avayvwpian TTPoiovTog.

& & Mpoegidomoinon! Kiviuvog ékpnéng!

* O1 ak6AouBeg Xpoeig Kal EVEPYEIEG 0BNYyoUV TNV ATTWAEIA
TNG OVTIEKPNKTIKAG TTPOCTACIAG Kal yia Tov AOyo auTo armma-
yopelvovrai:

* H gicaywyr| Tou MoToAIOU AQKOPIOPATOG O€ TTEPIOXEG PE KiVOUVO EKpN-
&ng g dwvng Ex 0!

* H xprion diaAuTwv Kal KaBapIoTIKWY, e BAan aAoyovouévwy udpoyo-
vavOpdakwv! O1 xNUIKEG avTIOPATEIG TTOU EU@avifovTal KaTd TNV Xpron
TWV TTAPATTAVW UTTOPEI va TTPOKAAEGoUV €kpnén!

7. ©Oéon og Asitoupyia

A & Mposeidotmoinon! Kivduvog ékpnéng!

* XPNOIYOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKG EAAOCTIKOUG GWANVEG XWPIG TEXVIKA
eEATTWHATA, AVOEKTIKOUG G€ SIAAUTEG, AVTIOTATIKOUG, XWPIG CnUIEG, Ol
otroiol 81a8éTouv poviun avBeKTIKOTNTA TouAdxiaTov 10 bar, Tr.x. Ap.
€idoug 53090!

AR Ymodeign!

PpovTioTe va eMIKpATOUV 01 aKOAOUBEG OUVONKEG:

* 20vdeon TTIECUEVOU AEPQ PE EEWTEPIKO oTTEipwpa 1/4“ A KatdAAnAo
OUVOETIKO paoTo SATA.

» EAGyioTn TTOpOXN TTETTIEGUEVOU aépa (KaTavaAwaon agpa) Kai Trieon
(ouvioTwpevn TTiean €106d0u TMOTOAIOU), CUP@PWVA UE TO KEQAAQIO 2.

» KaBapog memieopévog aépag, T.x. Je @iATpo SATA filter 484, Ap.
€idoug 92320

» EUKOUTITOG CWANVAG TTETTIECUEVOU AEPA PE TOUAAXIOTOV 9 mm €0wTE-
pikn diapeTpo (deite Tpoeidotroinon), 1.X. Ap. eidoug 53090.

1. EAéyEte Tn owaoTh atepéwan dAwv Twy Bidwy [2-1], [2-2], [2-3],
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6.

7.

[2-4] ka1 [2-5]. ZuogiETe TO akpoPUaIo XxpwuaTog [2-1] cuupwva
pe [7-4] pe 1o xé€pi (14 Nm). EAEéyETe Tn owoTh aTepéwon Tng Bidag
ao@aAiong [2-5] oUpgwva pe [10-1] Kal CUCQIETE TNV €GV XPEIOTTEI.

. Z€TAUVETE TO KAVAAI XpWHATOG PE KATAAANAO KaBapioTiké uypo [2-6],

AdBeTe UTTOWN Cag TO KE@AAaio 8.

. AIguBeTAOTE TO aKPOoYUOTIo aépa: KaBetn déoun wekaouou [2-7], opl-

¢ovTia déopun wekaopou [2-8].

. ZuvappoAoyAoTe To PiATpo Adkag [2-9] kai To doxeio porg [2-10].
. ZUPTTANPWOTE Xpwua aTo doxeio pong (PéyioTn TARpwan 20 mm

KATW atrd TNV dvw akpn), KAEioTe To pe To KatTaki [2-11] kail TOTTOBETA-
OTE TV do@AAeia uttep)Eiliong [2-12].

BidwoTe 10 akpoaTépio ouvdeang [2-13] (dev TrepidapBdveTal oTO
TTapadoTéo UAIKG) aTn gUvdeon aépa.

2UVOEOTE TOV EUKAPTITO CWAAVA TTETTIECUEVOU agpa [2-14].

7.1.PuBpioTe TnV mTigon €10660u TOU MICTOAIOU

[13] Ymoseign!

MéoTe evreAG TO EAaopa OKavOAANG Kal pubpiaTe TNV TTieon €10060u
TOU MOTOAIOU (B€iTE KEPAAQIO 2) CUPPWVA PE Wia aTTd TIG TTAPAKATW
evotnTeg ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] £wg [3-5]), atreAeubepwaTe Eava
TN OKAVOAAN.

210 [3-3], [3-4] ka1 [3-5] TrpéTrel TO pIKPOUETPO aépa [1-13] va gival
TTANPWG avoixTo/oe KABeTn BEon.

Edv dev emiTuyxaveTal n atrairtoUpevn TTiecn £1I0000U TOU TTIOTOAIOU,
TIPETTEI VA AUENOETE TNV TTIECT OTO BIKTUO TTETTIEGUEVOU aépa. MoAU
UWnAn Trieon odnyei o€ peyaAn atmmaitoupevn dUvaun yia Tov XEIPIOUO
TNG OKAVOAANG.

[3-1] SATA adam 2 ([MNapeAkduevog eEOTTAIONOS / AKPIRAG HEBODBOG).
[3-2] SeXxwp10TO pavopeTpo pe pubpIoTIKA SidTagn (MapeAkduevog

€COTTAIONOG).

[3-3] SeXxwpIoTO HaVOETPO XWpig puBuiIoTIKA d1dTagn (MapeAko-

MEVOG €EOTTAIOUOG).

[3-4] Métpnon Tieong aTo BiKTUO TTETMIECHEVOU aépa (N TTO avaKPIRAG

pEB0SOG).
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7.2.P0BuIOoN 6yKou pong UAIKOU [4-1], [4-2], [4-3] kai [4-

4] - PUBuion moo6TnNTOG UAIKOU EVTEAWG AVOIXTH

AR Ymédeign!

Orav eival eviEAWG avoixTr) n pUBUICH TTOOOTNTAG UAIKOU UTTAPXE! EAG-

XIoTn @Bopd aTO OKPOPUAIO XpwHaTog Kal aTn BeAova. ETTIAEETE TO pE-
yeB0G Tou aKpoPuUaiou avaAloya PE To HECO WeKAapoU Kal TNV TaxuTnTa
£PYaTiag.

7.3.PUOpION dé0PNG YeEKAOHOU
» PUBuion mAaTiag 6éoung wekaopou (epyoaTaciakn pubuion) [5-1].
» PUBuion otpoyyuAng 6éopung wekaouou [5-2].

7.4. Aakdpiopa

MNa va Bawerte, Tpapnte TeAciwg Tn okavddAn [6-1]. KpatdaTe kai odnyeite
TO MOTOAI BapAg aupgwva pe To [6-2]. Na Tnpeite amdaTaon Yekagpou
gUPPWVA PE TO KEQAAaIo 2.

8. KaBapioudg Tou mMIOoTOAIOU AAKAPICHATOG

& & Mpoegidomoinon! Mpoooxn!

» [piv a1ré 0Agg TIG Epyaaieg KaBAPIOUOU, ATTOCUVOEDTE TO TTIOTOAI
Aakapiopartog atmod 1o SiKTuO TTETTIETUEVOU agpal

» Kivduvog TpaupaTiopol atmé akouaia 5000 TTETTIECUEVOU agpa Kal/f
€000 TOU Péoou wekaapuou!

» AdeidoTe TTANPWG TO TTIOTOANI AOKOPICPATOG Kal TO SOXEIO POrG, ATTOpP-
pPiyTe pE TOV TTPOBAETTOUEVO TPOTTO TO PHECO WEKATHOU!

* ATTOCUVOPHOAOYEITE KOl CUVAPHOAOYEITE Ta EEAPTANATA YE HEYAAN
TTpoooxr)! XpnOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA Ta TTEPIAAUBavOuEVa EIBIKA
epyaAeial

* Xpnoipotrolgite oudérepo kKaBapioTikd (Tipyn pH 6 éwg 8)!*

* Mnv xpnoipyotrolgite o§éa, aAkaAikd SiaAUpara, Bdoeig, atro-
XPWOTIKA, akaTAAANAa avayevvnuéva Addia p dAAa diafpw-
TIKA KaBaploTIKA péoal™

* Mnv guBubicete To MOTON BapnAg o€ KABAPIOTIKO UYPO!* Ze Kapia
MEPITTTWON BEV EMITPETETAI VA PTACEI KABAPIOTIKO UYPO OTA
KavdAia aépal
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& & Mpoegidomoinon! Mpoooxn!

Mnv kaBapileTe To KPUOTAAAO TNG NAEKTPOVIKNG £VOEIENG TTiIEGNG UE
alxuNEAd, KOPTEPA 1 TPAXIA avTIKEieval!

KaBapileTe T1G 01méG Povo e Bouptoeg kabBapiopou SATA ) BeAdveg
kaBapiopou akpopuaiwv SATA. H xprion GAAwv epyaAgiwv PTTopei va
odnynoel og {nNUIEG Kal aAAoiwan TNG 0E0UNG WEKACUOU. ZUVIOTWUEVOG
TTapeAkOUEVOG eEOTTAIONOG: 2T KaBapiopou Ap. eidoug 64030.
XpPNOIUOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKA TTAUVTAPIA TTIGTOAIWV AQKAPIOUATOG TTOU
ouviaTtd n SATA! Tnpeite TIG 0dnyieg Acitoupyiag!

E@apudlete kab' 6An Tn didpkela TTAUONG GTO KavAaAl agpa, kaBapd
TETMETPEVO agpal

H ke@aAr) wekaopoU TTpETTEl va OEiXVEl TTIPOG Ta KATW!

A@nvete To TIOTOAI KOBapIopoU pOvo KATA T SIAPKEIA TNG
mAUong péca oTo TAuvThplo!*

MeTd Tov K0BapPION6 TOU TMIOTOAIOU AOKAPIOHATOG KAl TOU
KAavaAloU XPWHOTOG, OTEYVWOTE TO OKPOPUCI0 aépa padi ue To
oTmeipwua Kal To Soxeio pong pe kaBapo6 mwemieopévo aépal*

S1a@opEeTIKA UTTAPXEI Kiviuvog SidBpwaong

(1] Ymédeign!

MeTd Tov KOBaPIoUOS EAEYETE TNV EIKOVA WEKAOUOU TOU GUYKPOTHUATOG
AKPOPUTiWV!
Mepaitépw oUPPBOUAEG yia Tov KaBapiopo: www.sata.com/TV.

ZuvTipnon

& élk Mposgidomoinon! Mpoooxn!

Mpiv amd OAEG TIG EpYATieG GUVTAPNONG, OTTOCGUVOEGTE TO TTIOTOAI
Aakapiopatog até 1o SiKTUO TTETMEGHEVOU aépal
ATTOOUVOPUOAOYEITE KOl CUVAPUOAOYEITE Ta EEAPTANATA PE PEYAAN
TTPoCoxM! XpnOIUOTIOIEITE ATTOKAEICTIKA Ta TTEPIAAUBavOuEvVa €I0IKA
epyaAeia!
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9.1. AVTIKATAOTOON OCUYKPOTAHATOG OKPOPUTiWV

[7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] ka1 [7-6]
OAa 1a gt akpouaiwv SATA armoteAouvTarl atd "Akida xpwuatog” [7-
1], "Akpo@uaio agpa” [7-2] kai "Akpoualo xpwuatog” [7-3] kail £xouv
puUBUIOTE PE TOo XEpI g€ TEAEIa IkOVa Wekaapou. MpacgdpeTe TNV akida
xpwpaTtog [7-1] atnv TepIoxn TNG aTeyavoTToinang akidag (rep. 3 cm
PTTPOCTA aTTO TO dayTUAidI TNG akidag, EAATAPIO TNG OKIBAG XPWHATOG) Kal
TO gTEipwpa TNG Bidag pubuiong TToaoTnTag UAIkoU [1-11]. To aeT akpo-
QUaiWV TTPETTEI Va avTikaBioTaTal TTavTa KOUTTAE. MeTA TNV TOTTOBETNAN
puBpicete TN S1EAEUaN UAIKOU GUPQWVA PE TO KEQAAaIOo 7.2.

9.2. BApata avrikardotaong dakTtuliou diavopng
agpa: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] Kau [7-6]

& Mpoooxn!

* Ag@aipeite Tov daKTUAIO dIAVOURG AEPa XPNOIKNOTIOIWVTAG ATTOKAEIOTIKA
TO epyaAeio e§aywyng SATA.

* Mnv agaipeite pe Bia Tov SAKTUAIO, WOTE VA ATTOPUYETE CNUIEG OTIG
EMPAVEIEG OTEYAVWONG.

(1] Ymédeign!

MeTd TNV aTTOooUVApPUOAOYNaN EAEYXETE TIG ETTIQAVEIEG TTEYAVOTTOINONG
aTo mMaToA Bagng [8-2] kal evdexopEvwg TTPoRaiveTe g€ KABAPITUO. Z€
TEPITITWOnN ¢nuIdg atreuBuvBeite aTov éummopo SATA. ToTroBeTraTE TO
veéo OaKTUAIO dlavouea agpa aupgwva pe To anuadi [8-3], (aTéAexog ae
OTTEG) KAl TIPECAPETE OpoIOUoP®a. MeTd TNV TOTTOBETNAON, PUBUICETE TNV
TT000TNTA BIEAEUTNG UAIKOU GUU@WVA PE TO KEQAAAIO 7.2.

9.3. BAparta avtikartdoTaong oteydvwong BeAovag

xpwpaTog: [9-1], [9-2] ka1 [9-3]
H avTtikataagTtaan gival amrapaitntn, otav diageUyel JETO PEKATHOU aTTO
TOV auTopUBUIfOUEVO OTUTTIOBAITITN BEAOVAG WeKaapou. AQaIpETTE TN
okavdaAn aupewva pe 1o [9-2]. MeTd TNV ammoguvappoAdynan, eAéyETe
TN BEAOVO XPWHATOG YIa CNMIEG KOl EVOEXOPEVWG AVTIKATATTATTE TO OET
akpo@uaiwv. Katd Tnv TorroBéTnan Tng akavdaAng TTpoaEETe TN owaTh
TOTTOBETNAN TOU TPpoXoU akavdaAng [9-2]. Metda Tnv ToTroBEéTNON PUBIETE
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TNV TTO0OTNTA OIEAEUANG UAIKOU GUUPWVA PE TO KEQAAQIO 7.2.
9.4. BApata avtikardotaong eupoAou aépa, eAarn-
piou euBOAou Kal pIKpouéTpou euBOAOU: [10-1],
[10-2] kau [10-3]

& Mposgidotmoinon!

* ATTOOUVOEOTE TO TMIOTOA AOKOPIOUATOG OTTO TO OIKTUO TTETTIECUEVOU
agpal

ATTQUTEITAI QVTIKOTATTOON, OTAV JE N TTATNPEVN OKAVOAAN eCEPXETAI OEPOG
Q17O TO OKPOPUAIO OEPA I TO MIKPOUETPO agpa. META TNV ATTOGUVOPHOAG-
YyNan YPOoodpeTe TO SAXTUAIDI HIKPOUETPOU aEPA E YPATO Yia TIATOAIA TG
SATA (kwbd. 48173), ToTroBeTnaTE TO Padi Pe To £PPBOAO agpa kal BIdWATE
N Bida ag@aliong pe 1o yviaio auvBeTo epyaAeio SATA pe péy. 1 Nm.
[10-1]. MeTd Tnv ToTTOBETNON PUBUiCTE TN dIEAEUAN UAIKOU GUUQWVA LE TO
KEPAAQIO 7.2.

& Mposgidotmoinon!

» EAéyEre Tn owaoTh oTepéwan TnG Bidag ac@aAiong! To HIKPOUETPO
aépa uTTopei va ekTivayOei aveEEAeyKTa atrd To TIOTOAI AakapicuaTtog!

9.5. AvtikatdoTtaon oteydvwong (TTAsupd aépa)

& Mpoegidomoinon!

* ATTOCUVOECTE TO TMOTOAI AOKOPIOUATOG OTTO TO OIKTUO TTETTIECUEVOU
aépal

BAuara: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ko [10-5]

H avTikatagTaon Tou auTopuBbuI{dpEvoU TTapeUBUCHATOG OTEYAVOTTOINGNG

[10-5] ival atrapaitnTn, €av EEPXETAI OEPAG KATW ATTO TN OKAVOAAN.

1. Metd TV ammoguvappoAoynan eAEyETe To aTEAEXOG EPBOAOU agpa
[10-4] ka1 eav amraiteital, kaBapiaTe | ge TEPITTTWAN {NUIAG, AVTIKO-
TAOTAOTE TO (TT.X. XAPAYEG | OTPABWHA), YPOTAPETE PE YPATO UWNARG
ammodoang SATA (Ap. €idoug. 48173) kal guvappoAoyraTE TO OU-
YKpOTNUA, AapBdavovtag utroywn Tnv KateuBuvan auvappoAoynang!

2. Tpacapete, emiang, To dayTUAIdI HIKPOUETPOU OEPQ, TOTTOBETNATE TO
padi pe 1o £pRoAo agpa kal BiIdwarte T Bida aocpAAiang Pe To yvnalo
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auvBeTo gpyaieio SATA ae péy. 1 Nm pe 10 yvnalo gUvBeTo epyaAcio
SATA og péy. 1 Nm.
MeTa TNV TOTTOBETNON PUBICTE TN POr) UAIKOU, GUUQWVA LIE TO KEQPAAQIO
7.2.

& Mpos&idomoinon!

» EAéy&re Tn owotn atepéwaon Tng Bidag ac@aiiong! To HIKPOPETPO
aépa PTTopei va ekTivaxBei aveCEAeykTa atTo TO TTOTOAI AakapiopaTog!

9.6. Avtikardotaon Tou ocuothparog CCS
(ColorCode-System)

To guatnua CCS yia aTopIkd XapaKTNPITHO Tou TIaTOAIOU BA@AG PTTOPEI
va avTikaraagTtabei aupewva pe 1o Briua [10-6].

9.7. AvTikaTtdoTOoon TNG aTpdKTOU pUBUIONG OTPOY-
YUAQg / mAaTidg aktivag BApara: [11-1], [11-2],
[11-3]

H avTikaraogtagn ataireital dtav eEEPXETAI AEPAG TN PUBUION i OTav dev

Aeitoupyei n pUBUION.

1. A@aipgon Tou TTaAioU déova

* AgaipéoTe Tn Bida [11-1] (Torx TX20)

e ATTONOKPUVETE TO KOUUTTi [11-2]

e ZgfidwoTe TNV aTpakTo [11-3] pe KAEIdi (uEyeBog 14)

*  EAéyEre TNV utTodOXKN TNG aTPAKTOU Yia UTTOAEippaTa UAIKoU i Ba@ng,
EVOEXOMEVWG aPAIPEOTE TA Kal KaBapioTe Pe BIGAUTIKO

2. TomroBérnon Tou véou dgova

*  Bidwaote TnVv drpakTo [11-3]

* TomoBetAoTE TO KOUNTTI [11-2] oTO £€AYWVO TOU GEovVa

*  Bidworte 1n Bida ac@dAhiong [11-1] (Torx TX20) o€ péy. 1 Nm pe 10 X€pI
- EKEI OTEPEWOTE TO KOUMTTI
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10. AvTipeTwtmion BAafwv

BAdaBn

Aitia

AvTipeTOTTION

AaTabng déaun we-
Kagpou (TrEtaypa/
0a0Ta0nNG ekTOGEELAN) N
QUOOAIDEG aEpa aTO
doxeio pong

To aKpo®UaIo XpWa-
T0G OEV €ival aUOPIYE-

ZU0itTe TO AKPOPUTIO
xpwyarog [2-1] pe

VO ETTAPKWG TO KAEIDI TTOAAQTTAWY
XPNoewv
O BaKTUAIOG dlavoung | AVTIKOTOOTAOTE TOV

AEPA €ival KATETTPA-
MEVOG 1 akABapTOg

OQKTUAIO O1aVOMNG
aEPa, apoU auTOG Ka-
TAOTPEPETAI KATA TV
ATTOCUVAPHOAGYNON

duoahideg agpa aTo
doxeio pong

DuoaAideg agpa aTo
doxeio pong

To akpo®ualo aépa
gival XaAapwuEvo

ZUgQIiETE TO AKPOPUTIO
aépa [2-2] pe 1o XEpI

To SIAKEVO PETAEU
TOU OKPOQUQJiou agpa

KaBapioTe To KUKAW-
Mo agpa, TTPOTEETE TO

KOl TOU OKPOQUQJiou KEPAAaio 8
XPWHATOG (,KUKAWMA

AEPA”) TTEPIEXEI AKO-

Bapaieg

To guykpotnua akpo- | KaBapigpog auykpo-

Quaiwv gival akabapTo
I KATEGTPAUMEVO

TAHATOG OKPOPUTiwY,
KEPAAQIO 8 ) avTIKATA-
ataan, ke@daAaio 9.1

MoAU Aiyo pégo weka-
OpOU OTO BOXEIO PONG

ZUPTTANPWOTE PECO
WEKATPOU aTo DOXEIO
pong [1-6]

2TEYQAVOTTOINTIKO TTO-
pEUBuUapa BeAovag
XPWHATOG KOTEGTPA-
MEVO

AVTIKOTAOTATN OTEYQ-
voTroinTikoU TTapeupU-
agpaTog BeAdvag xpw-
patog, ke@daAaio 9.3
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BAdaBn

Aitia

AvTipeTOTTION

H eikéva wekaouou
gival TTOAU aTevi,
oTpapr), MovOTTAEUpPN A
TTAPOUGIACEl OIAKOTTEG

Ta avoiypata Tou
aKPOQPUaiou agpa eival
MTTAOKOPITUEVA ATTO
Bepviki

KaBapiaTe T0 akpo@u-
alo aépa, TTPOTEETE TO
KE@AAaio 8

H ke@aAr Tou akpopu-
giou XPWHOTOG (UUTN
QAKPOPUTIOU XPWHa-
TOG) £XEI UTTOOTEI {NUIA

EAéyETe TN pUTN TOU
AKPOPUTIOU XPWHATOG
yia nUIEG Kal avTIKOTA-
OTNATE €AV XPEIATTEI TO
TUYKPOTNHA, KEPAAQIO
9.1

Kapia Aeiroupyia Tng
pUBUITNG OTPOYYUARG/
TAQTIAG OETUNG WeEKA-
guou - H puBuioTiki
Bida TrepIaTPEPETAI
eAeUBepa

O dakTUAIog dlavopéa
aEpa Oev £XEl TOTTOOE-
TNOei owaTa (aTEAEXOG
OXI O€ OTTEG) 1 ival
XaAaouEVog

AvTIKATAOTAOTE TOV Oa-
KTUAIO S1avopng aépa
KQI TTPOCEETE TN TWATH
B¢an ToroBETNONG
KOTA T GUVApPUOASGYN-
an, KEeaAaio 9.2

H puBpiaTikn Bida
OTPOYYUANG/TTAQTIAG
O€0UNG WeKaaoU Oev
TIEPIOTPEPETAI

AkaBaptn BaABida
pubuiong

AtroouvapuoAoynaTe
TO gUOTNUa PUBUIaNG
OTPOYYUANG / TTAQTIAG
QKTIVOG, ETTIOKEUATTE
TNV 1 QVTIKOTAOTNOTE
NV TTANPWG, KEQAAAIO
9.7

To maToAl Aakapiopa-
TOG eV UTTOPEI VO aTTE-
VEPYOTTOINTEI TOV Aépa

H £dpaan Tou epBdAou
agpa gival akabaptn

N 10 £UPBOAO aépa Exel
@Oapei

KaBapiaTe TnVv £€0pa-
an Tou gPROAoU agpa
KaI/r) avTIKOTAOTHOTE
10 £UPBOAO aépa, TO
guyKPOTNHa EPBOAOU
agpa, ke@aAaio 9.4

2KOUPIA OTO OTTEIPWUA
TOU OKPOQUQTIioU aEpa,
aTO KAVAAI UAIKOU
(ouvdean doxeiou) i
gTO OWHA TOU TTICTO-
AioU Aakapiopartog

To KaBapIaTIKO uypo
(UOATWOEG) TTAPAUEVEI
TTOAU Wpa aTO/PECa
OTO TTIGTOAI

AkaTaAANAa kaBapiaTi-
K& uypd

Ka@apiopog, mpo-
oé8TE TO KEPAAQIO
8, avTikatdagTaan Tou
TWPOTOG TOU TTIOTOAIOU
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BAdaBn

Aitia

AvTipeTOTTION

To pégo wekaapou
eCEPYETAI TTIOW ATIO TN
aTeyavwan Tng BeAo-
Vag XpwuaTog

H oTeydvwaon tng Pe-
AOVOG XpWHATOG EXEI
XOAATEl ) OEV UTTAPXEI

AvTtikatdaTaan/ToTo-
B€Tnan aTeyavoTroin-
TIKOU TTOPEUBUTUATOG
BeAovag xpwpatog,
KePAAaio 9.3

H BeAova xpwuatog
gival akaBapTtn ) KaTe-
OTPAPMEVN

AVTIKOTOOTATTE TO QU-
YKPOTNHA aKPO®Uaiou,
KEPAAaIo 9.1 i} avTIKa-
TAOTAOTE TO OTEYAVO-
TTOINTIKO TTOPEPRUTUA
NG BEAOVAG XPWHATOG,
KEPAAaio 9.3

To maToAl Aakapigpa-
TOG OTACEl OTTO TNV KE-
QOaAR TOU aKPOPUaiou
XPWHaTog (,MUTN aKpo-
QUaJIoU XpWwUaToG*)

Z€vo gwpa PeTagu
KEPAANG BeAOVAG Xpw-
MOTOG KOl AKPO®UTiou
XpwpaTog

KaBapiaTe To akpo-
@UOI0 XPWHATOG Kal
N BeAdvVa Xpwparog,
TIPOCEETE TO KEPAAQIO
8

ZnMIAd 0TO GUYKPOTNUA
aKPOPUaiou

AvTiKaTdgTaaon gu-

YKPOTAMATOG AKPOPU-
giou, KeEaAaio 9

11. Amoppiyn

ATTOppIYn TOU eVTEAWG AdEIOU TTIGTOAIOU AKAPIOPATOG WG UAIKO avOKU-
KAwang. MNa v amoeuyn TpokAnang {nuiwv aTto TTEPIBAAAOV, aTToPPIYTE
TNV PTTATapia KAl TO UTTOAEIPJPOTA TOU JETOU WEKATHOU EEXWPIOTA ATTO TO
TTOTON AOKOPITUOTOG, PE TOV TIPOBAETTOHEVO TPOTTO. TNpPEITE TOUG TOTTI-
KoUG Kavovigpoug!

H

12. E§umrnpéTnon meAatwyv
MapeAkdpevo eEOTTAITUO, avTAAAGKTIKA Kal TEXVIKA UTToaTAPIEN Ba AdBeTe
Q17O TOV TOTTIKO 0aG £uTTopo TNG SATA.

13. Eyyunon / Nopiki €uluvn

loxuouv ol evikoi Opor ZuvaAAaywv Tng SATA Kal evOEXOUEVEG TTEPQITE-
pw gupBdaaoeig kKabwg Kai n 1Io0xUouaga vouoBeaia.

GR
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H SATA dev @épel kapia euBovn €181kd o&:

* Mn tjpnon Twv odnylwv AsiToupyiag

* Mn TTpoBAETTOPEVN XPrON TOU TTPOIGVTOG

* EkTéAEOn TWV £pYACIWV ATTO YN EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKG

* MapaAeiyn xpriong atopikou e€otTAIcuoU TTPOCTACiag

* TMapdaAeiyn xpriong aubevTIKWY avTaAAGKTIKWY Kal auBevTIKOU TTaPEAKOS-
pevou e€0TTAIgOU

* AUBQipETWV PETATPOTTIWV KOl TEXVIKWY TPOTTOTTOINCEWY

» ®uoiki eBopd / TaAaiwon

» XTuTrjoTa TTou uTTEPRaivouv Tov OKOTTé TNG XpAong

* Epyacieg ouvappoAdynong kail arroouvappoAdynong

14. AvraAAakTikd [12]

Oéon :‘i‘;.oug Ovopagia

1 1826 JuoKeuagia Pe 4 agQAAEIEG UTTEPXEINITNG YIa TTAOTTIKA
doxeia 0,6 Aitpa

2 49395 | BIOwTO KATTAKI yia TTAACTIKO doxeio 0,6 |

3 27243 | Aoxeio pong Taxeiag avrikaraataong 0,6 | QCC (1TAa-
aTIKO)

5 140582 |Zuokeuaaia pe 5 aToIxeia aTEYAVWONG YIa UTTEK BAPnG

6 211425 | Zuokeuaaia pe 3 dakTuAioug Siavoung aépa

7 86843 | Z1éAexog epPoOAou aépa

8 133942 |Bdaon ateyavoTtroinTikoUu TTapeUBUapaTog (TTAeupd
aépa)

9 211458 | Zet TpOXOANILV GKAVOAANG

10 211433 | Zer okavdaAng

11 134098 | ZuvdeTIkO TEUAYIO AP PE EEWTEPIKO OTTEIpWUA 1/4 -
M15 x 1

12 19745 | Z1pe@OpPEVOG TUVOETHOG PE EEWTEPIKO aTTEipwpa 1/4¢
x M15 x 1 yia maTtoAia Bagng mou dev eival DIGITAL

13 211409 | Zuokeuaaia pe 4 kAT CCS (Trpdaivo, PTTAE, KOKKIVO,
paupo)

14 211482 | Pikvwto KoupTri Kai Bida (2 TEPaxIa £€KOaTO)

15 213025 |PuBpioTikn Bida yia aTpoyyuAn/TTAaTia SE0UN WeKa-
guouU




Odnyieg xpriong SATAjet 5000 B RP/HVLP

Oéon gg.c;ug Ovopagcia
16 133934 |Zuaokeuaaia pe 3 gTEYAVOTTOINTIKA TTAPEURUCUATA Yia
N PUBUICTIKA Bida aTPOYYUARG/TTAQTIAG OECUNG WeKO-
gpou
17 211391 | ZrummoBAITTNG pe 3 Bideg ao@AANITNG VIO MIKPOUETPO
aépa SATAjet 5000 B
18 133991 | Zuokeuaaia pe 3 KEQAAEG eUBOAOU aépa
19 211466 | MIKpOPETPO agpa
20 133959 | Zet eAatnpiwy amo 3x BeAdveg xpwuatog/ 3x eAatnpia
euBOAoU aEpa €kaaTo
21 211474 | PUBpion moagoTtnTag UAIKOU PE QVTITTEPIKOXAIO
22 15438 | Z1eyavotroinTiko TrapéuBuapa BEAOVAG XPWHOTOG
3988 Mepovwpévn guokeuagia QIATPWY AAKAG PE TTEPIEXO-
pevo 10 Tepaxiwv
28 76018 | Zuokeuaaia pe 10 x 10 Tepdyia QIATPWY AAKAG
76026 | Zuokeuaaia pe 50 x 10 TepdyIa QIATPWY AAKOG
211524 | Zet epyaleiwv
o MepiAapBaveral aTo O€T ETMOKEUNG (KWd. 211532)

MepidapBaveral atn povada auvtpnang euoAou aspa (Ap.
€idoug 82552)

o MepiAapBaveral aTo geT eAatnpiwy (Ap. g€idoug 133959)

MepIAauBaveTal GTO OET GTEYAVOTTOINTIKWY TTAPEUBUTUATWY
(Ap. €idoug 136960)

16. AlAwon cuppdépewong Tng E.K.

Tnv 10xUouada evnuepwiévn dnAwan cuppdpewang Ba Bpeite edw:
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1. Szimbdlumok
& Figyelmeztetés! olyan veszélyre, ami halalos vagy sulyos
ériléseket okozhat.
sériléseket okozha

& Vigyazat! olyan veszélyes helyzett6l, ami anyagi karokat
|__NOTICE |

okozhat.
NOTICE

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

& Robbanasveszély! Figyelmeztetés olyan veszélyre, ami
halalos vagy sulyos sérliléseket okozhat.

[]E] Figyelem! Hasznos tippek és tanacsok.

2.

Miszaki adatok

Pisztoly bemeneti nyomas

RP

Operating range 0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(felhasznalasi terllet)

"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

ac
=
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Pisztoly bemeneti nyomas

HVLP | Operating range 0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(felhasznalasi terulet)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (Fuvo- | > 29 psi (Fuvo-
ka-belsényomas |ka-bels6bnyomas
> 0,7 bar) > 10 psi)
Compliant térvényalko- |< 2,5 bar (Fuvo- | < 35 psi (Fuvo-
tas Lombardia/Olasz- ka-belsbnyomas | ka-belsbnyomas
orszag < 1,0 bar) < 15 psi)
fecskendezd tavolsag
RP Operating range 10cm-21cm 4" -8
(felhasznalasi terilet)
ajanlott 17 cm-21cm 7 -
HVLP |Operating range 10cm-21cm -
(felhasznalasi terulet)
ajanlott 10cm-15cm 4’ -6
Max. bemeneti pisztolynyomas
[10,0 bar 145 psi
Levegd-felhasznalas a pisztoly 2,0 bar / 29 psi bemeneti nyomasa
mellett
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15,2 cfm
A szérando6 kb6zeg max. hémérséklete
|50 °C 122 °F
Suly
tartaly néelkal 476 g 16,8 oz.
RPS tartallyal 0,6 | 528 g 18,6 oz.
tobbszor hasznalhato tartallyal 648 g 22,9 oz.
0,61
aluminium tébbszoér hasznalhaté |667 g 23,5 oz.
tartallyal 1,0 |
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Suly

0,6 l-es RPS tartallyal digitalis 568 g (adam 20,0 oz. (adam
nyomasmeréssel 2-vel) 2-vel)

plusz suly a forgdcsuklds valto- 1149 0,4 oz.

zatnal

Siritett levegd csatlakozo

[ 1/4" kiils6 menet

3.

Szallitasi terjedelem

» Szoropisztoly fuvokakészlettel és Alternativ kivitelek:

RPS tartallyal

« Uzemeltetési utasitas
e Szerszamkészlet
* CCS-klipsz

« forgocsukloval

4. A szoérdpisztoly felépitése [1]

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

1-7]
[1-8]

5.

Széropisztoly nyele [1-
Kengyel [1-

Fuavokakészlet 1égfuvokaval,

festékfuvokaval (nem latha- [1-

to), festéktlivel (nem lathato)

Széropisztoly-csatlakozd [1-

QCC-vel
Festékedény-csatlakoz6 [1-
QCC-vel [1-

Festékszita (nem lathatod)

Festékedény [1-
Festékedény fedél [1-

[1-
Rendeltetésszer(i hasznalat

9] Csepegésgatlo

10] Kor-/ szélessugaru szaba-
lyoz6

11] Anyagmennyiség szabalyo-
z0, csavar

12] Anyagmennyiség szabalyo-
z6, ellenanya

13] Levegd-mikrométer

14] A leveg6-mikrométer rogzitd
csavarja

15] Légdugattyu (nem lathato)

16] Siritett leveg6 csatlakozo

17] ColorCode-rendszer (CCS)

A szoropisztoly rendeltetésének megfelelen festékek és lakkok, valamint
egyéb alkalmas, folyékony kézegek (szérandd kézegek) sdritett levegd

segitségével torténd szorasat szolgalja.
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6. Biztonsagi tudnivalok
6.1. Altalanos biztonsagi tudnivalék

& & Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A szoropisztoly hasznalata elétt figyelmesen olvasson végig minden
biztonsagi tudnivalo6t és a hasznalati utasitast. A biztonsagi tudnivalo-
kat és a megadott Iépéseket feltétlenil be kell tartani.

+ Orizzen meg minden mellékelt dokumentumot és a szérépisztolyt
csak ezekkel a dokumentumokkal egyutt adja tovabb.

6.2. A szérépisztolyra vonatkozé specifikus biztonsagi
tudnivalok

& él‘l Figyelmeztetés! Vigyazat!

* A helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kérnyezetvedel-
mi eldirasokat be kell tartani!

» A széropisztolyt tilos élélényekre iranyitani!

« Alkalmazas, tisztitas és karbantartas csak szakember altal!

» A széropisztoly hasznalata nem engedhetd meg olyan személyeknek,
akiknek reakcioképessége kabitdszer, alkohol, gyégyszer vagy egyéb
korilmény kovetkeztében csdkkent!

» A festékszoré pisztolyt soha ne hasznalja sérilten vagy hianyzé
alkatrészek nélkul! Kuléndsképpen kizarolag beszerelt, megszoritott
régzitécsavarral [1-14] hasznalja! A régzitécsavart az eredeti SATA
kombiszerszammal hizza meg max. 1 Nm nyomatékkal.

» A szoéropisztolyt minden hasznalat el6tt ellendrizzik, és szikség
esetén javitjuk!

» A szoropisztolyt sérilés esetén azonnal Gizemen kivil kell helyezni és
le kell valasztani a suritett leveg6 halézatrol!

» A szoéropisztoly 6nhatalmu atalakitasa vagy miiszaki médositasa tilos!

 Kizarolag eredeti SATA potalkatrészek, illetve tartozékok alkalmazha-
tok!

+ Kizardlag a SATA cég altal javasolt mosdgépek hasznalhatok! Az lize-
meltetési utasitast be kell tartani!

* Tilos sav-, lug- vagy benzintartalmu szérando kézegek feldolgozasa!
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A & Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A széropisztoly alkalmazasa tilos gyujtoforrasok, ugy mint nyilt tiz,
€90 cigaretta vagy robbanasvédelemmel nem rendelkezé elektromos
berendezések kdzelében!

» Kizarolag a munka folytatasahoz szilkséges mennyiségi oldoszer,
festék, lakk vagy egyéb veszélyes szérandd kézeg vihetd a szordpisz-
toly munkatartomanyaba! Azokat a munka befejeztével a rendelte-
tésszerl tarolohelyekre kell vinni!

6.3. Személyi védofelszerelés

AN Figyelmeztetés!

» A szoropisztoly alkalmazasa, valamint a tisztitas és a karbantartas
k6ézben mindig engedélyezett Iégzés- és szemvedot, valamint
megfeleld védbkesztylket és munkaruhazatot és munkacip6t
kell hordani!

» A széropisztoly alkalmazasa soran eléfordulhat a 85 dB(A) hangnyo-
masszint tullépése. Megfelel6 flilvedét kell viselni!

» A forro fellilet veszélyes, balesetet okozhat
(43 °C-nal melegebb) forré anyagok megmunkalasakor viseljen meg-
felel6 vedéruhazatot.

A szordpisztoly alkalmazasa kdzben nem tevédnek at a rezgések a keze-
16 testrészeire. A visszaloké erdk alacsonyak.

6.4. Alkalmazas robbanasveszélyes teruleteken
A festékszoro pisztoly hasznalata/tarolasa a robbanasveszélyes Ex-zona
1 és 2 tipusu terlileteken engedélyezett. Tartsa be a termékjeldléseket!

A A Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

* A kovetkez6 alkalmazasok és cselekmények a robbanasvédelem
megsziinését vonjak maguk utan és ezért tilosak:

» A széropisztoly 0 robbanasvédelmi zénaba besorolt robbanasveszé-
lyes terlletekre vitele!

HU
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A & Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

» Halogénezett szénhidrogének alapjan készilt oldo- és tisztitdszerek
alkalmazasa! Az ennek soran fellépd vegyi reakciok robbanasszeriien
térténhetnek!

7. Uzembe helyezés

& & Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

» Csak oldoszereknek ellenallo, antisztatikus, sértetlen, miiszakilag
kifogastalan és legalabb 10 bar tartés nyomasallésaggal rendelkezd
pneumatikus témlék (pl. cikkszam: 53090) alkalmazasa engedélye-
zett!

[:E] Figyelem!

Gondoskodni kell a kévetkez6 eléfeltételekrol:

» 1/4" kuls6 menetes sUritettleveg6-csatlakozas vagy hozza ill6 SATA
csatlakozocsonk.

* Biztositani kell a 2. fejezet szerinti minimalis sritett levegd térfogata-
ramot (leveg6-fogyasztas) és nyomast (a pisztoly javasolt bemeneti
nyomasa).

+ Tiszta sUritett levegd, pl. SATA szirével 484, cikkszam: 92320

* Pneumatikus toml6 legalabb 9 mm bels6 atmérdvel (lasd a figyelmez-
tetést), pl. cikkszam: 53090.

1. Ellendrizni kell minden csavar [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] és [2-5] stabil
helyzetét. A festékfuvokat [2-1] a [7-4] szerint (14 Nm) kézi erbvel
meghuzzuk. A régzité csavar [2-5] stabil helyzetét a [10-1] szerint
ellendrizzik, sziikség esetén meghuzzuk.

2. A festékcsatornat megfelel6 tisztitofolyadékkal atmossuk [2-6], 2 8.

fejez figyelembe kell venni
3. Alégfuvdka beszabalyozasa: Vertikalis sugar [2-7], horizontalis sugar
[2-8].

A festékszitat [2-9] és a festékedényt [2-10] felszereljuk.

A festékedényt feltdltjik (legfelijebb 20 mme-rel a felsé perem alatt),
fedéllel [2-11] lezarjuk és betessziik a csepegésgatiot [2-12].

6. A csatlakozo csonkot [2-13] (a szallitasi terjedelem nem tartalmazza)

o~
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a levegdcsatlakozasra csavarozzuk.
7. Csatlakoztatjuk a pneumatikus t6ml6t [2-14].

7.1. A pisztoly bemeneti nyomasanak beallitasa

[:E] Figyelem!

» A kengyelt teliesen meghuzzuk, a pisztoly bemeneti nyomasat (lasd
2. fejezet) a kdvetkezd szakaszok egyike szerint ([3-1], [3-2], [3-3],
[3-4] - [3-5]) beallitjuk, majd ujra elengedjik a kengyelt.

» A[3-3], [3-4] és [3-5] esetében a levegd-mikrométernek [1-13] telje-
sen nyitva kell lennie/fligg6legesen kell allnia.

» A pisztoly sziikséges bemeneti nyomasanak el nem érése esetén a
sUritett levegd hal6zaton ndvelni kell a nyomast; a tul magas nyomas
tul magas meghuzo erdket eredményez.

[3-1] SATA adam 2 (tartozék / egzakt modszer).

[3-2] KUl6n manométer szabalyozo szerkezettel (tartozék).

[3-3] KUldn manométer szabalyozo szerkezet nélkil (tartozek).

[3-4] Nyomasmeérés a siritettlevegd-haldézaton (pontatlanabb maéd-
szer).

7.2. Anyagataramlas beéllitasa [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] -
Anyagmennyiség-szabalyozo teljesen nyitva

[:E] Figyelem!

Teljesen nyitott anyagmennyiség-szabalyozo esetén a legalacsonyabb
a festékfuvoka és a festéktli kopasa. A fuvoka méretét a szérandd ko-
zeg és a munkasebesség fliggvényében kell kivalasztani.

7.3. A szorosugar beallitasa
» A szélessugar beallitasa (gyari beallitas) [5-1].
* A korsugar bedllitasa [5-2].

7.4.Festés

A festéshez a kengyelt teljesen meghuzzuk [6-1]. A szérdpisztolyt a [6-2]
szerint vezetjik. A 2. fejezet szerinti szorastavolsagot be kell tartani.

HU
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8. A szoropisztoly tisztitasa

/AN /I |Figyelmeztetés! Vigyazat!

A szorodpisztolyt a tisztitasi munkak el6tt le kell valasztani a sritett
levegd halozatrol!

Sériilésveszély a suritett levegd és/ vagy a szoérandé kdzeg varatlan
kijutasa miatt!

A szoérdpisztolyt és a festékedényt teljesen Uritjik, a szérandé ko-
zeget szakszerien artalmatlanitjuk!

Az alkotoelemek szétszerelését és Osszeszerelését rendkivil ovato-
san kell végezni! Kizarélag a mellékelt specialis szerszam alkalmaz-
hato!

Semleges tisztito folyadékot (pH-érték: 6 - 8 k6zott) kell alkal-
mazni!*

Tilos savak, lugok, bazisok, mardszerek, alkalmatlan regenera-
tumok vagy egyéb agressziv tisztitoészerek alkalmazasa!*

A festékpisztolyt soha ne martsa bele a tisztitofolyadékba!* A tisztito-
folyadéknak tilos bejutnia a légcsatornakba.

Az elektronikus nyomaskijelz6 tarcsajat tilos hegyes, éles vagy durva
targyakkal tisztitani!

A furatok csak SATA tisztitokefékkel vagy SATA fuvokatisztito tik-

kel tisztithatok. Az egyéb szerszamok alkalmazasa sériiléshez és a
szorosugar romlasahoz vezethet. Javasolt tartozék: Tisztito készlet,
cikkszam: 64030.

Kizarélag a SATA cég altal javasolt mosdgépek hasznalhatok! Az tze-
meltetési utasitast be kell tartani!

A légcsatornat a mosas kdzben végig tiszta siritett levegdvel kell ellatni!
A fuvokafejnek lefelé kell mutatnia!

A szoropisztolyt csak a mosas idétartamara hagyjuk a moségép-
ben!*

A tisztitds utan a sz6ropisztolyt és a festékcsatornat, a legfuvokat
a menettel és a festékedénnyel egyiitt tiszta siritett levegével
szarazra fujatjuk!™

egyéb esetben fennall a korr6zié veszélye
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[:m Figyelem!

» A fluvokakészlet tisztitasa utan ellendrizni kell a szérasi képet!
» Tovabbi tisztitasi tippek: www.sata.com/TV.

9. Karbantartas

A élk Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A szoropisztolyt a karbantartasi munkak el6tt mindig le kell valasztani
a suritett leveg6 haldzatrol!

» Az alkotéelemek szétszerelését és Osszeszerelését rendkivil 6vato-
san kell végezni! Kizarélag a mellékelt specialis szerszam alkalmaz-
hato!

9.1. A fuvokakészlet cseréje [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] és
[7-6]
Minden SATA fuvokakészlet ,Festéktlibdl” [7-1], ,Levegbfuvokabol” [7-2]
és ,Festékfuvokabol” [7-3] all, amelyet a tokéletes festékfelvitelhez ma-
nualisan allitunk be. A t{itdmités kérnyékén talalhato festéktit [7-1] és az
anyagmennyiség-szabalyozé csavar menetét kenje meg [1-11]. A fuvoka-
készlet kompletten kell lecserélni. A beépités utan az anyagathaladast a
7.2-es pont alapjan allitsa be.

9.2. A légelosztd gylrl cseréje Lépések: [7-1], [7-2], [7-3],
[8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] és [7-6]

& Vigyazat!

» Alégeloszto gylri kizardlag SATA kihtzo szerszammal tavolithato el.
« A tomit6 fellletek sériilésének kizarasa érdekében tilos az er6szak
alkalmazasa.
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[:EL] Figyelem!

Ellendrizze, szlikség szerint tisztitsa meg a tomit6 fellleteket a fes-
tépisztolyban [8-2]. Sérllések esetén kérjik forduljon a SATA kereske-
déhoz. Az Uj légelosztogyriit a [8-3] jeldlés szerint helyezze el (csapok
a furatokba) és egyenletesen nyomja be. A beépités utan az anyagatha-
ladast a 7.2-es pont alapjan allitsa be.

9.3. A festéktl-tdomités cseréje Lépések: [9-1], [9-2] és [9-3]
Cserére van sziikség, ha az 6nadagolo festéktli csomagbdl szérdanyag
Iép ki. Szerelje ki a lehuzdvasat a [9-2] szerint. Szétszerelés utan elle-
ndrizze a festéktl épségét, szlikség szerint cserélje a fuvokakészletet. A
lehuzévas beépitésekor figyelni kell a biztositdgdrgd megfeleld fekvesi
helyzetére [9-2]. A beépités utan az anyagathaladast a 7.2-es pont alap-
jan allitsa be.

9.4. A l1égdugattyu, Iégdugattyu rugo és leveg6-mik-
romeéter cseréje Lépések: [10-1], [10-2] és [10-3]

& Figyelmeztetés!

» A széropisztolyt levalasztjuk a s(ritett levegd halézatrol!

Akkor kell cserélni, ha nem lenyomott elsiitébillenty(i-kengyel mellett
levegd aramlik ki a leveg6 fuvokanal vagy a levegd-mikrométernél. A
levegé-mikrométer hiively leszerelése utan kenje meg SATA pisztolyzsir-
ral (cikkszam: 48173), a légdugattyuval cserélje, és a rogzitécsavart az
eredeti SATA kombiszerszammal hizza meg max. 1 Nm nyomatékkal.
[10-1]. A beépités utan az anyagaramlast allitsa be a 7.2-es pontnak
megfeleléen.

& Figyelmeztetés!

» A rdgzitdé csavart ellendrizziik stabil helyzet tekintetében! A leve-
g6-mikrométer kontrollalatlanul kirepllhet a festékszoré pisztolybol!
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9.5. A (levegboldali) tomités cseréje

& Figyelmeztetés!
» A széropisztolyt levalasztjuk a siritett levegd halézatrol!

Lépések: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] és [10-5]

Az 6nallité tomités [10-5] cseréjére akkor van sziikség, ha a kengyel alatt

leveg6 szivarog ki.

1. A szétszerelés utan ellendrizni kell a légdugattyd radjat [10-4]; sziik-
ség esetén meg kell tisztitani vagy sérilés esetén (pl. karcolasok ese-
tén, vagy ha elhajlott) ki kell cserélni, SATA nagyteljesitmény( zsirral
(cikkszam: 48173) be kell zsirozni és be kell szerelni, mikdzben
tgyelni kell a beszerelési iranyra!

2. Aleveg6é-mikrométer hivelyt is kenje meg, a légdugattyaval cserélje,
és a rogzitécsavart az eredeti SATA kombiszerszammal huzza meg
max. 1 Nm nyomatékkal.

A beszerelés utan az anyagaramlast a 7.2. fejezetnek megfeleléen kell

beallitani.

& Figyelmeztetés!

» A rdgzitdé csavart ellendrizziik stabil helyzet tekintetében! A leve-
g6-mikrométer kontrollalatlanul kirepiilhet a festékszoré pisztolybol!

9.6.CCS (ColorCode-rendszer) cseréje

A szordpisztoly egyéni jeldlését szolgaldo CCS a [10-6] szerint cserélheté.
9.7. A kor-/ szélessugarat szabalyozo6 szerkezet orso6-
janak cseréje Lépések: [11-1], [11-2], [11-3]

A cserére akkor van szlikség, ha a szabalyozé szerkezetnél levegd sziva-
rog ki, vagy ha a szabalyozo6 szerkezet nem mikaodik.

1. Vegye ki a régi orsét

* Vegye ki a[11-1] csavart (Torx TX20)

*  Vegyik le a gombot [11-2]

» Csavarjuk ki az orsot [11-3] egy kulccsal (14-es szélesség)

» Ellenérizziik az orséfelvételt, hogy nincsen-e rajta visszamaradt
anyag, vagy lakk, ha szlikséges, tavolitsuk el és oldoszerrel tisztitsuk
meg

191



HU Hasznalati utmutatd SATAjet 5000 B RP/HVLP

2. Az Uj orso beépitése

» Csavarjuk be az orsét [11-3]

* Afejet [11-2] tegye ra az ors6 négyszdogletes végére

» Rogzitécsavar [11-1] (Torx TX20) hizza meg max. 1 Nm nyomatékkal
- a fejet kbzben tartsa meg.

10. Zavarok elharitasa

vagy levegébuborékok
a festékedényben

hizva

Zavar Ok Elharitas
Nyugtalan szérosugar | A festékfuvoka nincs | A festékfuvokat [2-1]
(csapkodas/kdpkddeés) |elég szorosan meg- univerzalis kulccsal

meghuzzuk

A légelosztd gydri
megseérilt vagy el-
szennyez6dott

A légelosztd gydrit ki
kell cserélni, mivel a
szétszerelés kozben
megserul

Leveg6buborékok a
festékedényben

Levegdbuborékok a
festéekedényben

A légfuvoka kilazult

A légfuvokat [2-2] kézi
erbvel becsavarjuk

A légfuvoka és a fes-
tékfuvoka kozotti tér
("légkorforgas") el-
szennyez6dott

A légkorforgast meg-
tisztogatjuk, a 8. feje-
zetet szem el6tt tartjuk

A fuvokakeészlet el-
szennyez®&dott vagy
megseérult

A fuvokakészletet
megtisztogatjuk, 8.
fejezet, illetve kicserél-
juk, 9.1. fejezet

Tul kevés szorandd
kozeg a festekedény-
ben

A festékedényt [1-6]
feltoltjik

A festékti-tomités
meghibasodott

A festékti-tomitést
kicseréljuk, 9.3 fejezet
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Zavar

Ok

Elharitas

A szort kép tul kicsi,
ferde, egyoldalu vagy
szétvalik

A légfavdka furataira
festék rakodott

A légfuvokat megtisz-
togatjuk, a 8. fejezetet
szem el6tt tartjuk

A festékfuvoka csucsa
(festékfuvoka csap)
megseérilt

Sérilések tekintetében
ellendrizzik a festékfu-
voka csucsat, szlikség
esetén kicseréljik a
favokakészletet, 9.1.
fejezet

Nem mikaodik a kor-/
szélessugar szaba-
lyozé szerkezet - A
szabalyoz6 szerkezet
forgathato

A légeloszto gydiri
nem jol fekszik (csa-
pok nincsenek a fura-
tokban) vagy sértilt

A légeloszto gydirit
kicseréljuk és a be-
szerelésnél tgyelink
a szabalyos helyzetre,
9.2. fejezet

A Kkor-/ szélessugar
szabalyoz6 szerkezet
nem forgathaté

A szabalyozo szelep be
van szennyezddve

Szereljik ki a kor/
széles sugar szabalyo-
zast, tegylik jarhatéva
vagy teljesen szereljuk
szét, lasd a 9.7 feje-
zetet

A szérépisztoly nem
allitja le a leveg6t

A légdugattyu ulése
elszennyez6dott vagy
a légdugattyu elkopott

A légdugattyu ulését
megtisztogatjuk és/
vagy a légdugattyut, a
légdugattyu-csomagot
kicseréljuk, 9.4. fejezet

Korrézié a legfuvoka
menetén, az anyag-
csatornan (festéke-
dény csatlakozo) vagy
a szoéropisztoly testén

A tisztito folyadék
(vizes) tul sokaig a
pisztolyban/pisztolyon
marad

Alkalmatlan tisztitofo-

Megtisztogatjuk, a 8.
fejezetet szem el6tt
tartjuk, a pisztolytestet
kicseréltetjiik

lyadékok
Szérando kdzeg sziva- | A festéktl-tomités A festéktii-tomitést ki-
rog ki a festékti-tomi- | meghibasodott vagy cseréljik / beszereljik,
tés mogott nincs 9.3. fejezet
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Zavar

Ok

Elharitas

A festéktl elszennye-
z8dott vagy megseértilt

A fuvokakészletet ki-
cseréljik, 9.1. fejezet;
szukség esetén kicse-
réljik a festékti-tomi-
tést, 9.3. fejezet

A szoropisztoly csopog
a festékfuvoka csu-
csanal ("festékfuvoka
csap")

A festéktl csucsa és
a festékfluvoka kozott
idegen test van

A festékfuvokat és a
festéktlit megtisztogat-
juk, a 8. fejezetet szem
elétt tartjuk

A fuvékakészlet meg-
sérult

A fuvokakészletet ki-
cseréljuk, 9. fejezet

11. Hulladékkezelés
A teljesen kilritett szordpisztolyt Ujrahasznosithatd hulladékként kell ke-
zelni. A kdrnyezeti karok megakadalyozasa érdekében az elemet és a

szérandd kézeg maradvanyait a szoropisztolytol kiildnvalasztva kell ke-
zelni. A helyi el6irasokat figyelembe kell venni!

H

12. Vevdszolgalat

Tartozékokat, potalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA kereskedd-

jénél kaphat.

13. Szavatossag/felel0sség
SATA Altalanos Uzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos

térvények.

SATA felel6ssége f6ként a kovetkezd esetekben kizart:
» Az lizemeltetési utasitas figyelmen kivil hagyasa

» A termék rendeltetésellenes alkalmazasa

* Nem szakképzett személyzet alkalmazésa
» Személyi véddfelszerelés nem alkalmazasa
» Nem eredeti tartozékok és potalkatrészek alkalmazasa
+ Onhatalmu atalakitasok vagy miiszaki modositasok

» Természetes elhasznalodas / kopas

* Hasznalatra nem jellemzd Gtés altali terhelés
+ Ossze- és szétszerelési munkék
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14. Potalkatrészek [12]

Poz. |Cikk-sz.|Megnevezés
1 1826 Csomag 4 csepegésgatléval 0,6 literes miianyag fes-
tékedényhez
2 49395 |Csavaros fedél 0,6 literes mlanyag festékedényhez
3 27243 10,6 | QCC gyorsan cserélhet6 csepptartaly (mianyag)
5 140582 | Csomag 5 db. tdmitéelemmel a festékfuvokahoz
6 211425 | Csomag 3 darab légeloszté gy(riivel
7 86843 | Légdugattyurud
8 133942 | Toémitéstarto (levegdboldali)
9 211458 | Kengyel gorgékészlet
10 211433 |ravasz készlet
11 134098 |Légcsatlakozo 1/4" kiilsé menetes - M15 x 1
12 19745 | Csukld 1/4" kilsdé menetes - M15 x 1 nem DIGITAL
festdpisztolyokhoz
13 211409 |Csomag 4 CCS-klipsszel (z0ld, kék, piros, fekete)
14 211482 | Recézett gomb és csavar (egyenként 2 darab)
15 213025 | Ors6 kor-/ szélessugar szabalyozé szerkezethez
16 133934 |Csomag 3 tomitéssel a kor-/ szélessugar szabalyozé
szerkezet ors6jahoz
17 211391 |3 rogzitdcsavaros csomag a SATAjet 5000 B levegd
mikrométer szamara
18 133991 | Csomag 3 légdugattyufejjel
19 211466 |Leveg6-mikrométer
20 133959 |Rugo-készlet egyenként 3x festéktil/ 3x 1égdugaty-
tydrugo
21 211474 | Anyagmennyiség szabalyozo6 ellenanyaval
22 15438 |Festéktl-tomités
3988 Kiléncsomag festéksziiré (10 darab)
23 76018 |Csomag 10 x 10 darab festékszitaval
76026 | Csomag 50 x 10 darab festékszitaval
211524 | Szerszamkészlet
o |A javitokészlet tartalmazza (Cikkszam. 211532)

HU
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. Tartalmazza a légdugattyu-szervizegység (cikkszam: 82552)
o Tartalmazza a rugokészlet (cikkszam: 133959)
o Tartalmazza a tomités-készlet (cikkszam: 136960)

16. EK Megfelel6ség nyilatkozat

A jelenleg érvényes megfelel6ségi nyilatkozatot itt érheti el:
[z

= :

%

www.sata.com/downloads

196



Istruzione d'uso SATAjet 5000 B RP/HVLP
Indice del contenuto [versione originale: tede-

sco]
1. SIMbOli....cceieiiiiiciieiie 197 8. Pulizia della pistola............... 204
2. DatitecniCi.....ccccooovriiiiieennen. 197 9. Manutenzione..........ccccc.c..... 205
3. Volume di consegna............. 199 10. Rimediare a degli inconvenien-
4. Struttura della pistola............ 199 b
5. Impiego secondo le disposzio- 11. Smaltimento ...............
S 200 12, SErViZiO.....ccccevoviveeennreanns
6. Indicazioni di sicurezza ........ 200 13. Garanzia / responsabilita...... 21
7. Messain funzione ................ 202 14. Ricambi.......cccoiveiiieninnnne 211
16. Dichiarazione di conformita
CE e 212
1. Simboli
& Avviso! di pericolo che possa portare alla morte o gravi
ferite.
[ ik DANGER |
& Prudenza! di situazione pericolosa che possa portare a
danni materiali.
& Pericolo d'esplosione! Avviso di pericolo che possa
portare alla morte o gravi ferite.

[]E] Indicazione! Consigli e raccomandazioni utili.

2. Dati tecnici

Pressione all'entrata della pistola

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi-35psi
(Campo d'impiego)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

5

[IT] Istruzione d'uso | italiano
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Pressione all'entrata della pistola

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Campo d'impiego)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (pres- |> 29 psi (pressio-
sione all'interno | ne all'interno del
del cappello cappello dell'aria
dell'aria > 0,7 > 10 psi)
bar)
Legislazione "Com- < 2,5 bar (pres- |< 35 psi (pressio-
pliant" Lombardia/ltalia |sione all'interno | ne all'interno del
del cappello cappello dell'aria
dell'aria< 1,0 < 15 psi)
bar)
Distanza di spruzzo
RP Operating range 10cm-21cm 4”-8
(Campo d'impiego)
raccomandata 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8
(Campo d'impiego)
raccomandata 10cm - 15 cm 4”-6"
Pressione all'entrata della pistola max.
[10,0 bar 145 psi
Consumo d'aria con 2,0 bar / 29 psi pressione all'entrata della pistola
RP 290 NI/min 10,2 c¢fm
HVLP 430 NI/min 15,2 c¢fm
Temperatura max. della sostanza da applicare
|50 °C 122 °F
Peso
senza tazza 476 g 16,8 oz.
con tazza RPS da 0,6 | 528 ¢ 18,6 oz.
con tazza riutilizzabile da 0,6 | 648 g 22,9 oz.
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Peso

con tazza riutilizzabile in allumi- |667 g 23,5 oz.

nio da 1,0 |

con tazza RPS da 0,6 | e misura- 568 g (con adam | 20,0 oz. (con
zione digitale della pressione 2) adam 2)
peso supplementare con versione |11 g 0,4 oz.
dotata di articolazione girevole

Attacco dell'aria compressa

[ 1/4" filettatura esterna

3. Volume di consegna

« Pistola di verniciatura con proietto-Versioni alternative dotate di:
re e tazza RPS + Articolazione girevole

* Istruzione d'uso

« Kit di attrezzi

» Clip CCS

4. Struttura della pistola [1]
[1-1] Impugnatura della pistola [1-9] Antigoccia

[1-2] Grilletto [1-10] Regolazione del ventaglio
[1-3] Proiettore composto da ovale/rotondo

cappello dell'aria, ugellodi  [1-11] Vite della regolazione del

colore (non visibile), ago di materiale

colore (non visibile) [1-12] Controdado regolazione del
[1-4] Attacco alla pistola con QCC materiale
[1-5] Attacco alla tazza a gravitda [1-13] Micrometro dell'aria

con QCC [1-14] Vite di arresto del microme-
[1-6] Filtro di vernice (non visibile) tro dell'aria
[1-7] Tazza a gravita [1-15] Pistone dell'aria (non visibile)
[1-8] Coperchio della tazza a [1-16] Attacco dell'aria compressa

gravita [1-17] ColorCode-System (CCS)

199
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5. Impiego secondo le disposzioni

La pistola di verniciatura € destinata secondo le diposizioni per I'applica-
zione di colori e vernici, cosi come altri materiali fluidi (sostanze da spruz-
zare) mediante aria compressa su oggetti adatti per questo motivo.

6. Indicazioni di sicurezza
6.1.Indicazioni di sicurezza generali

& élk Avviso! Attenzione!

» Prima dell'utilizzo della pistola di verniciatura devono essere letti
completamente ed accuratamente tutte le indicazioni di sicurezza e
l'istruzione d'uso. Le indicazioni di sicurezza e passi stabiliti devono
essere rispettati.

» Conservare tutti i documenti allegati e passare la pistola soltanto
insieme a questi.

6.2.Indicazioni di sicurezza specifiche di pistole
di verniciatura

A & Avviso! Attenzione!

» Rispettare le locali disposizioni di sicurezza, di prevenzione degli
infortuni, sulla tutela di lavoro e tutela ambientale!

* Non puntare mai la pistola di verniciatura verso esseri viventi.

» La pistola deve essere utilizzata, pulita e revisionata esclusivamente
da personale qualificato.

+ Il maneggio della pistola € vietato a persone cui capacita di reagire &
ridotta da droghe, alcol, farmaci o in altra maniera.

» Mai mettere in funzione la pistola a spruzzo in presenza di danni o se
mancano dei componenti! In particolare, utilizzarla esclusivamente
con la vite di ritegno [1-14] montata in modo permanente! Serrare
a fondo la vite di ritegno con lo strumento combinato SATA originale
applicando max. 1 Nm.

» Prima di ogni utilizzo si deve controllare e, in caso di bisogno, riparare
la pistola di verniciatura.
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& & Avviso! Attenzione!

» Mettere la pistola di verniciatura immediatamente fuori funzione nel
caso di danni, e scollegarla dalla rete dell'aria.

 La pistola di verniciatura non deve essere mai trasformata o modifica-
ta tecnicamente di propria iniziativa.

« Utilizzare solamente ricambi e accessori originali SATA!

« Utilizzare solamente lavapistole raccomandate da SATA! Rispettare
l'istruzione d'uso!

» Non applicare mai sostanze da spruzzo che contengono acido, solu-
zione alcalina o benzina!

* Non utilizzare mai la pistola di verniciatura nelle immediate vicinanze
di fonti di accensione, come fuoco aperto, sigarette accese o dispositi-
vi elettronici antiesplosivi!

» Portare solamente le quantita di solvente, colore, vernice o altre peri-
colose sostanze da spruzzo che sono necessarie per la continuazione
del lavoro nell'area di lavoro della pistola di verniciatura! Dopo la fine
del lavoro i materiali restanti devono essere portati in depositi che
corrispondono le disposizioni!

6.3. Equipaggiamento di protezione personale

& Avviso!

* Durante I'utilizzo nonché la pulizia e la manutenzione della pistola di
verniciatura si devono sempre indossare una protezione di respi-
razione autorizzata come pure adeguati occhiali, guanti protet-
tivi, indumenti da lavoro e calzature di sicurezza!

» Utilizzando la pistola di verniciatura possa essere superato il livello di
pressione acustica di 85 dB(A). Indossare un'adeguata protezione
per l'udito!

 Pericolo derivante da superfici roventi
Durante la lavorazione di materiali surriscaldati (temperatura superio-
re a 43 °C, 109,4 °F), indossare l'abbigliamento protettivo idoneo.

Utilizzando la pistola di verniciatura non viene trasmessa nessuna vibra-
zione sulle parti del corpo dell'operatore addetto. Le forze repulsive sono
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ridotte.

6.4.Impiego in zone a rischio d'esplosione

La pistola di verniciatura &€ omologata per I'uso / lo stoccaggio nelle atmo-
sfere potenzialmente esplosive delle zone antideflagranti 1 e 2. Osserva-
re il contrassegno del prodotto.

& & Avviso! Pericolo di esplosione!

| seguenti impieghi e azioni portano alla perdita della prote-
zione contro le esplosioni e di conseguenza sono vietati:
Portare la pistola di verniciatura in zone a rischio d'esplosione della
zona 0!

Utilizzo di solventi e detersivi a base di idrocarburi alogenati! Le rea-
zioni chimiche che compariscono di conseguenza possano succedere
come un'esplosione!

Messa in funzione

A & Avviso! Pericolo di esplosione!

Utilizzare solamente tubi per aria compressa resistenti a solvente, an-
tistatici, intatti, tecnicamente perfetti con una resistenza alla compres-
sione di almeno 10 bar, p.es. cod. 53090!

[:E] Indicazione!

Provvedere alle condizioni seguenti:

Collegamento dell'aria compressa 1/4" filettatura esterna o adatto
attacco SATA.

Assicurare il minimo corrente d'aria compressa (consumo dell'aria) e
pressione (pressione all'entrata della pistola raccomandata) secondo
capitolo 2.

Aria compressa pulita, p. es. per mezzo di SATA filter 484, cod.
92320

Tubo per aria compressa con un diametro interno di almeno 9 mm
(veda indicazione di avviso), p. es. cod. 53090.

1.

Controllare che tutte le viti [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-5] siano sal-
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damente in sede. Stringere I'ugello del colore [2-1] a mano (14 Nm)
secondo [7-4]. Controllare che la vite di arresto [2-5] sia saldamente
in sede secondo [10-1] avvitare eventualmente.

Sciacquare il canale del colore con un detersivo adatto [2-6], rispet-

tare capitolo 8.

. Aggiustare il cappello dell'aria: Ventaglio verticale [2-7], ventaglio

orizzontale [2-8].

Mettere il filtro del colore [2-9] e la tazza a gravita [2-10]

Riempire la tazza a gravita (fino a max. 20 mm al di sotto dello spigolo
superiore della tazza), chiudere con il coperchio [2-11] e mettere
I'antigoccia [2-11].

. Avvitare il raccordo [2-13] (non contenuto nel volume della consegna)

all'attacco dell'aria.
Collegare il tubo per I'aria compressa [2-14]

.1.Regolare la pressione all'entrata della pistola

[:E] Indicazione!

Tirare il grilletto completamente e regolare la pressione all'entrata del-
la pistola (veda capitolo 2) secondo di uno dei capitoli seguenti ([3-1],
[3-2], [3-3], [3-4] fino a [3-5]), rimollare il grilletto.

Con [3-3], [3-4] e [3-5] il micrometro dell'aria [1-13] deve essere
completamente aperto / verticale.

Quando la necessaria pressione all'entrata della pistola non viene
raggiunta si deve aumentare la pressione al circuito dell'aria; una
pressione troppo alta porta ad un alto dispendio di energia per tirare il
grilletto.

[3-1] SATA adam 2 (accessorio / metodo esatto).
[3-2] Manometro separato con dispositivo di regolazione (acces-

SOrio).

[3-3] Manometro separato senza dispositivo di regolazione

(accessorio).

[3-4] Misurazione della pressione al circuito dell'aria (il metodo piu

inesatto)
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7.2.Regolare la portata del materiale [4-1], [4-2], [4-3]
e [4-4] - aprire la regolazione del materiale completamente.

[E Indicazione!

Con una regolazione del materiale completamente aperta l'usura
all'ugello del colore e all'ago € la piu minima. Scegliere la misura del
proiettore in dipendenza dalle sostanze da spruzzare e dalla velocita di
lavoro.

7.3.Regolare il ventaglio
* Regolare il ventaglio ovale (impostazione di fabbrica) [5-1].
* Regolare il ventaglio rotondo [5-2].

7.4.Verniciare
Per verniciare tirare il grilletto completamente [6-1]. Manovrare la pistola
di verniciatura [6-2]. Rispettare la distanza di spruzzo secondo capitolo 2.

8. Pulizia della pistola

& & Avviso! Attenzione!

» Scollegare la pistola di verniciatura dal circuito dell'aria prima di ogni
pulizia!

 Pericolo di ferirsi da una fuga di aria compressa inaspettata e/o una
fuoriuscita della sostanza da spruzzo!

» Svuotare la pistola di verniciature e la tazza a gravita completamente;
smaltire la sostanza da spruzzo correttamente!

» Smontare e montare i pezzi con la massima cautela! Utilizzare esclu-
sivamente l'attrezzo particolare che fa parte del volume di consegna!

» Utilizzare detersivo di valore neutro (ph 6,0 - 8,0)!*

* Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori,
prodotti rigenerati non adatti o altri detersivi aggressivi!*

* Non mettere la pistola di verniciatura a bagno in detersivo!*Detersi-
vo non deve mai entrare nei canali dell'aria!

» Non utilizzare oggetti appuntiti, affilati o scabri per la pulizia della
lastra dell'indicazione elettronica!
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A & Avviso! Attenzione!

Utilizzare esclusivamente gli spazzolini di pulizia o aghi di pulizia origi-
nali SATA per la pulizia dei fori. Utilizzo di altri attrezzi possa portare a
danni e diminuizioni del ventaglio. Accessorio raccomandato: Kit
per la pulizia cod. 64030.

Utilizzare solamente lavapistole raccomandate da SATA! Rispettare
l'istruzione d'uso!

Pressurizzare il canale del materiale durante il processo di pulizia di aria
compressa pulita!

La testa d'ugello deve essere puntata in basso!

Lasciare la pistola di verniciatura nella lavapistola soltanto
per la durata del processo di pulizia!*

Soffiare pistola di verniciatura, canale del colore, cappello
dell'aria incl. filettatura e tazza a gravita con aria compressa
pulita dopo la pulizia!*

altrimenti pericolo di corrosione

[:E] Indicazione!

Controllare il ventaglio del proiettore dopo ogni pulizia!
Ulteriori consigli per la pulizia: www.sata.com/TV

Manutenzione

& ﬂh Avviso! Attenzione!

Togliere la pistola di verniciatura dal circuito dell'aria primo di ogni
manutenzione!

Smontare e montare i pezzi con la massima cautela! Utilizzare esclu-
sivamente |'attrezzo particolare che fa parte del volume di consegna!
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9.1. Cambiare il proiettore [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] e

[7-6]
Ogni proiettore SATA & composto da ,ago del colore” [7-1], ,capello
dell'aria“ [7-2] e ,ugello del colore“ [7-3] ed & controllato a mano per un
ventaglio perfetto. Lubrificare I'ago del colore [7-1] nell'area della guarni-
zione dell'ago (ca. 3 cm davanti alla boccola dell'ago, molla dell'ago) e la
filettatura della vite di regolazione del materiale [1-11]. Per questo motivo
€ necessario di cambiare sempre il proiettore completo. Dopo il montag-
gio, regolare il flusso del materiale a seconda del capitolo 7.2.

9.2.Cambiare I'anello di distribuzione dell'aria pas-
si: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] e [7-6]

& Attenzione!

» Smontare I'anello di distribuzione dell'aria esclusivamente utilizzando
I'attrezzo particolare SATA.

» Non usare forza per escludere danneggiamenti delle superfici di
tenuta.

[:E] Indicazione!

Controllare le superfici di tenuta della pistola [8-2] dopo lo smontaggio
e pulire eventualmente. Nel caso di danni contattare il Vostro distributo-
re SATA. Posizionare il nuovo anello di distribuzione dell'aria in base al
contrassegno [8-3], (perno nei fori) e premerlo uniformente. Regolare la
portata del materiale dopo il montaggio secondo capitolo 7.2.

9.3. Cambiare la guarnizione dell'ago del colore
passi: [9-1], [9-2] e [9-3]
Il cambio € necessario quando sostanza da spruzzo esce alla guarnizio-
ne dell'ago del colore autoregolabile. Smontare il grilletto secondo [9-2].
Controllare lo stato dell'ago dopo lo smontaggio, sostituire eventualmente
il proiettore. Montando il grilletto prestare attenzione che il perno del gril-
letto [9-2] € nella posizione corretta. Regolare la portata del materiale
dopo il montaggio secondo capitolo 7.2.
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9.4. Cambiare il pistone dell'aria, la molla del pi-

stone dell'aria ed il micrometro dell'aria passi:

[10-1], [10-2] e [10-3]

N Avviso!

» Scollegare la pistola dal circuito dell'aria!

Procedere alla sostituzione quando, con il ponticello non azionato, fuo-

riesce aria dall'ugello aria o dal micrometro dell'aria. Dopo lo smontaggio,
lubrificare il manicotto del micrometro aria con grasso per pistola SATA
(codice 48173), applicare il pistone pneumatico e serrare a fondo la vite
di ritegno con lo strumento combinato SATA originale applicando max. 1
Nm.. [10-1]. Dopo il montaggio, regolare la portata del materiale confor-

memente al capitolo 7.2.

AN Avviso!

puo saltare fuori dalla pistola in modo incontrollato!

« Controllare che la vite di arresto sia saldamente in sede! || micrometro

9.5. Cambiare la guarnizione (lato dell'aria)

AN Avviso!

» Scollegare la pistola dal circuito dell'aria!

Passi: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] e [10-5]
Il cambio della guarnizione autoregolabile [10-5] € necessario quando
aria esce al di sotto del grilletto.

1. Controllare il pistone dell'aria [10-4] dopo lo smontaggio; pulire even-
tualmente o sostituire nel caso di danni (p. es. graffi o piegato), lubrifi-
care con grasso per pistole SATA (cod. 48173) e montare, rispettare

la direzione di montaggio!

2. Lubrificare anche il manicotto del micrometro aria, applicare il pistone
pneumatico e serrare a fondo la vite di ritegno con lo strumento com-

binato SATA originale applicando max. 1 Nm.

Regolare la portata del materiale dopo il montaggio secondo capitolo 7.2.
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A

Avviso!

» Controllare che la vite di arresto sia saldamente in sede! Il micrometro
puo saltare fuori dalla pistola in modo incontrollato!

9.6. Cambiare il CCS (ColorCode-System)
Si pud cambiare il CCS per la personalizzazione della pistola di vernicia-
tura anche secondo [10-6].

9.7.Cambiare il mandrino della regolazione venta-

glio ovale/rotondo passi: [11-1], [11-2], [11-3]
Il cambio del mandrino & necessario quando aria esce alla regolazione o
la regolazione non funziona.

1. Togliere il vecchio mandrino

» Togliere vite [11-1] (Torx t20)

» Togliere il regolatore [11-2]

» Svitare il mandrino [11-3] utilizzando la chiave (apertura 14)

» Controllare la sede del mandrino se ci siano residui di materiale e
vernice, togliere eventualmente e pulire con solvente

2. Montaggio del mandrino nuovo

* Avvitare il mandrino [11-3]

* Mettere il regolatore [11-2] sull'esagono del mandrino

» Serrare a fondo la vite di ritegno [11-1] (Torx TX20) applicando max. 1
Nm - in questa operazione tenere premuto il pulsante

10. Rimediare a degli inconvenienti

Inconvenienti tec-

. . Causa Rimedio
nici

Ventaglio intermittente
o bolle d'aria nella
tazza a gravita

Ugello del colore non e
avvitato con forza

Stringere l'ugello del
colore [2-1] utilizzan-
do la chiave universale

Anello di distribuzione
dell'aria danneggiato o
sporco

Cambiare I'anello di
distribuzione dell'aria,
in quanto viene dan-
neggiato durante lo
smontaggio
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Bolle d'aria nella tazza
a gravita

Bolle d'aria nella tazza
a gravita

Cappello dell'aria non
fissato

Avvitare il cappello
dell'aria [2-2] a mano

Lo spazio tra cappello
dell'aria e ugello del
colore € sporcato

Pulire I'apertura di
fuga dell'aria tra ugello
di colore e cappello
dell'aria, rispettare
capitolo 8

Proiettore sporcato o
danneggiato

Pulire il proiettore, ca-
pitolo 8 cioé cambiare,
capitolo 9.1

Troppo poca sostanza
da spruzzare nella
tazza a gravita

Riempire tazza a gra-
vita [1-6]

Guarnizione dell'ago
del colore difettoso

Cambiare la guarnizio-
ne dell'ago del colore,
capitolo 9.3

Ventaglio troppo
piccolo, deformato a
mezzaluna, su un lato
od a forma "8"

Fori del cappello dell'a-
ria intasati con vernice

Pulizia del cappello
dell'aria, rispettare
capitolo 8

Punta dell'ugello del
colore (zaffo dell'ugello
del colore) danneg-
giato

Controllare lo stato
della punta dell'ugello
del colore, cambiare
eventualmente il pro-
iettore, capitolo 9.1

Nessun funzionamento
della regolazione del
ventaglio ovale/roton-
do - regolazione anco-
ra funzionante

Anello di distribuzione
dell'aria non € nella
posizione corretta (il
perno non € inserito
nei fori) o danneggiato

Cambiare l'anello di
distribuzione dell'aria
é prestare attenzione
che I'anello nuovo sia
nella posizione corret-
ta, capitolo 9.2

Nessun funzionamento
della regolazione del
ventaglio ovale/roton-
do - non ruota

Valvola di regolazione
sporca

Smontare la regolazio-
ne del ventaglio ovale/
rotondo, far utilizzabile
o sostituire completa-
mente, capitolo 9.7
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

La pistola non chiude il
passaggio dell'aria

La sede del pistone
dell'aria & sporca o
il pistone dell'aria &
usurato

Pulire la sede del
pistone dell'aria e/o
cambiare il pistone
dell'aria, guarnizione
del pistone, capitolo
9.4

Corrosione sulla filetta-
tura del cappello dell'a-
ria, canale del colore
(attacco della tazza) o
corpo della pistola

Il detersivo (acquoso)
rimane troppo lungo
nella/sulla pistola

Detersivi non adatti

Rispettare la puli-
zia, capitolo 8, far
cambiare il corpo di
pistola

La sostanza da spruz-
z0 esce dietro la guar-
nizione dell'ago del
colore.

Guarnizione dell'ago
del colore danneggiata
0 mancante.

Cambiare/mettere la
guarnizione dell'ago
del colore, capitolo 9.3

Ago del colore sporca-
to o danneggiato

Cambiare il proiettore,
capitolo 9.1; cambiare
eventualmente la guar-
nizione dell'ago del
colore, capitolo 9.3

La pistola gocciola alla
punta dell'ugello del
colore (zaffo dell'ugello
del colore)

Corpo estraneo tra la
punta dell'ugello del
colore e ugello del
colore

Pulizia dell'ugello e
ago del colore, rispet-
tare capitolo 8

Proiettore danneggiato

Sostituire il proiettore,
capitolo 9

11. Smaltimento

La pistola completamente vuota pud essere smaltita come materiale rici-
clabile. Per evitare danni allambiente, smaltire separatamente la batteria
ed i residui di vernice. Rispettare le normative della Vostra regione!

H
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12. Servizio

Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.

13. Garanzia / responsabilita

Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.
SATA non si ritiene responsabile in caso di:
 Inosservanza dell'istruzione d'uso

« Utilizzo non corretto del prodotto

» Impiego di personale non qualificato

« Inutilizzo di equipaggiamento protettivo

« Inutilizzo di accessori e ricambi originali

» Trasformazioni o modifiche tecniche non autorizzate
» Consumo / usura naturale

* Carico atipico di impiego

« Lavori di montaggio e smontaggio

14. Ricambi [12]

Pos. |Cod. Denominazione

1 1826 Confezione da 4 antigocce per tazza in plastica da 0,6
|

2 49395 | Coperchio a vite per tazza a gravita in plastica da 0,6 |

3 27243 |Tazza a gravita in plastica da 0,6 | con attacco rapido
QCC

5 140582 | Confezione da 5 elementi di tenuta per ugello di co-
lore

6 211425 | Confezione da 3 anelli di distribuzione dell'aria

7 86843 | Pistone dell'aria

8 133942 | Supporto guarnizione (sito aria)

9 211458 | Kit per il perno del grilletto

10 211433 | Kit per il grilletto

11 134098 |Raccordo dell'aria 1/4" filettatura esterna - M15 x 1

12 19745 | Articolazione girevole 1/4" filettatura esterna x M15 x
1 per pistole di verniciatura non DIGITAL

13 211409 | Confezione da 4 clips CCS (verde, blu, rosso, nero)

14 211482 | Regolazione del ventaglio e vite (ogni 2)
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Pos. |Cod. Denominazione
15 213025 |Mandrino per la regolazione del ventaglio ovale/roton-
do
16 133934 | Confezione da 3 guarnizioni per mandrino regolazione
del ventaglio ovale/rotondo
17 211391 | Confezione da 3 viti di arresto per micrometro dell'aria
SATAjet 5000 B
18 133991 | Confezione da 3 teste del pistone dell'aria
19 211466 | Micrometro dell'aria
20 133959 |Kit di ogni 3 molle per ago del colore/pistone dell'aria
21 211474 | Regolazione del materiale con controdado
22 15438 | Guarnizione per ago del colore
3988 Confezione da 10 filtri del materiale
23 76018 | Confezione da 10 x 10 filtri del materiale
76026 | Confezione da 50 x 10 filtri del materiale
211524 | Kit di attrezzi
O Contenuto nel kit di riparazione (cod. 211532)
R Contenuto nel kit di servizio per il pistone dell'aria (cod.
82552)
o Contenuto nel kit di molle (cod. 133959)
o Contenuto nel kit di guarnizioni (cod. 136960)

16. Dichiarazione di conformita CE

Per la dichiarazione di conformita aggiornata:

Of£30

12
[=

www.sata.com/downloads
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1. Simboliai
& Ispéjimas apie pavojuy, dél kurio galima patirti mirtinas
b kias t !
arba sunkias traumas

/N

rialinés Zalos.
NOTICE

Atsargiai! Pavojinga situacija, kurioje galima patirti mate-

A

Sprogimo pavojus! |spéjimas apie pavoju, del kurio gali-
ma patirti mirtinas arba sunkias traumas.

(13

Nuoroda! Naudingi patarimai ir rekomendacijos.

2. Techniniai duomenys

RP

Jeigos j pistoleta slégis

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi-35psi
(naudojimo diapazonas)
"Compliant" maks. 2,0 bar maks. 29 psi

5

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviSkai
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Jeigos j pistoleta slégis

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(naudojimo diapazonas)
HVLP maks. 2,0 bar maks. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (Vidinis |> 29 psi (Vidinis

purkstuko slégis
> 0,7 bar)

purkstuko slégis
> 10 psi)

ja) jstatymus

Pagal Lombardijos (ltali-

< 2,5 bar (Vidinis
purkstuko slégis

< 35 psi (Vidinis
purkstuko slégis

< 1,0 bar) < 15 psi)
Purskimo atstumas
RP Operating range 10cm-21cm 4" - 8
(naudojimo diapazonas)
rekomenduojamas 17 cm-21cm 7¢- 8"
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" - 8
(naudojimo diapazonas)
rekomenduojamas 10cm-15cm 4 - 6"
Maks. pistoleto jéjimo slégis
[10,0 bar 145 psi
Oro sanaudos esant 2,0 bar / 29 psi pistoleto j€jimo slégiui
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
Maks. purSkiamos terpés temperatiira
50 °C 122 °F
Svoris
be indelio 476 g 16,8 oz.
su 0,6 | RPS indeliu 528 g 18,6 oz.
su 0,6 | daugkartinio naudojimo  [648 g 22,9 oz.
indelio
su 1,0 | daugkartinio naudojimo  |667 g 23,5 oz.
aliumininiu indeliu
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Svoris

su RPS-Becher 0,6 | RPS indeliu |568 g (su adam |20,0 oz. (su
ir skaitmeniniu manometru 2) adam 2)
svoris didinamas rutuline jungtimi |11 g 0,4 oz.

Suslégtojo oro jungtis

| 1/4“ iSorinis sriegis

3.

Komplektacija

« Dazymo pistoletas su purkdtuky Alternatyvis modeliai su:

komplektu ir RPS indeliu

» Naudojimo instrukcija
* Jrankiy komplektas
* CCS spaustukai

* lankstine jungtimi

4. Dazymo pistoleto konstrukcija [1]

[1-1]
[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]
[1-6]

[1-7]
[1-8]

5.

DazZymo pistoleto rankena
Nuspaudimo apkaba
Purkstuky komplektas su oro
purkStuku, dazy purkstuku
(nematomas), dazy pulveri-

[1-9] Laséjimo blokuoté
[1-10] Apvaliosios / plagiosios

sroveés reguliatorius

[1-11] MedZiagos kiekio reguliato-

riaus varztas

zatoriaus adata (nematoma) [1-12] Medziagos kiekio reguliato-

Dazymo pistoleto jungtis su
QcCcC

riaus antverzlé

[1-13] Oro mikrometras

Indo dazams jungtis su QCC [1-14] Oro mikrometro fiksavimo

Dazy filtravimo sietelis (ne-
matomas)

Indas dazams

Indo dazams dangtis

Naudojimo paskirtis
Dazymo pistoletas skirtas dazais ir lakais bei kitomis tinkamomis, takiomis
terpémis (purskiamomis terpémis) suslégtuoju oru padengti tam tinkamus

objektus.

varztas

[1-15] Oro stimoklis (nematomas)
[1-16] Suslégtojo oro jungtis
[1-17] ,ColorCode" sistema (CCS)

LT
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6. Saugos nuorodos
6.1. Bendrieji saugos nurodymai

& & Ispéjimas! Atsargiai!

» PrieS naudodami dazymo pistoletg, atidziai perskaitykite visas saugos
nuorodas ir naudojimo instrukcijg. Laikykités saugos nuorody ir nuro-
dyty Zingsniy.

» Saugokite visus pridedamus dokumentus ir perduokite dazymo pisto-
letg kitiems asmenims tik kartu su Siais dokumentais.

6.2. Specifinés dazymo pistoleto nuorodos

AN /I |Ispéjimas! Atsargiail

« Laikykités vietiniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos, darby
saugos ir aplinkosaugos taisykliy!

» Dazymo pistoleto niekada nenukreipkite j gyvus organizmus!

» Naudoti, valyti ir techniSkai priZiaréti leidZziama tik specialistams!

» Asmenims, kuriy gebéjima reaguoti mazina narkotikai, alkoholis, me-
dikamentai ir kt., naudoti dazymo pistoletg draudziama!

» Lakavimo pistoleto niekada nepradékite naudoti, jei jis pazeistas arba
troksta daliy! Naudokite tik tada, kai yra stacionariai sumontuotas
fiksavimo varztas [1-14]! Fiksavimo varztg priverzkite originaliu ,SATA
Kombi“ jrankiu, priverzimo momentu ne didesniu nei 1 Nm.

» Prie$ naudodami, dazymo pistoletg kaskart patikrinkite ir, jei reikia,
suremontuokite!

» Jei dazymo pistoletas pazeistas, i$ karto nutraukite jo eksploatavimg ir
atskirkite nuo suslégtojo oro tinklo!

» Niekada savavaliSkai dazymo pistoleto nerekonstruokite ir techniskai
nekeiskite!

» Naudokite tik originalias SATA atsargines dalis ir priedus!

» Naudokite tik SATA rekomenduojamas plovimo masinas! Atkreipkite
démes;j j naudojimo instrukcija!

» Niekada neapdorokite purSkiamy terpiy, kuriy sudétyje yra ragsciy,
Sarmy arba benzino!
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A & |spéjimas! Atsargiai!

» Niekada nenaudokite dazymo pistoleto uzdegimo Saltiniy, pvz., atviros
ugnies, deganciy cigareciy arba nuo sprogimo neapsaugoty elektros
jrenginiy, srityje!

» Dazymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite tik darbui atlikti reikalingg
tirpiklio, dazy, lako arba kity pavojingy purSkiamy terpiy kiekj! Baige
darbus, pistoletg padeékite j tinkamas sandéliavimo patalpas!

6.3. Asmeninés apsauginés priemonés

AN Ispéjimas!

» Naudodami, valydami ir techni$kai priziirédami dazymo pistoleta,
visada uzsidékite leidziamas naudoti kvépavimo taky ir akiy apsaugas
bei tinkamas apsaugines pirstines, vilkékite nbsp;apsauginiais drabu-
Ziais ir avékite apsauginius batus!

» Naudojant dazymo pistoletg, gali bati virSytas 85 dB(A) garso slégio
lygis. Naudokite tinkamg ausy apsauga!

« Jkaitusiy pavirsiy keliama suzalojimy gréesmé
Kai naudojate karStas medziagas (temperatira aukStesné nei 43 °C;
109,4 °F), dévékite atitinkamus apsauginius drabuzius.

Naudojant dazymo pistoletg, operatoriaus kiino dalims vibracija neper-
duodama. Atatrankos jégos yra labai mazos.

6.4. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosfero-

se
Purskimo pistoletg naudoti ir (arba) laikyti leidziama tik 1 ir 2 potencialiai
sprogiy zony potencialiai sprogioje aplinkoje. Bitina naudotis gaminio
etiketéje esanciomis instrukcijomis.

A & Ispéjimas! Sprogimo pavojus!

* Jei naudojama, kaip nurodyta toliau, prarandama apsauga
nuo sprogimo, todél draudziama:

LT
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A & Ispéjimas! Sprogimo pavojus!

» Naudoti dazymo pistoletg 0 sprogumo zonos potencialiai sprogiose
atmosferose!

» Naudoti tirpiklius ir valiklius halogenizuoty angliavandeniliy pagrindu!
Tuo metu vykstanti cheminé reakcija gali bati sprogi!

7. Eksploatacijos pradzia

& & |spéjimas! Sprogimo pavojus!

» Naudokite tik tirpikliams atsparias, antistatines, nepazeistas ir technis-
kai nepriekaistingas suslégtojo oro zarnas, kuriy nuolatinis gniuzdo-
masis stipris yra ne mazesnis nei 10 bar, pvz., gaminio Nr. 53090!

[:E] Nuoroda!

Pasirupinkite:

» Slégio jungtis su 1/4* iSoriniu sriegiu arba tinkamas SATA jungties
antgalis.

» Minimaliu suslégtojo oro tario srautu (oro sgnaudos) ir slégiu (reko-
menduojamas pistoleto jéjimo slégis) pagal 2 s skyriy.

* Svariu suslégtuoju oru, pvz., naudodami SATA filtrg 484, gaminio Nr.
92320

» Ne mazesnio nei 9 mm vidinio skersmens suslégtojo oro zarna (Zr.
jspéjamaja nuoroda, pvz., gaminio Nr. 53090.

o~

. Patikrinkite, ar gerai priverzti visi varztai [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ir
[2-5]. Dazy purkstukg [2-1] rankomis (14 Nm) priverzkite pagal [7-4].
Pagal [10-1] patikrinkite, ar gerai priverztas fiksavimo varztas [2-5] ir,
jei reikia, priverzkite.

2. Tinkamu valymo skysciu praplaukite dazy kanalg [2-6], atkreipkite

démesij j 8 skyriy.

3. I8lygiuokite oro purkstuka: vertikalioji sroveé [2-7], horizontalioji srove

[2-8].

Sumontuokite dazy filtravimo sietelj [2-9] ir indg dazams [2-10].

. Pripildykite indg dazams (ne daugiau nei 20 mm iki virSutinés briau-
nos), uzdenkite dangciu [2-11] ir jstatykite laséjimo blokuote [2-12].
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6. Prie oro jungties prisukite jungiamaja jmova [2-13] (nejeina j komplek-
tacija).

Prijunkite suslégtojo oro Zzarng [2-14].

.1. Pistoleto jéjimo slégio nustatymas

[:E] Nuoroda!

« VisiSkai nutraukite nuspaudimo apkabg ir pagal tolesnius skirsnius
(I3-11, [3-2], [3-3], [3-4] iki [3-5]) nustatykite pistoleto jéjimo slégj
(2r. 2 skyriy) bei vél atleiskite nuspaudimo apkaba.

» Ties [3-3], [3-4] ir [3-5] oro mikrometras [1-13] turi bati iki galo
atidarytas / vertikalioje padétyje.

» Jei reikalingas pistoleto jéjimo slégs nepasiekiamas, suslégtojo oro
tinkle reikia padidinti slégj; dél per didelio slégio susidaro per didelés
nuspaudimo jégos.

~N N

[3-1] ,,SATA adam 2“ (priedas / tikslusis metodas).

[3-2] Atskiras manometras su reguliatoriumi (priedas).

[3-3] Atskiras manometras be reguliatoriaus (priedas).

[3-4] Slégio matavimas prie pneumatinio tinklo (maziausio tikslumo
metodas).

7.2.Medziagos pralaidos nustatymas [4-1], [4-2], [4-3]
ir [4-4]: medziagos kiekio reguliatorius atidarytas iki galo

[:E] Nuoroda!

Kai medziagos kiekio reguliatorius atidarytas iki galo, dazy purkstukas
ir dazy pulverizatoriaus adata dévisi maziausiai. Pasirinkite purkstuko
dydj, atsizvelgdami | pursSkiamg terpe ir darbo greitj.

7.3.PursSkiamos srovés nustatymas
» Nustatykite placigjg srove (gamyklinis nustatymas) [5-1].
* Nustatykite apvaligjg srove [5-2].

7.4.Dazymas
Norédami dazyti, nuspaudimo apkabg nuspauskite [6-1]. Dazymo pistole-
tg valdykite pagal [6-2]. Laikykités purSkimo atstumo pagal 2 skyriy.
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8.

Dazymo pistoleto valymas

& & |spéjimas! Atsargiai!

Prie$ atlikdami bet kokius valymo darbus, dazymo pistoletg atjunkite
nuo suslégtojo oro tinklo!

Susizalojimo pavojus dél netikéto suslégtojo oro ir (arba) pursSkiamos
terpés issiverzimo!

Visiskai iStustinkite dazymo pistoletg ir indg dazams, tinkamai utilizuo-
kite purSkiama terpe!

Dalis iSmontuokite ir sumontuokite ypac atsargiai! Naudokite tik kom-
plektacijoje esancius specialius jrankius!

Naudokite neutralyjj valymo skystj (pH verté nuo 6 iki 8)!*
Nenaudokite jokiy ragsciy, Sarmy, dazy salikliy, netinkamy
regeneraty arba kity agresyviuyjy valikliy!*

Nenardinkite dazy pistoleto j valiklj!* Valiklio negali patekti j oro
kanalus!

Nevalykite elektroninio slégio indikatoriaus disko smailiais, astriais
arba neapdorotais daiktais!

Kiaurymes valykite tik SATA valymo Sepeciais arba SATA purkstuky
valymo adatomis. Naudojant kitus jrankius, galimi paZeidimai ir jtaka
purSkiamai srovei. Rekomenduojami priedai: valymo komplektas,
gaminio Nr. 64030.

Naudokite tik SATA rekomenduojamas plovimo masinas! Atkreipkite
démesj j naudojimo instrukcija!

Per visg plovimo procesg j oro kanalg tiekite Svary suslégtajj org!
Purkstuko galvuté turi bati nukreipta Zemyn!

Dazymo pistoleta plovimo masinoje palikite tik tiek, kiek trun-
ka plovimo procesas!*

Po valymo dazymo pistoletg ir dazy kanala, jsk. sriegj ir inda
dazams, iSdziovinkite Svariu suslégtuoju oru!*

kitaip kyla korozijos pavojus

[:E] Nuoroda!

ISvale purkstuky komplektg, patikrinkite, kaip jie purskia!
Kiti valymo patarimai: www.sata.com/TV.
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9. Techniné prieziura

A & |spéjimas! Atsargiai!

* Pries atlikdami bet kokius techninés priezidros darbus, dazymo pisto-
letg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo!

 Dalis iSmontuokite ir sumontuokite ypa¢ atsargiai! Naudokite tik kom-
plektacijoje esancius specialius jrankius!

9.1. Purkstuky komplekto keitimas [7-1], [7-2], [7-3], [7-

4], [7-5] ir [7-6]
Kiekvienas SATA purkstuvo komplektas susideda i$ ,dazy purk$tuko ada-
tos” [7-1], ,oro purkstuko® [7-2] ir ,dazy purkstuko® [7-3] bei yra suderin-
tas rankomis taip, kad buty uztikrinamas sklandus purskimas. Patepkite
dazy adatg [7-1] prie adatos tarpiklio (mazdaug 3 cm prieS adatos tvirti-
nimo lizdg ir dazy adatos spyruokle) bei medziagos kiekio reguliatoriaus
sriegio [1-11]. Visada pakeiskite visg purkstuky komplekta. Sumontave
sureguliuokite medziagos kiekj pagal 7.2 skyrelio nurodymus.

9.2. Oro skirstytuvo ziedo keitimas Zingsniai: [7-1], [7-
2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ir [7-6]

/N Atsargiail

* Oro skirstytuvo zZiedg nuimkite tik su SATA nuémimo jrankiu.
» Kad nepazeistuméte sandarinamujy pavirSiy, nenaudokite jégos.

[:E] Nuoroda!

ISmontave patikrinkite [8-2], ir, jei reikia, nuvalykite, dazymo pistoleto
sandarinamuosius pavirSius. Jei yra gedimu, kreipkités | SATA prekybos
atstovg. Nustatykite naujo oro skirstomojo ziedo padétj pagal zymas
[8-3] (ipjovos turi biti angose) ir tolygiai jspauskite. Sumontave suregu-
liuokite medziagos kiekj pagal 7.2 skyrelio nurodymus.
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9.3.Dazy pulverizatoriaus adatos keitimas Zingsniai:
[9-1], [9-2] ir [9-3]
Keisti reikia tada, kai prie savaime susireguliuojancio dazy purkstuvo
adaty paketo iSteka purskiamos medziagos. ISmontuokite purdkimo svirtj
vadovaudamiesi [9-2] skyrelio nurodymais. ISmontave patikrinkite, ar
dazy adata nesugadinta ir, jei reikia, pakeiskite purkStukus. Montuodami
purskimo svirtj atkreipkite démesj, ar svirties ratukas [9-2] yra tinkamoje
padétyje. Sumontave sureguliuokite medziagos kiekj pagal 7.2 skyrelio
nurodymus.

9.4. Oro stumoklio, oro stiimoklio spyruoklés ir
mikrometro keitimas Zingsniai: [10-1], [10-2] ir [10-3]

& Ispéjimas!

» Dazymo pistoletg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo!

Pakeisti reikia tada, kai nepaspaudus purskimo svirties per purkstukg
arba oro mikrometrg iSeina oro. Sumontave oro mikrometro lizdg sutep-
kite naudodami SATA tepalo pistoleta (prekés Nr. 48173), jstatykite oro
stimokliu ir priverzkite fiksavimo varzta originaliu ,SATA Kombi* jrankiu,
priverzimo momentu ne didesniu nei 1 Nm. [10-1]. Sumontave suregu-
liuokite medziagos kiekj pagal 7.2 skyrelio nurodymus.

& Ispéjimas!

 Patikrinkite, ar gerai priverztas fiksavimo varztas! Oro mikrometras
nevaldomai gali i8Sokti i dazymo pistoleto!

9.5. Sandariklio (oro puséje) keitimas

AN Ispéjimas!

» Dazymo pistoletg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo!

Zingsniai: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ir [10-5]

Savaime nusistatantj sandariklj [10-5] reikia keisti, kai i$ po nuspaudimo

apkabos verziasi oras.

1. ISmontave, patikrinkite oro stimoklio kotg [10-4] ir, jei reikia, iSvalykite
arba, atsiradus pazeidimams (pvz., jbrézimams arba jlenkimams), pa-
keiskite. Sutepkite SATA didelio naSumo tepalu (gaminio Nr. 48173)
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ir sumontuokite. Atkreipkite démesj | montavimo krypt;!

2. Oro mikrometro lizdg taip pat sutepkite, jstatykite oro stimokliu ir pri-
verzkite fiksavimo varztg originaliu ,SATA Kombi“ jrankiu, priverzimo
momentu ne didesniu nei 1 Nm.

Sumontave, pagal 7.2 skyriy nustatykite medziagos pralaida.

& |spéjimas!

« Patikrinkite, ar gerai priverztas fiksavimo varztas! Oro mikrometras
nevaldomai gali iSSokti i§ dazymo pistoleto!

9.6. Pakeisti CCS (Spalvy kodiné sistema)
Individualiam zyméjimui lakavimo pistoleto CCS sistema gali bati keicia-
ma pagal [10-6].

9.7. Areometro verzlé reguliuojant srovés apvalu-

ma/platuma kei¢iama zingsniais: [11-1], [11-2], [11-3]
Pakeitimas reikalingas, jei reguliuojant iSeina oras, arba nefunkcionuoja
reguliatorius.

1. Seno velenélio nuémimas

« IStraukite varztg [11-1] (Torx TX20)

*  Nuimti mygtuka [11-2]

* ISsukti suklj [11-3] su raktu (plotis 14)

+ Patikrinti kiek suklys turi medziagos ir lako liku€iy, jei reikia juos pasa-
linti ir su skiedikliu iSvalyti

2. Naujo velenélio montavimas

* Isukti suklj [11-3]

+ Uzdeékite mygtuka [11-2] ant SeSiabriaunio

» Priverzkite fiksavimo varztg [11-1] (Torx TX20), priverzimo momentu
ne didesniu nei 1 Nm, laikydami paéme uz galvutés
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10. Sutrikimy Salinimas

Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Netolygi purSkiama
srove (plevena / ,is-
Sauna“) arba oro pus-
lelés inde dazams

nepakankamai tvirtai
priverztas dazy purks-
tukas

Priverzkite dazy purks-
tukg [2-1] universa-
liuoju raktu

Pazeistas arba ne-
Svarus oro skirstytuvo
ziedas

Pakeiskite oro skirs-
tytuvo zieda, nes
iSmontuojant jis bus
pazeistas

Oro puslelés inde da-
Zams

Oro puslelés inde da-
zams

Atsilaisvino oro purks-
tukas

Rankomis priverzkite
oro purkstuka [2-2]

NeSvari tarpiné erdve
tarp oro purkstuko ir
dazy purkstuko (,oro
konttras®)

ISvalykite oro kontira,
atkreipkite démesj | 8
skyriy

NesSvarus arba pazeis-
tas purkstuky kom-
plektas

ISvalykite (8 skyrius)
arba pakeiskite (9.1
skyrius) purkStuky

komplektg
Inde dazams per ma- | Pripildykite indg da-
zai purskiamos terpés |zams [1-6]

Pazeistas dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklis

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj, 9.3 skyrius

Srové per maza,
jstriza, vienpusé arba
suskaidyta

Oro purkstuko kiaury-
meés uzkistos dazais

ISvalykite oro purkstu-
ka, atkreipkite démes;j |
8 skyriy

Pazeistas dazy purks-
tuko antgalis (dazy
purkstuko diafragma)

Patikrinkite, ar nepa-
zeistas dazy purkstuko
antgalis, ir, jei reikia,
pakeiskite purkstuky
komplekta, 9.1 skyrius
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Neveikia apvaliosios /
placiosios srovés re-
guliatorius (reguliatoriy
galima pasukti)

Skirstomasis oro Zie-
das nustatytas netinka-
mai (jpjovos néra an-
gose) arba pazeistas

Pakeiskite oro skirs-
tytuvo Ziedq ir jmon-
tuodami atkreipkite
démesj, kad jis buty
tinkamoje padétyje, 9.2
skyrius

Negalima pasukti ap-
valiosios / placiosios
srovés reguliatoriaus

Uzterstas valdymo
voztuvas

ISmontuoti apvaliosios/
placiosios srovés val-
dymo pultg, sutvarkyti
arba pilnai jj pakeisti,
skyrius 9.7

Dazymo pistoletas
neisjungia oro

NesSvarus oro stumo-
klio lizdas arba suside-
véjes oro stumoklis

ISvalykite oro stumo-
klio lizdg ir (arba) oro
stumoklj, pakeiskite
oro stumoklio sandari-
klj, 9.4 skyrius

Oro purkstuko sriegio,
medziagos kanalo
(indo jungties) arba da-
zymo pistoleto korpuso
korozija

Valymo skystis (vande-
ninis) per ilgai uzsilaiko
pistolete / ant jo

Netinkami valymo
skysciai

ISvalykite, atkreip-
kite démesj j 8 sky-
riy, paveskite pakeisti
pistoleto korpusg

Purskiama terpé ver-
ziasi i$ uz dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklio

Pazeistas dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklis arba jo néra

Pakeiskite / jmontuo-
kite dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklj,
9.3 skyrius

NeSvari arba pazeista
dazy pulverizatoriaus
adata

Pakeiskite purkstuky
komplekta, 9.1 skyrius,
ir, jei reikia, pakeiskite
dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklj, 9.3
skyrius
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Sutrikimas Priezastis Ka daryti?

Dazymo pistoletas Svetimkinis tarp dazy |ISvalykite dazy purks-

nesandarus prie dazy |pulverizatoriaus antga- |tukg ir dazy pulveriza-

purkstuko antgalio lio ir dazy purkstuko toriaus adatg, atkreip-

(dazy purkstuko diaf- kite démesj | 8 skyriy

ragmos) Pazeistas purkStuky Pakeiskite purkstuky
komplektas komplekta, 9 skyrius

11. Utilizavimas

Utilizuokite visiSkai iStustinta dazymo pistoletg kaip vertingajg medziaga.
Kad nedarytumeéte zalos aplinkai, akumuliatoriy ir pur§kiamos terpés liku-
Cius tinkamai utilizuokite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités vietos
reikalavimy!

H

12. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jusy SATA
prekybos atstovas.

13. Garantija / atsakomybé

Galioja Bendrosios SATA sandorio salygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

* nesilaikoma naudojimo instrukcijos

* gaminys naudojamas ne pagal paskirtj

« dirba nekvalifikuotas personalas

* nenaudojamos asmeninés apsauginés priemonés

* nenaudojami originalls priedai ir atsarginés dalys

« atliekamos savavaliSkos rekonstrukcijos arba techniniai pakeitimai
* atsiranda natdralus susidévéjimas / dilimas

« apkraunama naudojimui netipiSka smagine apkrova

* Montavimo ir iSmontavimo darbai
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14. Atsarginés dalys [12]

pad. |3 |p.yadinimas
nio Nr.
1 1826 Pakuoté su 4 laséjimo blokuotémis, skirta 0,6 plastiki-
niam indui
2 49395 Uzsukamas dangtis 0,6 | plastikiniam indui
3 27243 10,6 | QCC greitai kei€¢iamas indas dazams (plastikinis)
5 140582 |5 sandarinimo elementy, skirty dazy purkstukui, pa-
kuoté
6 211425 | 3 vnt. oro skirstytuvo ziedy pakuoté
7 86843 | Oro stumoklio kotas
8 133942 | Sandariklio laikiklis (oro puséje)
9 211458 | Apkabos ritinéliy komplektas
10 211433 | Istraukimo pakabos komplektas
11 134098 | Oro jungtis su 1/4“ iSoriniu sriegiu — M15 x 1
12 19745 | Lankstas su 1/4“ iSoriniu sriegiu x M15 x 1, netinka
DIGITAL tipo dazy pistoletams
13 211409 |Pakuoté su 4 CCS spaustukais (zaliu, mélynu, raudo-
nu, juodu)
14 211482 | Rievétasis diskas ir varztas (po 2 vnt.)
15 213025 | Apvaliosios / placiosios sroves reguliatoriaus suklys
16 133934 | Apvaliosios / plaCiosios sroveés reguliatoriaus suklio 3
vnt. sandarikliy pakuoté
17 211391 | 3 fiksavimo varzty, skirty SATAjet 5000 B oro mikro-
metrui, pakuoté
18 133991 |3 vnt. oro stumoklio galvuciy pakuoté
19 211466 | Oro mikrometras
20 133959 | Spyruokliy komplektas po 3x dazy pulverizatoriaus
adatas / 3x oro stumoklio spyruokles
21 211474 | Medziagos kiekio reguliatorius su antverzle
22 15438 | Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklis
3988 Atskiras 10 vnt. dazy filtravimo sieteliy paketas
23 76018 |10 x 10 vnt. dazy filtravimo sieteliy pakuoté
76026 |50 x 10 vnt. dazy filtravimo sieteliy pakuoté
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pad. |©3M b,y adinimas
nio Nr.
211524 | |rankiy komplektas
o Remonto komplekte (prekés Nr. 211532) yra
R leina j oro stimoklio techninés prieziiros mazgg (gaminio
Nr. 82552)
o leina | spyruokliy komplektg (gaminio Nr. 133959)
o leina | sandarikliy komplektg (gaminio Nr. 136960)

16. ES atitikties deklaracija

Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:
O£ 0]
%

www.sata.com/downloads
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1. Simboli
& Bridinajums! par briesmam, kas var izraisit navi vai noda-
it i bojaj .
rt smagus miesas bojajumus

/N

rialus zaud&jumus.
HOTICE

Sargies! no bistamam situacijam, kas var izraisit mate-

A

Spradzienbistamiba! Bridinajums par apdraudéjumu,
kas var izraisit navi vai nodarit smagus miesas bojajumus.

(13

Norade! Noderigi padomi un ieteikumi.

2.

Tehniskie parametri

Pu

lverizatora ieejas spiediens

RP

Operating range
(LietoSanas diapazons)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

maks. 2,0 bar

maks. 29 psi

<

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski
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Pulverizatora ieejas spiediens

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(LietoSanas diapazons)

HVLP maks. 2,0 bar maks. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar > 29 psi (Spraus-

(Sprauslas iekse-
jais spiediens >
0,7 bar)

las iekS€jais spie-
diens > 10 psi)

Compliant Lombardijas
likumdoSana/ltalija

<2,5bar
(Sprauslas iek-
$€jais spiediens
<1,0 bar)

< 35 psi (Spraus-
las iek$€jais spie-
diens <15 psi)

Smidzinasanas attalums

RP Operating range 10cm-21cm 4”-8
(LietoSanas diapazons)
ieteicamais 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8
(LietoSanas diapazons)
ieteicamais 10cm - 15cm 4”-6"
Maks. pulverizatora ieejas spiediens
[10,0 bar 145 psi
Gaisa paterins pie 2,0 bar / 29 psi pulverizatora ieejas spiediens
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
Smidzinama skidruma maks. temperatira
|50 °C 122 °F
Svars
bez mértrauka 476 g 16,8 oz.
ar RPS mértrauku 0,6 | 528 g 18,6 oz.
ar vairakkart izmantojamo mér- 648 g 22,9 oz.
trauku 0,6 |
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Svars

ar vairakkart izmantojamo alumi- (667 g 23,5 oz.
nija mértrauku 1,0 |

ar RPS meértrauku 0,6 | un digita- |568 g (aradam |20,0 oz. (ar adam
lo spiedien améritaju 2) 2)

papildus svars, izmantojot varian- |11 g 0,4 oz.
tu ar Sarnirsavienojumu

Saspiesta gaisa piesléegums

| 1/4 aréja vitne

3. Piegades komplekts

» Krasu pulverizators ar sprauslu  Alternativie izpildijumi ar:
komplektu un RPS mértrauku + Sarnirsavienojums

* LietoSanas instrukcija

* Instrumentu komplekts

* CCS Kklipsi

4. Krasu pulverizatora uzbive [1]
[1-1] Krasu pulverizatora rokturis [1-9] Pilienu blokétajs

[1-2] Darba svira [1-10] Straklas apla / platuma
[1-3] Sprauslu komplekts ar gaisa regulators
sprauslu, krésas sprauslu [1-11] Materiala daudzuma regulé-
(nav redzama), krasas adatu Sanas skrave
(nav redzama) [1-12] Materiala daudzuma regulé-
[1-4] Krasu pulverizatora savie- Sanas kontruzgrieznis
nojums ar QCC (atrmainas  [1-13] Gaisa mikrometrs
patrona) [1-14] Gaisa mikrometra fiksacijas
[1-5] Padeves tvertnes savieno- skrave
jums ar QCC (atrmainas [1-15] Pneimocilindra virzulis (nav
patrona) redzams)
[1-6] Krasas sietin$ (nav redzams) [1-16] Saspiesta gaisa pieslégums
[1-7] Padeves tvertne [1-17] ColorCode sistéma (CCS)

[1-8] Padeves tvertnes vacin$

LV
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5. Paredzétais pielietojums

Krasu pulverizatoru paredzéts izmantot krasu un laku, ka art citu piemeéro-
tu, Skidrumu (smidzinamu Skidrumu) uzkladanai ar saspiestu gaisu uz tam
piemérotajiem objektiem.

6. Drosibas noradijumi
6.1. Visparigie drosibas noradijumi

A & Bridinajums! Sargies!

» Pirms krasu pulverizatora lietoSanas uzmanigi un lildz galam izlasiet
visus droSibas noradijumus un lietoSanas instrukciju. DroSibas noradi-
jumi un aprakstitas darbibas ir jaievéro.

 Visus pievienotos dokumentus saglabajiet, un krasu pulverizatoru
talak nododiet tikai kopa ar Siem dokumentiem.

6.2. Krasu pulverizatoriem specifiski drosibas no-
radijumi

& & Bridinajums! Sargies!

levérot vietéjos droSibas, nelaimes gadijumu novérdanas, darba aiz-

sardzibas un vides aizsardzibas noteikumus!

» Krasu pulverizatoru nekad nepaveérst pret dzivu batni!

» Krasu pulverizatora lietoSanu, tirisanu un tehnisko apkopi drikst veikt
tikai specialisti!

» Personam, kuru reagétspéja traucéta narkotisko vielu, alkohola, me-
dikamentu lietoSanas rezultata vai citu iemeslu dé|, stradat ar krasu
pulverizatoru ir aizliegts!

» Nekada gadijuma neizmantot krasu pulverizatoru, ja tas ir bojats vai
ja tam trokst detalu! Jo Tpasi, izmantot tikai tad, ja fiksacijas skrdve
[1-14] ir ciesSi pieskruvéta! Pievilkt fiksacijas skravi ar originalo SATA
kombinéto riku, piemérojot maks. 1 Nm griezes momentu.

» Krasu pulverizatoru pirms katras lietoSanas parbaudit un vajadzibas

gadijuma salabot!
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& & Bridinajums! Sargies!

» Ja krasu pulverizatoram rodas kadi bojajumi, nekavéjoties partraukt ta
lietoSanu, atvienot no saspiesta gaisa padeves tikla!

» Nekad pasrocigi neparbuvét un neveikt tehniskas izmainas krasu
pulverizatora!

* Izmantot tikai SATA originalas rezerves detalas vai piederumus!

* Izmantot tikai SATA ieteiktas mazgasanas ierices! levérot lietoSanas
instrukciju!

* Nekad neizmantot skabi, sarmu vai benzinu saturoSus smidzinamos
Skidrumus!

» Krasu pulverizatoru nekad neizmantot uzliesmoSanas avotu, piemé-
ram, atklatas liesmas, degoSu cigaresu vai spradzienbistamu elektris-
ko ieri¢u, tuvuma!

» Krasu pulverizatora darba zona ienest tikai darba talakai izpildei ne-

ma Skidruma daudzumu! Tos péc darba beigam novietot atbilsto$as
uzglabasanas telpas!

6.3.Individualie aizsardzibas lidzek]i

& Bridinajums!

» Stradajot ar krasu pulverizatoru, ka arf tirot to un veicot ta tehnisko
apkopi, vienmeér valkat atlautos elpcelu un acu aizsardzibas lidzek|us,
ka arT piemérotus aizsargcimdus un nbsp;darba apgérbu un apavus!

» Stradajot ar krasu pulverizatoru, var tikt parsniegts 85 dB(A) skanas
spiediena limenis. Valkat piemérotus dzirdes aizsargus!

» Apdraudé&jums, kuru izraisa parak karstas virsmas
Apstradajot karstus materialus (temperatira parsniedz 43 °C; 109,4
°F), velciet atbilstosu drosibas apgérbu.

Stradajot ar krasu pulverizatoru, uz lietotaja kermeni netiek parnestas
nekadas vibracijas. Prettrieciena spéks ir neliels.
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6.4.LietoSana spradzienbistamibas zonas
Krasu pulverizators ir atlauts lietoSanai/uzglabasanai 1. un 2. klases spra-
dzienbistamas zonas. Jaievéro produkta markéjums.

/A A |Bridinajums! Spradzienbistamibal

* Tala noradita pielietojuma un darbibu rezultata zud aizsar-
dziba pret spradzienbistamibu un tadé] ir aizliegts:

* lenest krasu pulverizatoru spradzienbistamibas 0. zona!

* |zmantot Skidinatajus vai tiriSanas lidzeklus, kuri izgatavoti uz haloge-
nizétu oglidenrazu bazes! Ta rezultata rodoSas kimiskas reakcijas

var izraisit eksploziju!

7. Ekspluatacijas sakSana

& & Bridinajums! Spradzienbistamiba!

» Izmantot tikai Sk1dinatajus nesaturosas, antistatiskas, nebojatas, teh-
niski laba kartiba esoSas saspiesta gaisa Slatenes ar vismaz 10 bar
spiediena izturibu, pieméram, preces Nr. 53090!

[:E] Norade!

Nodrosinat Sadus priekSnosacijumus:

» Saspiesta gaisa pieslégums, 1/4“ argja vitne vai piemeérots SATA
savienotajuzgalis.

» Nodrosinat minimalo saspiesta gaisa caurplidi (gaisa patérins) un
spiedienu (ieteicamais pulverizatora ieejas spiediens) atbilstoSi 2.
nodalai.

 Tirs saspiestais gaiss, pieméram, ar SATA filtru 484, preces Nr.
92320

» Saspiesta gaisa Slatene ar vismaz 9 mm iek$€jo diametru (skatit bridi-
najumu noradijumus), pieméram, reces Nr. 53090.

1. Parbaudtt, vai visas skraves [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] un [2-5] ir cieSi
pievilktas. Krasas sprauslu [2-1] saskana ar [7-4] pievilkt ar roku (14
Nm). Parbaudtt fiksacijas skrives [2-5] poziciju saskana ar [10-1],
vajadzibas gadijuma pievilkt.

2. Krasu kanalu izskalot ar piemérotu tiriSanas Skidrumu [2-6], 8. noda-



LietoSanas instrukcija SATAjet 5000 B RP/HVLP LV
la.

3. Noregulét gaisa sprauslu: vertikala strikla [2-7], horizontala strikla
[2-8].

4. Uzmontét krasas sietinu [2-9] un padeves tvertni [2-10].

5. Piepildit padeves tvertni (maksimali 20 mm zem augSmalas), noslégt
ar vacinu [2-11] un ievietot pilienu blokétaju [2-12].

6. Pie gaisa pieslégvietas pieskrivét savienotajuzgali [2-13] (nav ie-
klauts piegades komplekta).

7. Pievienot saspiesta gaisa S|ateni [2-14].

7.1.Pulverizatora ieejas spiediena noregulésana

[:E] Norade!

» Darba sviru pilntba nospiest un noregulét pulverizatora ieejas spie-

dienu (skatit 2. nodalu) atbilstoSi $adam sadalam ([3-1], [3-2], [3-3],

[3-4] ITdz [3-5]), darba sviru atkal atlaist.

Izpildot punktus [3-3], [3-4] un [3-5], gaisa mikrometram [1-13]

jabat pilntba atvértam / novietotam vertikali.

» Ja nepiecieSamais pulverizatora ieejas spiediens netiek sasniegts, ja-
palielina spiediens saspiesta gaisa padeves tikl3; ja spiediens ir parak
liels, nepiecieSams liels sviras pievilkSanas spéks.

[3-1] SATA adam 2 (piederumi / preciza metode).

[3-2] AtseviSsks manometrs ar regulatoru (piederumi).

[3-3] Atsevisks manometrs bez regulatora (piederumi).

[3-4] Saspiesta gaisa padeves tikla spiediena mériSana (vismazak
precizaka metode).

7.2. Materiala caurpludes noreguléSana [4-1], [4-2], [4-
3] un [4-4] - materiala daudzuma regulators pilniba atvéerts

[:E] Norade!

Ja materiala daudzuma regulators ir pilniba atverts, krasu sprauslas un
krasu adatas nodilums ir vismazakais. Sprauslu lielumu izvéléties atkari-
ba no smidzinama skidruma un darba atruma.

7.3.Smidzinasanas struklas noregulésana
» Noregulét striklas platumu (rdpnicas iestatijums) [5-1].
* Noregulét striklas apli [5-2].
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7.4.KrasosSana

Lai saktu krasoSanu, izpludes aptveri pavilkt ldz galam uz leju [6-1]. Kra-
su pulverizatoru virzit atbilstosi [6-2]. levérot 2. nodala noradito izsmidzi-
nasanas attalumu.

8. Krasu pulverizatora tiriSana

& & Bridinajums! Sargies!

» Pirms visiem tiriSanas darbiem krasu pulverizatoru atvienot no sa-
spiesta gaisa padeves tikla!

» Miesas bojajumu gisanas risks negaiditas saspiesta gaisa vai izsmi-
dzinama Skidruma izpltdes dé|!

» Krasu pulverizatoru un padeves tvertni pilniba iztukSot, smidzinamo
Skidrumu pareizi utilizét!

» Detalas demontét un uzmontét |oti uzmanigi! Izmantot tikai piegades
komplekta ieklautos specialos instrumentus!

* Izmantot neitralu tiriSanas skidrumu (pH vértiba no 6 lidz
8)!*

* Neizmantot skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-
tus regeneratus vai citus agresivus tiriSanas lidzek|us!*

» Krasu pulverizatoru negremdét tiriSanas Skidruma!* TiriSanas Skid-
rums nekada gadijuma nedrikst nonakt ventilacijas kanalos!

» Elektroniska spiediena indikatora stiklu netirit ar smailiem, asiem vai
raupjiem priekSmetiem!

 Atveres tirtt tikai ar SATA tiriSanas sukam vai SATA sprauslu tiriSanas
adatam. Citu instrumentu izmantoSana var izraisit bojajumus vai ietek-
mét smidzinasanas striklu. leteicamie piederumi: tiriSanas kom-
plekts, preces iNr. 64030.

 Izmantot tikai SATA ieteiktds mazgasanas ierices! levérot lietoSanas
instrukciju!

» Gaisa kanalu visas mazgasanas laika izpust ar tiru saspiesto gaisu!

» Sprauslu galvai ir jabat vérstai uz leju!

* Krasu pulverizatoru mazgasanas iericé atstat tikai uz mazga-
Sanas laiku!*
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A & Bridinajums! Sargies!

+ Péc tiriSanas krasu pulverizatoru un krasu kanalu, gaisa
sprauslu, iesk. vitni un padeves tvertni izpist sausus ar sa-
spiestu gaisu!*

* pretéja gadijuma korozijas risks

[:E] Norade!

» Péc sprauslu komplekta iztiriS§anas parbaudit smidzinaSanas efektivi-
tati!

« Citi tiriSanas padomi: www.sata.com/TV.

9. Tehniska apkope

A & Bridinajums! Sargies!

» Pirms visiem tehniskas apkopes darbiem krasu pulverizatoru atvienot
no saspiesta gaisa padeves tikla!

» Detalas demontét un uzmontét |oti uzmanigi! Izmantot tikai piegades
komplekta ieklautos specialos instrumentus!

9.1. Sprauslu komplekta nomainisana [7-1], [7-2], [7-3],

[7-4], [7-5] un [7-6]

Katrs SATA sprauslu komplekts sastav no ,Krasu adatas® [7-1], ,Gaisa
sprauslas® [7-2] un ,Krasu sprauslas” [7-3] un ir manuali noreguléts uz
perfektu smidzinaSanas efektivitati. leziest krasu adatu [7-1] pie adatas
blivéjuma (apm. 3 cm no adatas Caulas, krasu adatas atsperes) un vitni
pie smidzinama Skidruma daudzuma reguléSanas skrives [1-11]. Tadél
vienmér janomaina viss sprauslu komplekts reizé. PEc montazas saskana
ar 7.2. nodalu noregulét smidzinama Skidruma patérinu.

9.2. Difuzora gredzena nomainisanas soli: [7-1], [7-2],
[7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] un [7-6]

& Sargies!

 Difuzora gredzenu iznemt tikai ar SATA iznems$anas instrumentu.

Lv
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& Sargies!

» Nepielietot spéku, lai neizraisTtu blivéjuma virsmu bojajumus.

[:E] Norade!

Péc demontazas parbaudit blivéjuma virsmas krasu pulverizatora [8-
2], vajadzibas gadijuma nofirit. Bojajumu gadijuma, Itdzu, versties pie
SATA izplafitaja. Pozicionét jauno difuzora gredzenu, izmantojot markée-
jumu [8-3] (tapas atverés) un vienmeérigi iespiest. PEc montazas saska-
na ar 7.2. nodalu noregulét smidzinama Skidruma patérinu.

9.3. Krasu adatas blivéjuma nomainisanas soli: [9-
1], [9-2] un [9-3]
Nomaina ir nepiecieSama, ja gar pasregul€jo$as krasu adatas blivi izplUst
izsmidzinamais Skidrums. Demontét darba sviru saskana ar [9-2]. Péc
demontéSanas parbaudit, vai krasu adata nav bojata un nepiecieSamibas
gadijuma nomainit sprauslu komplektu. Veicot darba sviras montazu,
pievérst uzmanibu sviras rulliSa pareizai pozicijai [9-2]. Péc montazas
saskana ar 7.2. nodalu noregulét smidzinama Skidruma patérinu.

9.4.Pneimocilindra virzula, virzula atsperes un

mikrometra nomainisanas soli: [10-1], [10-2] un [10-
3]

& Bridinajums!

» Krasu pulverizatoru atvienot no saspiesta gaisa padeves tikla!

Nomaina ir nepiecieSama tad, ja, izpludes mélitei neesot nospiestai, pie
gaisa sprauslas vai gaisa mikrometra izplust gaiss. Péc demontazas
gaisa mikrometra ¢aulu ieziest ar SATA pulverizatoru smérvielu (preces
Nr. 48173), ievietot pneimocilindra virzull un pievilkt fiksacijas skravi ar
originalo SATA kombinéto riku, piemérojot maks. 1 Nm griezes momentu.
[10-1]. PEéc montazas saskana ar 7.2. nodalu noregulét smidzinama Skid-
ruma patérinu.
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AN Bridinajums!

» Parbaudtt, vai fiksacijas skrive ir ciesi pievilkta! Gaisa mikrometrs var
nekontroléti izspragt no krasu pulverizatora!

9.5.Blivejuma (no gaisa puses) nomainiSana

AN Bridinajums!

» Krasu pulverizatoru atvienot no saspiesta gaisa padeves tikla!

Soli: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] un [10-5]
PaSregul€josa blivéjuma [10-5] nomainiSana ir nepiecieSama, ja zem
darba sviras izplust gaiss.

1. Péc demontazas parbaudit pneimocilindra virzula katu [10-4]; vajadzi-
bas gadijuma notirit vai bojajuma gadijuma (pieméram, saskrapéts vai
saliekts) nomaintt, ieziest ar SATA smérvielu intensivam darba rezi-
mam (preces Nr. 48173) un iemontét, ievérot montazas virzienu!

2. Tapat ieziest gaisa mikrometra €aulu, ievietot pneimocilindra virzuli un
pievilkt fiksacijas skrivi ar originalo SATA kombinéto riku, piemérojot
maks. 1 Nm griezes momentu.

Péc uzmontésSanas noregulét materiala caurpludi atbilstoSi 7.2. nodalai.

& Bridinajums!

» Parbaudtt, vai fiksacijas skrave ir cieSi pievilkta! Gaisa mikrometrs var
nekontroléti izspragt no krasu pulverizatora!

9.6.CCS (ColorCode-System) nomaina
CCS lakoSanas pistoles individualajai markéSanai var nomainit atbilstosi
[10-6].

9.7. Apalas/plakanas izsmidzinasanas regulatora

ass nomaigas Soli: [11-1], [11-2], [11-3]
Nomaina ir nepiecieSama, ja pie regulatora izplist gaiss vai, ja regulators
nedarbojas.

1. Vecas ass demontésSana
»  Atskravét skravi [11-1] (Torx TX20)
* Nonemt galvu [11-2].
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* Aratslégu (14. izmérs) izskravét ara varpstu [11-3].
« Parbaudtt, vai uz varpstas ietvara nav materiala un krasas palieku,

2. Jaunas ass montésana

e leskravét varpstu [11-3].

* Nospiest pogu [11-2] pie ass seSstlra

» Pievilkt fiksacijas skravi [11-1] (Torx TX20) ar maks. 1 Nm griezes
momentu, vienlaicigi turot pogu

10. Traucéjumu novérsana

Traucéjums

Célonis

Noveérsana

Nevienmériga smi-
dzinasanas strikla
(plandas/splaudas)
vai padeves tvertné ir
gaisa puslisi

Krasu sprausla nav
pietiekami cieSi pie-
vilkta

Krasu sprauslu [2-1]
pievilkt ar universalo
atslegu

Bojats vai nefirs di-
fuzora gredzens

Nomainit difuzora gre-
dzenu, jo tas demonta-
zas laika tiek bojats

Gaisa pusliSi padeves
tvertné

Gaisa pusliSi padeves
tvertné

Valiga gaisa sprausla

Ar roku cieSi pievilkt
gaisa sprauslu [2-2]

Netira starptelpa starp
gaisa sprauslu un
krasu sprauslu (,Gaisa
konturs*)

Tirt gaisa kontaru,
ieverot 8. nodalu

Netirs vai bojats
sprauslu komplekts

Tirt sprauslu komplek-
tu, 8. nodala, vai no-
mainit, 9.1. nodala

Padeves tvertne parak
maz smidzinama skid-
ruma

Uzpildit padeves tvert-
ni [1-6]

Bojats krasu adatas
blivéjums

Nomainit krasu adatas
blivéjumu, 9.3. nodala
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Traucéjums

Ceéelonis

NovérSana

Parak mazs, slips,
vienpuséjs vai sadalits
smidzinasSanas rezul-
tats

Gaisa sprauslas at-
veres nosprostotas ar
krasu

Tirt gaisa sprauslu,
ieverot 8. nodalu

Bojata krasu sprauslas
smaile (krasu spraus-
las redze)

Parbaudit, vai krasu
sprauslas smaile nav
bojata, vajadzibas
gadijuma nomainit
sprauslu komplektu,
9.1. nodala

Struklas apla / platuma
regulators nedarbojas -
regulators pagriezams

Difuzora gredzens nav
pareizi pozicionéts
(tapas nav atveres) vai
ari ir bojats

Nomainit difuzora gre-
dzenu un iemontejot
pievérst uzmanibu
pareizai pozicijai, 9.2.
nodala

Striklas apla / platuma
regulators nav pagrie-
zams

ReguléSanas varsts
aizsérejis

Apalas / platas struklas
regulétaju demontét,
atbrivot vai pilnigi no-
mainit, 9.7. nodala

Krasu pulverizators ne-
aptur gaisa plusmu

Netirs pneimocilindra
virzula ietvars vai pnei-
mocilindra virzulis

Tirit pneimocilindra
virzula ietvaru un/vai
pneimocilindra virzuli,
nomainit pneimocilin-
dra virzula bhvi, 9.4.
nodala

Gaisa sprauslas vit-
nes materiala kanala
(tvertnes piesléguma)
vai krasu pulverizatora
korpusa korozija

Pulverizatora/uz pulve-
rizatora parak ilgi pali-
cis tiriSanas Skidrums
(Odenains)

Nepieméroti tiriSanas
Skidrumi

TiriSana, ievérot 8.
nodalu, omainit pul-
verizatora korpusu

Gar krasu adatas bli-
veéjumu izplust smidzi-
namais Skidrums

Bojats krasu adatas
blivéjums vai blivéjuma
nav

Nomainit / uzstadit kra-
su adatas blivejumu,
9.3. nodala
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Traucéjums

Ceéelonis

Novérsana

Netira vai bojata krasu
adata

Nomainit sprauslu
komplektu, 9.1. noda-
la; vajadzibas gadi-
juma nomaintt krasu
adatas blivéjumu, 9.3.
nodala

Krasu pulverizatoram
no krasu spraus-

las smailes ("krasu
sprauslas redze") pil
Skidrums

Sveskermenis starp
krasu adatas smaili un
krasu sprauslu

Tirit krasu sprauslu un
krasu adatu, 8. nodala

Bojats sprauslu kom-
plekts

Nomainit sprauslu
komplektu, 9. nodala

11. Utilizacija

Pilniba iztukSots krasu pulverizators ir utiliz€jams ka otrreizéjas parstra-
des materials. Lai novérstu apkartéjas vides piesarnojumu, bateriju un

smidzinama Skidruma paliekas utilizét atseviski no krasu pulverizatora.
levérot vietéjos noteikumus!

H

12. Klientu apkalpos$anas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu Jus varat sanemt no
sava SATA pardevéja.

13. Garantija / atbildiba

Ir speka SATA visparéjie darjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
Sanas, ka ar attiecigie speka esoSie likumi.

SATA neuzpemas atbildibu, ja:

* netiek ievérota lietoSanas instrukcija

* izstradajums tiek lietots neatbilstosi paredzétajam pielietojumam
« tiek piesaistits neapmacits personals

* netiek izmantoti individualie aizsardzibas ltdzekli

netiek izmantoti originalie piederumi un rezerves detalas

tiek veiktas paSrociga parbdve vai tehniskas izmainas

ir dabisks nolietojums / nodilums

ja rodas lietojumam netipisks trieciennoslogojums

tiek veikti montazas un demontazas darbi



LietoSanas instrukcija SATAjet 5000 B RP/HVLP
14. Rezerves detalas [12]

Poz. ::eces Nosaukums
1 1826 lepakojums ar 4 pilienu blokétajiem 0,6 | plastmasas
tvertném
2 49395 | Skruvéjams vacins 0,6 | plastmasas tvertnei
3 27243 10,6 1 QCC atrmainas padeves tvertne (plastmasas)
5 140582 |lepakojums ar 5 blivem krasas sprauslai
6 211425 |iepakojums ar 3 gab. difuzora gredzeniem
7 86843 | Pneimocilindra virzula kats
8 133942 |Blivéjuma turétajs (no gaisa puses)
9 211458 | Sviras rulliSsu komplekts
10 211433 | Izpludes aptveru komplekts
11 134098 | Gaisa piesleguma detala, 1/4“ aréja vitne — M15 x 1
12 19745 | Sarnira savienojums, 1/4* aréja vitne x M15 x 1, izne-
mot DIGITAL pulverizatoros
13 211409 |lepakojums ar 4 CCS klipSiem (zal$, zils, sarkans,
melns)
14 211482 |Poga ar uzvelméjumu un skrive (ik pa 2 gab.)
15 213025 | Struklas apla / platuma regulatora varpstina
16 133934 |lepakojums ar 3 blivéjumiem struklas apla / platuma
reguléSanas varpstinai
17 211391 |lepakojums ar 3 fiksacijas skrivem SATAjet 5000 B
gaisa mikrometram
18 133991 |lepakojums ar 3 pneimocilindra virzula galvam
19 211466 | Gaisa mikrometrs
20 133959 | Atsperu komplekts 3x krasu adatai / 3x pneimocilindra
virzula atsperes
21 211474 | Materiala daudzuma reguléSana ar kontruzgriezni
22 15438 | Krasu adatas blivéjums
3988 AtseviSks krasas sietinu iepakojums ar 10 gab.
23 76018 | lepakojums ar 10 x 10 gab. krasu sietiniem
76026 |lepakojums ar 50 x 10 gab. krasu sietiniem
211524 | Instrumentu komplekts

LV
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leklauts remonta komplekta (preces Nr. 211532)

leklauts pneimocilindra servisa vieniba (preces Nr. 82552)

[

leklauts atsperu komplekta (preces Nr. 133959)

o

leklauts blivéjumu komplekta (preces Nr. 136960)

16. EK atbilstibas deklaracija

Pasreiz spéka esosa atbilsfibas deklaracija ir pieejama vietné:
OfF+0
%

www.sata.com/downloads
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1. Symbolen
& Waarschuwing! voor gevaar dat kan leiden tot de dood of
tot i di .
ot ernstige verwondingen

/N

tot materiéle schade.
NOTICE

Voorzichtig! voor een gevaarlijke situatie die kan leiden

A

Explosiegevaar! Waarschuwing voor gevaar dat kan
leiden tot de dood of tot ernstige verwondingen.

(13

Aanwijzing! Nuttige tips en aanbevelingen.

2. Technische gegevens

Pistoolingangsdruk

RP

Operating range
(gebruiksmogelijkheid)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

Compliant

max. 2,0 bar

max. 29 psi

zZ
=

[NL] Gebruikershandleiding | nederlandse
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Pistoolingangsdruk

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(gebruiksmogelijkheid)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

Compliant

> 2,0 bar (interne
druk sproeiers >
0,7 bar)

> 29 psi (interne
druk sproeiers >
10 psi)

Compliant wetgeving
Lombardije/Italié

< 2,5 bar (interne
druk sproeiers <
1,0 bar)

< 35 psi (interne
druk sproeiers <
15 psi)

Spuitafstand

RP Operating range 10cm-21cm 4”-8

(gebruiksmogelijkheid)

aanbevolen 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8

(gebruiksmogelijkheid)

aanbevolen 10cm - 15cm 4”-6"
Max. ingangsdruk pistool

[10,0 bar 145 psi
Luchtverbruik bij 2,0 bar / 29 psi ingangsdruk pistool
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15,2 cfm
Max. temperatuur van het sproeimiddel
|50 °C 122 °F

Gewicht
zonder beker 476 g 16,8 oz.
met RPS-beker 0,6 | 528 g 18,6 oz.
met herbruikbare beker 0,6 | 648 g 22,9 oz.
met herbruikbare aluminium be- |667 g 23,5 oz.
ker 1,01
met RPS-beker 0,6 | en digitale |568 g (met adam | 20,0 oz. (met
drukmeting 2) adam 2)
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Gewicht

extra gewicht bij variant met 1149 0,4 oz.
draaigewricht

Persluchtaansluiting

| 1/4" buitendraad

3. Leveringsomvang

» Lakpistool met sproeierset en Alternatieve uitvoeringen met:
RPS-beker  Draaigewricht

» Gebruikershandleiding

» Gereedschapset

» CCS-clips

4. Opbouw van de lakpistool [1]

[1-1] Handgreep lakpistool [1-9] Druppelblokkering
[1-2] Trekkerbeugel [1-10] Afstelling ronde/brede straal
[1-3] Sproeierset met lucht- [1-11] Schroef afstelling materiaal-
sproeier, kleursproeier (niet hoeveelheden
zichtbaar), kleurennaald (niet [1-12] Contramoer afstelling materi-
zichtbaar) aalhoeveelheden
[1-4] Lakpistolen-aansluiting met [1-13] Luchtmicrometer
QcCC [1-14] Stelschroef van de luchtmi-
[1-5] Bovenbeker-aansluiting met crometer
QcCC [1-15] Luchtzuiger (niet zichtbaar)
[1-6] Lakzeef (niet zichtbaar) [1-16] Persluchtaansluiting
[1-7] Bovenbeker [1-17] ColorCode-systeem (CCS)

[1-8] Bovenbeker-deksel

5. Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool is bestemd voor het aanbrengen van verven en lakken, als-
mede andere geschikte, vloeibare middelen (sproeimiddelen) door middel

van perslucht, op de hiervoor geschikte voorwerpen.

NL
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6. Veiligheidsinstructies
6.1. Algemene veiligheidsinstructies

& & Waarschuwing! Voorzichtig!

» Lees voor het gebruik van het lakpistool alle veiligheidsinstructies en
de bedieningshandleiding aandachtig en volledig door. De veiligheids-
instructies en de stappen die daarvoor nodig zijn, dienen te worden
nageleefd.

» Bewaar alle bijgevoegde documenten en geef het lakpistool alleen
samen met deze documenten door.

6.2. Veiligheidsinstructies specifiek voor lakpisto-

len

& & Waarschuwing! Voorzichtig!

» De plaatselijke veiligheids-, ongevallenpreventie-, arbeidsveiligheids-
en milieubeschermingsvoorschriften naleven!

» Lakpistool niet op levende wezens richten!

» Gebruik, reiniging en onderhoud alleen door vaklui!

» Personen bij wie het reactievermogen door drugs, alcohol, medicij-
nen of op andere wijze verminderd is, mogen niet met het lakpistool
omgaan!

» Neem het verfpistool bij beschadigingen of ontbrekende onderdelen
nooit in gebruik! Gebruik het alleen met vast gemonteerde borg-
schroef [1-14]! Draai de borgschroef met de originele SATA combitool
met max. 1 Nm vast.

» Lakpistool voor ieder gebruik controleren en evt. repareren!

 Lakpistool bij beschadiging meteen buiten bedrijf stellen, van het
persluchtnetwerk loskoppelen!

« Lakpistool nooit eigenhandig ombouwen of technisch wijzigen!

+ Uitsluitend originele SATA-reserveonderdelen resp. -accessoires
gebruiken!

* Uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines gebruiken! Gebrui-
kershandleiding in acht nemen!

» Geen sproeimiddelen verwerken die zuren, logen of benzine bevatten!
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& & Waarschuwing! Voorzichtig!

» Lakpistool nooit gebruiken in het bereik van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, brandende sigaretten of niet-explosieveilige inrichtingen!

« Uitsluitend de hoeveelheid oplosmiddel, kleur, lak of andere gevaarlij-
ke sproeimiddelen, noodzakelijk voor de vooruitgang van het werk, in
de werkomgeving van het lakpistool brengen! Deze na de beéindiging
van het werk in daarvoor bestemde opslagruimtes zetten!

6.3. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

& Waarschuwing!

« Bij gebruik van het lakpistool en bij reiniging en onderhoud altijd toe-
gestane adem- en oogbescherming alsmede geschikte beschermen-
de handschoenen en werkkleding en -schoenen dragen!

« Bij gebruik van het lakpistool kan een geluidsdrukniveau van 85 dB(A)
overschreden worden. Passende gehoorbescherming dragen!

» Risico door te hete opperviakken
Draag bij het verwerken van hete materialen (temperatuur boven 43
°C; 109.4 °F) passende Veiligheidskleding.

Bij gebruik van het lakpistool worden er geen trillingen op lichaamsdelen
van de bediener overgedragen. De terugslagkrachten zijn gering.

6.4. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in ruimtes met explo-
siegevaar ex-zone 1 en 2. De productaanduiding moet in acht worden
genomen.

A & Waarschuwing! Explosiegevaar!

* De volgende soorten gebruik en handelingen leiden tot het
verlies van de explosiebeveiliging en zijn daarom verboden:

» Lakpistool in explosiegevaarlijke gebieden van Ex-zone 0 brengen!

» Gebruik van oplos- en reinigingsmiddelen die gebaseerd zijn op
gehalogeniseerde koolwaterstoffen! De daarbij optredende chemische
reacties kunnen op explosieve wijze plaatsvinden!
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7.

Ingebruikname

A ﬁ Waarschuwing! Explosiegevaar!

» Alleen oplosmiddelbestendige, antistatische, onbeschadigde, tech-

nisch perfecte persluchtslangen met sterkte continudruk van minstens
10 bar gebruiken, bv. art. nr. 53090!

[1i] Aanwijzing!

Zorgen voor de volgende voorwaarden:

Persluchtaansluiting 1/4" buitendraad of passende SATA-aansluitnip-
pel.

Minimale persluchtvolumestroom (luchtverbruik) en druk (aanbevolen
ingangsdruk pistool) volgens hoofdstuk 2 waarborgen.

Zuivere perslucht, bv. door SATA filter 484, art. nr. 92320
Persluchtslang met minstens 9 mm binnendiameter (zie waarschu-
wing), bv. art. nr. 53090.

o

. Controleren of alle schroeven [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] en [2-5] goed

vastzitten. Kleursproeier [2-1] volgens [7-4] met de hand (14 Nm)
aandraaien. Controleren of stelschroef [2-5] volgens [10-1] goed
vastzit en evt. vastdraaien.

. Kleurkanaal met geschikte reinigingsvloeistof doorspoelen [2-6],

hoofdstuk 8 in acht nemen.

Luchtsproeier uitrichten: verticale straal [2-7], horizontale straal [2-8].
Lakzeef [2-9] en bovenbeker [2-10] monteren.

Bovenbeker vullen (maximaal 20 mm onder bovenrand), met deksel
[2-11] afsluiten en druppelblokkering [2-12] plaatsen.

. Aansluitnippel [2-13] (niet bij de levering inbegrepen) op luchtaanslui-

ting schroeven.
Persluchtslang [2-14] aansluiten.
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7.1.Ingangsdruk pistool instellen

[1i] Aanwijzing!

» Trekkerbeugel helemaal aftrekken en ingangsdruk pistool (zie hoofd-
stuk 2) volgens één van de volgende paragrafen ([3-1], [3-2], [3-3],
[3-4] tot [3-5]) instellen, trekkerbeugel weer loslaten.

* Bij [3-3], [3-4] en [3-5] moet de luchtmicrometer [1-13] helemaal
geopend zijn/loodrecht staan.

» Als de vereiste ingangsdruk van het pistool niet bereikt wordt, moet de
druk op het persluchtnetwerk verhoogd worden; te hoge druk leidt tot
hoge aftrekkrachten.

[3-1] SATA adam 2 (accessoires / Exacte methode).

[3-2] Afzonderlijke manometer met regelinrichting (accessoires).

[3-3] Afzonderlijke manometer zonder regelinrichting (accessoi-
res).

[3-4] Drukmeting aan persluchtleiding (onnauwkeurigste methode).

7.2. Materiaalcapaciteit instellen [4-1], [4-2], [4-3] en [4-
4] - afstelling materiaalhoeveelheden volledig geopend

[13] Aanwijzing!

Bij volledig geopende afstelling van materiaalhoeveelheden is de slij-
tage op kleursproeier en kleurennaald het laagst. Sproeiermaat kiezen
afhankelijk van sproeimiddel en werksnelheid.

7.3.Sproeistraal instellen
» Brede straal instellen (fabrieksinstelling) [5-1].
* Ronde straal instellen [5-2].

7.4.Lakken
Voor het lakken de trekhendel helemaal aftrekken [6-1]. Lakpistool vol-
gens [6-2] hanteren. Sproeiafstand volgens hoofdstuk 2 in acht nemen.

NL

251



NE Gebruiksaanwijzing SATAjet 5000 B RP/HVLP

252

8.

Lakpistool reinigen

& & Waarschuwing! Voorzichtig!

Voor alle reinigingswerkzaamheden het lakpistool van het perslucht-
netwerk loskoppelen!

Gevaar op letsel door onverwachte persluchtlekkage en/ of lekkage
van het sproeimiddel!

Lakpistool en bovenbeker volledig ledigen, sproeimiddel vakkundig
als afval verwijderen!

Delen uiterst voorzichtig demonteren en monteren! Uitsluitend het
speciale, meegeleverde gereedschap gebruiken!

Neutrale reinigingsvloeistof (pH-waarde 6 tot 8) gebruiken!*
Geen zuren, logen, basen, afbijtmiddellen, ongeschikte re-
generaten of andere agressieve reinigingsmiddelen gebrui-
ken!*

Lakpistool niet in de reinigingsvloeistof dompelen!* De reinigings-
vloeistof mag nooit in de luchtkanalen terechtkomen!

Het glas van de elektronische drukweergave niet met puntige, scher-
pe of ruwe voorwerpen reinigen!

Boringen alleen met SATA-reinigingsborstels of SATA-naalden voor
sproeierreiniging schoonmaken. Het gebruik van ander gereedschap
kan leiden tot beschadigingen en de sproeistraal nadelig beinvioeden.
Aanbevolen accessoires: Reinigingsset art. nr. 64030.
Uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines gebruiken! Gebrui-
kershandleiding in acht nemen!

Luchtkanaal tijdens de hele wasprocedure met zuivere perslucht voe-
den!

Sproeierkop moet naar beneden wijzen!

Lakpistool alleen voor de duur van de wasprocedure in de
wasmachine laten!*

Na het reinigen lakpistool en kleurkanaal, luchtsproeier incl.
schroefdraad en bovenbeker met zuivere perslucht droogbla-
zen!*

anders bestaat er corrosiegevaar
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[1i] Aanwijzing!

» Na reiniging van de sproeierset het sproeibeeld controleren!
» Verdere tips voor de reiniging: www.sata.com/TV.

9. Onderhoud

& élk Waarschuwing! Voorzichtig!

» Voor alle onderhoudswerkzaamheden het lakpistool van het pers-
luchtnetwerk loskoppelen!

» Delen uiterst voorzichtig demonteren en monteren! Uitsluitend het
speciale, meegeleverde gereedschap gebruiken!

9.1. Sproeierset vervangen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] en
[7-6]
ledere set SATA sproeikoppen bestaat uit een 'verfnaald' [7-1], 'luchtkop
[7-2] en 'verfkop' [7-3] en is met de hand op een perfect spuitresultaat
gejusteerd. Vet de verfnaald [7-1] bij de naalddichting (ca. 3 cm voor de
naaldhuls, verfnaaldveer) in, evenals de schroefdraad van de stelschroef
voor de materiaalhoeveelheid [1-11]. Vervang daarom de koppen altijd
compleet. Stel na de inbouw de doorvoercapaciteit in volgens hoofdstuk
7.2.

9.2. Stappen voor vervanging luchtverdeelstuk
Stappen: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] en [7-6]

él}\ Voorzichtig!

» Luchtverdeelstuk uitsluitend met SATA-trekgereedschap verwijderen.
» Geen geweld gebruiken, om beschadiging van de dichtingsvlakken uit
te sluiten.
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[1i] Aanwijzing!

Controleer 8-2] na demontage de afdichtingsvlakken in het verfpistool
en reinig deze zo nodig. Richt u zich bij beschadigingen tot de SA-
TA-dealer. Plaats de luchtverdelerring aan de hand van de markering
[8-3], (pennen in gaten) en duw deze er gelijkmatig in. Stel na de in-
bouw de doorvoercapaciteit in volgens hoofdstuk 7.2.

9.3. Stappen voor vervanging afdichting kleuren-
naald stappen: [9-1], [9-2] en [9-3]

Als het medium uit de zelfafstellende verfnaaldpakking ontsnapt, is ver-

vanging nodig. Verwijder de hendel volgens [9-2]. Controleer na demon-

tage de verfnaald op beschadigingen en vervang eventueel de koppen.

Let bij de montage van de hendel op de juiste positie van de rol [9-2].

Stel na de inbouw de doorvoercapaciteit in volgens hoofdstuk 7.2.

9.4. Stappen voor vervanging luchtzuigers, lucht-

zuigerveer en luchtmicrometers Stappen: [10-1],
[10-2] en [10-3]

& Waarschuwing!

» Lakpistool van het persluchtnetwerk loskoppelen!

Vervanging is noodzakelijk, als er lucht uit de luchtkop of de luchtmicro-
meter ontsnapt, terwijl de hendel niet overgehaald is. Vet de luchtmicro-
meter na demontage met SATA-pistoolvet (art.nr. 48173) in, zet deze
met de luchtzuiger en de borgschroef met de originele SATA combitool
met max. 1 Nm vast. [10-1]. Stel na de inbouw de doorvoercapaciteit in
volgens hoofdstuk 7.2.

& Waarschuwing!

» Controleren of stelschroef goed vastzit! Luchtmicrometer kan onge-
controleerd uit het lakpistool schieten!
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9.5. Afdichting (luchtzijde) vervangen

& Waarschuwing!

» Lakpistool van het persluchtnetwerk loskoppelen!

Stappen: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] en [10-5]

De vervanging van de zelfnastellende afdichting [10-5] is noodzakelijk,

als er lucht onder de trekkerbeugel naar buiten komt.

1. Na demontage luchtzuigerstang [10-4] controleren; evt. reinigen of bij
beschadiging (bv. krassen of verbogen) vervangen, met SATA-vet met
hoog rendement (art. nr. 48173) invetten en monteren, inbouwrich-
ting in acht nemen!

2. Vet de luchtmicrometerhuls ook in, zet deze met de luchtzuiger en de
borgschroef met de originele SATA combitool met max. 1 Nm vast.

Na de inbouw materiaalcapaciteit volgens hoofdstuk 7.2 instellen.

& Waarschuwing!

» Controleren of stelschroef goed vastzit! Luchtmicrometer kan onge-
controleerd uit het lakpistool schieten!

9.6.CCS (ColorCode-systeem) vervangen
Het CCS voor de individuele markering van het lakpistool kan volgens
[10-6] vervangen worden.

9.7.Spil van de afstelling ronde/brede straal ver-

vangen Stappen: [11-1], [11-2], [11-3]
De vervanging is noodzakelijk, als er lucht bij de afstelling naar buiten
komt of de afstelling niet functioneert

1. Verwijder de oude as

* Verwijder de schroef [11-1] (torx TX20)

* Knop [11-2] wegnemen

* As [11-3] uitdraaien met sleutel (breedte 14)

* De positionering van de as op materiaal- en lakresten controleren, evt.
verwijderen en met oplosmiddelen reinigen

2. Monteer de nieuwe as

* As [11-3] inschroeven

» Steek de knop [11-2] op de zeskant van de as
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» Zet de borgschroef [11-1] (torx TX20) met max. 1 Nm vast - houd

daarbij de knop vast.

10. Storingen verhelpen

Storing

Oorzaak

Remedie

Trillende sproeistraal
(golven/spuiten) of
luchtbellen in de bo-
venbeker

Kleursproeier niet
stevig genoeg aange-
draaid

Kleursproeier [2-1]
met universele sleutel
extra vastdraaien

Luchtverdeelstuk be-
schadigd of vervuild

Luchtverdeelstuk ver-
vangen, omdat het bij
demontage bescha-
digd wordt

Luchtbellen in de bo-
venbeker

Luchtbellen in de bo-
venbeker

Luchtsproeier los

Luchtsproeier [2-2]
met de hand vast-
schroeven

Tussenruimte tussen
luchtsproeier en kleur-
sproeier (,luchtcircuit®)
vervuild

Luchtcircuit reinigen,
hoofdstuk 8 in acht
nemen

Sproeierset vervuild of
beschadigd

Sproeierset reinigen,
hoofdstuk 8. resp. ver-
vangen, hoofdstuk 9.1

Te weinig sproeimiddel
in de bovenbeker

Bovenbeker [1-6] bij-
vullen

Afdichting kleuren-
naald defect

Afdichting kleuren-
naald vervangen,
hoofdstuk 9.3

Sproeibeeld te klein,
schuin, eenzijdig of
gesplitst

Boringen van de
luchtsproeier met lak
beslagen

Luchtsproeier reinigen,
hoofdstuk 8 in acht
nemen

Kleursproeierpunt
(kleursproeierpinnetje)
beschadigd

Kleursproeierpunt op
beschadiging contro-
leren, evt. sproeierset
vervangen, hoofdstuk
9.1




Gebruiksaanwijzing SATAjet 5000 B RP/HVLP

Storing

Oorzaak

Remedie

Geen werking van de
afstelling ronde/bre-
de straal - afstelling
draaibaar

Luchtverdelerring niet
juist geplaatst (pennen
niet in gaten) of be-
schadigd

Luchtverdeelstuk
vervangen en bij de
inbouw letten op juiste
positionering, hoofd-
stuk 9.2

Afstelling ronde/brede
straal niet draaibaar

Regelventiel vervuild

Regulering van ronde
of brede straal demon-
teren, repareren of
volledig vervangen, zie
hoofdstuk 9.7

Lakpistool schakelt
lucht niet uit

Zitting luchtzuiger
vervuild of luchtzuiger
versleten

Zitting luchtzuiger
reinigen en/of luchtzui-
ger, luchtzuigerpakking
vervangen, hoofdstuk
9.4

Corrosie op schroef-
draad luchtsproeier,
materiaalkanaal (be-
ker-aansluiting) of
lakpistoolbehuizing

Reinigingsvloeistof
(waterig) blijft te lang
in/op het pistool

Ongeschikte reini-
gingsvloeistoffen

Reiniging, hoofd-
stuk 8 in acht ne-
men, pistoolbehuizing
laten vervangen

Sproeimiddel komt
achter de kleurennaal-
dafdichting naar buiten

Afdichting kleuren-
naald defect of niet
aanwezig

Afdichting kleuren-
naald vervangen /
inbouwen, hoofdstuk
9.3

Kleurennaald vervuild
of beschadigd

Sproeierset vervan-
gen, hoofdstuk 9,1;
evt. afdichting kleu-
rennaald vervangen,
hoofdstuk 9.3
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Storing

Oorzaak

Remedie

Lakpistool druppelt
aan de kleursproeier-
punt (,kleursproeier-
pinnetje®)

Vreemde voorwerpen
tussen kleurennaald-
punt en kleursproeier

Kleursproeier en kleu-
rennaald reinigen,
hoofdstuk 8 in acht
nemen

Sproeierset bescha-
digd

Sproeierset vervan-
gen, hoofdstuk 9

11. Afvalverwerking

Afvalverwerking van het volledig geleegde lakpistool als recycleerbaar
materiaal. Om schade aan het milieu te vermijden, accu en resten van het
sproeimiddel gescheiden van het lakpistool vakkundig als afval verwijde-
ren. De plaatselijke voorschriften in acht nemen!

H

12. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u
bij uw SATA-handelaar.

13. Garantie / Aansprakelijkheid

Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is met name niet aansprakelijk bij:

» Niet-naleving van de gebruikershandleiding

» Gebruik waarvoor het product niet bestemd is

* Inzet van niet-opgeleid personeel

» Het niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting

» Het niet gebruiken van originele accessoires en reserveonderdelen
» Eigenhandige ombouwingen of technische wijzigingen

» Natuurlijke slijtage

» Gebruiksontypische schokbelasting

* Montage- en demontagewerkzaamheden

14. Reserveonderdelen [12]

Pos. |[Art. nr.
1 1826

Benaming
Verpakking met 4 druppelblokkeringen voor 0,6 |
kunststofbeker
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Pos. |Art. nr. [Benaming
2 49395 | Schroefdeksel voor 0,6 | kunststof beker
3 27243 0,6 | QCC Snelwissel-bovenbeker (kunststof)
5 140582 |Verpakking met 5 afdichtingselementen voor kleur-
sproeier
6 211425 | Verpakking met 3 stuks luchtverdeelstukken
7 86843 | Luchtzuigerstang
8 133942 | Afdichtingshouder (luchtzijde)
9 211458 | Strijkrollenset
10 211433 | Handbeugelset
11 134098 | Luchtaansluitstuk 1/4“ buitendraad - M15 x 1
12 19745 | Scharnier 1/4" buitendraad x M15 x 1 niet voor DIGI-
TAL-spuitpistool
13 211409 | Verpakking met 4 CCS-clips (groen, blauw, rood,
zwart)
14 211482 | Kartelknop en schroef (elk 2 stuks)
15 213025 | Spil voor afstelling ronde/brede straal
16 133934 |Verpakking met 3 afdichtingen voor spil afstelling ron-
de/brede straal
17 211391 | Verpakking met 3 borgschroeven voor SATAjet 5000
B luchtmicrometer
18 133991 |Verpakking met 3 luchtzuigerkoppen
19 211466 | Luchtmicrometer
20 133959 |Veren-set elk 3x kleurennaalden/ 3x luchtzuigerveren
21 211474 | Afstelling materiaalhoeveelheden met contramoer
22 15438 | Afdichting kleurennaald
3988 Kleinverpakking lakzeef met 10 stuks
23 76018 | Verpakking met 10 x 10 stuks lakzeven
76026 | Verpakking met 50 x 10 stuks lakzeven
211524 | Gereedschapset
O Bij de reparatieset (art. nr. 211532) inbegrepen

Inbegrepen bij de luchtzuiger-service-eenheid (art. nr.
82552)
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o

Inbegrepen bij de veren-set (art. nr. 133959)

(e]

Inbegrepen bij de afdichtingsset (art. nr. 136960)

16. EG Conformiteitsverklaring

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:

m.lqE
1%
[=

www.sata.com/downloads




Bruksanvisning SATAjet 5000 B RP/HVLP
Innholdsfortegnelse [orlgmal utgave: tysk]

1. Symboler........ccooeoenincnenne. 261 Rengjgring av sproytepisto-
2. Tekniskedata ........ccccoeennnns 261 18N 267
3. Leveransensinnhold............ 263 9. Vedlikehold........ccccoovirinnnnne 268
4. Oppbygningen av sprgytepisto- 10. Feilretting......cccoovvevevenineennn. 271
[N, i 263 11. Deponering........ccccoeeereereene 273
5. Rettbruk......coonveiiniiinnns 263 12, Kundeservice.........cccocvrerunnns 273
6. Sikkerhetsanvisninger-.......... 264 13, Garanti......cccccoeereeeieniniieenns 273
7. lgangsetting.......c.cccooeeiieennen. 266 14. Reservedeler..........cccoeuee.. 274
16. CE samsvarserkleering......... 275
1. Symboler
& Advarsel! mot farer som kan innebeere alvorlige eller livs-
farli kader.
arlige skader

/N

eiendom.
NOTICE

OBS! pa farlige situasjoner som kan medfere skade pa

A

Eksplosjonsfare! Advarsel mot farer som kan innebzere
alvorlige eller livsfarlige skader.

(13

Merk! Nyttige tips og anbefalinger.

2.

RP

Tekniske data
Pistol-inngangstrykk
Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi-35psi
(bruksomrade)
"Compliant" maks. 2,0 bar maks. 29 psi

P4
(@]

[NO] Bruksveiledning | norsk
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Pistol-inngangstrykk

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(bruksomrade)
HVLP maks. 2,0 bar maks. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (Internt | > 29 psi (Internt
trykk i dyse > 0,7 |trykk idyse > 10
bar) psi)
Samsvarer med lov- < 2,5 bar (Internt | < 35 psi (Internt
givningen i Lombardia/ |trykk i dyse < 1,0 |trykkidyse <15
Italia bar) psi)
Sprayavstand
RP Operating range 10cm-21cm 4”-8
(bruksomrade)
anbefalt 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8
(bruksomrade)
anbefalt 10cm-15cm 4 -6"
Maks. inngangstrykk
[10,0 bar 145 psi
Luftforbruk ved 2,0 bar / 29 psi pistol-inngangstrykk
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
Maks. temperatur i spreytemedium
|50 °C 122 °F
Vekt
uten beger 476 g 16,8 oz.
med RPS beger 0,6 | 528 g 18,6 oz.
med returbeger 0,6 | 648 g 22,9 oz.
med alu returbeger 1,0 | 667 g 23,5 oz.
med RPS beger 0,6 | og digital 568 g (med adam | 20,0 oz. (med
trykkmaling 2) adam 2)
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Vekt

ekstra vekt pa variant med heng- |11 g 0,4 oz.
sel

Trykklufttilkobling

| Ya" utvendige gjenger

3. Leveransens innhold

» Spraytepistol med dysesett og Andre modeller:
RPS beger * Dreibart ledd

* Bruksveiledning

» Verktgysett

» CCS-klips

4. Oppbygningen av sprgytepistolen [1]

[1-1] Spraytepistolgrep [1-9] Dryppsperre
[1-2] Avtrekker [1-10] Regulering av rund/flat strale
[1-3] Dysesett med luftdyse, [1-11] Skrue for mengderegulering
malingdyse (vises ikke), ndl [1-12] Kontramutter for mengdere-
(vises ikke) gulering
[1-4] Spraytepistol-tilkobling med [1-13] Luftmikrometer
QCC [1-14] Laseskrue pa luftmikrome-
[1-5] Malingsbeger-tilkobling med teret
QcCC [1-15] Luftstempel (vises ikke)
[1-6] Lakksil (vises ikke) [1-16] Trykklufttilkobling
[1-7] Malingsbeholder [1-17] ColorCode-System (CCS)

[1-8] Lokk til malingsbeholder

5. Rett bruk

Spraytepistolen er ment & brukes til pafering av maling og lakk samt an-
dre, egnede, flytende medier (spreytemedier) pa passende objekter, med

bruk av trykkluft.
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6. Sikkerhetsanvisninger
6.1. Generelle sikkerhetsanvisninger

/AN /I |Advarsell OBS!

* Les oppmerksomt og ngye gjennom sikkerhetsanvisningene og bruks-
veiledningen fgr du tar sproytepistolen i bruk. Det er viktig at sikker-
hets- og handteringsanvisningene fglges.

» Oppbevar alle dokumentene som falger med i leveransen og gi dem
videre dersom noen annen overtar sprgytepistolen.

6.2. Spesielle sikkerhetsanvisninger for bruk av
sproytepistol

/AN /I\ |Advarsel! OBS!

+ Lokale sikkerhets-, ulykkesforebyggende-, arbeidervern- og miljgvern-
forskrifter skal overholdes!

» Rett aldri sprgytepistolen mot noe levende vesen!

 Bruk, rengjering og vedlikehold skal kun utflges av fagfolk!

» Det er forbudt for personer som er pavirket av narkotika, alkohol,
medikamenter eller pa annen mate har nedsatt reaksjonsevne a bruke
spraytepistolen!

» Lakkpistolen ma ikke brukes ved skader eller manglende deler! Ma
kun brukes med permanent innebygget laseskrue [1-14]! Laseskruen
strammes med originalt SATA kombiverktay med maks. 1 Nm.

» Kontroller sprgytepistolen fgr hver gangs bruk og rett eventuelle
mangler!

» Ved en skade skal sprgytepistolen straks tas ut av bruk og trykklufttil-
farselen stoppes!

» Forsgk aldri selv a bygge om / gjgre forandringer pa spraytepistolen!

» Bruk alltid kun originale SATA reservedeler og tilbehar!

» Bruk kun vaskemaskiner som er anbefalt av SATA! Fglg bruksveilednin-
gen!

» Bruk aldri dette utstyret til & arbeide med sure, alkaliske eller bensin-
holdige medier!
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/AN /I |Advarsell OBS!

» Spreytepistolen ma aldri brukes i neerheten av antenningskilder, apen
ild, brennende sigaretter eller ikke-eksplosjonsbeskyttet elekirisk
utstyr.

medier enn det som trengs for arbeidet som skal utfgres i gyeblikket!
Nar arbeidet er avsluttet ma disse stoffene bringes tilbake til sikre
lagerlokaler!

» Bruk ikke starre mengder Igsemidler, maling, lakk eller andre sprayte-

6.3. Personlig verneutstyr

& Advarsel!

 Det er viktig at du bruker godkjent andedretts- og syebeskyttelse
og egnede vernehansker og arbeidsklaer nar du bruker spray-
tepistolen eller renser/vedlikeholder den.

» Nar sproytepistolen er i bruk kan lydtrykknivaet overskride 85 dB(A).
Bruk egnet harselvern!

» Fare grunnet varme overflater
Ved bearbeiding av varme materialer (temperatur hgyere enn 43 °C;
109,4 °F) skal tilsvarende beskyttelsesklaer brukes.

Bruk av sprgytepistolen innebaerer ikke vibrasjonsoverfgring til operatz-
ren. Rekylkraften er minimal.

6.4. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader
Lakkeringspistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.

A & Advarsel! Eksplosjonsfare!

* Folgende typer bruk og handtering edelegger eksplosjons-
vernet og er derfor forbudt:
» Ta med spraytepistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i ex-sone 0!

 Bruke Igse- og rengjgringsmidler pa halogenisert hydrokarbon base!
De resulterende kjemiske reaksjonene kan veere eksplosive!
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7.

Igangsetting

A & Advarsel! Eksplosjonsfare!

Det skal bare brukes, lasemiddelbestandige, antistatiske, skadefrie,
teknisk feilfrie trykkluftslanger med trykkfasthet pa minst 10 bar, f.eks.
art.nr. 53090!

AR Merk!

Pass pa at disse punktene er oppfylt:

Trykklufttilkobling 72" utvendige gjenger eller passende SATA-tilko-
blingsnippel.

Sikre minimal trykkluftstrem (luftforbruk) og trykk ( anbefalt inngang-
strykk) slik kapittel 2 angir.

Ren trykkluft, f.eks. ved bruk av SATA filter 484, art.nr. 92320

Trykkluftslange med minst 9 mm indre diameter (se advarsel), f.eks.
art.nr. 53090.

3
4.
5

6.
7.

7.

. Kontroller at alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sitter godt.

Trekk malingdyse [2-1] til for hand (14 Nm) iht. [7-4] . Trekk til / kon-
troller laseskruen [2-5] iht. [10-1].

Spyl gjennom malingslangen med egnet rengjgringsveeske [2-6], se_
kap. 8.

. Rett inn luftdysen: Vertikal [2-7] eller horisontal [2-8] strale.

Monter lakksil [2-9] og malingsbeholder [2-10].

. Fyll opp malingsbeholderen (til maksimalt 20 mm under den gvre

kanten), lukk lokket [2-11] og sett i dryppsperren [2-12].
Skru koblingsnippelen [2-13] (falger ikke med) pa lufttilkoblingen.
Koble til trykkluftslangen [2-14].

1. Still inn det inngaende trykket pa pistolen

(1] Merk!

Trekk avtrekkeren helt av og still inn inngangstrykket pa pistolen (se
kap. 2) slik det angis i ett av disse avsnittene ([3-1], [3-2], [3-3], [3-
4] bis [3-5]); slipp avtrekkeren igjen.
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AR Merk!

» Pa[3-3], [3-4] og [3-5] ma luftmikrometeret [1-13] sta helt apent/
loddrett.

» Dersom det er vanskelig & komme opp i riktig inngangstrykk, ma tryk-
ket gkes i trykkluftsystemet; for hayt trykk gir for hay avtrekkskraft.

[3-1] SATA adam 2 (tilbehgr/eksakt metode).

[3-2] Separat manometer med justeringsinnretning (tilbehar).
[3-3] Separat manometer uten justeringsinnretning (tilbehear).
[3-4] Trykkmaling i trykkluftnettet (minst ngyaktig metode).

7.2. Still inn gjennomstremningen av mediet [4-1],
[4-2], [4-3] og [4-4] materialgjennomstremning helt apen.

[14] Merk!

Helt apen gjennomstrgmning sliter minst pa fargedyse og -nal. Velg
stgrrelsen pa dysen utfra sprgytemedium og arbeidstak.

7.3.Innstilling av sproytestralen
* Innstilling av bred, flat strale (fabrikksinnstilling) [5-1].
* Innstilling av rund strale [5-2].

7.4.Maling / lakkering

For & male/lakkere trekkes avtrekkeren helt tilbake [6-1]. Beveg spray-
tepistolen slik [6-2] angir. Overhold spreyteavstanden som angis i kapittel
2.

8. Rengjering av sproytepistolen

/AN /I\ |Advarsel! OBS!

» Koble spraytepistolen fra trykkluftnettet for du gjer den ren!

« Fare for skade fra uventet trykkluftutblasning og/eller sprut av sproy-
temedium!

» Tem spraytepistol og malingsbeholder helt, spraytemediumet depo-
neres pa forskriftsmessig mate!
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/AN /I |Advarsell OBS!

Veer forsiktig nar du demonterer og monterer deler! Bruk alltid det
spesialverktgyet som fulgte med i leveransen!

Bruk et noytralt rengjeringsmiddel (pH-verdi 6 - 8)!*

Bruk ikke syre, base, alkali, aviutingsmiddel eller uegnede
gjenvinningsprodukter eller andre typer aggressive rengjo-
ringsmidler!*

Ikke senk spraypistolen i rengjgringsmidler!* Rengjeringsmidler
ma aldri komme inn i luftpassasjene!

Skiven pa den elektroniske trykkangiveren ma ikke rengjeres med
spisse, skarpe eller ru gjenstander!

Hull og apninger gjgres rene med SATA bgarster eller SATA dysenaler.
Bruk av annet verktgy kan skade og pavirke sprgytestralen . Anbefalt
tilbehor: Rengjgringssett, art.nr. 64030.

Bruk kun vaskemaskiner som er anbefalt av SATA! Fglg bruksveilednin-
gen!

Luftkanalen ma vaere fylt med ren trykkluft under hele rengjeringspro-
sessen!

Pass pa at dysehodet peker nedover!

Ta sproytepistolen ut av vaskemaskinen sa snart rengjeringen
er avsluttet!*

Etter rengjoeringen blases sproytepistol og malingslange, luft-
dyse m. gjenger og malingsbeholder terre med ren trykkluft!*

ellers fare for korrosjon

(1] Merk!

Etter at dysesettet er gjort rent ber sprgytebildet kontrolleres!
Flere rengjgringstips: www.sata.com/TV.

Vedlikehold

/A /I |Advarsell 0OBs!

Koble spreytepistolen fra trykkluftnettet fgr du vedlikeholder den!
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/AN /I |Advarsell 0OBS!

» Veer forsiktig nar du demonterer og monterer deler! Bruk alltid det
spesialverktgyet som fulgte med i leveransen!

9.1. Bytte av dysesett [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]
og [7-6]

SATA dysesett bestar av nal [7-1] luftdyse [7-2] og fargedyse [7-3] og

er handjustert for a gi et perfekt sprgytebilde. Smer inn nalen [7-1] rundt

naltetningen (ca. 3 cm fgr nalhylsen), og gjengene pa stremningskontroll-

skruen [1-11]. Skift alltid hele dysesettet. Etter montering kan materialfly-

ten justeres som beskrevet under pkt. 7.2.

9.2. Bytte luftfordelerring, fremgangsmate: [7-1], [7-2], [7-
3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] og [7-6]

/N OBS!

* Bruk bare SATA verktay nar luftfordelerringen tas ut.
» Bruk ikke kraft slik at skader pa tetningsflatene unngas.

[1i] Merk!

Sjekk tetningsflatene i spraytepistolen etter demontering [8-2], rengjer
om ngdvendig. Kontakt din SATA-forhandler i tilfelle skade. Plasser den
nye luftfordelingsring basert pa markeringen [8-3], (tapper i borehullet)
og trykk den inn jevnt. Etter installasjon ma materialflyten justeres i hen-
hold til kapittel 7.2.

9.3. Bytte nalpakning, fremgangsmate: [9-1], [9-2]
og [9-3]
Utskifting er n@dvendig nar spraymateriale renner ut pa den selvjusteren-
de malingsnal-pakningen. Fjern avtrekkeren i henhold til [9-2]. Sjekk
malingsnalen for skader etter demontering, bytt om ngdvendig dyseinn-
satsen. Kontroller at bgylerullen [9-2] er plassert riktig nar du setter pa
avtrekkerbgylen. Etter installasjon mé materialflyten justeres i henhold til
kapittel 7.2.
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9.4. Bytte luftstempler, -stempelfjeer og mikrome-
ter; fremgangsmate: [10-1], [10-2] og [10-3]

& Advarsel!

« Skill spraytepistolen fra trykklufttilfarselen!

Dersom det kommer luft ut av luftdysen eller mikrometeret uten at av-
trekkeren trykkes inn, ma pistolen skiftes. Etter demontering smgres
mikrometerhylsen med SATA pistolfett (art. nr. 48173), luftstempler og
laseskruen settes inn og strammes til med originalt SATA kombiverktey
med maks. 1 Nm. [10-1]. Juster gjennomlgpet etter installasjon i henhold
til Kapittel 7.2.

& Advarsel!

» Kontroller at laseskruen sitter godt! Luftmikrometeret kan skytes ukon-
trollert ut av spraytepistolen!

9.5. Bytte av pakning (pa luftinntakssiden)

& Advarsel!

« Skill sprgytepistolen fra trykklufttilfarselen!

Fremgangsmate: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] og [10-

5]

Bytte av den selvjusterende tetningen [10-5] er ngdvendig, nar det slip-

per luft ut av avitrekksbgylen.

1. Etter demonteringen kontrolleres luftstempelstangen [10-4]; rengjer
ved behov - bytt hvis skadet (f.eks. oppskrapet eller bayd), smer med
SATA hoyeffektfett (art.nr. 48173) og monter - i riktig retning!

2. Mikrometerhylsen smeres tilsvarende, luftstempler og laseskruen set-
tes inn og strammes til med originalt SATA kombiverktay med maks.
1 Nm.

Etter montering stilles materialgjennomstrgmningen inn slik kapittel 7.2.

angir.
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A

Advarsel!

» Kontroller at laseskruen sitter godt! Luftmikrometeret kan skytes ukon-
trollert ut av spraytepistolen!

9.6. Skifte CCS (ColorCode-System)
CCS for individuell markering av lakkpistolen kan skiftes i henhold til [10-

6].

9.7. Skifte spindel til reguleringen for rund/bred

strale. Trinn: [11-1], [11-2], [11-3]
Utskiftningen er ngdvendig hvis det kommer luft ut fra reguleringen eller
hvis reguleringen ikke virker.

1. Fjerne den gamle spindelen
* Fjern skruen [11-1] (Torx TX20)

* Taav knapp [11-2]

» Skru spindel [11-3] ut med ngkkel (vidde 14)
» Kontroller spindelopptak for material- og lakkrester, fiern ev. og rens

med Igsningsmiddel

2. Montering av ny spindel
»  Skru inn spindel [11-3]

* Klem fast knotten [11-2] pa spindelens sekskant

» Laseskruen [11-1] (Torx TX20) strammes til med maks. 1 Nm - mens

knappen holdes fast

10. Feilretting

Feil

Arsak

Losning

Ujevn sproytestrale
(spruting/spytting) eller
luftbobler i malingsbe-
holderen

Malingdysen er ikke
skrudd godt nok il

Ettertrekk dysen [2-1]
med en universalngk-
kel

Loftfordelerringen ska-
det eller tilsmusset

Bytte luftfordelerring;
den vil skades ved
demontering

Luftbobler i malingbe-
holderen

Luftdysen er lgs

Trekk til luftdysen [2-
2] for hand
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Feil

Arsak

Losning

Luftbobler i malingbe-
holderen

Mellomrommet mellom
luftdysen og maling-
dysen ("luftringen") er
tilsmusset

Gjer ren luftringen, se
kapittel 8

Dysesettet skadet eller
tilsmusset

Rengjor dysesettet;
kapittel 8 / bytt ut dyse-
settet, kapittel 9.1

For lite spraytemedium
i beholderen

Etterfyll malingsbehol-
deren [1-6]

Nalpakningen defekt

Bytt nalpakning, kapit-
tel 9.3

Spraytebildet for lite,
skratt, ensidig eller
spaltet

Hullene i luftdysen er
tilstoppet med maling

Gjer ren luftdysen, se
kapittel 8

Dysespissen (-tappen)
er skadet

Kontroller om dyse-

spissen er skadet og
bytt hvis ngdvendig,
kapittel 9.1

Straleformreguleringen
fungerer ikke - regule-
ringen kan dreies

Luftfordelingsringen
ikke er riktig plassert
(tappene er ikke i bore-
hullene) eller skadet

Bytt ut luftfordelerrin-
gen og pass pa at den
nye plasseres riktig,
kapittel 9.2

Straleformreguleringen
kan ikke dreies

Reguleringsventil
tilsmusset

Demontere regulerin-
gen for rund-/ bredstra-
le, utbedre den, eller
skift den komplett ut,
kapittel 9.7

Spraytepistolen sten-
ger ikke for luften

Luftstempelfestet er
tilsmusset eller stem-
pelet slitt

Rengjer luftstempel-
festet og/eller -stem-
pelet, bytt pakning,
kapittel 9.4
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Feil Arsak Lesning
Korrosjon i luftdyse- Rengjeringsvaeske Gjor ren, se kapittel

gjenget, materialkana-
len (beholder-tilkoblin-
gen) eller spraytepis-
tolkassen

(vann) blir for lenge
inne i pistolen

Uegnet rengjgrings-
vaeske

8, bytt selve pistolkas-
sen

Sprgytemediumet
kommer ut bak nalpak-
ningen

Nalpakningen er defekt
eller mangler

Bytt/sett i ny nalpak-
ning, kapittel 9.3

Nalen skadet eller
tilsmusset

Bytt dysesett; kapittel
9,1/ bytt nalpakning,
kapittel 9,3

Sprgytepistolen dryp-
per ved dysespissen
("dysetappen")

Det har kommet noe
inn mellom nalespis-
sen og dysen

Rengjgr malingdysen
og -nalen, se kapittel 8

Dysesettet er skadet

Bytt ut dysesettet,
kapittel 9

11. Deponering

Etter at den er temt fullstendig, tilferes spraytepistolen kildesorteringen
For & unnga miljgskader bgr batteriet og rester av sprgytemedium depo-
neres pa korrekt mate, adskilt fra selve pistolen. Fglg lokale forksrifter!

H

12. Kundeservice
Tilbehgr, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

13. Garanti

SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA garanterer ikke dersom:
» Bruksinstruksen ikke er fulgt

» Produktet er brukt til formal det ikke er konstruert for

» Personalet som brukte sproytepistolen ikke var tilstekkelig oppleert
* Det ikke ble brukt personlig verneutstyr

NO
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= Bruk av ikke-originale tilbehar- og reservedeler
» Ombygging eller tekniske forandringer gjort av bruker pa egen hand

* Naturlig slitasje

« Skaden er resultat av et slag som ikke harer med til vanlig bruk av
produktet
* Monterings- og demonteringsarbeider

14. Reservedeler [12]

Pos. |Art.nr. |Betegnelse

1 1826 pakning med 4 dryppsperrer for 0,6 | kunststoffbehol-
der

2 49395 | Skrulokk for 0,6 | kunststoffbeholder

3 27243 10,6 | QCC hurtigbytte-malingbeholder (kunststoff)

5 140582 | Pakning med 5 pakningselementer for fargedyse

6 211425 | Pakning med 3 stk luftfordelerringer

7 86843 | Luftstempelstang

8 133942 |Pakningsfeste (pa luftinntakssiden)

9 211458 |Rullesett

10 211433 | avtrekkerbgylesett

11 134098 | Lufttilkoblingsstykke 4" utvendig gjenger - M15 x 1

12 19745 | Svingtapp %" utvendige gjenger x M15 x 1 for ikke
DIGITAL-spreytepistoler

13 211409 |Pakning med 4 CCS-klips (grenn, bla, red, sort)

14 211482 |Riflet knapp og skrue (2 av hver)

15 213025 | Spindel for straleformreguleringen

16 133934 | Pakninger med 3 pakninger for spindel pa straleform-
regulering

17 211391 | Pakke med tre festeskruer for SATAjet 5000 B luftmi-
krometer

18 133991 | Pakning med 3 luftstempelhoder

19 211466 | Luftmikrometer

20 133959 |Fjeer-sett med 3 x ndl / 3 x Iuftstempelfjeer

21 211474 | Materialmengderegulering med lasemutter

22 15438 | Nalpakning

3988 Enkeltpakkede lakksiler, 10 stk.
23 76018 | Pakning med 10 x 10 stk. lakksiler
76026 | Pakning med 50 x 10 stk. lakksiler
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Pos. |Art.nr. |Betegnelse
211524 | Verktoysett
o Inkludert i reparasjonssett (delenr. 211532)
o Inngar i luftstempel-service-sett (Art.nr. 82552)
o Inngar i fjser-sett (Art.nr. 133959)
o Inngar i tetnings-sett (Art.nr. 136960)

16. CE samsvarserklaering

Konformitetserkleeringen som for tiden er gyldig, finner du under:

=z =]
i
[=]

www.sata.com/downloads
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Instrukcja obstugi SATAjet 5000 B RP/HVLP

Spis tresci [wersja oryginalna: j. niemiecki]

1. Symbole ....ccooovrvreiirrene, 277 8. Czyszczenie pistoletu
2. Dane techniczne................... 277 lakierniczego ...........cccoevuee 284
3. Zakres dostawy .........cc.cceueee 279 9. Konserwacja........c.cccocereeienne 285
4. Konstrukcja pistoletu lakiernicze-  10. Usuwanie usterek................. 289
o [o T 279 1. Utylizacja.....cccocevvvveniiennns 291
5. Zastosowanie zgodne z 12. SerwiS.....cvcveverinieenenceen 291
przeznaczeniem................... 280 13. Gwarancja / odpowiedzial-
6. Wskazdwki dotyczace NOSC..cvviiiriieienie e 291
bezpieczenstwa.................... 280 14. Czesci zamienne.................. 292
7. Uruchomienie ........cccccvoeenens 282 16. Deklaracja zgodnosci WE ....293
1. Symbole
A

Ostrzezenie! przed niebezpieczenstwem, ktére moze pro-
wadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen.

[ ik DANGER |
& Uwaga! przed niebezpiecznymi sytuacjami, ktére mogq
prowadzi¢ do szkdéd materialnych.

A

kich obrazen.

Niebezpieczenstwo wybuchu! Ostrzezenie przed niebez-
pieczenstwem, ktére moze prowadzi¢ do $mierci lub ciez-

AR

Wskazowka! Przydatne rady i zalecenia.

2. Dane techniczne

Cisnienie wejsciowe pistoletu

RP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi-35psi
(obszar stosowania)
"Compliant" maks. 2,0 bar maks. 29 psi

)
=

[PL] Instrukcja obstugi | polski
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Cisnienie wejsciowe pistoletu

HVLP | Operating range 0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(obszar stosowania)
HVLP maks. 2,0 bar maks. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (Ci- > 29 psi (Cisnie-

$nienie wewnatrz
dyszy > 0,7 bar)

nie wewnatrz
dyszy > 10 psi)

Zgodne z ustawo-

Wiochy

dawstwem Lombardii/

< 2,5 bar (Ci-
Snienie wewnatrz
dyszy < 1,0 bar)

< 35 psi (Cisnie-
nie wewnatrz
dyszy < 15 psi)

Odlegtosc¢ od obiektu lakierowanego

RP Operating range 10cm-21cm 4" -8

(obszar stosowania)

zalecany 17 cm-21cm 7 -
HVLP |Operating range 10cm-21cm -

(obszar stosowania)

zalecany 10cm-15cm 4" -6"
Maks. cisnienie na wejsciu do pistoletu

[10,0 bar 145 psi
Zuzycie powietrza przy 2,0 bar / 29 psi Cisnienie na wejsciu do pisto-
letu
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15,2 cfm
Maks. temperatura natryskiwanego medium
|50 °C 122 °F

Ciezar
bez zbiornika 476 g 16,8 oz.
ze zbiornikiem RPS 0,6 | 528 g 18,6 oz.
ze zbiornikiem wielokrotnego 648 g 22,9 oz.
uzytku 0,6 |
z aluminiowym zbiornikiem wielo- | 667 g 23,5 oz.
krotnego uzytku 1,0 |
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Ciezar

ze zbiornikiem RPS 0,6 | i cyfro-
wym pomiarem ci$nienia

568 g (z adam 2) [20,0 oz. (zadam
2)

wieksza waga w wersji z przegu-
bem obrotowym

1149 0,4 oz.

Przytgcze sprezonego powietrza

| 1/4 gwint zewnetrzny

3. Zakres dostawy

» Pistolet lakierniczy z zestawem
dysz i zbiornikiem RPS

* Instrukcja obstugi

» zestaw narzedzi

» Klips CCS

Wersje alternatywne z:
* przegubem obrotowym

4. Konstrukcja pistoletu lakierniczego [1]

[1-1]
[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]
[1-6]
1-7]
[1-8]

Uchwyt pistoletu

Sprezyna dociskowa
Zestaw dysz z dyszg po-
wietrza, dyszg farby (nie-
widoczna), iglica materiatu
(niewidoczna)

Przytacze pistoletu lakierni-
czego z QCC

Przytagcze zbiornika z QCC
Sito lakieru (niewidoczne)
Zbiornik

Pokrywa zbiornika

[1-9] Korek pokrywki zbiornika

[1-10] Regulacja strumienia okra-
gly/ptaski

[1-11] Sruba do regulacji ilosci
materiatu

[1-12] Nakretka zabezpieczajgca
do regulaciji ilosci materiatu

[1-13] Regulator ci$nienia powie-
trza

[1-14] Sruba zabezpieczajaca
mikrometru powietrza

[1-15] Ttoczek powietrza (niewi-
doczny)

[1-16] Przytacze sprezonego
powietrza

[1-17] System ColorCode (CCS)
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5. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet lakierniczy nalezy zgodnie z przeznaczeniem stosowac¢ do na-
noszenia farb i lakierow oraz innych przewidzianych do tego mediéw
ptynnych (mediéw natryskiwanych) na odpowiednie obiekty, za pomoca
sprezonego powietrza.

6. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

6.1. Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

& élk Ostrzezenie! Uwagal!

* Przed uzyciem pistoletu lakierniczego przeczytaj uwaznie wszystkie
wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz niniejszg instrukcje obstu-
gi. Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa pracy i podanych krokow.

» Zachowaj wszystkie zatagczone dokumenty i przekaz dalej pistolet
lakierniczy jedynie z tymi dokumentami.

6.2. Wskazowki bezpieczenstwa pracy specyficzne
dla pistoletu lakierniczego

& él'l Ostrzezenie! Uwagal!

* Przestrzegaj wszelkich lokalnych przepiséw BHP (bezpieczenstwo i
higiena pracy oraz zapobieganie wypadkom) i ochrony srodowiska!

» Nigdy nie wymierzaj pistoletu w kierunku istot zyjgcych!

» Uzywania, czyszczenia i konserwacji urzgdzenia moga podejmowac

sie tylko wyspecjalizowani pracownicy!

Zabrania sie stosowania pistoletu lakierniczego przez osoby o zdolno-

Sci reagowania obnizonej wplywem narkotykéw, alkoholu, lekarstw lub

w inny sposob!

» Nie uzywac pistoletu do lakierowania w przypadku jego uszkodze-
nia lub brakujacych czesci! W szczegodlnosci korzystaé z pistoletu
wytacznie przy zamontowanej na state srubie mocujacej [1-14]!
Srube mocujaca dokrecad przy pomocy oryginalnego narzedzia SATA
Kombi Tool z uzyciem momentu wynoszgcego maks. 1 Nm.
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& & Ostrzezenie! Uwagal!

* Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ pistolet lakierniczy i ewentu-
alnie go naprawic!

» W razie uszkodzenia nalezy natychmiast wytgczy¢ pistolet lakierniczy,
odigczy¢ od sieci sprezonego powietrza!

» Nie wolno samodzielnie przebudowywac pistoletu lakierniczego ani
zmieniac¢ jego parametréw technicznych!

» Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych ew. akce-
soriow firmy SATA!

» Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-
strzegac instrukcji obstugi!

» Nigdy nie stosowac¢ do natryskiwania materiatéw zawierajgcych kwa-
sy, tugi czy benzyne!

» Nigdy nie uzywac pistoletu lakierniczego w okolicy zrédet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, zapalone papierosy lub nie chronione przed
wybuchem urzadzenia elektryczne!

» W otoczeniu roboczym powinny sie znajdowac tylko niezbedne z
punktu widzenia postepu prac ilosci rozpuszczalnikéw, farb, lakieréw
lub innych niebezpiecznych materiatow natryskiwanych! Po zakoncze-
niu pracy nalezy umiescic te preparaty w odpowiednich do tego celu
pomieszczeniach magazynowych!

6.3. Srodki ochrony osobistej

& Ostrzezenie!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego oraz podczas czyszcze-
nia i zabiegéw konserwacyjnych nalezy zawsze stosowac atestowane
srodki ochrony drég oddechowych i oczu oraz odpowiednie rekawice
ochronne i nbsp;nalezy nosi¢ ubranie i obuwie robocze!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego moze sie zdarzy¢, ze
nastapi przekroczenie poziomu hatasu rzedu 85 dB(A). Stosowaé
odpowiednie nbsp;srodki ochrony stuchu!

» Zagrozenie ze strony zbyt gorgcych powierzchni
W trakcie obrébki gorgcych materiatéw (temperatura powyzej 43°C,
109,4°F) nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.
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Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego nie przenoszg sie zadne
wibracje na ciato osoby obstugujacej. Sity odrzutu sg nieznaczne.

6.4. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem
Pistolet do lakierowania jest dopuszczony do stosowania/przechowywa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem Ex 1 i 2. Nalezy stosowac sie do
oznaczenia na produkcie.

& & Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

* Nastepujgce zastosowania i dziatania prowadzg do utraty ochro-
ny antywybuchowej i tym samym sg zakazane:

» Stosowanie pistoletu lakierniczego w obszarach o klasie zagrozenia
wybuchowego 0!

» Stosowanie rozpuszczalnikéw i sSrodkéw czyszczgcych bazujgcych
na weglowodorach halogenowych! Wystepujace przy tym reakcje
chemiczne mogg przebiega¢ w sposob wybuchowy!

7. Uruchomienie

A & Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Stosowac jedynie weze pneumatyczne odpornie na rozpuszczalniki,
antystatyczne, nieuszkodzone i bez zarzutu pod wzgledem technicz-
nym, o odpornosci na state cisnienie na poziomie 10 bar , np. art. nr
53090!

AR Wskazéwkal

Nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

» Ztacze pneumatyczne, gwint zewnetrzny 1/4 lub dopasowana ztgczka
SATA.

» Zapewni¢ minimalny strumien objetosci sprezonego powietrza (zuzy-
cie powietrza) i ciSnienie (zalecane cisnienie na wejsciu do pistoletu)
zgodnie z rozdziatem 2.

» Czyste sprezone powietrze, np. poprzez SATA filtr 484, art. nr 92320

» Przylacze sprezonego powietrza o srednicy wewnetrznej wynosza-
cej co najmniej 9 mm (patrz wskazéwka ostrzegawcza), np. art. nr
53090.
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1. Skontrolowaé osadzenie wszystkich srub [2-1], [2-2], [2-3], [2-4]
i [2-5]. Dysze farby [2-1] dokreci¢ dtonig zgodnie z [7-4] (14 Nm).
Skontrolowaé osadzenie $ruby zabezpieczajacej [2-5] zgodnie z [10-
1] ew. dokrecic.

2. Przeptukac kanat farby odpowiednim ptynem czyszczgcym [2-6],
przestrzegac instrukcji z rozdziatu 8.

3. Ustawic dysze powietrzng: strumien pionowy [2-7], strumien poziomy
[2-8].

4. Zamontowac sito lakieru [2-9] i zbiornik [2-10].

5. Napetnic zbiorniki (maks. 20 mm pod gérng krawedzig), zamknagc¢
pokrywg [2-11] i wigczy¢ blokade kapania [2-12].

6. Przykreci¢ ztaczke przytaczeniowg [2-13] (nie zawarta w zakresie
dostawy) do przytacza powietrza.

7. Podtaczy¢ waz pneumatyczny [2-14].

.1. Ustawianie ciSnienia na wejsciu do pistoletu

~

[13] Wskazowkal

» Zupetnie odciggna¢ kabtak spustowy i ustawi¢ cisnienie na wejsciu do
pistoletu (patrz rozdziat 2) zgodnie z jednym z rozdziatéw ([3-1], [3-
2], [3-3], [3-4] do [3-5]), ponownie pusci¢ kabtgk spustowy.

» W przypadku [3-3], [3-4] i [3-5] mikrometr powietrza [1-13] musi by¢
zupetnie otwarty/pionowy.

» W przypadku nieosiggniecia wymaganego cisnienia na wejsciu do pi-
stoletu nalezy zwiekszy¢ ci$nienie w sieci sprezonego powietrza; zbyt
wysokie cisnienie powoduje zbyt duze sity odciggajace.

[3-1] SATA adam 2 (akcesoria / metoda doktadna).

[3-2] Oddzielny manometr z urzadzeniem do regulacji (akcesoria).

[3-3] Oddzielny manometr bez urzadzenia do regulacji (akcesoria).

[3-4] Pomiar cisnienia w sieci sprezonego powietrza (najbardziej niedo-
ktadna metoda).
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Instrukcja obstugi SATAjet 5000 B RP/HVLP

7.2.Ustawienie przeptywu materiatu [4-1], [4-2], [4-3] i [4-4]
- zupetnie otwarty regulator ilosci materiatu

[:E] Wskazowka!
Przy w petni otwartej regulaciji ilosci materiatu nastepuje najmniejsze
zuzycie dyszy i iglicy farby. Wielko$¢ dyszy nalezy dobra¢ w zaleznosci
od natryskiwanego materiatu i predkosci pracy.

7.3. Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
» Ustawienia strumienia ptaskiego (ustawienia fabryczne) [5-1].
» Ustawianie strumienia okragtego (ustawienia fabryczne) [5-2].

7.4.Lakierowanie

Aby rozpocza¢ lakierowanie, wcisng¢ catkowicie dzwignie spustu pistoletu
[6-1]. Prowadzic¢ pistolet lakierniczy jak pokazano na rysunku [6-2]. Za-
chowac odlegtos¢ od powierzchni lakierowanej okreslong w rozdziale 2.

8. Czyszczenie pistoletu lakierniczego

& & Ostrzezenie! Uwagal!

» Przed czyszczeniem pistoletu lakierniczego nalezy odtgczy¢ go od
sieci sprezonego powietrzal

» Nieoczekiwany wyciek sprezonego powietrza i/ lub wyciek natryskiwa-
nego medium moga stwarzac niebezpieczenstwo wypadku!

» Dokfadnie oproznic pistolet lakierniczy i zbiornik, zutylizowa¢ medium
natryskowe zgodnie z przepisami!

» Demontaz i montaz czesci wykonywac bardzo ostroznie! Uzywac
wytacznie dostarczonych z urzagdzeniem narzedzi specjalistycznych!

» Stosowac neutralny ptyn czyszczacy (wartos¢ pH- 6 do 8)!*

» Nie uzywac¢ kwasow, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw lub innych agresywnych srodkéw czyszczacych!*

» Nie zanurzac pistoletu do lakierowania w cieczy przeznaczonej do
czyszczenia!* Ciecz przeznaczona do czyszczenia nie moze w
zadnym wypadku dosta¢ sie do kanatow wentylacyjnych!

» Nie czysci¢ szybki cyfrowego wyswietlacza elektronicznego za pomo-
cg ostro zakonczonych, ostrych lub szorstkich przedmiotéw!
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A & Ostrzezenie! Uwagal!

Otwory czysci¢ jedynie za pomoca szczotek do czyszczenia lub igty do
czyszczenia dysz firmy SATA. Stosowanie innych narzedzi moze spo-
wodowac uszkodzenia i mie¢ zty wptyw na strumien rozpylonej cieczy.
Zalecane akcesoria to: zestaw do czyszczenia art. nr 64030.
Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-
strzegac instrukcji obstugi!

Podczas catego procesu mycia nalezy doprowadzac do kanatu po-
wietrznego czyste sprezone powietrze!

Dysza farby musi by¢ skierowana w dot!

Pistolet lakierniczy mozna pozostawi¢ w maszynie do czyszczenia
tylko na czas trwania procesu mycia!*

Po oczyszczeniu pistoletu lakierniczego i kanatu farby, dysze z
gwintem i zbiornikiem nalezy przedmucha¢ czystym sprezonym
powietrzem!*

w przeciwnym razie istnieje ryzyko korozji

AR Wskazowkal

Po wyczyszczeniu zestawu dysz skontrolowac obraz natrysku!
Pozostate wskazowki dotyczace czyszczenia: www.sata.com/TV.

Konserwacja

& élh Ostrzezenie! Uwagal!

Przed konserwacjg pistoletu lakierniczego nalezy odtgczy¢ go od sieci
sprezonego powietrza!

Demontaz i montaz czesci wykonywac bardzo ostroznie! Uzywac
wytacznie dostarczonych z urzagdzeniem narzedzi specjalistycznych!

PL

285



PL

286

Instrukcja obstugi SATAjet 5000 B RP/HVLP

9.1. Wymiana zestawu dysz [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] i
[7-6]
Kazdy zestaw dysz SATA sktada sie z nastepujgcych elementéw: ,igta
farbowa“ [7-1], ,dysza powietrzna” [7-2], ,dysza farbowa” [7-3] oraz jest
recznie wyregulowana w celu uzyskania doskonatego obrazu natrysku.
Nasmarowac igte farbowg [7-1] w obszarze uszczelki igty (ok. 3 cm przed
tulejka igly, sprezyng igty farbowej) oraz gwint sruby stuzacej do regulacji
ilosci materiatu [1-11]. Z tego powodu zestaw dyszowy nalezy zawsze
wymienia¢ w komplecie. Po zamontowaniu zestawu dyszowego nalezy
ponownie ustawi¢ przepustowos$¢ materiatu zgodnie z opisem podanym w
rozdziale 7.2.

9.2. Pierscien rozdzielacza powietrza zastepujg kroki:
[7-11, [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] i [7-6]

& Uwaga!

» Pierscien rozdzielacza powietrza mozna usuna¢ tylko za pomocg
narzedzia wyciggajacego SATA.

» Nie uzywac sity, aby wykluczy¢ uszkodzenie powierzchni uszczelnia-
jacych.

[13] Wskazowka!

W przypadku koniecznosci demontazu nalezy wyczysci¢ powierzchnie
uszczelniajgce w pistolecie lakierniczym [8-2]. W razie uszkodzenia
nalezy zwrdci¢ sie do sprzedawcy produktow SATA. Ustawi¢ nowy
pierscien rozdzielajgcy powietrze na podstawie znaku [8-3] (czopy w
otworach), a nastepnie wcisng¢ go rownomiernie. Po zamontowaniu
nalezy ustawi¢ przepustowos¢ materiatu zgodnie z opisem podanym w
rozdziale 7.2.

9.3. Wymiana uszczelki iglicy materiatu, w nastepujg-

cych krokach: [9-1], [9-2] i [9-3]
Wymiana jest konieczna, jezeli przy samoregulujgcym sig uszczelnieniu
iglicy farbowej nastgpi wyciek przeznaczonej do rozpylania substancji.
Zdemontowac kabtgk spustowy wg [9-2]. Po zdemontowaniu sprawdzi¢
iglice farbowa, w razie potrzeby wymieni¢ zespot dyszy. Podczas monta-
zu jarzma spustowego nalezy zwracac¢ uwage na prawidtowe potozenie



Instrukcja obstugi SATAjet 5000 B RP/HVLP

rolki jarzma [9-2]. Po zamontowaniu zestawu dyszowego nalezy ponow-
nie ustawi¢ przepustowos$¢ materiatu zgodnie z opisem podanym w roz-
dziale 7.2.

9.4. Wymiana ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka i

mikrometru, w nastepujgcych krokach: [10-1], [10-2] i
[10-3]

& Ostrzezenie!

» Odtaczyc pistolet lakierniczy od sieci sprezonego powietrzal!

Wymiana jest konieczna, jezeli przy nienacisnietym cynglu z dyszy po-
wietrznej lub na mikrometrze powietrznym wyptywa powietrze. Po zde-
montowaniu tulejki mikrometru powietrznego przesmarowac¢ smarem do
pistoletéw SATA (nr. art. 48173), wtozy¢ wraz z tlokiem powietrza i dokre-
ci¢ srube mocujaca przy pomocy oryginalnego narzedzia SATA Kombi
Tool z uzyciem momentu wynoszgcego maks. 1 Nm. [10-1]. Po zamon-
towaniu zestawu dyszowego nalezy ponownie ustawi¢ przepustowo$¢
materiatu zgodnie z opisem podanym w rozdziale 7.2.

& Ostrzezenie!

» Skontrolowa¢ srube mocujacg pod wzgledem prawidtowego osadze-
nia! Mikrometr powietrza moze sie w niekontrolowany sposéb zsungc
z pistoletu lakierniczego!

9.5. Wymiana uszczelki (od strony powietrza)

& Ostrzezenie!

» Odtaczyc pistolet lakierniczy od sieci sprezonego powietrza!

Kroki: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] i [10-5]

Jezeli powietrze ucieka pod kabtgkiem spustowym, wymiana samona-

stawnych uszczelek [10-5] jest niezbedna.

1. Po demontazu sprawdzi¢ trzon tloczka powietrza [10-4]; ew. wyczy-
$ci¢ lub w przypadku uszkodzenia (np. rysy lub wygiecia) nasmarowac
wydajnym smarem SATA (art. nr 48173) i zmontowac, przestrzegac
kierunku montazu!

2. Przesmarowac¢ smarem rowniez tulejke mikrometru powietrznego,
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wiozy¢ wraz z ttokiem powietrza i dokreci¢ srube mocujaca przy po-
mocy oryginalnego narzedzia SATA Kombi Tool z uzyciem momentu
wynoszgcego maks. 1 Nm.

Po montazu ustawi¢ przeptyw materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2

& Ostrzezenie!

» Skontrolowaé¢ srube mocujaca pod wzgledem prawidtowego osadze-
nia! Mikrometr powietrza moze sie w niekontrolowany sposéb zsung¢
z pistoletu lakierniczego!

9.6. Wymiana CCS (ColorCode-System)
CCS do indywidualnego znakowania pistoletéw lakierniczych mozna wy-
mieniac tylko wedtug [10-6].

9.7.Wymiana trzpienia do regulacji strumienia okra-

gtego/ptaskiego Kroki: [11-1], [11-2], [11-3]
Wymiana jest niezbedna, jesli z regulatora uchodzi powietrze lub jesli
regulator nie dziata.

1. Usuwanie starego wrzeciona

* Usunac srube [11-1] (torx TX20)

» Zdjgc¢ przycisk [11-2]

»  Wykrecic trzpien [11-3] za pomocg klucza (rozmiar 14)

» Sprawdzi¢ mocowanie trzpienia pod katem pozostatosci materiatu i
lakieru, w razie potrzeby oczysci¢ przy uzyciu rozpuszczalnika

2. Montaz nowego wrzeciona

*  Wkreci¢ trzpien [11-3]

» Zalozy¢ gtowke [11-2] na szesciokatny koniec wrzeciona

«  Srube mocujaca [11-1] (torx TX20) dokrecaé z uzyciem momentu
wynoszgcego maks. 1 Nm — trzymac przy tym przycisk
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10. Usuwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Niestabilny strumien
rozpylonej cieczy (nie-
réwne nanoszenie/
plucie) lub pecherzyki
powietrza w zbiorniku

Dysza farby nie zosta-
ta wystarczajaco do-
ktadnie dokrecona

Dokreci¢ dysze farby
[2-1] kluczem uniwer-
salnym

Pierscien rozdzielacza
powietrza jest uszko-
dzony lub zabrudzony

Wymieni¢ pierscien
rozdzielacza powie-
trza, poniewaz zosta-
nie on uszkodzony
podczas demontazu

Pecherzyki powietrza
w zbiorniku

Pecherzyki powietrza
w zbiorniku

Luzna dysza powietrz-
na

Dokreci¢ recznie dysze
powietrzng [2-2]

Zabrudzona przestrzen
miedzy dyszg po-
wietrzng a dyszg farby
(,obieg powietrza“)

Wyczyscic obieg po-
wietrza, przestrzegac
zasad z rozdziatu 8

Uszkodzony lub zabru-
dzony zestaw dysz

Wyczysci¢ zestaw
dysz - rozdziat 8 lub
wymieni¢ - rozdziat 9.1

Zbyt mata ilos¢ natry-
skiwanego materiatu w
zbiorniku

Napetni¢ [1-6] zbiornik

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu

Wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu, roz-
dziat 9.3

Zbyt matly, ukosny, jed-
nostronny lub rozwar-
stwiony obraz natrysku

Zatkane lakierem
otwory dyszy powietrz-

Wyczyscic¢ dysze po-
wietrzna, przestrzegac

nej zasad z rozdziatu 8
Uszkodzone ostrze Sprawdzi¢ pod katem
dyszy farby (czop dy- |uszkodzen koncowke
szy farby) dyszy farby ew. wy-

mieni¢ zestaw dysz,
rozdziat 9.1
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie dziatajgca regula-
cja strumienia okragte-
go/ptaskiego - obroto-
wy el. regulacyjny

Pierscien rozdzielajacy
powietrze nie jest usta-
wiony w prawidfowym
potozeniu (czopy nie
znajdujg sie w otwo-
rach) lub jest uszko-
dzony.

Wymienic¢ pierscien
rozdzielacza powietrza
a podczas montazu
zwréci¢ uwage na
prawidtowe potozenie,
rozdziat 9.2

Element regulacyjny
strumienia okragtego/
ptaskiego nie obraca

sie

Zanieczyszczony zawor|
regulacyjny

Zdemontowac el. re-
gulacyjny strumienia
okragtego/ptaskiego,
naprawic¢ lub w catosci
wymieni¢, rozdziat 9.7

Pistolet lakierniczy nie
wytacza powietrza

Zabrudzone osadzenie
ttoczka powietrza lub
zamkniety ttoczek po-
wietrza

Oczysci¢ osadzenie
ttoczka powietrza i/lub
wymieni¢ ttoczek po-
wietrza, ostone ttoczka
powietrza, rozdziat 9.4

Korozja gwintu dyszy
powietrznej, kanatu
materiatowego (przy-
tacze pojemnika) lub
korpusu pistoletu la-
kierniczego

Zbyt dlugie pozostawa-
nie ptynu czyszczace-
go (wodnistego) w/na
pistolecie

Nieodpowiednie ptyny
czyszczace

Czyszczenie, prze-
strzegac¢ zasad z
rozdziatu 8, wymieni¢
korpus pistoletu

Natryskiwany materiat
wycieka poza uszczel-
ke iglicy materiatu

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu lub
brak uszczelki

Wymieni¢ / zamonto-
wac uszczelke iglicy
materiatu, rozdziat 9.3

Uszkodzona lub zabru-
dzona iglica

Wymieni¢ zestaw
dysz, rozdziat 9.1 lub
wymienié uszczelke
iglicy materiatu, roz-
dziat 9.3
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy

Pistolet lakierniczy Ciato obce miedzy Wyczysci¢ dysze i igli-
kapie na czubku dyszy |ostrzem iglicy a dyszg |ce farby, przestrzegac

farby ("czop dyszy farby zasad z rozdziatu 8
farby") Uszkodzony zestaw | Wymieni¢ zestaw
dysz dysz, rozdziat 9

11. Utylizacja

Utylizacja zupetnie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtérnego. Aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska nalezy osobno utyli-
zowac akumulator i pozostatosci medium natryskowego pistoletu lakierni-
czego. Przestrzegac lokalnych przepisow!

H

12. Serwis
Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

13. Gwarancja / odpowiedzialnos$¢

Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

SATA w szczegolnosci nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:
» Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

» Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

* Obstugi przez niewykwalifikowany personel

» Niestosowania srodkdow ochrony osobistej

» Niestosowania oryginalnych akcesoriéw i czesci zamiennych

» Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych

» Naturalnego zuzycia

» Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatac;ji
» Prace montazowe/demontazowe
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14. Czesci zamienne [12]

Pozy-INrart. |Nazwa

cja

1 1826 Zestaw z 4 zatyczkami dla pojemnika z tworzywa
sztucznego 0,6 |

2 49395 | Nakretka do zbiornika plastikowego 0,6 |

3 27243 | Zbiornik z szybkoztgczka 0,6 | QCC (tworzywo sztucz-
ne)

5 140582 |Zestaw 5 elementéw uszczelniajgcych do dyszy ma-
teriatu

6 211425 | Opakowanie 3 szt. pierscieni rozdzielacza powietrza

7 86843 | Trzpien spustu

8 133942 | Uchwyt uszczelki (od strony powietrza)

9 211458 | Zestaw sworzn do dzwigni spustu

10 211433 | Kompletna dzwignia spustu

11 134098 |Element do podtaczenia powietrza, gwint zewnetrzny
1/4 - M15 x 1

12 19745 | Przegub obrotowy 1/4, gwint zewnetrzny x M15 x 1 do
pistoletow lakierniczych innych niz DIGITAL

13 211409 | Opakowanie z 4 klipsami CCS (zielone, niebieski,
czerwone, czarne)

14 211482 | Pokretto rowkowane i sruba (po 2 szt.)
15 213025 | Trzpien do regulacji ksztattu strumienia okragty/ptaski
16 133934 | Opakowanie z 3 uszczelkami do trzpienia regulujgce-
go ksztalt strumienia okragtly/ptaski
17 211391 | Uszczelnienie z 3 sSrubami blokujgcymi na mikrometr
powietrzny SATAjet 5000 B

18 133991 | Opakowanie z 3 glowicami ttoczka powietrza

19 211466 |Regulator cisnienia powietrza

20 133959 | Komplet sprezyn: po 3x igty farb/ 3x sprezyny ttoczka
powietrza

21 211474 | Regulacja ilosci materiatu z przeciwnakretka

22 15438 | Uszczelka iglicy materiatu
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Pozy-
cja

Nr art.

Nazwa

23

3988

Pojedyncza paczka sit lakieru, 10 sztuk

76018

Opakowanie z sitkami lakieru 10 x 10 szt.

76026

Opakowanie z sitkami lakieru 50 x 10 szt.

211524

zestaw narzedzi

Zawartos¢ zestawu naprawczego (nr art. 211532)

Zawarty w jednostce serwisowej ttoczka powietrza (art. nr
82552)

Zawarty w komplecie sprezyn (art. nr 133959)

Zawarty w komplecie uszczelek (art. nr 136960)

16. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:
OfT={0
%

www.sata.com/downloads
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indice [Original: alemao]

1. Simbologia........cccecvrvrrecnnn. 8. Limpeza da pistola de
2. Dados técnicos pintura .....ccceeeeiee e, 302
3. Volume de fornecimento....... 297 9. Manutengao........cccccecvvernnnnnnn 303
4. Montagem da pistola de 10. Resolugao de falhas............. 306
PINtUra ..o 297 11. Tratamento........cccceveeennnene 308
5. Usocorreto.....cccoeeviveecnenns 298 12. Servigo para clientes............ 308
6. Notas de seguranga............. 298 13. Garantia & Responsabilida-
7. Colocagdo em funcionamento300 e i 308
14. Pecas sobressalentes.......... 309
16. Declaragéo de conformidade
CE e 310
1. Simbologia
& Adverténcia! Contra perigos que podem levar & morte ou
a lesdes graves.
ik DANGER] g
& Cuidado! Em situagbes perigosas que podem levar a da-
e | 108 materiais.
& Perigo de explosao! Adverténcia contra perigos que
podem levar a morte ou a lesbes graves.
[]E] Nota! Dicas uteis e recomendacgdes.
2. Dados técnicos

Pressdo de entrada da pistola

RP

Qperating range
(Area de aplicagao)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

B
-

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugues
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Pressao de entrada da pistola

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi

(Area de aplicag&o)

HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant" > 2,0 bar (Pres- |> 29 psi (Pressao
sdo interna do interna do bico >
bico > 0,7 bar) 10 psi)

De acordo com alegis- |< 2,5 bar (Pres- |< 35 psi (Pressao

lacdo da Lombardia, sao interna do interna do bico <

Italia bico < 1,0 bar) 15 psi)

Distancia de pulverizagao

RP Qperating range 10cm-21cm 4”-8

(Area de aplicagao)

recomendado 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8

(Area de aplicagao)

recomendado 10cm-15cm 4”-6"
Pressdao de admissdo recomendada max.

[10,0 bar 145 psi
Consumo de ar a 2,0 bar / 29 psi Pressdo de admisséo na pistola
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15,2 cfm
Temperatura maxima do dispositivo de vapo-
rizagao
|50 °C 122 °F

Peso
sem copo 476 g 16,8 oz.
com copo RPS 0,6 | 528 g 18,6 oz.
com copo reutilizavel 0,6 | 648 g 22,9 oz.
com copo de aluminio reutilizavel |667 g 23,5 oz.
1,01
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Peso

com copo RPS 0,6 | e medicao
digital de pressao

568 g (com adam |20,0 oz. (com
2) adam 2)

peso adicional na variante com
articulagao rotativa

1149 0,4 oz.

Conexao para ar comprimido

| 1/4“ Rosca exterior

3. Volume de fornecimento
» Pistola de pintura com kit de bico Modelos alternativos com:

e copo RPS
* Instrugdes de funcionamento
« Kit de ferramentas
* CCSclips

* Articulagao giratoria

4. Montagem da pistola de pintura [1]

[1-1] Punho da pistola
[1-2] Gatilho

[1-3] Kit de bico com bico de ar,
bico de tinta (ndo visivel),
agulha de tinta (n&o visivel)

[1-4] Ligacao para a pistola de

pintura com QCC (Quick

[1-9] Vedacao anti-gotejamento
[1-10] Ajuste de leque de pulveriza-
¢éo (amplo ou circular)

[1-11] Parafuso para o ajuste da
quantidade de material

[1-12] Contraporca para o ajuste
da quantidade de material

Cup Connector - para substi- [1-13] Micrometro de ar

tuicdo rapida da caneca)
[1-5] Conexdo da caneca com

QcCcC

[1-6] Filtro para o material (ndo

visivel)
[1-7] Caneca
[1-8] Tampa da caneca

[1-14] Parafuso de retengdo do
micrémetro de ar

[1-15] Pistao de ar (n&o visivel)

[1-16] Conexao para ar comprimido

[1-17] Color-Code-System (CCS)
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5. Uso correto

A pistola de pintura foi concebida tecnicamente para o revestimento com
material de pintura e outros materiais liquidos préprios para o servigo
(material de pintura) por meio de ar comprimido em objetos apropriados
para isso.

6. Notas de seguranga
6.1. Notas de seguranga geral

/N /I |Advertencia! Cuidado!

» Antes de usar a pistola de pintura, leia todas as indicagbes de
segurancga e as instrugdes de funcionamento cuidadosamente e na
integra. As indicacdes de seguranga e os passos previstos devem ser
mantidos.

» Guarde todos os documentos fornecidos e passe a documentagao
somente junto com a pistola.

6.2. Notas de indicagao especificas para a pistola
de pintura

A & Adverténcia! Cuidado!

» Cumprir as normas locais de seguranca, prevengao de acidentes,
protecao no trabalho e prote¢gdo ao meio-ambiente!

* Nunca direcionar a pistola de pintura para seres vivos!

» Autilizagao, a limpeza e a manutengcédo devem ser realizadas somen-
te por pessoal qualificado!

» Pessoas cuja capacidade de reagao seja reduzida devido ao uso de
drogas, alcool, medicamentos ou por outras substancias, sao proibi-
das de manusear a pistola!

» Nunca colocar a pistola de pintura em funcionamento se apresentar
danos ou faltarem de pegas! Utilizar especialmente apenas com
parafuso de retengéo [1-14] firmemente montado! Apertar o parafuso
de retencdo com a ferramenta combinada e original da SATA a max.
1 Nm.

» Antes de usar, verificar e realizar a manutencao, se necessario!
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/N /I |Adverténcia! Cuidado!

» Em caso de danos, parar o funcionamento da pistola de pintura ime-
diatamente e desconecta-la da rede de ar comprimido!

» Nunca alterar tecnicamente a pistola de pintura ou a sua construgao!

 Utilizar somente pecas sobressalentes originais ou os acessorios
SATA!

« Utilizar somente as lavadoras recomendadas pela SATA! Observar as
instrugcdes de funcionamento!

» Nunca utilizar materiais de pulverizacao que contenham &cidos, alca-
lis ou gasolina!

* Nunca usar a pistola em areas com risco de incéndio como fogo ao
ar livre, cigarros acesos ou instalagdes elétricas desprotegidas contra
explosoes!

» Traga ao local de trabalho da pistola de pintura somente a quantidade
necessaria de solventes, tintas, vernizes ou de outros materiais de
pulverizacao perigosos! Apds o término do trabalho, guarde estes ma-
teriais no depdsito!

6.3. Equipamento de seguranga pessoal

& Adverténcia!

* Ao utilizar a pistola de pintura, bem como para a sua limpeza e ma-
nutencéo, esteja sempre com a proteg¢ao para os olhos, para a
respiragao, vista luvas de protegcao, roupas e nbsp;sapatos
de trabalho adequados!

» Ao utilizar a pistola de pintura € possivel exceder o nivel de pressao
acustica de 85 dB(A). Equipar-se com protegao acustica nbsp;ade-
quada!

» Perigo devido a superficies quentes
Durante o processamento de materiais quentes (temperatura superior
a 43 °C; 109.4 °F) usar a o respetivo Vestuario de protecgao.

Ao trabalhar com a pistola de pintura, ndo s&o transmitidas vibra¢des
para partes do corpo do operador. As forgas de rebote sédo baixas.
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6.4. Utilizacao em areas com risco de explosao
A pistola de pintura esta aprovada para a utilizagdo/conservagao em
areas potencialmente explosivas da zona Ex 1 e 2. A identificagdo do
produto deve ser respeitada.

& ﬁ Adverténcia! Risco de exploséo!

* Os seguintes usos e agoes levam a perda da protegcao con-
tra explosao e, por isso, sao proibidos:

» Levar a pistola de pintura para a area com risco de explosdo Ex-Zone
0!

 Utilizagdo de produtos solventes ou de limpeza a base de hidrocar-
bonetos halogénicos! As reagdes quimicas que ocorrerem podem
causar explosodes!

7. Colocagao em funcionamento

& & Adverténcia! Risco de explosao!

 Utilizar somente as mangueiras de ar comprimido resistentes a
solventes, anti-estaticas, sem danos, tecnicamente em condig¢édo de
uso e com resisténcia a presséo constante de, ao menos, 10 bar, por
exemplo, artigo-n°® 53090!

[:E] Indicagéo!

Observar os seguintes requisitos:

» Ligacao de ar comprimido 1/4“ Rosca exterior ou niple de conexao
SATA correspondente.

» Assegurar o fluxo de volume de ar comprimido minimo (consumo de
ar) e presséo (pressao de entrada recomendada na pistola) de acor-
do com o capitulo 2.

* Ar comprimido limpo, por exemplo, com o filiro SATA 484, artigo-n®
92320

* Mangueira de ar comprimido com, pelo menos, 9 mm de didmetro
interior (ver a indicagdo de adverténcia), por exemplo, artigo-n°
53090.

1. Controlar se todos os parafusos estao bem fixados [2-1], [2-2], [2-3],
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N

[2-4] e [2-5]. Apertar manualmente (14 Nm) o bico de tinta [2-1] de
acordo com [7-4]. Controlar e, se necessario, fixar o parafuso de
retengao [2-5] de acordo com [10-1].

Lavar o canal de tinta com um produto de limpeza adequado [2-6],
observar o capitulo 8.

. Ajustar o bico de ar: pulverizagéo vertical [2-7], pulverizagdo horizon-

tal [2-8].

Montar o filtro de tinta [2-9] e a caneca [2-10].

Encher a caneca (no maximo 20 mm abaixo da borda superior),
fechar com a tampa [2-11] e colocar a vedagao anti-gotejamento
[2-12].

. Aparafusar o niple de conexéo [2-13] (n&o esta no volume de forneci-

mento) na conexao de ar.
Conectar a mangueira de ar comprimido [2-14].

.1. Ajustar a pressao de admissao na pistola

[:E] Indicagéo!

Apertar completamente o gatilho e ajustar a pressao de admissao na
pistola (ver o capitulo 2) de acordo com uma seguintes se¢des ([3-1],
[3-2], [3-3], [3-4] até [3-5]) e soltar o gatilho.

Nas secgbdes [3-3], [3-4] e [3-5], o micrébmetro de ar deve [1-13]
estar completamente aberto e na vertical.

Se a presséo de admissdo na pistola ndo for atingida, a pressao deve
ser aumentada na rede de ar comprimido; uma pressao muito alta
leva a elevadas forcas de gatilho.

[3-1] SATA adam 2 (acessorios / método exato).

[3-2] Man6émetro separado com dispositivo de ajuste (acessorio).
[3-3] Manometro separado sem dispositivo de ajuste (acessorio).
[3-4] Medigdo da pressao na rede de ar comprimido (método menos

exacto).
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7.2. Ajustar o fluxo de material [4-1], [4-2], [4-3] e [4-4] -

o ajuste da quantidade de material deve estar completamente
aberto

[E Indicagao!

Se o ajuste de entrada de material estiver completamente aberto, o
desgaste no bico e na agulha de tinta € menor. Escolha o tamanho do
bico de acordo com o material a ser pulverizado e a velocidade de tra-
balho.

7.3. Ajustar a pulverizagao
 Ajustar o jato largo (ajuste de fabrica) [5-1].
+ Ajustar o jato circular [5-2].

7.4.Pintar

Para pintar puxe completamente o gatilho [6-1]. Direcionar a pistola de
pintura de acordo com [6-2]. Manter a distancia de pulverizagao confor-
me o descrito no capitulo 2.

8. Limpeza da pistola de pintura
/N /I |Advertencia! Cuidado!

» Antes de qualquer trabalho de limpeza, desconecte a pistola de pintu-
ra da rede de ar comprimido!

* Perigo de lesédo por vazamento de ar comprimido inesperado e/ou
vazamento do material de pulverizagao!

» Esvaziar completamente a pistola de pintura e a caneca, tratar o
material de pulverizagdo de acordo com as normas!

» Desmontar e montar as pecas com muito cuidado! Utilizar somente a
ferramenta especial fornecida!

» Utilizar produto de limpeza neutro (valor de pH de 6 a 8)!*

* Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regenerado-
res ou outros produtos de limpeza agressivos!*

» Nao mergulhar a pistola de envernizamento em liquido de limpeza!*
O liquido de limpeza nunca deve alcangar os canais de ar!

» N&o limpar o disco do indicador de presséo eletrénico com objetos
afiados, agudos ou asperos!
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/N /I |Adverténcia! Cuidado!

* Limpar os orificios somente com as escovas de limpeza SATA ou as
agulhas de limpeza de bico SATA. A utilizagao de outras ferramentas
pode levar a danos e a redugdes do jato de pulverizagdo. Acessorio
recomendado: kit de limpeza, artigo-n° 64030.

« Utilizar somente as lavadoras recomendadas pela SATA! Observar as
instrugcdes de funcionamento!

» Carregar o canal de ar com ar comprimido limpo durante todo o proces-
so de lavagem!

» O cabecote do bico deve estar direcionado para baixo!

* Manter a pistola de pintura na lavadora durante todo o pro-
cesso de lavagem!*

* Apés a limpeza, secar com ar comprimido limpo a pistola, o
canal de produto, o bico de ar inclusive a rosca e a caneca!*

* caso contrario, existe o risco de corrosao

[:E] Indicagéo!

» Apés a limpeza do bico, controle o formato da pulverizagao!
» Para mais dicas sobre limpeza, consulte: www.sata.com/TV.

9. Manutengao

& ﬂl Adverténcia! Cuidado!

* Antes de qualquer trabalho de manuteng¢ao, desconecte a pistola de
pintura da rede de ar comprimido!

* Desmontar e montar as pegas com muito cuidado! Utilizar somente a
ferramenta especial fornecida!

9.1. Substituir o kit de bico [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] e [7-6]
Cada kit de bicos SATA é formado de "agulha de tinta" [7-1], "bico de
ar" [7-2] e "bico de tinta" [7-3] e foi ajustado manualmente para oferecer
uma imagem de pulverizagao perfeita. Lubrificar a agulha de tinta [7-1]
na area do vedante da agulha (aprox. 3 cm a frente da bucha da agulha,
mola da agulha de tinta) e a rosca do parafuso de ajuste da quantidade
de material [1-11]. Por esta razdo, sempre substituir todo o kit de bicos.
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Apo6s a montagem, ajustar o fluxo do material de acordo com o capitulo
7.2.
9.2. Substituir o anel do distribuidor de ar, seguir

0S passos: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] e
[7-6]

/N Cuidado!

* Remover o anel do distribuidor de ar somente com a ferramenta
SATA.

» Nao utilizar a forga bruta. Assim evita-se danos nas vedagoes.

[:E Indicacgao!

Verificar as superficies de vedagao dentro da pistola de pintura apés a
desmontagem [8-2], caso necessario limpar. Em caso de danos, con-
tacte o seu revendedor SATA. Posicionar o novo anel de distribuicdo do
ar de acordo com a marcagéao [8-3], (pinos nos orificios) e pressionar
uniformemente. Apés a montagem, ajustar o caudal de material confor-
me o capitulo 7.2.

9.3. Substituir a vedagao da agulha, seguir os passos:
[9-1], [9-2] e [9-3]
Proceder a substituicdo quando sair produto de pulverizagao no pacote
da agulha de pintura. Remover os gatilhos para a [9-2]. Ap6s a desmon-
tagem, verificar a agulha de tinta a respeito de danos, caso necessario
substituir o conjunto de injectores. Aquando da montagem dos gatilhos,
observar a posigao correcta da lingueta [9-2]. Apds a montagem, ajustar
o caudal de material conforme o capitulo 7.2.

9.4. Substituir os pistées de ar, as molas do pis-

tdo e o micrometro de ar, seguir 0s passos: [10-
1], [10-2] e [10-3]

& Adverténcia!

» Desconectar a pistola de pintura da rede de ar comprimido!

A substituicdo é necessaria se sair ar do bocal ou micrometro de ar sem
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que o gatilho tenha sido accionado. Apds a desmontagem, lubrificar o
cone do micrometro de ar com gordura de pistola SATA (n.° art. 48173),
inserir juntamente com o émbolo de ar e apertar o parafuso de retengao
com a ferramenta combinada e original da SATA a max. 1 Nm. [10-1].
Apo6s a montagem, ajustar o caudal de material conforme descrito no
capitulo 7.2.

& Adverténcia!

« Verificar se o parafuso de retengéo esta bem fixado! O micrémetro de
ar pode ser langado inadvertidamente da pistola de pintura!

9.5. Substituir a vedagao (de ar)

A Adverténcia!

» Desconectar a pistola de pintura da rede de ar comprimido!

Passos: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] e [10-5]

A troca da vedagao proxima [10-5] € necessaria se houver vazamento

de ar abaixo do gatilho.

1. Apods a desmontagem, verificar a biela do pistdo de ar [10-4]; se
necessario, limpar ou substituir em caso de dano (por exemplo, arra-

nhdo ou retorcida), lubrificar com lubrificante de alto rendimento SATA

(artigo-n°® 48173) e montar, observar a direcao de montagem!

2. Lubrificar também o cone do micrometro de ar, inserir juntamente com

0 émbolo de ar e apertar o parafuso de retengdo com a ferramenta
combinada e original da SATA a max. 1 Nm.
Apos a montagem, ajustar o fluxo de material de acordo com o capitulo
7.2.

& Adverténcia!

« Verificar se o parafuso de retengéo esta bem fixado! O micrédmetro de
ar pode ser langado inadvertidamente da pistola de pintura!

9.6. Substituir CCS (ColorCode-System)

O CCS para identificagéo individual da pistola de pintura pode ser substi-
tuido apés [10-6]
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9.7. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar largo

e circular passos: [11-1], [11-2], [11-3]
A substituicao é necessaria quando ar escapar no ajuste ou se o ajuste

nao funcionar.

1. Desmontar o fuso antigo.
* Retirar o parafuso [11-1] (Torx TX20)

* Retirar o botao [11-2]

* Desaparafusar o fuso [11-3] com chave (tamanho 14)
« Verificar o encaixe do fuso quanto a residuos de material e tinta,
remover, se necessario, e limpar com solvente

2. Montar o novo fuso

* Aparafusar o fuso [11-3]

« Enfiar o botao [11-2] sobre a porca sextavada do fuso

* Apertar o parafuso de retencao [11-1] (Torx TX20) a max. 1 Nm — se-
gurar simultaneamente o botao.

10. Resolugao de falhas

Falha

Causa

Ajuda

Jato de pulverizagao
ondulante (tremulante
ou lances) ou bolhas
de ar na caneca

O bico de tinta nao foi
fixado suficientemente

Fixar o bico de tinta
[2-1] com a chave
universal

O anel do distribuidor
de ar esta danificado
ou sujo

Trocar o anel, pois ele
sera danificado duran-
te a desmontagem

Bolhas de ar na ca-
neca

O bico de ar esta solto

Aparafusar manual-
mente o bico de ar
[2-2]

O compartimento inter-
mediario entre o bico
de ar e o bico de tinta
("circuito de ar") esta
sujo

Limpar o circuito de ar,
observar o capitulo 8

O kit de bico esta sujo
ou danificado

Limpar o bico de ar,
observar o capitulo 8.,
ou trocar, capitulo 9.1
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Falha

Causa

Ajuda

Bolhas de ar na ca-
neca

Pouco produto de pul-
verizagdo na caneca

Encher a caneca [1-6]

A vedacgao da agulha
de tinta esta defei-
tuosa

Trocar a vedagao da
agulha, observar o
capitulo 9.3

O formato do jato esta
muito pequeno, incli-
nado, somente em um
lado ou dividido

Os orificios do bico
de ar estao entupidos
com tinta

Limpar o bico de ar,
observar o capitulo 8

A ponta do bico de
tinta esta danificada
(pino do bico)

Verificar se existem
danos na ponta do
bico de tinta e, se
necessario, trocar o
kit de bico, observar o
capitulo 9.1

O ajuste do jato de
pulverizacao largo ou
circular ndo esta fun-
cionando - o ajuste é
giravel

Anel de distribuicéo
do ar ndo posicionado
correctamente (pinos
fora dos orificios) ou
danificado

Trocar o anel de distri-
bui¢do de ar e, durante
a montagem, posicio-
na-lo corretamente,
observar o capitulo 9.2

O ajuste do jato de
pulverizacao largo ou
circular ndo é giravel

Valvula de regulagao
com sujidade

Desmontar a regula-
¢ao do jato circular/
jato largo, consertar ou
trocar por completo,
capitulo 9.7

A pistola de pintura
nao desliga o ar

O compartimento do

pistdo de ar esta sujo
ou o pistao esta des-
gastado

Limpar o compartimen-
to e/ou trocar o pistéo
de ar, observar o capi-
tulo 9.4

Corrosao na rosca do
bico de ar, canal do
material (conexao da
caneca) ou o corpo da
pistola

Produto de limpeza
(liquido) permanece
muito tempo no interior
ou em toda a pistola

Produtos de limpeza
inapropriados

Limpeza, observar
o capitulo 8, trocar o
corpo da pistola
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Falha Causa Ajuda

O produto de pulveri- | A vedacao da agulha | Trocar ou montar a
zacgao esta vazando esta defeituosa ou ndo | vedagéo da agulha,
por trads da vedacao da | existe observar o capitulo 9.3
agulha de tinta

A agulha de tinta esta | Trocar o kit de bico,
suja ou danificada observar o capitulo
9.1; se necessario,
trocar a vedagao da
agulha de cor, obser-
var o capitulo 9.3

A pistola de pintura Corpos estranhos en- |Limpar o bico de tinta

esta gotejando na tre a ponta da agulha |e a agulha, observar o

ponta do bico de tinta |e o bico capitulo 8

("pino do bico") Kit de bico esta dani- | Substituir o kit de bico,
ficado observar o capitulo 9

11. Tratamento

Tratamento da pistola de pintura completamente vazia como material de
reciclagem. Para evitar danos ao meio-ambiente, tratar corretamente a
bateria e o resto do material de pulverizagdo separadamente da pistola.
Observar as normas locais!

H

12. Servigo para clientes
Os acessorios, as pecas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.

13. Garantia & Responsabilidade

Sao validas as condigdes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza especialmente por:

* Inobservancia das instru¢des de funcionamento

* Uso incorreto do produto

» Emprego de pessoal desqualificado

* A nao utilizagdo de equipamento pessoal de protegcao

* Ané&o utilizagdo de acessorios e pecas sobressalentes originais

* Remodelagdes realizadas por iniciativa prépria ou alteragbes técnicas
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* Uso ou desgaste natural
* Impacto impréprio durante o uso
« Trabalhos de montagem e desmontagem

14. Pecgas sobressalentes [12]

Item ':::,t'go' Designagio

1 1826 Embalagem com 4 vedacgdes de gotejamento para
uma caneca em material sintético de 0,6 |

2 49395 |Cobertura do parafuso para a caneca em material
sintético 0,6 |

3 27243 Caneca de troca rapida 0,6 | QCC (em material sinté-
tico)

5 140582 | Embalagem com 5 vedagdes para o bico de cor

6 211425 |Embalagem com 3 unidades de anéis do distribuidor
de ar

7 86843 |Haste do pistao de ar

8 133942 | Suporte de vedagao (circuito de ar)

9 211458 | Kit pegas do gatilho

10 211433 | Kit completo do gatilho

11 134098 |Peca de ligagéo do ar 1/4“ Rosca exterior - M15 x 1

12 19745 | Articulacao rotativa 1/4“ Rosca exterior x M15 x 1 para
pistolas de pintura ndo DIGITAL

13 211409 |Embalagem com 4 bracadeiras CCS (verde, azul,
vermelha, preta)

14 211482 | Ajuste de quantidade de material com contraporca

15 213025 |Fuso para o ajuste do jato de pulverizagéo (largo ou
circular)

16 133934 | Embalagem com 3 vedagdes para o fuso do ajuste de
jato de pulverizagao largo e circular

17 211391 | Embalagem com 3 parafusos de retengéo para micro-
metro de ar SATAjet 5000 B

18 133991 | Embalagem com 3 cabecotes de pistdo de ar

19 211466 | Micrometro de ar

20 133959 |Kit de molas, cada um com 3 agulhas e 3 molas do

pistdo do ar

PT
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Artigo-

Item -n°

Designagao

21 211474 | Micrometro de ar

22 15438 |Vedagdo da agulha de tinta

3988 Filtro de tinta em embalagem com 10 unidades

23 76018 | Embalagem com 10 x 10 unidades de filtro de tinta

76026 | Embalagem com 50 x 10 unidades de filtro de tinta

211524 | Kit de ferramentas

O Incluido no kit de reparagéo (N.° de art. 211532)

Fornecido na unidade de servico do pistdo de ar (artigo-n°
82552)

o Fornecido no kit de molas (artigo-n°® 133959)

o Fornecido no kit de vedacgao (artigo-n° 136960)

16. Declaragdo de conformidade CE

Podera encontrar a declaragédo de conformidade atualmente em vigor em:
OET30

i

IlEI

www.sata.com/downloads
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Index continut [versiunea originala: germana]
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VOPSIt.eoiieeicee e 313 11. Dezafectarea...........c........... 324
5. Utilizarea conform destinatiei 12. Serviciul asistenta clientj ...... 324
Prevazute........cccoeeeveecneenen. 313  13. Garantie / responsabilitate ... 324
6. Indicatii privind siguranta......314  14. Piese de schimb................... 325
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CE oo 326
1. Simboluri
& Avertizare! impotriva pericolului, care poate cauza moar-
t aniri .
ea sau raniri grave

/N

za daune materiale.
NOTICE

Precautie! impotriva situatiei periculoase, care poate cau-

A

Pericol de explozie! Avertizare impotriva pericolului,
care poate cauza moartea sau raniri grave.

(13

Indicatie! Sfaturi si recomandari utile.

2.

Date tehnice

Presiune de intrare pentru pistoale

RP

Operating range
(Domeniu de utilizare)

0,5 bari - 2,4 bari

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bari

max. 29 psi

X
(@]

[RO] Manual de utilizare | romanesc

31
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Presiune de intrare pentru pistoale

HVLP

Operating range 0,5 bari - 2,4 bari |7 psi- 35 psi
(Domeniu de utilizare)
HVLP max. 2,0 bari max. 29 psi

"Compliant"

> 2,0 bari (Presiu-
ne interna a du-
zelor > 0,7 bari)

> 29 psi (Presiu-
ne interna a du-
zelor > 10 psi)

Conform legislatiei Lom-
bardia/ltalia

< 2,5 bari (Presiu-
ne interna a du-
zelor < 1,0 bari)

< 35 psi (Presiu-
ne interna a du-
zelor < 15 psi)

Distanta de pulverizare

RP Operating range 10cm-21cm 4”-8

(Domeniu de utilizare)

recomandat 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8

(Domeniu de utilizare)

recomandat 10cm - 15cm 4”-6"
Presiune max. de intrare a pistolului

[10,0 bari 145 psi
Consum de aer la o presiune de intrare a pistolului de 2,0 bari / 29 psi
RP 290 LN/min 10,2 cfm
HVLP 430 LN/min 15,2 cfm
Temperatura max. a lichidului de pulverizat
|50 °C 122 °F

Greutate
fara cana 476 g 16,8 oz.
cucana RPS 0,6 | 528 g 18,6 oz.
cu cana refolosibila 0,6 | 648 g 22,9 oz.
cu cana refolosibila din aluminiu 667 g 23,5 oz.
1,01
cu cana RPS 0,6 | si masurare 568 g (cu adam |20,0 oz. (cu
digitala a presiunii 2) adam 2)
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Greutate
greutate suplimentara la varianta |11 g 0,4 oz.
cu articulatie cu pivot

Racord aer comprimat

| Filet exterior 1/4*

3. Setul de livrare

» Pistol de vopsit cu set de duze si Variante alternative cu:
cana RPS + Atrticulatie cu pivot

* Manual de utilizare

* Trusa de scule
» CCS-Clips

4. Asamblarea pistolului de vopsit [1]
[1-1] Maner al pistolului de vopsit [1-9] Dispozitiv de blocare a

[1-2] Maneta picurarii
[1-3] Set de duze cu duza de aer, [1-10] Dispozitiv de reglare a jetului
duza de vopsea (nu este rotund/lat
vizibila), ac pentru vopsea  [1-11] Surub pentru dispozitiv
(nu este vizibil) de reglare a cantitatii de
[1-4] Racord pistol de vopsit cu material
QcCC [1-12] Contrapiulitd pentru dispozi-
[1-5] Racord cana de alimentare tiv de reglare a cantitatii de
prin cadere cu QCC material
[1-6] Sita vopsea (nu este vizibila) [1-13] Micrometru de aer
[1-7] Cana de alimentare prin [1-14] Surub de blocare a microme-
cadere trului de aer
[1-8] Capac cana de alimentare  [1-15] Piston de aer (nu este vizibil)
prin cadere [1-16] Racord aer comprimat

[1-17] Sistem ColorCode (CCS)

5. Utilizarea conform destinatiei prevazute
Pistolul de vopsit este prevazut regulamentar pentru aplicarea vopselei si
lacului, precum si a altor medii fluide, adecvate (lichide de pulverizat) prin
intermediul aerului comprimat pe obiecte adecvate in acest sens.
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6.
6.

Indicatii privind siguranta
1.Indicatii generale privind siguranta

& & Avertisment! Precautie!

.

Tnainte de folosirea pistolului de vopsit, cititi cu atentie si in intregime
toate indicatiile privind siguranta si instructiunile de utilizare. Indicatiile
privind siguranta si etapele prevazute trebuie respectate.

Pastrati toate documentele aferente si predati pistolul de vopsit mai
departe numai impreuna cu aceste documente.

6.2. Indicatii privind siguranta specifice pistoale-

lor de vopsit

& él"_\ Avertisment! Precautie!

A se respecta prescriptiile locale de siguranta, de prevenire a acciden-
telor, de protectie a muncii si de protectie a mediului inconjurator!

Nu indreptati niciodata pistolul de vopsit spre fiinte!

Utilizarea, curatarea si intretinerea numai de specialisti!

Persoanelor, a caror capacitate de reactie este influentata de droguri,
alcool, medicamente sau in alt mod, li se interzice manipularea pisto-
lului de vopsit!

Tn cazul in care este deteriorat sau fi lipsesc componente, nu puneti
niciodata in functiune pistolul de vopsit! Tn special, utilizati-l numai cu
surubul de blocare [1-14] montat fix! Strangeti surubul de blocare cu
max. 1 Nm, numai cu instrumentul combinat original de la SATA.
Verificati pistolul de vopsit inainte de fiecare utilizare si reparati-I,
dupa caz!

Tn caz de defectiune, scoateti pistolul de vopsit din functiune, deta-
sati-l de la reteaua de aer comprimat!

Nu reconstruiti pistolul de vopsit sau nu-l modificati din punct de
vedere tehnic!

Utilizati exclusiv piese de schimb, respectiv accesorii originale SATA!
Utilizati exclusiv masini de spalat recomandate de SATA! Respectati
manualul de utilizare!
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& & Avertisment! Precautie!

» Nu prelucrati niciodata lichide de pulverizat cu confinut de acizi, lesii

sau benzina!

Nu utilizati niciodata pistolul de vopsit in zona surselor de aprindere,

precum focul deschis, tigari aprinse sau dispozitive electrice neprote-

jate impotriva exploziei!

» Aduceti in mediul de lucru al pistolului de vopsit exclusiv cantitatile de
solventi, vopsea, lac sau alte lichide de pulverizat periculoase necesa-
re pentru avansarea lucrului! Dupa terminarea lucrului, depozitati-le in
spatii regulamentare!

6.3. Echipament de protectie personala

& Avertisment!

La utilizarea pistolului de vopsit, precum si la curatare si intretine-
re, purtati intotdeauna protectie aprobata pentru respiratie si ochi,
precum si manusi de protectie si nbsp;imbracaminte si incal{aminte
de lucru!

La utilizarea pistolului de vopsit, poate fi depasit un nivel al presiunii
acustice de 85 dB(A). Purtati nbsp;protectie adecvata a auzului!

» Pericol cauzat de suprafete prea fierbinti

La prelucrarea materialelor fierbinti (temperatura mai mare de 43 °C;
109.4 °F) purtati echipament de protectie corespunzator.

La utilizarea pistolului de vopsit, nu transferati vibratiile asupra partilor
corpului utilizatorului. Fortele de recul sunt reduse.

6.4. Utilizarea in medii cu potential exploziv

Pistolul de lacuit este aprobat pentru utilizarea/pastrarea in atmosferele
potential explozive din zonele Ex 1 Oi 2. Este necesara respectarea mar-
cajului produsului.

& & Avertisment! Pericol de explozie!

* Urmatoarele utilizari si actiuni duc la pierderea protectiei
anti-explozive si sunt, prin urmare, interzise:

RO
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A & Avertisment! Pericol de explozie!

» Aduceti pistolul de vopsit in medii cu potential exploziv ale Ex-Zone 0!

« Utilizarea solventilor si agentilor de curatare, care se bazeaza pe
hidrocarburi halogenate! Reactiile chimice care apar, pot avea loc in
mod exploziv!

7. Indicatii privind siguranta

& & Avertisment! Pericol de explozie!

« Utilizati numai furtunuri de aer comprimat rezistente la solventi, antis-
tatice, nedeteriorate, ireprosabile din punct de vedere tehnic, cu rezis-
tenta la presiune continua de minim 10 bari, de ex. art. nr. 53090!

AR Indicatie!

Aveti in vedere urmatoarele premise:

» Conexiune de aer comprimat cu filet exterior 1/4“ sau niplu de cuplare
SATA corespunzator.

* Asigurati un flux volumetric minim de aer comprimat (consum de aer)
si presiune (presiune de intrare a pistolului recomandata) conform
capitolul 2.

» Aer comprimat curat, de ex. prin filtru SATA 484, nr. art. 92320

» Furtun de aer comprimat cu diametru interior de minim 9 mm (vezi
indicatia de avertizare), de ex. nr. art. 53090.

1. Verificati fixarea tuturor suruburilor [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] si [2-
5]. Strangeti manual duza de vopsea [2-1] conform [7-4] (14 Nm).
Controlati fixarea surubului de blocare [2-5] conform [10-1], strangeti
la nevoie.

2. Spalati canalul de vopsea cu lichid adecvat de curatare [2-6], res-

pectati capitolul 8.

Alinierea duzei de aer: jet vertical [2-7], jet orizontal [2-8].

Montati sita de vopsea [2-9] si cana de alimentare prin cadere [2-10].

Umpleti cana de alimentare prin cadere (maxim 20 mm sub marginea

superioara), inchideti cu capacul [2-11] si introduceti dispozitivul de

blocare a picurarii [2-12].
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6. Tnsurubati niplul de racordare [2-13] (nu este inclus in setul de livrare)
la racordul de aer.
Racordatj furtunul de aer comprimat [2-14].

.1.Reglarea presiunii de intrare a pistolului

[:E] Indicatie!

» Trageti complet maneta si reglati presiunea de intrare a pistolului (vezi
capitolul 2) conform uneia din urmatoarele sectiuni ([3-1], [3-2], [3-
3], [3-4] pana la [3-5]), eliberati din nou maneta.

* La [3-3], [3-4] si [3-5] micrometrul de aer [1-13] trebuie sa fie des-
chis complet/sa stea perpendicular.

» Daca nu se obtine presiunea de intrare necesara a pistolului, presi-
unea trebuie majorata la reteaua de aer comprimat; presiunea prea
mare duce la forte prea inalte de retragere.

~N N

[3-1] SATA adam 2 (Accesoriu / Metoda Exacta).

[3-2] Manometru separat cu dispozitiv de reglare (accesoriu).

[3-3] Manometru separat fara dispozitiv de reglare (accesoriu).

[3-4] Masurarea presiunii in reteaua de aer comprimat (metoda cea
mai putin exacta).

7.2.Reglarea fluxului de material [4-1], [4-2], [4-3] si
[4-4] - Dispozitiv de reglare a cantitatii de material complet
deschis

AR Indicatie!

Daca dispozitivul de reglare a cantitatii de material este complet des-
chis, uzura duzei de vopsea si a acului pentru vopsea este redusa. Se-
lectati dimensiunea duzei in functie de lichidul de pulverizat si de viteza
de lucru.

7.3.Reglarea jetului de pulverizat
» Reglarea jetului lat (setarea din fabrica) [5-1].
* Reglarea jetului rotund [5-2].

7.4.Vopsirea
Pentru vopsire, trageti complet maneta [6-1]. Deplasati pistolul de vopsit
conform [6-2]. Respectati distanta de pulverizat conform capitolului 2.
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8.

Curatarea pistolului de vopsit

& & Avertisment! Precautie!

Inaintea oricarei lucrari de curatare, decuplati pistolul de vopsit de la
reteaua de aer comprimat!

Pericol de ranire din cauza iesirii neasteptate a aerului comprimat si/
sau a lichidului de pulverizat!

Goliti complet pistolul de vopsit si cana de alimentare prin cadere,
dezafectati lichidul de pulverizat in mod regulamentar!

Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

Utilizati lichid neutru de curatare (valoare pH 6 - 8)!*

Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare,
agenti neadecvati de regenerare sau alti agenti agresivi de
curatare!*

Nu scufundati pistolul de lacuit in detergent lichid!* Nu permiteti
niciodata ca detergentul lichid sa patrunda in conductele
pentru aer!

Nu curatati discul indicatorului electronic de presiune cu obiecte ascu-
fite sau dure!

Curatati alezajele numai cu perii de curatare SATA sau cu ace de
curatare a duzelor SATA. Utilizarea altor unelte poate cauza deteriorari
si poate influenta jetul de pulverizat. Accesoriu recomandat: Set de
curatare nr. art. 64030.

Utilizati exclusiv masini de spalat recomandate de SATA! Respectati
manualul de utilizare!

Presurizati canalul de aer in timpul intregului proces de spalare cu aer
comprimat curat!

Capul duzei trebuie sa indice in jos!

Lasati pistolul de vopsit in masina de spalat numai pe durata
procesului de spalare!*

Dupa curatarea pistolului de vopsit si canalului de vopsea,
uscati prin purjare duza de aer, inclusiv filetul si cana de ali-
mentare prin cadere cu aer comprimat curat!*

*

in caz contrar exista pericol de coroziune
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[1i] Indicatie!

» Dupa curatarea setului de duze, controlati aspectul suprafetei pulve-
rizate!
« Alte sfaturi pentru curatare: www.sata.com/TV.

9. fintretinerea

& élk Avertisment! Precautie!

« Tnaintea oricarei lucrari de intretinere, decuplati pistolul de vopsit de la
reteaua de aer comprimat!

» Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

9.1.inlocuirea setului de duze [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-

5] si [7-6]
Fiecare set de duze SATA este compus din ,Ac pentru vopsit” [7-1],
,Duza pentru aer” [7-2] si ,Duza pentru vopsea” [7-3] si este reglat ma-
nual pentru o configuratie perfecta a pulverizarii. Acul pentru vopsit [7-1]
se greseaza in zona garniturii acului (aprox. cu 3 cm inainte de mansonul
acului, arcului acului pentru vopsire) si a filetului surubului de reglare a

volumului de material [1-11]. Din acest motiv, setul de duze se inlocuieste

intotdeauna integral. Dupa montare, productivitatea materialului se re-
gleaza conform capitolului 7.2.

9.2.1nlocuire inel distribuitor al aerului, etape: [7-1],
[7-21, [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] §i [7-6]

él}\ Precautie!

« Indepértati inelul distribuitor al aerului exclusiv cu extractorul SATA.
» Nu fortati, pentru a se exclude deteriorarea suprafetelor etanse.
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AR Indicatie!

Dupa demontare, suprafetele de etansare [8-2] vor fi verificate, respec-
tiv curatate. In caz de deteriorare, va rugdm s3 va adresati comercian-
tului SATA. Inelele noi de la distribuitorul de aer vor fi pozitionate pe
baza marcajului [8-3], (conurile in gauri) si apoi presate uniform. Dupa
montare, debitul materialului se regleaza conform specificatiilor din ca-
pitolul 7.2.

9.3.Inlocuire garnitura a acului pentru vopsea, eta-
pe: [9-1], [9-2] si [9-3]
Schimbarea este necesara atunci cand mediul injectat iese in zona pa-
chetului de ace de culoare autoreglabile. Manerul pentru extragere se
demonteaza conform [9-2]. Dupa demontare, se vor verifica acele de
culoare si setul de duze pentru a se asigura ca nu exista deteriorari. La
montarea manerului de extragere, se va respecta pozitia corecta a rolei
de calcat [9-2]. Dupa montare, productivitatea materialului se regleaza
conform capitolului 7.2.

9.4.1nlocuire piston de aer, arc al pistonului de

aer si micrometru de aer, etape: [10-1], [10-2] si [10-
3]

& Avertisment!

» Decuplati pistolul de vopsit de la reteaua de aer comprimat!

Schimbarea este necesara atunci cand iese aer prin duza pentru aer sau
prin micrometrul pentru aer, fara ca maneta de declansare sa fie actiona-
ta. Dupa demontare, mansonul micrometrului pentru aer se greseaza cu
pistolul pentru gresare SATA (art. nr. 48173), se monteaza impreuna cu
pistonul pentru aer si se strange surubul de blocare cu max. 1 Nm, numai
cu instrumentul combinat original de la SATA. [10-1]. Dupa montare, pro-
ductivitatea materialului se regleaza conform capitolului 7.2.

A Avertisment!

» Controlati fixarea surubului de blocare! Micrometrul de aer poate fi
expulzat necontrolat din pistolul de vopsit!
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9.5.inlocuire garnitura (pe partea aerului)

& Avertisment!

» Decuplati pistolul de vopsit de la refeaua de aer comprimat!

Etape: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] si [10-5]

Schimbul garniturii cu auto-ajustare [10-5] este necesar, daca iese aer

de sub maneta.

1. Dupa demontare, verificati tija pistonului de aer [10-4]; la nevoie,
curatati-o sau Tnlocuiti-o in caz de deteriorare (de ex. zgarieturi sau
indoituri), lubrifiati cu unsoare de calitate superioara SATA (nr. art.
48173) si montati, respectati directia de montare!

2. Mansonul micrometrului pentru aer se greseaza intotdeauna, se mon-
teaza impreuna cu pistonul pentru aer si se strange surubul de bloca-
re cu max. 1 Nm, numai cu instrumentul combinat original de la SATA.

Dupa montare, reglati fluxul de material conform capitolului 7.2.

& Avertisment!

» Controlatfi fixarea surubului de blocare! Micrometrul de aer poate fi
expulzat necontrolat din pistolul de vopsit!

9.6.inlocuirea CCS (ColorCode-System)

CCS pentru marcarea individuala a pistolului de vopsit poate fi schimbat
conform [10-6].

9.7.inlocuire ax al dispozitivului de reglare a jetu-

lui rotund/iat Etape: [11-1], [11-2], [11-3]
Schimbul este necesar, daca iese aer la dispozitivul de reglare sau dispo-
zitivul de reglare nu functioneaza.

1. indepartati axul vechi

» Se indeparteaza surubul [11-1] cu Torx TX20

* Scoateti butonul [11-2]

* Desurubati axul [11-3] cu cheia (dimensiune 14)

» \Verificati suportul axului daca prezinta resturi de material si vopsea,
indepartati-le si curatati-le cu solvent, daca este cazul

2. Se monteaza axul nou

+ Tnsurubati axul [11-3]
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* Seintroduce butonul [11-2] in hexagonul axului
*  Surubul de blocare [11-1] (Torx TX20) se strange cu max. 1 Nm - pen-
tru aceasta, se mentine fix butonul

10. Remedierea defectiunilor

Defectiunea

Cauza

Remediere

Jet neuniform (vibrare/
improscare) sau bule
de aer in cana de ali-
mentare prin cadere

Duza de vopsea nu
este suficient stransa

Strangeti duza de
vopsea [2-1] cu cheia
universala

Inel distribuitor al
aerului deteriorat sau
murdar

Schimbati inelul distri-
buitor al aerului, deoa-
rece acesta este dete-
riorat la demontare

Bule de aer in cana de
alimentare prin cadere

Bule de aer in cana de
alimentare prin cadere

Duza de aer desprinsa

Strangeti manual in
mod ferm duza de aer
[2-2]

Spatiu intermediar
intre duza de aer si
duza de vopsea ("cerc
de aer") murdar

Curatati cercul de aer,
respectati capitolul 8

Set de duze murdar
sau deteriorat

Curatati setul de duze,
capitolul 8 respectiv
schimbati-I, capitolul
9.1

Prea putin lichid de
pulverizat in cana de
alimentare prin cadere

Umpleti cana de ali-
mentare [1-6]

Garnitura a acului pen-
tru vopsea defecta

Schimbati garnitura
acului pentru vopsea,
capitolul 9.3
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Forma suprafetei
pulverizate este prea
mica, Thgusta, pe o
parte sau prezinta
urme

Alezajele duzei de
aer sunt acoperite cu
vopsea

Curatati duza de aer,
respectati capitolul 8

Varf deteriorat al duzei
de vopsea (pivot al
duzei de vopsea)

Verificati deteriorarea
varfului duzei de vop-
sea, schimbati setul de
duze, la nevoie, capi-
tolul 9.1

Lipsa functionare a
dispozitivului de regla-
re a jetului rotund/lat

- dispozitiv de reglare
rotativ

Inelul distribuitorului de
aer nu este pozitionat
corect (conurile nu
sunt fixate Tn orificiile
de pozitionare) sau
deteriorat

Schimbati inelul dis-
tribuitorului de aer si,
la montare, acordati
atentie pozitionarii
corecte, capitolul 9.2

Dispozitiv de reglare a
jetului rotund/lat - nu
se poate rofi

Supapa de reglare
murdara

Demontati dispozitivul
de reglare a jetului
rotund/plat; reparati-|
accesibil sau inlocuiti-|
complet, capitolul 9.7

Pistolul de vopsit nu
evacueaza aer

Locasul pistonului de
aer este murdar sau
pistonul de aer este
blocat

Curatati locasul pisto-

nului de aer si/sau pis-
tonul de aer, schimbati
garnitura pistonului de
aer, capitolul 9.4

Coroziune la filetul
duzei de aer, canalul
de material (conexiune
cana) sau corpul pisto-
lului de vopsit

Lichidul de curatare
(diluat) ramane prea
mult in/la pistol

Lichide inadecvate de
curatare

Curatarea, respec-
tati capitolul 8,
dispuneti schimbarea
corpului pistolului

Lichidul de pulverizat
iese din spatele gar-
niturii acului pentru
vopsea

Garnitura acului pentru
vopsea - defecta sau
nu exista

Schimbati / Montati
garnitura acului pentru
vopsea, capitolul 9.3
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Defectiunea Cauza Remediere
Ac pentru vopsea mur- | Schimbati setul de
dar sau deteriorat duze, capitolul 9.1;

schimbati, la nevoie,
acul pentru vopsea,

capitolul 9.3
Pistolul de vopsit pi- Impuritati intre varful Curatati duza de
cura la varful duzei de |acului pentru vopsea si | vopsea si acul pentru
vopsea ("pivot al duzei | duza de vopsea vopsea, respectati
de vopsea") capitolul 8
Set de duze deteriorat inlocuiti setul de duze,
capitolul 9

11. Dezafectarea

Dezafectarea pistolului de vopsit golit complet ca material reciclabil. Pen-
tru a evita deteriorarea mediului inconjurator, dezafectati in mod regula-
mentar bateria si resturile lichidului de pulverizat, separat de pistolul de
vopsit. Respectati prevederile locale!

H

12. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

13. Garantie / responsabilitate

Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu igi asuma responsabilitatea, in special in caz de:
» Nerespectare manualului de utilizare

+ Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

+ Utilizare de personal necalificat

* Neutilizare a echipamentului personal de protectie

* Neutilizare a accesoriilor si pieselor de schimb originale

» Reconstructii din proprie initiativa sau modificari tehnice
 Eroziune / Uzura naturala

+ Solicitare la impact atipica de utilizare

* Lucrari de montare si demontare
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14. Piese de schimb [12]

Pozi- \Nr. art. | Denumire

tia

1 1826 Pachet cu 4 dispozitive de blocare a picurarii pentru
cana de alimentare din material plastic de 0,6 |

2 49395 | Capac filetat pentru cana de alimentare din plastic 0,6
|

3 27243 | Cana de alimentare (material plastic) cu schimbare
rapida 0,6 | QCC

5 140582 |Pachet cu 5 elemente de etansare pentru duza de
vopsit

6 211425 | Pachet cu 3 buc. inele distribuitor aer

7 86843 | Tip piston de aer

8 133942 | Suport garnitura (pe partea aerului)

9 211458 | Set role maneta

10 211433 | Set manete

11 134098 |Element de conectare la aer filet exterior de 1/4“ -
M15 x 1

12 19745 | Articulatie rotativa filet exterior de 1/4“ x M15 x 1 pen-
tru pistoale de vopsit care nu sunt DIGITAL

13 211409 |Pachet cu 4 CCS-Clips (verde, albastru, rosu, negru)

14 211482 | Buton randalinat si surub (a cate 2 buc.)

15 213025 | Ax pentru dispozitiv de reglare a jetului rotund/lat

16 133934 | Pachet cu 3 garnituri pentru ax al dispozitivului de
reglare a jetului rotund/lat

17 211391 | Pachet cu 3 suruburi de fixare pentru micrometrul cu
aer SATAjet 5000 B

18 133991 | Pachet cu 3 capete piston de aer

19 211466 | Micrometru de aer

20 133959 | Set arcuri a cate 3 ace pentru vopsea/ 3 arcuri piston
de aer

21 211474 | Dispozitiv de reglare a cantitatii de material cu contra-
piulita

22 15438 | Garnitura ac pentru vopsea

RO
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Instructiune de functionare SATAjet 5000 B RP/HVLP

Pozi-
tia

Nr. art.

Denumire

23

3988

Pachet individual sita pentru vopsea cu 10 buc.

76018

Pachet cu 10 x 10 buc. site pentru vopsea

76026

Pachet cu 50 x 10 buc. site pentru vopsea

211524

Trusa de scule

in setul de reparatii (Art. Nr. 211532) sunt incluse

Continut/a in unitatea de service pistoane de aer (nr. art.
82552)

Continut/a in setul de arcuri (nr. art. 133959)

Continut/a in setul de garnituri (nr. art. 136960)

16. Declaratie de conformitate CE

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:

=
12
=

.lqm

www.sata.com/downloads




PykosogacTso no akcnnyataummn SATAjet 5000 B RP/HVLP
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1. CwumBonebl
& MpeapynpexaeHue! 06 onacHOCTH, KOTOpas MOXET NpuBe-
CTMW K NeTanbHOMY UCXOAY UMM NOMYYEHWUIO TSHKENbIX TPABM.
[ DANGER] y ay Y p
f’i\‘ OcTopoxHo! onacHas cutyaums, KOTopasi MOXeT NPUBECTU
K MaTepuanbHOM .
aTepuarbHomy yuepoy

A

OnacHocTb B3pbiBa! MpeaynpexaeHue o6 onacHocTy,
KOTOpasi MOXeT NPUBECTU K fieTanbHOMY MCXody Ui nony-
YEHUIO TSHKENMbIX TPaBM.

(13

YkasaHue! [NonesHble coBeTbl U peKoMeHaauuu.

2. TexHu4yeckme xapakTepuUCcTUKu

BxogHoe gaBneHue nuctoneTa

RP

Operating range 0,5 6ap - 2,4 6ap |7 psi- 35 psi
(Chbepa nprmeHeHus1)
CoBMECTUMOCTb makc. 2,0 6ap Makc. 29 psi

P
(=
wn

[RUS] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | NopyccKuii
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BxoaHoe AaBrneHue nuctoneTa

HVLP

Operating range 0,56ap-2,46ap |7 psi- 35 psi
(Cdhbepa npumeHeHus)
HVLP makc. 2,0 6ap Makc. 29 psi

CoBMecTUMOCTb

> 2,0 6ap (paB-
TIeHne BHyTpH
cdopcyHok > 0,7
6ap)

> 29 psi (naBne-
HWe BHYTpY dop-
cyHok > 10 psi)

CornacHo 3akoHoaa-
TenscTtBy JlombGapanwn/
Wtanus

< 2,5 6ap (gaBs-
NneHne BHYTpU
¢opcyHok < 1,0
6ap)

< 35 psi (aaBne-
HVe BHYyTpu dpop-
CcyHok < 15 psi)

PaccTtosiHne go noBepxHOCTMU

RP Operating range 10cm-21cm 4» - 8»
(Chepa npumeHeHwust)
pekomeHayeTcs 17 cm-21cm 7» - 8»
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4» - 8»
(Cdpbepa npumeHeHns)
pekomeHayeTcs 10cm-15cm 4» - 6»
Makc. gaBneHue Ha Bxode B MUCTONET
[10,0 6ap 145 psi
Pacxopn Bo3sgyxa npu 2,0 6ap / 29 psi BXOgHOM AaBneHuM nucToneTa
RP 290 cT.n/MuH 10,2 cfm
HVLP 430 cT.n/MuH 15,2 cfm
Makc. Temnepatypa pacnblnseMoro BeLecTea
|50 °C 122 °F
Bec
6e3 6auka 476 T 16,8 oz.
¢ 6aykom RPS Ha 0,6 n 5281 18,6 oz.
¢ 6aykom RPS mHoropasoBoro 648 r 22,9 oz.
ncnonb3oBaHus Ha 0,6 n
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Bec

C antoMuHueBbIM 6aykom RPS
MHOropa3oBOro UCMonb30BaHNs
Ha 1,0 n

667 r

23,5 oz.

¢ 6aykom RPS Ha 0,6 n n yndpo-
BbIM MAHOMETPOM

568 r (c adam 2)

20,0 oz. (c adam
2)

[OMONMHUTESbHLIN BEC NPU Bapu-
aHTe C LIapHUPOM

1Mr

0,4 oz.

Pasbem ona nogknioyeHUs cxxaToro Bosgyxa

| HapyxHas pe3bba 1/4"

3. Komnnekt noctaBku

» KpackonynbT ¢ Habopom pacnbl-

nUTenNbHbIX HAacagokK 1 6aykom
RPS
» PykoBoacTBO no akcnnyaTtayum
* Habop MHCTpymeHTOB
» 3axumbl CCS

B anbTepHaTMBHOM NCNOMHEHWUN:

* LIapHUp

RUS
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4. KOHCTpyKLMS oKpacoyHoro nucrtoneTta [1]
[1-1] Pyu4ka okpacoyHoro nucto- [1-9] Bokupatop kanenb

neta [1-10] Perynsatop kpyrnow/wupo-
[1-2] Cnyckosas ckoba KOW CTpyM
[1-3] Habop dopcyHok: Bo3ayw- [1-11] BuHT perynaTtopa pacxona
Has popcyHka, KpacsLas martepuana
dopcyHka (He BugHa), kpa- [1-12] KoHTpravika perynsitopa
cawas vrna (He BMaHa) pacxofa martepuana

[1-4] Pasbem gnsa nogkntovennss  [1-13] Bo3gyLHbIA MUKPOMETP
oKpacouyHoro nuctonetac  [1-14] ®ukcnpyrownin BUHT BO3-

QCC AYLWHOro MnKpomeTpa
[1-5] Pasbem gnsa nogkntoyenunss  [1-15] Bo3ayLwwHbI nopLueHsb (He
camoTeyHoro 6ayka ¢ QCC BUAEH)
[1-6] Cuto ansa kpacku (He BuaHo) [1-16] Pasbem ans nogknoveHns
[1-7] CamoTeyHbli 6avok cXaTtoro Bosayxa

[1-8] Kpbiwka camoTeuHoro 6auka [1-17] Cuctema LBETOBOW MapKu-
poBku ColorCode-System
(CCS)

5. WNcnonb3oBaHMe MO HAa3HAYEHUIO

OKpacoYHbIi NMCTONEeT NpeaHasHayeH Ansi HaHeCeHWs Kpacku 1 naka, a
TaKke APYrux Noaxoasimx TeKyumx cpeq, (pacnbinsieMblX BELLECTB) Ha
noaxoasiyme Ans 3Toro 06 beKTbI MOCPEACTBOM CXKaToro BO3ayxa.

6. YkasaHuda no TexHuke
©es3onacHocTH

6.1. Obwme ykaszaHnsa no TexHnke 6e3onacHoCTu

A & MpeaynpexaeHne! OctopoxHo!

 [Nepen Mcnonb3oBaHMEM OKPACOYHOrO MMUCTONETA BHUMATENBHO U
NOMHOCTbIO NPOYMTalTE BCE NpaBuna TEXHUKM 6e30MacHOCTM U pyKo-
BOZCTBO Mo akcnnyaTauun. CobnioganTe npasuna TexHuku 6esonac-
HOCTM M 3aaHHbIN NOPSIAOK AEUCTBUN.

» CoxpaHuTe BCe npunaraemble JOKYMEHThI U NepeaaBanTe OKpacoy-
HbI/ MUCTOMET TOJIbKO BMECTE C AaHHLIMU JOKYMEHTaMM.
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6.2. CneuunanbHble NnpaBuna TeEXHUKN BGe30nacHOCTH
npu paboTte ¢ KpackonynbToOM

& él'l MpepynpexaeHne! OcTopoXxHO!

» CobnogaTtb MeCTHble NpeanMcaHus No TexHUke 6esonacHocTy, npe-
OO0TBPALLEHNI0 HECHYACTHBIX CriyYyaeB, 6e3omacHOCT TpyAa U oxpaHe
oKpy>atoLen cpeabi!

* He HanpaBnATb OKpacoYHbIN MUCTONET Ha N0AEN U XXUBOTHbIX!

» PaboTtatb C KpackonynbTOM, BbIMOMHATb €r0 O4YUCTKY U TEXOBCNYXKU-
BaHWe OOJKHbI TOMBbKO cneunanucThbi!

* Vcnonb3oBaTtb OKPaACOYHbIN MUCTOMET 3anpeLLeHo, ECM CKOPOCTb
peakumun CHKeHa B pesynbTaTte ynoTpebneHns HapkoTUYeCKUX Be-
LLIeCTB, allKorons, MEAUKaMEHTOB UMW MO UHOW NpUYnHe!

* He ncnonb3oBaTtb OKpaco4HbI MUCTOMET, MMEIOLLMIA NOBPEXOEHUS
unu oTcyTcTByome aetanu! B yacTHOCTW, UCNONb30BaTb NUCTO-
NET TONbKO C HENOABWXXHO YCTAHOBMNEHHbIM (OUKCUPYHOLLMM BUHTOM
[1-14]! 3aTarnBaTb PUKCUPYIOLLMIA BUHT C NMOMOLLIbIO OPUrMHaNbHOro
KOMBUHMpPOBaHHOro MHCTpymeHTa SATA momeHTOM He 6onee 1 Hwm.

* [MpoBepsiTb OKPACOYHbIV NMCTONET Nepes KaXablM NCMOoSIb30BAHNEM
1 Mpy HEOBXOAUMOCTN PEMOHTUPOBATL!

* B cnyyae BO3HVKHOBEHWSI HEMOMAAKN HEMEeANEeHHO NpekpaTuTb pabo-
TY C OKPACOYHbIM MUCTONETOM U OTKIOUYUTE €ro OT NHeBmoceTH!

» 3anpeLyeHo camoBOfbHO NepeobopyAoBaTh OKPACOYHBIN MUCTONET
U BHOCUTb B HEFO TEXHUYECKNE U3MEHEHMS!

* lVlcnonb3oBaTb UCKNIOYUTENBHO OPUTMHAmNbHbIE 3an4YacTy UNu Npu-
HaganexHoctn ounpmbl SATA!

* lcnonb3oBaTb UCKNIOUYNTENIBHO PEKOMEHA0BaHHbIE hpmort SATA
MoeYHble MaLwuHbl! Cobniogats PyKOBOACTBO MO aKCnmyaTauum!

» 3anpeLyaeTcsa ncnonb3oBaTh pacnbifisieMble BELLECTBA, COAepKaLLme
KUCMOTY, LenoYys nnm 6eH3uH!

» 3anpelyaetca paboTatb C OKpACOYHbLIM NMUCTONETOM BOMM3UN NUCTOY-
HUKOB BOCMJTAMEHEHUS, HAaNpUMep, OTKPbITOTO OrHS, 3aXOKEHHOW
curapeThbl Ny He3aLLMLLIEHHOrO OT B3pbiBa 3nekTpoobopynoBaHus!
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& & MpeaynpexaeHne! OctopoxHo!

» B paboueli 30He Okpaco4HOro NMCTONETa pa3peLLlaeTcsi UCMOoNb30-
BaTb NULLb HEO6XoAMMOeE Anst paboThbl KONIMYECTBO PACTBOPUTENEN,
NaKOKpaco4HbIX MaTepuanos Unn Apyrux onacHbIX pacnbliisgeMblX
BeLuecTs!

6.3. CpegcrBa nHgmemayanbHOM 3aLunThl

& MpeaynpexaeHue!

» Bo Bpems paboThbl ¢ KpackonynbToM, a TakKe Npu OYNCTKE N TEXOO-
CNyXMBaHWW BCErAa NCMonb30BaTh NOAXOASLLME CPeacTBa 3aLUUThI
OpraHoB AbIXaHWS 1 3PEHUS, a TakKe HOCMTb NOAXoASALIMNE 3aLNTHBIE
nepyaTtku, pabouyio ogexay n oodysb!

* Bo Bpemsi paboTbl ¢ OKpacoYHbIM MUCTONETOM YPOBEHb 3BYKOBOIO
OaBrneHunst MoXeT npeBbiwatb 85 Ab(A). HagesaTh nogxogsie
NPOTUBOLLUYMHbIE HayLUHWKN!

» OnacHoCTb 13-3a HaNM4usi CIIULLKOM FopsivMX NMOBEPXHOCTEN.

Mpn 06paboTke ropaunx matepuanos (Temnepartypa Bbiwe 43 °C;
109,4 °F) HageBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3ALLUTHYIO OAEXAY.

anI Mcnonb3oBaHMM OKpaco4vHOro nucroneTa BVI6paLU/II/I Ha 4YacCTu Tena
onepaTtopa He pacnpocTpaHsioTcs. Cuna oTaaun HesHaunTenbHas.

6.4. icnonb3oBaHne BO B3pbIBOONACHbIX 06nacTax
OKpaco4HbIli NMCTONET pa3peLuaeTcs CnonbL3oBaTh / XpaHUTb BO B3Pbl-
BOOMNacHbIX cpegax 3oH knacca 1 n 2. Cobnogate MapKMpoBKy Ha Npo-

OyKTe.

A & MpepynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBa!

» Cnepytowme cnocobbl NPUMEHEHNS N ENCTBUA BEAYT K noTepe
B3PbIBO3ALUNTLI U NO3TOMY 3amnpeLyeHbl:

* Mcnonb3oBaHne OKpaco4HOro NUCToneTa BO B3pbIBOOMACHbLIX CPeAax
30HbI Knacca 0!




PykoBogcTso no akcnnyataumu SATAjet 5000 B RP/HVLP

A & MpepynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBa!

Mcnonb3oBaHue pacTBopuUTenel 1 YACTSILLMX CPEACTB Ha Gase
rarnoreHuspoBaHHbIX yrnesogoponos! Mpy 3ToM MOryT BO3HUKaTb
XMMUYECKUe peakLum B3pbiBonogo6Horo xapakrepa!

BBog B akcnnyatauuto

& & MpeaoynpexaeHne! OnacHoOCTb B3pbiBa!

Mcnonb3oBaTb TOMbLKO YCTOMYMBBIE K BO3AENCTBUIO pacTBOpUTENEN,
aHTMCTaTMYeCKne, HENOBPEXAEHHBIE N TEXHUYECKU NCMPaBHbIE
LUMaHrM ONS CKaToro Bo3ayxa, KOTopble YCTOWYMBbI K ANUTENBHOMY
BO3[€ENCTBMIO AaBneHns He meHee 10 6ap, Hanpumep, HOMep apTu-
kyna 53090!

[:E] YkasaHue!

[omkHbl 6bITb BbIMOMTHEHDI cneagywune ycnosua:

Pasbem ons nogknoyeHns cxaTtoro Bo3gyxa C Hapy>KHOn pe3bboi
1/4" nnn nogxopAwmMM nogkntoyaembiM Hunnenem SATA.
O6ecneunTb MUHUMATBHBIV OGBEMHbIN Pacxof CKaToro Bosgyxa
(pacxop Bo3ayxa) 1 AaBneHve (pekoMeHZyeMoe AaBneHne Ha Bxoge
B NUCTONET) B COOTBETCTBUN C AAHHBLIMM B rnase 2.

YucTbIn cxkaTbin BO3AYX, HAaNpumep, ¢ nomoLsio punetpa SATA 484,
Homep apTukyna 92320

LUnaHr gnsa cxatoro Bo3ayxa, BHYTPEHHWUI AMAMETP He MeHee 9 MM
(cM. mpegynpexaatolLee ykasaHue), Hanpumep, Homep apTukyna
53090.

2.

3.

4.

MpoBepuTb NPOYHOCTL Nocagdku Bcex bonTos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4]

n [2-5]. BpyuyHyto 3aTaHyTb kpacsiyto popcyHky [2-1] cornacHo [7-4]
(14 Hwm). MpoBepnTb NPOYHOCTL NOCaAKM U MPY HEOBXOAUMOCTM 3aTH-
HyTb cbuKcupyoLwnii BUHT [2-5] cornacHo [10-1].

MpoMbITb KaHan AN Kpackv NOAXOAALLMUM MOKOLLMM CPeacTBoM [2-6],
[naea 8.

BbIpoBHATE BO34YLLHYI0 (DOPCYHKY: BepTuKanbHas cTpys [2-7], ropu-

30HTanbHas cTpys [2-8].

YcTaHoBMTb cUTO Ang Kpacku [2-9] n camoTteyHbli 6avok [2-10].

RUS
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5. 3anonHuTb camoTeYHbIN 6a4ok (MakcumanbHbIv ypoBeHb 20 MM o
BEPXHEro Kpasi), 3aKkpbiTb KpbIwKon [2-11] n yctaHOBWUTL GnokupaTop
kanenb [2-12].

6. TNpuBMHTUTL coeanHUTENbHbLIV HUNNEenb [2-13] (He BxoauT B 06bem
NMOCTaBKW) K BO34YLLUHOMY pasbemy.

7. TlogknounTb WNaHr Ansa cxartoro Bosgyxa [2-14].

7.1.HacTpoika BX0QHOro gaBneHus nucrtoneTa

[:E] YkasaHwue!

* [MONHOCTLIO OTKPLITL CMYCKOBYHO CKODY 1 HACTPOUTL BXOAHOE AaBne-
HWe nucToneTa (CM. rnaey 2) B COOTBETCTBUM C OOHVUM U3 Creayio-
wmx pasgenos ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] po [3-5]), cHoBa oTNyCTUTb
CMYCKOBYIO CKOOY.

* Mpwn [3-3], [3-4] n [3-5] Bo3ayLUHbIA MUKPOMETP [1-13] AomkeH BbITb
MOMHOCTbLIO OTKPbIT/HAXOAUTLCSA B FOPU3OHTaNIbHOM MOMOXKEHUMN.

» Ecnu pekomeHgyemoe gaBneHve Ha BXo4e B MUCTOMET He AOCTUTHY-
TO, TO HEO6XOAMMO MOBBLICUTL AaBMNEHNE B MHEBMOCETH; CIIULLKOM Bbl-
CoKoe AaBneHue TpebyeT NpunoxeHns 60nbLLIMX CMYCKOBbLIX YCUIUA.

[3-1] SATA adam 2 (npuHagnexHocTh / MeTos TO4YHOrO U3MEPEHUS).

[3-2] OToenbHbIA MAHOMETP C PErynupyoLwmuM yCcTponcTBOM (Mpu-
HaANEXHOCTH).

[3-3] OTaenbHbIi MaHoOMeTp 6e3 perynupytoLiero yctponcraea (npu-
HaANEXHOCTH).

[3-4] NamepeHre faBneHus B NTHEBMOCETU (HaMeHee TOYHbIA METOf).

7.2.HacTpoika pacxoga matepuana [4-1], [4-2], [4-3] v [4-
4] - perynaTop pacxoda matepuana noflHOCTb OTKPbIT

[:E] YkasaHue!

[MONHOCTBIO OTKPLITHIA PErYNSTOP pacxofa Marepvana rapaHTupyet
MWHMMAaIbHBIN M3HOC KpacsALen (hOPCYHKM U KpacsLuen uribl. Beioun-
paTtb pa3mep OPCYHKM B 3aBMCUMOCTM OT pacnbifiieMoro BeLecTsa 1
ckopocTu paboThbl.

7.3. HacTpoika pacnbingaeMon cTpym
* HacTtpoliika Wwupokor cTpym (3aBofackas HacTpoiika) [5-1].
* Hactpolika kpyrnoin ctpywu [5-2].
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7.4.HaHeceHue naka

[ns HaHeceHMs naka NOMHOCTbIO HaXaTb CNycKoByto ckoby [6-1]. Ha-
NpaBnsaATb OKPACOYHbIM NMUCTONET cornacHo [6-2]. PacnbinsaTb Ha paccTo-
SIHUW, yKa3aHHOM B rnase 2.

8. OuucTka okpacoyHoro nucroneta

& & MpeaynpexaeHne! OctopoxHo!

* [epen npoBeneHviem NoGbIX PpaboT MO OYMCTKE OTKMIOYUTL OKPACOY-
HbIi NMCTONET OT NHeBMoceTH!

» OnacHoCTb TPaBMUPOBaHUS B pe3ynbTaTe HEOXNOAAHHOIO BbIXoAa
cxaToro Bo3gyxa u/unu pacnbinsemoro selyectsal

* [MonHOCTBIO ONOPOXKHWTL OKPACOYHBIN MUCTONET U CAMOTEYHBIN 6ayok
YyTUNN3MPOBATb PachbIIIEMOE BELLECTBO TEXHUYECKM TPaMOTHBIM
crnocobom!

» [Npy MOHTaxe Unu geMOHTaxe aeTaner 4encTBoBaTb ¢ 0cobor 0CcTo-
poxHOCTbIo! Micnonb3oBaTh UCKMOYUTENBHO CneuuanbHbI MHCTPY-
MEHT, BXOAALWMIA B 06 beM nocTaBku!

* Micnonb3oBaTb HeWTpanbHbliE MOKLLME cpeacTBa (ypoBeHb pH ot
6 no 8)!*

* He ucnonb3oBaTb KMCMAOTHI, LLENOYM, OCHOBAHWUA, CpeacTBa ANnd
yOaneHnsa NakoKpacoYHbIX MOKPbITUWA, HENOAXOASLWME peareHThl
Unu gpyrue arpeccmBHble Mowwme cpegcreal®

* He norpyxaTtb OKpacoYHbI MUCTONET B XXMAKOE MOotoLLiee cpeacTBo!™®
>Knpgkoe motollee cpecTBO HU B KOEM Cllyyae He AOJIKHO rnona-
AaTb B BO34YLUHble KaHanbl!

* He nponsBoanTb OUMCTKY AMCKA ANEKTPOHHOIO MHAMKATOPA AABMEHUSA
C NOMOLLIbIO OCTPOKOHEYHBbIX, 3aTOYEHHbIX UMK LLEPOXOBATLIX Npesa-
meToB!

» [Ins 04MCTKM OTBEPCTUI NCMONb30BaTh TOMBKO CreLManbHble LWeT-
kv SATA wnu vrnbl Ans ounctkm hopcyHok SATA. Vicnonb3oBaHve
APYTX UHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHUSAM U YXYOLIEHUIO
Ka4yecTBa pacrnbingemon cTpyn. PekomeHayemMble NpUHaanexXHoCTu:
Habop Ans 04MCTKM, HoMep apTukyna 64030.

* cnonb3oBaTtb UCKMOYUTENBHO PEKOMEHAOBaHHbIE hupmon SATA
MoeuHble MaLmnHbl! Cobntogatb PyKOBOACTBO MO 3KcrmyaTauum!
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& & MpeaynpexaeHne! OctopoxHo!

* Ha npotseHun Bcero npouecca NpoMbIBKY NoAaBaTh B kaHamn Ans
BO3[yXa YNCTbIM CxXaTbli BO3AyXx!

» ['onoBka (hOPCYHKM AOMKHA ObITb HanpaeneHa BHU3!

* OcTaBnsATb OKPACOYHLIA NUCTONET B MOEYHOM MalUUHE TONbKO Ha
BPEMS MPOMbIBKM!™

» [locne o4YNCTKM NPOAYTb HACYX0O YNCTbIM CXaTbiM BO34YXOM
OKpPaCO4HbI/ MUCTONET, KaHan ANA Kpacku, BO3AYLWHY (DOPCYHKY,
BK/toYas pe3bby, n camoTeyHbl 6ayok!™*

B NPOTUBHOM Chny4ae CcyuwecTtByeT OnaCcHOCTb KOppOo3nu

[:E] YkasaHue!

* [lMocne ounctkn Habopa hopcyHOK NMPOBEPUTL PUCYHOK pacnbinal
» [lononHuTenbHbIE COBETHLI NO OYUCTKE: Www.sata.com/TV.

9. TexHuyeckoe obcnyxumBaHune

& & MpepynpexaeHne! OcTopoXkHO!

 [Nepen npoBeneHneM nobbix paboT No TeXOOCNYXMBAHMIO OTKIHOYaTb
OKPaCOYHbI/ NMUCTOSET OT NHEeBMOceTH!

* [Mpu MOHTaxe nnu AeMOHTaxe AeTanen AercTBoBaTh C 0COOO0N OCTo-
poxHOCTbIO! Micnonb3oBaTth UCKMOYUTENBHO CneLuanbHbI MHCTPY-
MEHT, BXOASLLMIA B 06bEM nocTaBku!

9.1. 3ameHa Habopa POPCYHOK [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]
n [7-6]
Kaxabin Habop dpopcyHok SATA cocTouT 3 Kpacawen urnbl [7-1],
BO3AyLUHOW popCyHKu [7-2] n kpacswen dopcyHkn [7-3] 1 n HacTpoeH
BPYYHYIO A5 MONYyYeHNs naeanbHOro pucyHka pacnbina. CmasaTb KOH-
CUCTEHTHOW CMa3KoW Kpacswwyto urny [7-1] B obnactv ynnotHeHus ans
urnbl (MPMMEPHO 3a 3 CM A0 BTYNKM UMMbl, NPYXWHA KPACSALLEN UrMbl) 1
pes3b0y BMHTa ANA perynupoBku konmyectea matepuana [1-11]. MNoatomy
Habop hopCyHOK crieQyeT Bceraa 3amMeHsiTb B KomnnekTe. [ocne ycra-
HOBKW HaCTpOUTb pacxoj Matepuarna B COOTBETCTBUM C FMaBow 7.2.
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9.2. 3ameHa Konbua Bo3gyxopacnpenenurtens Waru: [7-
1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] u [7-6]

& OcTopOoXHO!

* BbiHMMaTh KONbLO BO3AyxopacnpeaenmTens UCKIIOYUTENBHO C NOMO-
b0 crneumansHOro nHeTpymeHTta SATA.

* He npunaratb ycunuin, 4tobbl He NOBPeAUTb YMNOTHUTENbHbIE NO-
BEPXHOCTM.

[:E] YkasaHue!

lMocne pemoHTaxa cnegyeTt NPOBEPUTL YMNOTHUTENBHBIE MOBEPXHOCTU
B OKpaco4yHom nuctonete [8-2], npu HeobxoammocTy nouncTuTs. B
cryyae Hanmm4uus noBpexaeHun obpatuTech K Bawemy aunepy SATA.
PasmecTuTb HOBOE KOMbLIO BO3dyXxopacnpenenvrens no oTMeTkam
[8-3] (BTyNKM B OTBEPCTUS) U paBHOMEPHO BOABUTbL. [locne ycTaHOBKM
HacTpouTb Nogady MaTepuana corfacHo rnase 7.2.

9.3. 3ameHa ynnoTHeHUs ONg Kpacsawen Urnbl Waru:
[9-1], [9-2] n [9-3]

3ameHa TpebyeTcsi, ecnv Ha camoperynupyoLLienca Npoknaake Kpacs-
LLel nrnbl BeicTynaeT cpeacTBo. CHATb CNYCKOBYHO CKOOY ABVKEHMEM
BHU3 [9-2]. [Nocne AeMoHTaxa NpoBepuTb KpacsLlyto Urny Ha npeameT
NOBPEXAEHUI U NPU HEOBXOAMMOCTU 3aMeHUTb POPCYHKyY. [Npu ycTaHoB-
Ke CnyCcKOBOW CKOObI NpOCneanTb 3a NPaBuibHbLIM NONOXeHWeM ckobbl [9-
2]. MNocne ycTaHOBKM HAacTpoUTb Nodadvy maTepuana corfacHo rnaee 7.2.

9.4. 3ameHa BO3YLIHOIO NOPLUHS, MPYXWUHbI MOPLUIHSA
N MUKpOMeETpa LWaru: [10-1], [10-2] n [10-3]

A MpeaynpexaeHue!

* OTKNIOYNTb OKPaACOYHbIN MUCTONET OT MHEBMOCETK!

3ameHa HeobxoaMmMa, ecnv ¢ HeHakaTol CNyCcKOBOW ckobol BO3ayX Bbl-
XOAMT 13 BO3AYLUHONM (pOPCYHKUN UK BO3AYLLHOro MukpomeTpa. MNocne
[EMOHTaxa cmasaTtb BTYJIKY BO34YLLIHOrO MUKPOMETPa KOHCUCTEHTHOW
cmaskon ans nuctoneta SATA (Homep apTukyna 48173), ycTaHOBUTb
BMECTE C BO3YLLUHbIM MOPLUHEM U 3aTAHYTb (OUKCUPYIOLLWIA BUHT C MOMO-
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LLIbI0 OPUTMHANBHOTO KOMOMHMPOBAHHOTO MHCTPYMeHTa SATA MOMEHTOM
He 6onee 1 Hwm. [10-1]. MNocne ycTaHOBKM HAacTpouUTbL Nogady marepvana
cornacHo rnaee 7.2.

& MpenynpexaeHue!

* [MpoBepuTb NPOYHOCTE Nocagkm cpukcrpytoLero BuHTal Bosayu-
HbI MUKPOMETP MOXET 6ECKOHTPONBEHO BbICKOYMTb M3 OKPACOYHOro
nuctonertal

9.5. 3ameHa ynnoTHeHMs (CO CTOPOHbI BO3ayxa)

& MpenynpexaeHue!

o OTKNIOYUTD OKPAaCOYHbIN MUCTONET OT NHEBMOcCETH!

Warn: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] n [10-5]

3ameHa camoHacTpausatoLlerocs ynnotHeHus [10-5] TpebyeTtca B Tom

cnyyae, ecnv nog CnyckoBomn ckoGow BbICTynaeT BO3AyX.

1. TMNocne gemoHTaxa NpoBEpUTL LUTOK BO3AYLLIHOrO nopLuHs [10-4]; npn
Heo6XoAMMOCTN OYUCTUTL UMW 3aMEHUTL B CryYae Hanm4ms noBpex-
AeHns (Hanpumep, uapanuH Unm UCKPMBMNEHWI), CMa3aTb BbICOKOI-
dekTneHOM cmaskon SATA (Homep apTukyna 48173) n ycTaHOBUTS,
cobniogasn npasnnbHOE HanpasneHe yCTaHoBKN!

2. Takke cmasaTb BTYNKY BO34YLUHOrO MUKPOMETPA KOHCUCTEHTHOW
CMa3Kon, yCTaHOBWTbL BMECTE C BO3AYLUHbLIM MOPLUHEM W 3aTAHYTb
(OUKCUPYIOLLMIA BUHT C MOMOLLIbIO OPUrMHANbHOrO KOMOUMHMPOBAHHOMO
nHcTpymeHta SATA momeHTOM He Gonee 1 Hwm.

[Mocne ycTaHoBKM HACTPOUTL pacxod MaTepuana B COOTBETCTBUM C rMna-

BOWN 7.2.

& MpenynpexneHue!

* [MpoBepuTb NpoYHOCTL Nocagkm pukcrpyrowero BuHTal Bosayuu-
HbI MUKPOMETP MOXET BECKOHTPOMBLHO BbICKOYMTb M3 OKPACOYHOro
nucronertal

9.6. 3ameHa cucTtembl uBeToBO Mapkuposku (CCS)
Cuctemy uBeToBol MapkmpoBku CCS ans nHauBmayanbHoro o6o3Havye-
HMS OKPaCOYHOro NUCTONETa MOXHO 3aMeHWUTL cornacHo [10-6].
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9.7.3ameHa WnuHAens ons perynupoBaHns Kpyrmnon /

LUMPOKOM ctpyw Waru: [11-1], [11-2], [11-3]
3ameHa TpebyeTcs B TOM Criyyae, ecriv Ha perynarope BbiCTynaeT Bo3-
AYX UK PerynsaTop He yHKLMOHMPYET.

1. CHsTMe cTaporo wnuHaens

*  BbBuHTUTL 60T [11-1] (Torx TX20)

*  CHATb Kpyrnyto pyyky [11-2]

*  BbiBUHTMTBL wnuHgens [11-3] knoyom (wmpurHa 3eBa 14)

» [lpoBepuTb KpenneHne WNMHAENA Ha Hannyne oCTaTKoB Nnaka u
martepvana, npv HeobxoanMMOCTW YAanuTb UX U MPOYUCTUTL PaCTBO-

puTtenem

2. YcTaHOBKa HOBOrO LUNMHAENS

*  BsuHTWUTL wnuHgens [11-3]

* Hacagutb pyuky [11-2] Ha WwWeCTUrpaHHKK WNMHAEens

*  3ataHyTb dmkenpytowmn BuHT [11-1] (Torx TX20) momeHTOM He 6o-
nee 1 Hw, yaepxvBeas npu 310M pyuKy.

10. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

HecnokoliHbil xapak-
Tep pacnbinsgemon
cTpym (nynbcauuns/
BbIOpPOCHI) Nnu BO3-
OyLWHble My3bipn B
camoTeyHom 6ayke

Kpaco4yHasa copcyHka
3aTsHyTa HeJoCcTaTou-
HO NPO4HO

MoaTaHyTb KpacsLuyto
dopcyHKy [2-1] ¢ no-
MOLLbIO YHMBEpCanb-

HOro KroYa
KonbLo Bozgyxopac- | 3amMeHUTb KoJbLO
npegenuTens NoBpex- | Bosayxopacnpeae-

AEeHO Unun 3arpAa3HeHo

nUTEnsl, Tak Kak OHO
GbINo MOBPEXAEHO MPU

OEMOHTaXe

BosaywHble ny3bipy B | OcnabneHa Bo3gyw- | 3aTaHyTb BPYYHYHO

camoTe4yHOM Gayke Hasa opCyHKa BO3AYLLUHYIO (POPCYHKY
[2-2]

lMpocTpaHcTBO Mexay
BO3/YLLHOW U Kpa-
cawen opcyHkamu
(«BO3AYLUHbIV KOH-
Typ») 3arpsi3HeHo

OunUCTUTL BO3AYLLHbIN
KOHTYp, cobnoaatb
MosnoXKeHus B rnase 8
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HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

BosgyLuHble nysbipy B
caMoTe4YHOM Gauke

Habop dopcyHok
3arpsi3HeH unu noepe-
XOeH

Ounctutb Habop dop-
CYHOK, rnaea 8 nnbo
3aMeHuTb, rnasa 9.1

HepoctaTo4yHoe konu-
YEeCTBO pachbINIIEMOro
BelLlecTBa B CaMOTEY-
HOoM Gayke

HanonHutb camoTeu-
HbIli 6a4okK [1-6]

YNnoTHeHne urnol
KpackopacnbiiuTensa
noBpexageHo

3aMeHUTb yNnoTHeHne
AN KpacsLwen urnbl,
rnaea 9.3

PuvcyHok pacnbina:
CTPYSl CIMLLKOM
ManeHbkas, kocasl,
OOHOCTOPOHHSSA UNn
HeoAHopoaHas

OTBepcTMsa BO3AyLU-
HOW DOPCYHKM MOKPbI-
Thbl NTAKOM.

O4YnCTUTL BO3AYLLHYO
opcyHKy, cobnoaaTb
Nono)eHus B rmase 8

HakoHeu4HuK Kpacsen

dopcyHkn (Landa
conna) NoBpexaeH

MpoBepuTb Hako-
HEYHVK KpacsiLLen
POpCYHKM Ha NnpegmeT
NOBPEXOEHWS, NP
Heob6xoanmMocTu 3ame-
HUTb Habop cbopcyHOK,
rnaea 9.1

Perynatop kpyrnow/
LLIMPOKOW CTPYW He
paboTaert - perynarop
MOXXHO NMOBOpaYMBaTh

KonbLo Bo3gyxopac-
npegenuTens yCTaHoB-
JIEHO HEBEPHO (BTYNKM
He B OTBEPCTUAX) Unu
NoBpPEXOEHO

3ameHuTb KomnbLo
BO3gyxopacnpegenu-
TEns U Npu YCTaHOBKE
crneanTb 3a NpaBuib-
HbIM PacMoSIoXKEHMEM,
rnaea 9.2

Perynatop kpyrnow/
LUIMPOKOW CTPYU He
noBopavMBaeTcs

PerynupoBo4HbIii
KnanaH 3arpsi3HeH

[emoHTupoBaTb
perynsatop Kpyrmou/
LLMPOKOW CTpyn, obe-
CMeYmnTb NErkocTb
X0[a Unuv NofHOCTbIO
3aMeHuUTb, rnasa 9.7
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HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

OKpaco4HbIn nMcToneT
He oTKMoYaeT nogavy
BO3yxa

MecTo kpenneHus
BO3JYLUHOro MOpLL-
HS 3arpsA3HEHO Unu
BO3AYLUHbIN NOPLUEHb
N3HOLLEH

OuncTuTb MecTo
KpenneHns Bo3aylLu-
HOro MOPLUHS U/Mnu
3aMEHUTb BO3AYLLHBINA
NnopLUeHb, 3aMEHUTb
YMNNOTHEHME BO3AYLL-
HOro MOPLUHS, rnasa
9.4

Kopposus Ha pe3bbe
BO34YyLUHOW (POPCYHKN,
KaHana ons matepu-
ana (pasbem ans no-
KrntoyeHns 6avka) unm
KOpryce OKpaco4YHOro
nucrToneta

YucTsaulee BellecTBo
(KMOKOCTb) CINLLIKOM
[OMNro octaeTcs B
OKpaco4HOM nucTore-
Te / Ha HeM

Henoaxogsiume 4nicTs-
LiMe cpeacTaa

OuuncTka, cobnogaTb
NMOMOXeHUsa B rnase
8, 3aMeHuTb Kopnyc
nucToneTa

Pacnbinsemoe Bele-
CTBO BbICTyNaeT nog
YNNOTHEHWEM Kpacs-
LLer urnbl

YnnotHeHune kpacs-
Len nrnbl NoBpexae-
HO UNKN OTCYTCTBYET

3amMeHuTb / ycTaHo-
BUTb YNIIOTHEHNE
KpacsiLen urnbl, rnaea
9.3

Kpacswas urna 3a-
rpsisHeHa unu nospe-
XoeHa

3ameHuTb Habop
dopcyHok, rnaea 9.1;
npu HeobxoaMMOCTH
3aMEHUTb YNMOTHEHNE
KpacsLen urnbl, rnaea
9.3

Okpaco4HbIvi NucToneT
npoTekaeT B ob6nacTtu
HaKOHeYHWKa Kpacsi-
Lev opCyHkM («uan-
bl hopcyHKmn»)

lMocTopoHHWe npeame-
Tbl MEXAY HAaKOHEYHW-
KOM KpacsLewn urnbl 1
KpacsLen opCcyHKown

OuncTuTb KpacsLlyto
(POPCYHKY U KpacsLLyo
urny, cobniogaTtb no-
TNOXeHus rnasbl 8

MoBepexaeH Habop
¢opcyHOokK

3ameHuTb Habop dop-
CYHOK, rnasa 9
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11. YTunusayms

[MONHOCTBLIO OMOPOXXHEHHBIN KPACKOMYMbT YTUNM3NPOBaTh Kak MaTepuarn,
MCnonb3yemblin Ans BTOPMYHOWN nepepaboTku. Bo nsbexaHune otpuua-
TEeNbHOro BO3AENCTBMSA Ha OKpYXatoLLyto cpeay 6atapeto n octatkv pac-
nblINSemMol cpeabl yTUnM3npoBaTb Hagnexalumm obpa3om oTAenbHO OT
kpackonynbTa. Cobnogate MECTHbIE NpeanucaHns!

H

12. CepBucHas cnyxba
MprHaANeXHOCTK, 3an4acTh N TEXHUYECKYHO NMOMOLLb Bbl MOMy4uTe y
BaLLero nocrasLyuka npoaykuum compmel SATA.

13. MapaHTUs / OTBETCTBEHHOCTb

3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwwme ycnosusa 3akntoyeHns caoenok SATA n B
cny4ae HeobXxoAUMOCTY Opyrue OroBOpHble 06513aTenbCTBa, a Takke
OEencTByoLME 3aKOHbI.

B ocob6eHHocTu SATA He HeceT OTBETCTBEHHOCTU B cryyae:

* HecobnioAeHUs MHCTPYKLMK NO 3KCnyaTauum

* HeHajnexallem UCNonb30BaHNW NPoAyKTa

 pgonycka k paboTe HEKOMMNETEHTHOro NepcoHana

* HeuWCrnonb30oBaHWs CPEACTB MHAVBUAYANbHON 3aLMThbl

* HeMCrnonb3oBaHNS OpUrMHAasbHLIX NMPUHAANEXHOCTEN 1 3anyacTen

* CaMOBOJIbHOIO NepeaesbiBaHNs UNv U3MEHEHUsI KOHCTPYKLUUK

* eCTeCTBEHHOro ctapeHus / nsHoca

* HETUMUYHOW AN UCNONb30BaHNS YaaPHOW Harpysku

* MOHTaXHbIX U JEMOHTaXHbIX paboT

14. 3anvactu [12]

Mo3. |ApT. Ne |O6o3HayeHune

1 1826 HabGop n3 4 6nokMpaTopoB kanenb Ans nnacTtMmacco-
Boro 6a4yka oo6vemom 0,6 n

2 49395 HaBunHuMBatoLancs Kpbillka Ansi NacTtMaccoBOro
6ayka o6vemom 0,6 n

3 27243 | 0,6-nnTpOoBbI BLICTPOCMEHHbI CaMOTEYHbI 6ayok
(nnactmacca) QCC

5 140582 |Habop 13 5 ynnoTHUTENbHBLIX ANEMEHTOB ANS Kpacs-
Lern popcyHku
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Mo3. |ApT. Ne [O6o3HayeHue
6 211425 |HaGop u3 3 konew, Bo3gyxopacnpegenurens
7 86843 | LLTok BO3AYyLUHOrO NOPLUHS
8 133942 | ®dukcaTop ynnoTHEHWs (CO CTOPOHbI BO3yXa)
9 211458 | Habop ponukoB ans ckobbl
10 211433 | Habop aons cnyckoBow CKOGbI
11 134098 |BosgyliHbii naTpybok HapyxHas pe3bba 1/4" - M15
x1
12 19745 | T1OBOPOTHbLIV LIAPHMP C HAPYXXHOM pe3bboit 1/4" x
M15 x 1 He ansa nuctoneTtoB DIGITAL
13 211409 |Ha6op u3 4 3axumoB CCS (3eneHbli, CUHUI, Kpac-
HbI, YePHbIN)
14 211482 | PucpbneHas kHomka 1 BUHT (MO 2 wWT.)
15 213025 | WnuHaens perynatopa Kpyrion/LUIMPOKOn CTpym
16 133934 |Habop 13 3 ynnoTHeHWI ons WNMHAENSA perynsaropa
KpYrnow/LUMpoKou CTpyun
17 211391 |YnakoBka ¢ 3 cTonopHbiMu BUHTaMun ans SATAjet
5000 B mykpomeTpoB Bo3gyxa
18 133991 | HaGop 13 3 ronoBoK Ans BO3AYLUHOIO MNOPLUHS
19 211466 |Bos3gyLHbIA MUKPOMETP
20 133959 |HaGop npyxuH, 3 WT. ANS KpacsLen urfbl 1 3 Wr.
ANs BO34YLIHOro MOPLUHS
21 211474 | Perynatop pacxoga matepuana ¢ KOHTpramkom
22 15438 | YnnotHeHne Ans Kpacswen urmebl
3988 OTpenbHbIA NakeT cuUT anst kKpacku, 10 WwTyk
23 76018 | YnakoBka ¢ ceTouHbiMK dunbTpamu, 10 x 10 wr.
76026 | YnakoBka ¢ CETOYHbIMU chunbTpamu, 50 x 10 wr.
211524 |Habop MHCTpPYMeHTOB
m} Copepxutcs B pemkomninekte (aptukyn 211532)
o CopaepxuTcs B CepBUCHOW eanHuue «BosayLiHbIi nopLueHb»
(Homep apTukyna 82552)
o Copgepxutcs B Habope npyxuH (Homep aptukyna 133959)
o CopepxuTca B Habope ynnoTHeHWN (HoMep apTukyna

136960)
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16. [eknapauyunsa cooTBeTcTBuA ctaHgaptam EC

[encTBUTENBHYIO HA AaHHBIA MOMEHT BEPCUIO AeKnapaLuym COOTBETCTBUSA
MO>XHO HaWTW MO CChISIKE:

m.lqm
%
[=]

www.sata.com/downloads
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Innehallsforteckning [orlglnalversmn tyskal

1. Symboler......ccooeveiviveicennn. Rengoring av lackeringspisto-
2. Tekniska data 18N 351
3. Leveransomfattning.............. 347 9. Underhall......ccoovnvennnnnnnnn 353
4. Lackeringspistolens konstruk- 10. Felavhjalpning..........cceouee.e 355
HON. e 347 11. Avfallshantering.......c............ 357
5. Avsedd anvandning.............. 347  12. Kundtjanst ........ccoooviieeene. 357
6. Sakerhetsanvisningar........... 348 13. Garanti/ansvar.................... 357
7. Driftstart......cccooeiiiniiinen 350 14. Reservdelar........ccccccevvnnnn. 358
16. EG konformitetsforklaring..... 359
1. Symboler
& Varning! for risker som kan leda till dédsfall eller till svara
kador.
personskador

/N

HOTICE

Se upp! for farliga situationer som kan leda till sakskador.

& Explosionsrisk! Varning for risker som kan leda till d6ds-

fall eller till svara personskador.

[]E] Tips! Anvandbara tips och rekommendationer.

2.

Tekniska data

Pistolingangstryck

RP

Operating range
(anvandningsomrade)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

()

[S] Bruksanvisning | svensk
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Pistolingangstryck

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(anvandningsomrade)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (tryck i > 29 psi (tryck i
munstycket > 0,7 | munstycket > 10
bar) psi)
Overensstammer med |< 2,5 bar (trycki | < 35 psi (tryck i
lagstiftningen i Lombar- | munstycket < 1,0 | munstycket < 15
diet/Italien bar) psi)
Sprutavstand
RP Operating range 10cm-21cm 4”-8
(anvandningsomrade)
rekommenderat 17 cm-21cm 7" -8
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" -8
(anvandningsomrade)
rekommenderat 10cm - 15cm 4”-6"
Max. ingangstryck i pistolen
[10,0 bar 145 psi
Luftforbrukning vid 2,0 bar / 29 psi ingangstryck i pistolen
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
Max. temperatur for sprutmediet
|50 °C 122 °F
Vikt
Utan bagare 476 g 16,8 oz.
Med RPS-bagare 0,6 | 528 g 18,6 oz.
Med flergangsbégare 0,6 | 648 g 22,9 oz.
Med flergangsbagare i aluminium |667 g 23,5 oz.
1,01
Med RPS-bagare 0,6 | och digital |568 g (med adam | 20,0 oz. (med
tryckmatning 2) adam 2)
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Vikt

Extra vikt vid variant med vridled | 1149 0,4 oz.

Tryckluftsanslutning

| Ya” ytterganga

3. Leveransomfattning

» Lackeringspistol med munstycks- Alternativa utféoranden med:
sats och RPS-bagare * Vridled

» Bruksanvisning

» Verktygssats

» CCS-klammor

4. Lackeringspistolens konstruktion [1]
[1-1] Lackeringspistolens handtag [1-9] Droppsparr

[1-2] Avtryckarbygel [1-10] Reglering av rund/bred strale
[1-3] Munstyckssats med luftmun- [1-11] Skruv foér reglering av materi-
stycke, fargmunstycke (syns almangd
inte), fargnal (syns inte) [1-12] Stoppmutter for reglering av
[1-4] Anslutning av lackeringspi- materialmangd
stol med QCC [1-13] Luftmikrometer
[1-5] Anslutning av flytkarl med [1-14] Lasskruv for luftmikrometern
QCC [1-15] Luftkolv (syns inte)
[1-6] Lacksil (syns inte) [1-16] Tryckluftsanslutning
[1-7] Flytkarl [1-17] ColorCode-system (CCS)

[1-8] Flytkarlslock

5. Avsedd anvandning

Lackeringspistolen &r avsedd for paféring av farger och lacker samt andra
ldmpliga flytande medier (sprutmedier) med hjalp av tryckluft pa lampliga
objekt.
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6. Sakerhetsanvisningar
6.1. Allmanna sakerhetsanvisningar

& & Varning! Se upp!

» Las igenom alla sékerhetsanvisningar och hela bruksanvisningen
uppmarksamt innan du anvander lackeringspistolen. Sakerhetsanvis-
ningarna och de angivna stegen maste foljas.

+ Spara alla bifogade dokument och 6verlat inte lackeringspistolen utan
dessa dokument.

6.2. Specifika sakerhetsanvisningar for lacke-

ringspistolen

& él"_\ Varning! Se upp!

» Folj de lokala foreskrifterna for sékerhet, forebyggande av olyckor,
arbetarskydd och miljéskydd!

» Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser!

» Anvandning, rengdring och underhall far endast utféras av specialis-
ter!

» Personer vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alko-
hol, I1akemedel eller pa nagot annat satt far inte anvanda lackeringspi-
stolen!

» Ta aldrig lackeringspistolen i drift vid skada eller felande delar! An-
vand i synnerhet endast vid fast monterad lasskruv [1-14]! Spann fast
lasskruven med original SATA kombi-tool med max. 1 Nm.

» Kontrollera och reparera lackeringspistolen fore varje anvandning!

» Sluta anvanda lackeringspistolen omedelbart och skilj den fran tryck-
luften om den ar skadad!

+ Du far aldrig bygga om eller andra lackeringspistolen tekniskt pa egen
hand!

» Anvand enbart SATA originalreservdelar resp. originaltillbehor!

» Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Folj bruks-
anvisningen!

» Sprutmedier som innehaller syra, lut eller bensin far aldrig anvéndas!
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& & Varning! Se upp!

» Lackeringspistolen far aldrig anvandas nara tandkallor som 6ppen eld,
brinnande cigaretter eller elektrisk utrustning som inte ar explosions-
skyddad!

» Ta endast in den mangd I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier som behdvs for att utfora det aktuella arbetet i lackerings-
pistolens arbetsmiljo! Ta dessa medier till IAmpliga lagringsutrymmen
efter arbetets slut!

6.3. Personlig skyddsutrustning

& Varning!

* Vid hantering av lackeringspistolen samt vid rengéring och under-
hall maste alltid godk&nda andnings- och 6gonskydd samt lampliga
skyddshandskar och arbetsklader samt skyddsskor anvandas!

* Vid anvandningen av lackeringspistolen kan en bullerniva pa 85 dB(A)
overskridas. Anvand lampliga horselskydd!

» Fara pa grund av heta ytor
Vid bearbetning av heta material (Temperaturen hégre an 43 °C;
109,4 °F) ska motsvarande skyddskladsel baras.

Vid anvandning av lackeringspistolen éverfors inga vibrationer till operato-
rens kroppsdelar. Rekylkraften ar lag.

6.4. Anvandning i explosiva omraden
Lackeringspistolen ar godkand fér anvandning / férvaring i omraden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

A & Varning! Explosionsrisk!

* Foljande anvdndningar och handlingar leder till forlust av
explosionsskyddet och ar darfor forbjudna:

» For lackeringspistolen till explosionsskyddade omraden i ex-zon 0!

* Anvandning av l6snings- och rengéringsmedel som baseras pa ha-
logeniserade kolvaten! De kemiska reaktioner som upptrader da kan
vara explosiva!
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7.

Driftstart

& ﬁ Varning! Explosionsrisk!

Anvand endast I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade,
tekniskt felfria tryckluftsslangar som klarar ett kontinuerligt tryck pa
minst 10 bar, t.ex. artikelnr 53090!

[1i] Tips!

Se till att foljande forutsattningar foreligger:

Tryckluftsanslutning %4” ytterganga eller passande SATA-anslutnings-
nippel.

Sakerstall en minsta tryckluftsvolymstrém (luftférbrukning) och ett
minsta tryck (rekommenderat ingangstryck i pistolen) i enlighet med
kapitel 2.

Ren tryckluft, t.ex. genom SATA filter 484, artikelnr 92320
Tryckluftsslang med minst 9 mm innerdiameter (se varning), t.ex.
artikelnr 53090.

abhw

. Kontrollera att alla skruvar [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] och [2-5] sitter

fast ordentligt. Dra at fargmunstycket [2-1] for hand i enlighet med
[7-4] (14 Nm). Kontrollera att lasskruven [2-5] sitter ordentligt fas i
enlighet med [10-1] och dra at den vid behov.

. Spola igenom fargkanalen med en lamplig rengéringsvatska [2-6]. Ta_

del av kapitel 8.

. Rikta in luftmunstycket: vertikal strale [2-7], horisontell strale [2-8].
. Montera lacksilen [2-9] och flytkarlet [2-10].
. Fyll pa flytkarlet (maximalt 20 mm under dverkanten), stang med lock-

et [2-11] och montera droppsparren [2-12].

. Skruva pa anslutningsnippeln [2-13] (ingar inte i leveransen) pa

luftanslutningen.

. Anslut tryckluftsslangen [2-14].
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7.1.Installning av pistolens ingangstryck

AR Tips!

» Dra av avtryckarbygeln helt och stall in pistolens ingangstryck (se ka-
pitel 2) i enlighet med ett av foljande avsnitt ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4]
till [3-5]). Lossa avtryckarbygeln igen.

* Vid [3-3], [3-4] och [3-5] maste luftmikrometern [1-13] vara helt
Oppnad/sta lodratt.

» Om det ingangstryck som kravs i pistolen inte uppnas maste trycket
hojas i tryckluftsnatet. Ett for hogt tryck leder till for hdga aviryckar-
krafter.

[3-1] SATA adam 2 (tillbehdr/exakt metod).

[3-2] Separat manometer med regleranordning (tillbehor).
[3-3] Separat manometer utan regleranordning (tillbehor).
[3-4] Tryckmatning i tryckluftsnéatet (minst exakta metoden).

7.2. Stall in materialflodet [4-1], [4-2], [4-3] och [4-4] - ma-
terialméngdsregleringen helt 6ppnad

1] Tips!

Vid helt 6ppen materialmangdsreglering ar slitaget pa fargmunstycket
och fargnalen som minst. Valj storlek pa munstycket beroende pa sprut-
medium och arbetshastighet.

7.3.installning av sprutstralen
» Stéll in bred strale (fabriksinstallning) [5-1].
« Stall in rund strale [5-2].

7.4.Lackering
Dra av avtryckarbygeln helt vid lackering [6-1]. For lackeringspistolen i
enlighet med [6-2]. Hall sprutavstandet i enlighet med kapitel 2.

8. Rengoring av lackeringspistolen

A élk Varning! Se upp!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet fore alla rengérings-
arbeten!
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& & Varning! Se upp!

Risk for personskador pa grund av att tryckluft eller sprutmedium
tranger ut ovantat!

Tom lackeringspistolen och flytkarlet fullstandigt. Ta hand om sprut-
mediet pa ett riktigt satt!

Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medféljande specialverktyget!

Anvand en neutral rengéringsvatska (pH-varde 6 till 8)!*
Anvand inte syror, lutar, baser, fargborttagningsmedel,
olampliga regenerat eller andra aggressiva rengoéringsme-
del!*

Doppa inte lackeringspistolen i rengéringsvatskan!* Rengoringsvat-
ska far aldrig tranga in i luftkanalerna!

Rengér inte den elektroniska tryckvisningens tavla med spetsiga,
vassa eller grova foremal!

Hal far endast rengéras med SATA rengdringsborstar eller SATA mun-
stycksrengdringsnalar. Anvandning av andra verktyg kan leda till skador
och férsamring av sprutstralen. Rekommenderat tillbehor: Rengorings-
sats artikelnr 64030.

Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Folj bruks-
anvisningen!

Fyll pa luftkanalen med ren tryckluft under hela tvattningen!
Munstyckshuvudet maste peka uppat!

Lamna inte kvar maskinen i tvattmaskinen under langre tid &n
tvattningen tar!*

Efter rengoring av lackeringspistolen och fargkanalen skall
luftmunstycket inkl. gdngor och flytkarl blasas ur med ren
tryckluft.

i annat fall risk for korrosion

AR Tips!

Efter rengdringen av munstyckssatsen maste sprutbilden kontrolleras!
Fler tips for rengéring: www.sata.com/TV.
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9. Underhall

A & Varning! Se upp!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet fore alla underhalls-
arbeten!

» Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medféljande specialverktyget!

9.1. Byte av munstyckssatsen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-

5] och [7-6]
Varje SATA munstyckessats bestar av "fargnalen" [7-1], "luftmunstycke
[7-2] och "fargmunstycke" [7-3] och justeras for hand till en perfekt spr-
utbild. Smorj in fargnalen [7-1] inom omrade med naltatningen (ca 3 cm
framfor nalhylsan, nalfargfiader) och géngningen i reglerskruven for ma-
terialmangden [1-11]. Byt darfér alltid ut munstyckessatsen helt. Justera
materialmatningen enligt kapitel 7.2 efter installationen.

9.2. Byt luftfordelarringen enligt foljande steg: [7-1],
[7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] och [7-6]

AI}‘ Se upp!

* Luftférdelarringen far endast tas bort med SATA avdragsverktyg.
» For att utesluta skador pa tatningsytorna far inget vald anvandas.

[1i] Tips!

Kontrollera tatningsytor i fargpistolen efter demontering [8-2], rengor vid
behov. Kontakta din SATA-aterférsaljare i handelse av skada. Placera
ny luftférdelningsring baserat pa markeringen [8-3], (tappar i borrhalen)
och tryck in den jamnt. Stall efter installationen in materialfléde i enlighet
med kapitel 7.2.
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9.3. Byt fargnalstatning enligt foljande steg: [9-1],

[9-2] och [9-3]
Utbyte kravs nar sprutmedie tranger ut pa den sjalvjusterande
fargnalspackningen. Demontera avtryckarbygeln enligt [9-2]. Kontrollera
fargnalen for skada efter demontering, ersatt vid behov munstyckssatsen.
Se till att bygelrullen [9-2] placeras korrekt vid installation av avtryckarby-
geln. Stéll efter installationen in materialfléde i enlighet med kapitel 7.2.

9.4. Byte av luftkolv, luftkolvsfjader och luft-

kolvsmikrometer enligt foljande steg: [10-1], [10-2]
och [10-3]

& Varning!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet!

Byte kravs nar luft tranger ut vid luftmunstycket eller vid luftmikrometern
nar utdragsbygeln inte anvands. Fetta in luftmikrometerhylsan med SA-
TA-pistolfett (Art. Nr. 48173) efter demontering, satt in med luftkolvar och
spann lasskruv med original SATA kombi-tool med max. 1 Nm. [10-1].
Stall in materialmatningen enligt kapitel 7.2.

& Varning!

» Kontrollera att Iasskruven sitter fast! Luftmikrometern kan skjuta ut
okontrollerat ur lackeringspistolen!

9.5.Byte av tatning (pa luftsidan)

A Varning!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet!

Steg: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] och [10-5]

Byte av den sjalvjusterande tatningen [10-5] &r nddvandigt om det trang-

er ut luft under avtryckarbygeln.

1. Kontrollera luftkolvstangen [10-4] efter demonteringen, rengér den
vid behov eller byt den vid skador (t.ex. vid repor eller bdjning), fetta in
den med SATA hogeffektfett (artikelnr 48173) och montera, obser-
vera monteringsriktningen!

2. Fetta likasa in luftmikrometerhylsan, satt in med luftkolvar och spann
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lasskruv med original SATA kombi-tool med max. 1 Nm.
Stall in materialgenomstrémningen enligt kapitel 7.2 efter monteringen.

& Varning!

» Kontrollera att Iasskruven sitter fast! Luftmikrometern kan skjuta ut
okontrollerat ur lackeringspistolen!

9.6.Byte av CCS (ColorCode-System)

CCS for individuell méarkning av lackeringspistolen kan bytas enligt [10-
6].

9.7.Byte av regleringen av rund/bred strale steg:
[11-1], [11-2], [11-3]

Bytet ar nddvandigt om det trédnger ut luft vid regleringen eller om regle-

ringen inte fungerar.

1. Borttagning av den gamla spindeln

* Ta bort skruven [11-1] (Torx TX20)

* Avlagsna knappen [11-2]

e Skruva ur spindeln [11-3] med en nyckel (vidd 14)

« Kontrollera om det finns material- och lackrester i spindelfastet. Ta
bort resterna och rengdr fastet med I6sningsmedel vid behov.

2. Installation av den nya spindeln

e Skruva in spindeln [11-3]

« Klam fast knoppen [11-2] pa spindelns sexkant

* Spann lasskruv [11-1] (Torx TX20) med max. 1 Nm - hall darvid fast
knoppen

10. Felavhjalpning

Fel Orsak Avhjélpning
Ojamn sprutstrale Fargmunstycket inte Efterdra fargmunstyck-
(fladdrar/spottar) eller | tillrackligt hart atdraget | et [2-1] med universal-
luftbubblor i flytkarlet nyckeln
Luftférdelarringen ska- | Byt luftférdelarringen
dad eller smutsig eftersom den skadas
vid demonteringen
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Luftbubblor i flytkarlet

Luftbubblor i flytkarlet

Luftmunstycket |6st

Skruva at luftmun-
stycket [2-2] fér hand

Mellanrummet mellan
luftmunstycket och
fargmunstycket ("luft-
krets") smutsigt

Rengodr luftkretsen, ta
del av kapitel 8

Munstyckssatsen
smutsig eller skadad

Rengdr munstyckssat-
sen, kapitel 8, resp. byt
den, kapitel 9.1

For lite sprutmedium i
flytkarlet

Fyll pa flytkarlet [1-6]

Fargnalens tatning
defekt

Byt fargnalens tatning,
kapitel 9.3

Sprutbilden for liten,
sned, ensidig eller
delad

Lackmunstyckets hal
belagda med lack

Rengor luftmunstycket,
ta del av kapitel 8

Fargmunstyckets spets
(fargmunstyckets tapp)
skadad

Kontrollera fargmun-
styckets spets resp.
byt munstyckssatsen,
kapitel 9.1

Ingen funktion for reg-
leringen av rund/bred
strale - regleringen kan

Luftférdelningsring inte
korrekt placerad (tap-
par inte i borrhalen)

Byt luftférdelarringen
och se till att den pla-
ceras korrekt vid mon-

vridas eller skadad teringen, kapitel 9.2
Regleringen av rund/ | Reglerventilen &r Demontera regleringen
bred strale gar inte att | smutsig av rund/bred strale,

vrida

gor sa att den gar att
vrida eller byt den
komplett, kapitel 9.7

Lackeringspistolen
sténger inte av luften

Luftkolvens sate smut-
sigt eller luftkolven
sliten

Rengor luftkolvens
sate och/eller byt
luftkolven, luftkolvens
packning, kapitel 9.4
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Korrosion i luftmun-
styckets ganga, ma-
terialkanal (kéarlets
anslutning) eller sjélva
lackeringspistolen

Rengdringsvatska (vat-
tenhaltig) stannar kvar
for 1ange i/pa pistolen

Olampliga rengorings-
vatskor

Rengoring, ta del
av kapitel 8, byt sjal-
va pistolen

Sprutmedium tranger
ut bakom fargnalens
tatning

Fargnalens tatning
defekt eller saknas

Byt/montera fargna-
lens tatning, kapitel 9.3

Fargnalen smutsig
eller skadad

Byt munstyckssatsen,
kapitel 9.1, byt fargna-
lens tatning vid behov,
kapitel 9.3

Lackeringspistolen
droppar vid fargmun-
styckets spets ("farg-
munstyckets tapp")

Frammande partiklar
mellan fargnalens
spets och fargmun-
stycket

Rengdr fargmunstyck-
et och fargnalen, ta del
av kapitel 8

Munstyckssatsen ska-
dad

Byt munstyckssatsen,
kapitel 9

11. Avfallshantering
Den fullsténdigt tomda lackeringspistolen skall hanteras som atervin-

ningsbart avfall. For att undvika skador pa miljon skall batteriet och sprut-
medelsrester hanteras som avfall pa ett riktigt satt skilt fran lackeringspi-
stolen. Folj de lokala foreskrifternal!

H

12. Kundtjanst

Tillbehor, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

séljare.

13. Garanti / ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.
SATA har inget ansvar:
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» om bruksanvisningen inte foljs

» om produkten anvands pa ett ej avsett satt

* om produkten anvands av outbildad personal

« om personlig skyddsutrustning inte anvands

« om originaltillbehér och originalreservdelar inte anvands
« om egenmaktiga eller tekniska andringar goérs

« vid naturligt slitage

 vid onormal slagbelastning

* Monterings- och demonteringsarbeten

14. Reservdelar [12]

Pos. ﬁé::r Benamning

1 1826 Packning med fyra droppsparrar till en plastbehallare
pa 0,6 |

2 49395 | Skruvlock till 0,6 | plastkarl

3 27243 0,6 | QCC flytkarl for snabbt byte (plast)

5 140582 |Forpackning med fem tatningselement till fargmun-
stycket

6 211425 | Packning med 3 st. luftférdelarringar

7 86843 | Luftkolvstang

8 133942 | Tatningshallare (pa luftsidan)

9 211458 | Bygelrullsats

10 211433 | Avtryckarsats

11 134098 | Luftanslutningsstycke %4” ytterganga - M15 x 1

12 19745 | Svangtapp 4" ytterganga x M15 x 1 for icke DIGI-
TAL-fargpistoler

13 211409 | Foérpackning med fyra CCS-klammor (gréna, bla, réda,
svarta)

14 211482 | Rafflad knapp och skruv (vardera 2 st.)

15 213025 | Spindel for reglering av rund/bred strale

16 133934 | Packning med tre tatningar till spindel fér reglering av
rund/bred stréle

17 211391 | Forpackning med 3 lasskruvar for SATAjet 5000 B
luftmikrometer

18 133991 | Packning med tre luftkolvshuvuden

19 211466 | Luftmikrometer
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Pos.

Arti-
kelnr

Bendamning

20

133959

Fjadersats med 3x fargnal/3x luftkolvsfjader

21

211474

Materialmangdsreglering med motmutter

22

15438

Fargnalstatning

23

3988

Ett paket med 10 st. lacksilar

76018

Packning med 10 x 10 st. lacksilar

76026

Packning med 50 x 10 st. lacksilar

211524

Verktygssats

Ingér i reparationssats (art.nr. 211532)

Ingér i serviceenheten till luftkolven (artikelnr 82552)

Ingér i fiadersatsen (artikelnr 133959)

Ingar i tatningssatsen (artikelnr 136960)

16. EG konformitetsforklaring

Den gallande konformitetsférsakran hittar du pa:
EzgE
%

www.sata.com/downloads
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Navodila za obratovanje SATAjet 5000 B RP/HVLP

Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]

1. SImbOoli....ccooviiiieeieciee 361 8. Cistenje lakirne pistole......... 368
2. Tehniéni podatki.................... 361 9. VzdrZevanje.........cccocoeenuennne. 369
3. Obsegdobave........cccccoennns 363 10. Odpravljanje motenj ............. 372
4. Sestava lakirne pistole ......... 363 11. Odlaganje.......cccceevvevvruennenne 374
5. Uporaba v skladu z 12. Servisna sluzba.................... 374

namembnostjo.............ccee.... 363 13. Jamstvo / odgovornost......... 374
6. Varnostni napotki.................. 364 14. Nadomestni deli.................... 374
7. ZagoN ....ccooeieeieiiieeeeee 366 16. ES vyhlasenie o zhode......... 376

1. Simboli

A

Opozorilo! pred nevarnostjo, ki lahko povzro€i smrt ali

tezke poskodbe.

& Opozorilo! pred nevarno situacijo, ki lahko povzroc¢i mate-
|__NOTICE |

HOTICE

rialno Skodo.

A

Nevarnost eksplozije! Opozorilo pred nevarnostjo, ki
lahko povzro€i smrt ali tezke poskodbe.

(13

Napotek! Koristni nasveti in priporocila.

2. Tehniéni podatki

Vstopni

tlak pistole

RP

Operating range 0.5bar-2.4bar |7 psi-35psi
(podrocje uporabe)

"Compliant" najv. 2.0 bar najv. 29 psi

()

[SI] Navodilo za obratovanije | slovenski
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Vstopni tlak pisStole

HVLP

Operating range 0.5bar-2.4bar |7 psi-35psi
(podrocje uporabe)
HVLP najv. 2.0 bar najv. 29 psi

"Compliant"

> 2.0 bar (notranji
tlak Sobe > 0.7
bar)

> 29 psi (notraniji
tlak Sobe > 10
psi)

Compliant zakonodaja
Lombardija/ltalija

< 2.5 bar (notraniji
tlak Sobe < 1.0
bar)

< 35 psi (notraniji
tlak Sobe < 15
psi)

Razmik brizganja

RP Operating range 10cm-21cm 4« - 8«
(podrocje uporabe)
priporo¢eno 17 cm-21cm T« -8«
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4« - 8«
(podrocje uporabe)
priporo¢eno 10cm-15cm 4« - 6«
Maks. vhodni tlak piStole
[10.0 bar 145 psi
Poraba zraka pri 2.0 bar / 29 psi - vhodni tlak piStole
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Maks. temperatura brizgalnega medija
|50 °C 122 °F
Teza
brez loncka 476 g 16.8 oz.
z RPS-lon¢kom 0,6 | 528 g 18.6 oz.
z veé¢namenskim lonékom 0,6 | 648 g 22.9 oz.
z aluminijastim ve€namenskim 667 g 23.5 oz.

lonékom 1,0 |

z RPS-lon¢kom 0,6 | in digitalnim

merilnikom tlaka

568 g (z adam 2)

20.0 oz. (z adam
2)
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Teza
dodatna teza pri razliCici z vrtlji- {11 g 0.4 oz.
vim zgibom

Prikljucek za stisnjeni zrak

[ 1/4" prikljuéni navoj

3. Obseg dobave

» Lakirna pistola s setom Sobins  Alternativne izvedbe s/z:
RPS-lonckom * vrtljivim ¢lenkom

» Navodilo za obratovanje

» Komplet orodja

» CCS sponke

4. Sestava lakirne pistole [1]

[1-1] rocaj lakirne piStole [1-9] zapora proti kapljanju
[1-2] rodica za sprozitev [1-10] regulacija okroglega / Siroke-
[1-3] komplet Sob z zrano Sobo, ga curka
Sobo za barve (ni vidna), iglo [1-11] vijak za reguliranje koli¢ine
za barve (ni vidna) materiala
[1-4] prikljuCek za lakirno piStolo  [1-12] nasprotna matice za reguli-
s QCC ranje koli¢ine materiala
[1-5] prikljuCek za posodo za teko- [1-13] zraéni mikrometer
¢ino s QCC [1-14] vijak za pritrditev zraénega
[1-6] sito za lak (ni vidno) manometra
[1-7] posoda za tekocino [1-15] bat za lak (ni viden)

[1-8] pokrov posode za tekoCino  [1-16] Prikljuek za stisnjeni zrak
[1-17] ColorCode sistem (CCS)

5. Uporaba v skladu z namembnostjo

Lakirna pistola je v skladu z namembnostjo predvidena za nanaSanje barv
in lakov ter drugih primernih, teko&ih medijev (brizgalnih medijev) s po-
mocjo stisnjenega zraka na za to primerne objekte.
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6. Varnostni napotki
6.1. Splosni varnostni napotki

& & Opozorilo! Pozor!

» Pred uporabo lakirne pistole skrbno in v celoti preberite vse varnostne
napotke in navodilo za uporabo. UpoStevati morate varnostne napotke
in predpisane postopke.

» Shranite vse prilozene dokumente in oddajte lakirno pistolo dalje
samo s temi dokumenti.

6.2. Specificni varnostni napotki za lakirne pistole

A & Opozorilo! Pozor!

» UpoStevajte krajevne varnostne predpise, predpise o prepreevaniju
nezgod in o za&¢iti pri delu ter predpise o varovanju okolja!

 Lakirne pistole nikoli ne usmerjajte proti Zivim bitjem!

» Uporabljati, Cistiti in vzdrZzevati jo sme samo strokovna oseba!

» Osebe, katerih reakcijska sposobnost je zmanjSana zaradi mamil,
alkohola, zdravil ali na drug nacin, je prepovedana uporaba lakirne
pistole!

 Pistole za lakiranje ne uporabljajte, ¢e je poSkodovana ali manjkajo
sestavni deli! Uporaba je dovoljena samo, Ce je fiksirni vijak trdno pri-
trien [1-14]! Fiksirni vijak privijte z originalnim kombiniranim orodjem
SATA z navorom najv. 1 Nm.

» Lakirno pistole pred vsako uporabi preverite in jo po potrebi popravite!

+ Lakirno pistolo v primeru, da je poSkodovana, takoj izkljucite iz obrato-
vanja, lo€ite jo z mreze za stisnjeni zrak!

» Lakirne pistoli nikoli ne smete samovoljno predelovati ali tehni¢no
spreminjati!

» Uporabljajte izkljuéno originalne SATA nadomestne dele oziroma
pribor!

» Uporabljajte izkljuéno s strani podjetja SATA priporo¢ene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanije!

» Nikoli ne obdelujte brizgalnih medijev, ki vsebujejo kisline, luge ali
bencin!
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& & Opozorilo! Pozor!

» Lakirne pistole nikoli ne uporabljajte na obmogcju virov vziga kot npr.
odprtega ognja, tlecih cigaret ali elektri¢nih naprav brez protieksplozij-
ske zaScite!

» V obratovalno okolje lakirne pistole prinesite samo za delovni po-
stopek potrebno kolic¢ino topila, barve, laka ali drugega nevarnega
brizgalnega medija! Te medije po koncu dela odnesite v skladiS¢ne
prostore, ki odgovarjajo namembnosti!

6.3.Osebna zascitna oprema

& Opozorilo!

 Pri uporabi lakirne pistole ter pri €iS€enju in vzdrZzevanju vedno nosite
registrirano zascito za dihanje in za oCi ter predpisane zas¢itne rokavi-
ce in delovna oblacila ter delovne Cevlje!

« Pri uporabi lakirne pistole se lahko prekoraci nivo zvo&nega tlaka 85
dB(A). Nosite primerno zaséito za sluh!

* Nevarnost zaradi vrocih povrsin
Pri predelavi vro€ih materialov (temperature nad 43 °C; 109.4 °F)
nosite ustrezna zas¢itna oblacila.

Pri uporabi se ne prena$ajo nikakrsne vibracije na dele telesa upravljalca.
Sile povratnih sunkov so nizke.

6.4. Uporaba na eksplozijsko ogorozenih obmogjih
Lakirna pistola je primerna za uporabo/shranjevanje v potencialno eksplo-
zivnih atmosferah obmodcij 1 in 2. Upostevati je treba oznako na izdelku.

A & Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

* Naslednji nac¢ini uporabe in ravnanj vodijo do izgube proti-
eksplozijske zascite in so zato prepovedani:

» Prinasanje lakirne pistole v eksplozijsko ogroZzena obmocja EX cone
0!

» Uporaba topil in €istilnih sredstev, ki so izdelani na osnovi halogeni-
ziranih ogljikovodikov! Kemi¢ne reakcije, ki nastanejo pri tem, lahko
potekajo v obliki eksplozije!
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7. Zagon

& ﬁ Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

» Uporabljajte samo za topila obstojne, antistaticne, neposkodovane,
tehniéno neoporecne gibke cevi za stisnjeni zrak z odpornostjo za tlak
najmanj 10 bar, npr. §t. izd. 53090!

[:m Napotek!

Zagotovite izpolnjevanje naslednjih pogojev:

* Priklju¢ek za stisnjen zrak z navojnim prikljuckom 1/4" ali primerno
priklju€no tuljavko SATA.

» Zagotovite minimalen tok prostornine stisnjenega zraka (poraba
zraka) in tlak (priporo€eni vhodni tlak na vhodu pistole) v skladu s
poglavjem 2.

« Cist stisnjeni zrak, npr. z uporabo SATA filtra 484, §t. izd. 92320

» Gibka cev za stisnjeni zrak z notranjim premerom najmanj 9 mm (glej
opozorilni napotek), npr. §t. izd. 53090.

abhw

. Vse vijake [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] in [2-5] preverite glede trdnega
polozaja. Barvno Sobo [2-1] po [7-4] na roko (14 Nm) zategnite.
Zaporni vijak [2-5] po [10-1] preverite glede trdnega polozaja, po
potrebi ga trdno zategnite.

2. Barvni kanal izperite s primerno Cistilno tekocino [2-6], upos§tevajte

poglavije 8.

. Usmerite zracno Sobo: vertikalni curek [2-7], horizontalni curek [2-8].

. Montirajte sito za lak [2-9] in posodo za tekocino [2-10].

. Napolnite posodo za tekocino (maksimalno 20 mm pod zgornjim ro-
bom), jo zaprite s pokrovom [2-11] in namestite zaporo proti kapljanju
[2-12].

6. Priklju¢ni nastavek [2-13] (ni vsebovan v obsegu dobave) privijte na

zracni prikljuéek.

7. Prikljucite gibko cev za stisnjeni zrak [2-14].
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7.1. Nastavitev vhodnega tlaka pistole

[:m Napotek!

» Rocico za sprozitev v celoti potegnite in vhodni tlak pistole (glej pog-
lavje 2) nastavite v skladu z enim od naslednjih delov ([3-1], [3-2],
[3-3], [3-4] do [3-5]), rocico za sprozitev ponovno popustite.

 Pri[3-3], [3-4] in [3-5] mora biti zracni mikrometer [1-13] popolno-
ma odprt / stati navpicno.

« Ce se ne doseze potrebni vhodni tlak pistole, se mora povisati tlak v
omrezju stisnjenega zraka; previsok tlak vodi do poviSanih sprozilnih
sil.

[3-1] SATA adam 2 (pribor / natanéna metoda).

[3-2] Posebni manometer s pripravo za reguliranje (pribor).

[3-3] Posebni manometer brez priprave za reguliranje (pribor).

[3-4] Merjenje tlaka na omrezju stisnjenega zraka (najmanj toéna
metoda).

7.2. Nastavitev pretoka materiala [4-1], [4-2], [4-3] in [4-
4] - reguliranje koli¢ine materiala popolnoma odprto

[:E] Napotek!

Pri popolnoma odprti regulaciji koli¢ine materiala je obraba barvne Sobe
in barvne igle najnizja. Izberite velikost Sobe, odvisno od brizgalnega
medija in delovne hitrosti.

7.3. Nastavitev brizgalnega curka
» Nastavitev Sirokega curka (tovarniska nastavitev) [5-1].
« Nastavitev okroglega curka [5-2].

7.4. Lakiranje

Za lakiranje popolnoma povlecite ro€ico za sprozitev [6-1]. Lakirno pistolo
vodite v skladu s [6-2]. UpoStevaijte brizgalni razmak v skladu s poglav-
jem 2.
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8.

Ciséenje lakirne pistole

& & Opozorilo! Pozor!

Pred vsemi Cistilnimi deli lakirno pistolo locite iz omrezja stisnjenega
zraka!

Nevarnost poskodbe zaradi nepriCakovanega izstopa stisnjenega
zraka in / ali izstopanja brizgalnega medija!

Lakirno pistolo in posodo za tekocino popolnoma izpraznite, brizgalni
medij pravilno odlozite!

Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljuc-
no dobavljeno orodje!

Uporabljajte nevtralno €istilno tekoc¢ino (pH vrednost 6 do
8)!*

Ne uporabljajte nikakrsnih kislin, lugov, baz, sredstev za
odstranjevanje z luzenjem, neprimernih regeneratov ali dru-
gih agresivnih cistil!*

Pitole za lakiranje ne potapljajte v &istilno tekocino!* Cistilna teko-
¢ina ne sme nikoli priti v zraéne kanale!

Stekla elektronskega prikaza tlaka ne Gistite s konic¢astimi, ostrimi ali
hrapavimi predmeti!

Vrtine Cistite samo s SATA Cistilnimi S¢etkami ali s SATA iglami za ciSce-
nje Sob. Uporaba drugih orodij lahko povzro¢i poSkodbe in okrnjenost
brizgalnega curka. Priporo€eni pribor: Cistilni set, §t. izd. 64030.
Uporabljajte izklju¢no s strani podjetja SATA priporoc¢ene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanje!

Zra¢ni kanal med celotnim postopkom pranja polnite s Cistim zrakom!
Glava Sobe mora biti obrnjena navzdol!

Lakirno pistolo pustite v pralnem stroju samo med trajanjem
pralnega postopka!*

Po ¢iS¢éenju lakirno pistolo in barvni kanal, zraéno Sobo vklj.
z navojem in posodo za tekocino izpihajte s €istim stisnjenim
zrakom!*

*

v nasprotnem primeru nevarnost korozije
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[:EL] Napotek!

» Po ciS¢enju seta Sob kontrolirajte brizgalno sliko!

» Ostali nasveti za ¢iS¢enje: www.sata.com/TV.

9. Vzdrzevanje

& élk Opozorilo! Pozor!

» Pred vsemi vzdrzevalnimi deli lakirno pistolo lo€ite iz omreZja stisnje-
nega zraka!

» Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljué-
no dobavljeno orodje!

9.1.Zamenjava seta sSob [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] in [7-

6]
Vsak komplet Sob SATA sestavljajo "barvna igla" [7-1], "zra&na Soba"
[7-2] in "barvna Soba" [7-3] in vsak komplet je ro€no nastavljen za odli-
¢en rezultat brizganja. Barvno iglo [7-1] v obmodju tesnila igle (pribl. 3 cm
pred puso igle, vzmetjo barvne igle) in navoja vijaka za reguliranje kolici-
ne materiala namazite [1-11]. Pri tem vedno zamenjajte celoten komplet
Sob. Po montazi nastavite dovajanje materiala v skladu s poglavijem 7.2.

9.2.Zamenjava obro€a za porazdelitev zraka, koraki:
[7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] in [7-6]

él}\ Pozor!

» Obro¢ za porazdelitev zraka odstranjujte izklju¢no s SATA orodjem za
izvlecenje.

» Ne uporabljajte nikakrSne sile, da izkljucite poSkodbe tesnilnih povr-
Sin.
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[:E] Napotek!

Po demontazi preverite tesnilne povrsine pistole za lakiranje [8-2], po
potrebi jih ocistite. V primeru poSkodb se obrnite na vasega prodajalca
SATA. Novi obro€ za razdeljevanje zraka namestite v skladu z oznako
[8-3] (zatiCi v izvrtine) in ga enakomerno pritisnite navznoter. Po monta-
zi nastavite dovajanje materiala v skladu s poglaviem 7.2.

9.3.Zamenjava tesnila barvne igle, koraki: [9-1], [9-2] in
[9-3]
Zamenjava je potrebna, ¢e na samonastavljivem paketu barvnih igel
izstopa brizgalni medij. Sprozilec demontirajte v skladu z [9-2]. Po de-
montazi preverite, ali je barvna igla poSkodovana, po potrebi zamenjajte
komplet Sob. Pri montazi sprozilca bodite pozorni na pravilen polozaj
ovoja sprozilca [9-2]. Po montazi nastavite dovajanje materiala v skladu s
poglavjem 7.2.

9.4.Zamenjava zraénega bata, batne vzmeti in mi-
krometra, koraki: [10-1], [10-2] in [10-3]

& Opozorilo!

» Lakirno pistolo lo€ite iz omrezja stisnjenega zraka!

Zamenjava je potrebna, ¢e zrak iz zracne Sobe ali mikrometra za zrak
izstopa, ko sprozilec ni aktiviran. Po demontazi puSo mikrometra za

zrak namazite z mazivom za pistole SATA (s§t. art. 48173), jo vstavite z
zranim batom in privijte fiksirni vijak z originalnim kombiniranim orodjem
SATA z navorom najv. 1 Nm. [10-1]. Po montazi nastavite dovajanje ma-
teriala v skladu s poglavjem 7.2.

& Opozorilo!

 Preverite pritrdilni vijak glede trdnega polozaja! Zraéni mikrometer se
lahko nekontrolirano izstreli iz lakirne pistole!
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9.5.Zamenjava tesnila (zraéna stran)

& Opozorilo!

» Lakirno pistolo locite iz omrezja stisnjenega zraka!

Koraki: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] in [10-5]
Zamenjava tesnila, ki se samodejno naknadno nastavlja [10-5] je potreb-
no, ¢e zrak izstopa iz rocice za sprozitev.

1. Po demontazi preverite palico zratnega bata [10-4]; po potrebi jo
ocistite in jo v primeru poSkodb (npr. ¢e je opraskana ali ukrivljena)
zamenjajte, namazite jo s SATA visokozmogljivostno mastjo (St. izd.
48173) ter montirajte, upostevajte smer vgradnje!

2. Puso mikrometra za zrak prav tako namazite, jo vstavite z zra¢nim ba-
tom in privijte fiksirni vijak z originalnim kombiniranim orodjem SATA z
navorom najv. 1 Nm.

Po vgradnji nastavite pretok materiala v skladu s poglavjem 7.2.

& Opozorilo!

 Preverite pritrdilni vijak glede trdnega polozaja! Zracni mikrometer se
lahko nekontrolirano izstreli iz lakirne pistole!

9.6.Zamenjava CCS (ColorCode-System)

CCS za individualno oznacevanije lakirne pistole se lahko zamenja po
[10-6].

9.7.Zamenjava vretena za reguliranje okroglega /

Sirokega curka Koraki: [11-1], [11-2], [11-3]
Zamenjava je potrebna, Ce iz regulacije izstopa zrak ali Ce regulacija ne
deluje.

1. Odstranjevanje starega vretena

» Odstranjevanije vijaka [11-1] (Torx TX20)

* Odpnite gumb [11-2]

* Vreteno [11-3] odvijte s klju¢em (Sirina 14)

* Snemanje vretena preizkusite na ostankih materiala in laka, po potrebi
odstranite in odistite s topilom

2. Montaza novega vretena

*  Privijte vreteno [11-3]
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* Namestitev gumba [11-2] na Sestkotnik vretena
»  Fiksirni vijak [11-1] (torx TX20) privijte z navorom najv. 1 Nm - pri tem

drzite gumb

10. Odpravljanje motenj

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Nemiren brizgalni
curek (frfotanje/pljuva-
nje) ali zracni mehurcki
v posodi za tekocino

Barvna Soba ni privita
dovolj ¢vrsto

Barvno Sobo [2-1] za-
tegnite z univerzalnim
kljuem

Obro¢ za porazdelitev
zraka je poSkodovan
ali umazan

Zamenijajte obro€ za
porazdelitev zraka, ker
se -e-ta pri demontazi
poskoduije

Zracni mehurcki v po-
sodi za tekocino

Zraéni mehurcki v po-
sodi za tekocino

Zracna Soba ni dobro
pritriena

Zracno Sobo [2-2] z
roko trdno privijte

Vmesni prostor med
zrac¢no Sobo in barvno
Sobo (,zracni krog*
umazan

Odistite zracni krog,
upostevajte poglavje 8

Set Sob umazan ali
poskodovan

Ocistite set Sob, pog-
lavje 8, oziroma ga
zamenijajte, poglavje
9.1

Premalo brizgalnega
medija v posodi za
tekocino

Napolnite posodo za
tekoc€ino [1-6]

Tesnilo barvne igle
pokvarjeno

Zamenijajte tesnilo
barvne igle, poglavje
9.3

Brizgalna slika
premajhna,posSevna,
enostranska ali raz-
cepliena

Vrtine zracne Sobe
zamasene z lakom

Ocistite zra¢no Sobo,
upostevajte poglavje 8

Konica barvne Sobe
(Cepek barvne Sobe)
poskodovan(a)

Preverite Cepek barvne
Sobe glede poskodb ,
po potrebi zamenjajte
set Sob, poglavje 9.1
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomoé

Regulacija okroglega/
Sirokega curka brez
funkcije - regulacijo je
mozno vrteti

Obro¢ za razdeljevanje
zraka ni pravilno na-
mescen (zatiCi niso v
izvrtinah) ali je posko-
dovan

Zamenijajte obro¢ za
porazdelitev zraka in
pri vgradnji upoStevajte
pravilen polozaj, pog-
lavje 9.2

Reguliranje okroglega/
Sirokega curka se ne
da vrteti

Regulacijski ventil
umazan

Reguliranje okroglega/
Sirokega curka od-
montirajte, vzpostavite
gibljivost ali v celoti
zamenjajte, poglavje
9.7

Lakirna pistola ne
izklopi zraka

LeziSCe zratnega bata
umazano ali zra¢ni bat
obrabljen

Ocistite leziS¢e zrac-
nega bata in / ali za-
menjajte set zracnega
bata, poglavje 9.4

Korozija na navoju
zracne Sobe, na ma-
terialnem kanalu(pri-
klju¢ek posode) ali na
trupa zracne pistole

Cistilna tekogina (vo-
dena) predolgo ostaja
v/na pistoli

Neprimerne distilne
tekoCine

Ciséenje, uposte-
vajte poglavje 8,
poskrbite za zamenja-
vo trupa pistole

Brizgalni medij izstopa
za tesnilom barvne igle

Tesnilo barvne igle po-
kvarjeno ali ne obstaja

Zamenjajte / vgradite
tesnilo barvne igle,
poglavje 9.3

Barvna igla umazana
ali poSkodovana

Zamenijajte set Sob,
poglavje 9.1; po potre-
bi zamenjajte barvno
iglo, poglavje 9.3

Iz lakirne pistola kaplja
na konici barvne Sobe
(,6epek barvne $obe*)

Tujek med konico
barvne igle in barvno
Sobo

Odistite barvno Sobo in
barvno iglo, upostevaj-
te poglavje 8

Set Sob poskodovan

Zamenijajte set Sob,
poglavje 9

S
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11. Odlaganje

Odlaganje v celoti izpraznjene lakirne pistole kot surovine. Da bi se pre-
precila Skoda za okolje, baterijo in ostanke brizgalnega medija pravilno
odstranjujte lo€eno od lakirne pistole. UpoStevajte krajevne predpise!

H

12. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehni€éno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA
trgovcu.

13. Jamstvo / odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni po-
godbeni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

SATA Se posebej ne nosi nikakrSne odgovornosti pri:

* neupoS$tevanju navodila za uporabo

 uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo

» uporabi s strani neizSolanega osebja

* neuporabi osebne zasc&itne opreme

* neuporabi originalnega pribora in originalnih nadomestnih delov
* samovoljni pregradniji ali tehni¢nih spremembah

* naravni izrabi / obrabi

« udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo

» montaznih in demontaznih delih

14. Nadomestni deli [12]

Pol. |[S$t. izd. |Naziv

1 1826 Zavitek s 4 zaporami proti kapljanju za 0,6 | posodo iz
umetne mase

2 49395 | Navojni pokrov za 0,6 | posodo iz umetne mase

3 27243 | 0,6 1 QCC posoda za teko€ino za hitro menjavo (pla-

sticna masa)

140582 | Pakiranje s 5 tesnilnimi elementi za barvno Sobo

211425 | Zavoj s 3 kosi obroCev za porazdelitev zraka

86843 Palica za zracni bat

133942 | Drzalo tesnila (zracna stran)

211458 | Set valjCkov drzala

=|O©|00[(N|O|O

0 211433 | Komplet roCice za sprozitev
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Pol. |[St. izd. |Naziv
11 134098 |Element za zracni prikljuc¢ek 1/4" zunanji navoj - M15
x 1
12 19745 | Gibljivi sklep 1/4" zunanji navoj x M15 x 1, ne za pisto-
le za lakiranje DIGITAL
13 211409 | Zavitek s 4 CCS clips (zelen, moder, rdec, ¢rn)
14 211482 | NarebriCeni gumb in vijak (po 2 kosa)
15 213025 | Vreteno za regulacijo okroglega / Sirokega curka
16 133934 |Zavoj s 3 tesnili za vreteno regulacije okroglega/Siro-
kega curka
17 211391 |Paket s 3 aretirnimi vijaki za mikrometer za zrak SA-
TAjet 5000 B
18 133991 |Zavoj s 3 glavami zraCnega bata
19 211466 |zracni mikrometer
20 133959 |Set vzmeti po 3-x za barvno iglo / 3-x vzmeti za zracni
bat
21 211474 | Regulacija koli¢ine materiala z nasprotno matico
22 15438 | Tesnilo za barvno iglo
3988 Posamicni zavitek sit za lak z 10 kosi
23 76018 | Zavojz 10 x 10 kosov sit za lak
76026 | Zavoj s 50 x 10 kosov sit za lak
211524 | Komplet orodja

Vklju€eno v kompletu za popravilo (St. izdelka 211532)

Vsebovan v servisni enoti za zracni bat (St. izd. 82552)

Vsebovan v setu vzmeti (St. izd. 133959)

Vsebovan v setu tesnil (§t. izd. 136960)

SI
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Navodila za obratovanje SATAjet 5000 B RP/HVLP
16. ES vyhlasenie o zhode

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:
[z
%

www.sata.com/downloads
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1. Symboly

& Varovanie! pred nebezpecenstvom, ktoré mébze viest’ k

rti alebo k tazky iam.

smrti alebo k tazkym poraneniam

/N

nym Skodam.
HOTICE

Pozor! na nebezpedénu situaciu, ktora méze viest' k vec-

niam.

Nebezpecéenstvo vybuchu! Varovanie pred nebezpe-
& ¢enstvom, ktoré moze viest' k smrti alebo k t'azkym porane-

(13

Upozornenie! Uzitocné tipy a odporucania.

2.

Technické udaje

Vstupny tlak pisStole

RP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi-35psi
(Oblast’ pouzitia)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

(7))
~

[SK] Navod na pouZzitie | slovencina
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Vstupny tlak pisStole

HVLP

ny tlak dyzy > 0,7
bar)

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Oblast’ pouzitia)

HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (vnuator- |> 29 psi (vnutor-

ny tlak dyzy > 10
psi)

Compliant legislativa
Lombardska / Taliansko

< 2,5 bar (vnutor-
ny tlak dyzy < 1,0
bar)

< 35 psi (vnutor-
ny tlak dyzy < 15
psi)

Vzdialenost striekania

RP Operating range 10cm-21cm 4" - 8

(Oblast’ pouzitia)

odporucané 17 cm-21cm 7" - 8"
HVLP | Operating range 10cm-21cm 4" - 8

(Oblast’ pouzitia)

odporucané 10cm-15cm 4 - 6"
Max. vstupny tlak pistole

[10,0 bar 145 psi
Spotreba vzduchu pri vstupnom tlaku pistole 2,0 bar / 29 psi
RP 290 NI/min 10,2 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
Max. teplota striekaného média
|50 °C 122 °F

Hmotnost’
bez nadobky 476 g 16,8 oz.
s RPS nadobkou 0,6 | 528 g 18,6 oz.
s viachasobne pouiiteTnou na- 648 g 22,9 oz.
dobkou 0,6 |
s hlinikovou viacnasobne pouzi- |667 g 23,5 oz.
telnou nadobkou 1,0 |
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Hmotnost’

s RPS nadobkou 0,6 | a digital- 568 g (s adam 2) [20,0 oz. (s adam
nym meranim tlaku 2)

dodatocéna h’motnost’ pri variante |11g 0,4 oz.

s otoc¢nym kibom

Pripojka stlaéeného vzduchu
| 1/4“ vonkajsi zavit

3. Obsah dodavky

» Lakovacia pistol so supravou dyz Alternativne vyhotovenia s:
a RPS nadobkou + Oto&nym kibom

» Navod na pouzitie

» Suprava naradia

» Spony CCS

4. Zlozenie lakovacej pistole [1]
[1-1] Rukovat lakovacej pistole [1-9] Uzaver proti kvapkaniu

[1-2] JazycCek spuste [1-10] Regulacia kruhového/plo-
[1-3] Suprava dyz so vzduchovou chého rozstreku
dyzou, dyzou na farbu (nie je [1-11] Skrutka regulacie mnozstva
viditelna), ihlou na farbu (nie materialu
je viditelna) [1-12] Poistna matica regulacie
[1-4] Pripojka lakovacej pitole s mnozstva materialu
QCC [1-13] Vzduchovy mikrometer
[1-5] Pripojka nadobky na kvapali- [1-14] Areta¢na skrutka vzduchové-
nus QCC ho mikrometra
[1-6] Sitko na lak (nie je viditelné) [1-15] Vzduchovy piest (nie je
[1-7] Nadobka na kvapalinu viditelny)

[1-8] Veko nadobky na kvapalinu [1-16] Pripojka stlaéeného vzduchu
[1-17] Systém ColorCode (CCS)

5. Pouzivanie podla urcéenia

Lakovacia pistol je podia uréenia vyhradena na nanasanie farieb a lakov,
ako aj inych vhodnych, tekutych médii (striekanych médii) pomocou stla-
¢eného vzduchu na vhodné objekty.
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6.

Bezpeénostné pokyny

6.1.VSeobecné bezpecnostné pokyny

& & Varovanie! Pozor!

.

Pred pouzitim lakovacej pistole si pozorne precitajte vSetky bezpec-
nostné pokyny a cely navod na pouzitie. Bezpecnostné pokyny a
stanovené kroky sa musia dodrziavat.

VSetky priloZzené dokumenty uschovajte a lakovaciu pistol odovzda-
vajte inym osobam len spolu s tymito dokumentmi.

6.2. Bezpecnostné pokyny Specifické pre lakova-

ciu pistol

& él"_\ Varovanie! Pozor!

Dodrziavajte miestne bezpecnostné, preventivne predpisy, predpisy
bezpecénosti prace a predpisy na ochranu Zivotného prostredia!
Lakovacou pistolou nikdy nemierte na osoby!

Lakovaciu pistol smie pouzivat, Cistit' a udrziavat len odbornik!
Osoby, ktorych reakéna schopnost je v dosledku pozitia drog, al-
koholu, liekov alebo inak obmedzena, nesmu s lakovacou pistolou
manipulovat!

Lakovaciu pistol neuvadzajte nikdy do prevadzky pri poSkodeni alebo
chybaijucich dieloch! Pouzivajte zvlast iba pri pevne zabudovane;j
aretacnej skrutke [1-14]! Areta¢nu skrutku utiahnite pomocou original-
neho kombinovaného nastroja SATA s max. 1 Nm.

Lakovaciu pistol pred kazdym pouzitim skontrolujte a v pripade potre-
by opravte!

Pri poskodeni lakovaciu pistol ihned’ vyradte z prevadzky a odpojte zo
siete stlaceného vzduchu!

Lakovaciu pistol nikdy svojvolne neprerabajte ani technicky neupra-
vujte!

Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely, resp. prisluSenstvo
SATA!

Pouzivajte vyluéne pracky odportcané firmou SATA! Riadte sa navo-
dom na pouzitie!
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& & Varovanie! Pozor!

» Nikdy nespracuvaijte striekané média s obsahom kyselin, lihov alebo
benzinu!

» Lakovaciu pistol' nikdy nepouzivajte v oblasti zapalnych zdrojov, ako
je napr. otvoreny ohen, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia,
ktoré nie su chranené pred expléziou!

» Do pracovného prostredia lakovacej pistole sa dava len také mnoz-
stvo rozpustadiel, farby, laku alebo inych nebezpecnych striekanych
médii, ktoré je potrebné na nasledujuci pracovny krok! Po ukonéeni
prac ich odneste do skladovacich priestorov podla uréenia!

6.3. Osobny ochranny vystroj

& Varovanie!

 Pri pouzivani lakovacej pistole, ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy noste
schvalenu ochranu dychacich ciest a oéi a taktiez vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovny odev a pracovnu obuv!
Pri pouziti lakovacej pistole méze ddjst k prekro€eniu hladiny akustic-
kého tlaku 85 dB(A). Noste vhodnu nbsp;ochranu sluchu!
» Ohrozenie kvéli hordcim povrchom
Pri spracovavani horucich materialov (teplota vac¢sia ako 43 °C; 109,4
°F) noste zodpovedajuci ochranny odev.

Pri pouziti lakovacej piStole nedochadza k prenosu vibracii na Casti tela

obsluhujuceho personalu. Reaktivne sily su nepatrné.

6.4. Pouzivanie v prostrediach s nebezpeéenstvom
vybuchu

Lakovacia pistol je schvalena na pouzivanie/uschovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohladnit’ znacku produktu.

& & Varovanie! Nebezpecéenstvo vybuchu!

* Nasledujuce pouzitia a konania vedu k zaniku ochrany pred
vybuchom, a preto su zakazané:

» Prinsat lakovaciu pistol do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu
vybusnej zény 0!
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A & Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

» Pouzivanie rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov na baze halogenizo-
vanych uhlovodikov! Chemickeé reakcie, ktoré pritom vznikaju, mézu
mat vybusny priebeh!

7. Uvedenie do prevadzky

& & Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

» Pouzivajte len také hadice na stlaceny vzduch, ktoré su odolné proti
rozpustadlam, antistatické, neposkodené, technicky bezchybné, s
trvalou pevnostou v tlaku minimalne 10 bar, napr. vyr. €. 53090!

[:E] Upozornenie!

Zabezpecte nasledujuce podmienky:

* Pripojka stlateného vzduchu 1/4“ vonkajsi zavit alebo vhodna pripojo-
vacia vsuvka SATA.

» Zabezpecte minimalny objemovy prud stlaéeného vzduchu (spotrebu
vzduchu) a tlak (odporucany vstupny tlak pistole) podfa kapitoly 2.

« Cisty stlageny vzduch, napr. prostrednictvom filtra SATA 484, vyr. &.
92320

» Hadica na stlaéeny vzduch s minimalnym vnutornym priemerom 9 mm

(pozri vystrazné upozornenie), napr. vyr. €. 53090.

. Skontrolujte upevnenie vSetkych skrutiek [2-1], [2-2], [2-3], [2-4]
a [2-5]. Dyzu na farbu [2-1] dotiahnite rukou podla [7-4] (14 Nm).
Skontrolujte upevnenie aretacnej skrutky [2-5] podla [10-1], v pripa-
de potreby ju dotihanite.

2. Kanalik na farbu preplachnite vhodnou ¢istiacou kvapalinou [2-6],

riad'te sa kapitolou 8.

3. Vyrovnajte vzduchovu dyzu: Vertikalny prud [2-7], horizontalny prud

[2-8].

Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kvapalinu [2-10].
Naplite nadobku na kvapalinu (maximalne 20 mm pod horna hranu),
uzavrite ju vekom [2-11] a nasadte uzaver proti kvapkaniu [2-12].
Hrdlo pripojky [2-13] (nie je su€astou dodavky) naskrutkujte na vzdu-
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chovu pripojku.
7. Napojte hadicu stlateného vzduchu [2-14].

7.1.Nastavenie vstupného tlaku pistole

[:E] Upozornenie!

» Jazycek spuste uplne odtiahnite a vstupny tlak pistole (pozri kapitolu
2) nastavte podla jedného z nasledujucich odsekov ([3-1], [3-2], [3-
3], [3-4] az [3-5]), potom jazyCek spuste znovu pustite.

 Pri[3-3], [3-4] a [3-5] musi byt vzduchovy mikrometer [1-13] Uplne
otvoreny/stat’ vo zvislej polohe.

» Ak sa nedosiahne pozadovany vstupny tlak pistole, treba zvysit tlak v
sieti stlaceného vzduchu; prili§ vysoky tlak vedie k vysokym odtaho-
vym silam.

[3-1] SATA adam 2 (prislusenstvo / exaktna metdda).

[3-2] Samostatny manometer s regulaénym zariadenim (prislu-
Senstvo).

[3-3] Samostatny manometer bez regulaéného zariadenia (prislu-
Senstvo).

[3-4] Meranie tlaku na tlakovzdus$nej sieti (najnepresnejSia metdda).

7.2. Nastavte priechod materialu [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4]
- regulacia mnozstva materialu je naplno otvorena

[:E] Upozornenie!

Po Uplnom otvoreni regulacie mnoZstva materialu je opotrebovanie dyzy
na farbu a ihly na farbu najnizSie. Velkost’ dyzy zvolte v zavislosti od
striekaného média a od pracovnej rychlosti.

7.3. Nastavenie rozstrekovacieho prudu

» Nastavenie plochého rozstreku (nastavenie z vyrobného podniku) [5-
1].

» Nastavenie kruhového rozstreku [5-2].

7.4.Lakovanie §
Pri lakovani jazycek spuste uplne odtiahnite [6-1]. Lakovaciu pistol vedte
podla [6-2]. Dodrziavajte vzdialenost’ pri striekani podla kapitoly 2.
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8.

Cistenie lakovacej pistole

& & Varovanie! Pozor!

Pred akymikolvek Cistiacimi pracami odpojte lakovaciu pistol zo siete
stlaceného vzduchu!

Nebezpecenstvo poranenia v désledku neocakavaného uniku stlace-
ného vzduchu a/alebo uniku striekaného média!

Lakovaciu pistol' a nadobku na kvapalinu Uplne vyprazdnite, striekané
médium nalezitym sposobom zlikvidujte!

Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! PouzZivajte vyluc-
ne dodané Specialne naradie!

Pouzivajte neutralnu ¢€istiacu kvapalinu (hodnota pH 6 az
8)!*

Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, prostriedky na odstra-
novanie starych naterov, nevhodné regenera¢né prostriedky
alebo iné agresivne Cistiace prostriedky!*

Lakovaciu pistol neponarajte do Cistiacej kvapaliny!* Do vzducho-
vych kanalov sa nesmie nikdy dostat’ istiaca kvapalina!
Sklo elektronickej indikacie tlaku necistite Spicatymi, ostrymi alebo
drsnymi predmetmi!

Otvory Cistite len pomocou cistiacich kief SATA alebo ihiel na Cistenie
dyz. PouZitie iného naradia moze viest' k poSkodeniam a naruseniam
rozstrekovacieho pridu. Odporiiéané prislusenstvo: Cistiaca stpra-
va vyr. ¢. 64030.

Pouzivajte vyluéne pracky odporucané firmou SATA! Riadte sa navo-
dom na pouzitie!

Vzduchovy kanalik ostrekujte po€as celého pracieho procesu Cistym
stlacenym vzduchom!

Hlava dyzy musi smerovat nadol!

Lakovaciu pistol nechavajte v pracke len na dobu pracieho
procesu!*

Po Cisteni vyfukajte lakovaciu pistol a kanalik na farbu,
vzduchovu dyzu vratane zavitu, ako aj nadobku na kvapalinu
dosucha ¢istym stlacenym vzduchom!*

inak existuje nebezpeéenstvo korézie
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[:EL] Upozornenie!

» Po Cisteni supravy dyz skontrolujte obraz striekania!
+ Dalsie tipy na istenie: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

& élk Varovanie! Pozor!

» Pred akymikolvek udrzbovymi pracami odpojte lakovaciu pistol zo
siete stlac¢eného vzduchu!

» Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vylué-
ne dodané Specialne naradie!

9.1.Vymena supravy dyz [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a

[7-6]
Kazda suprava dyz SATA pozostava z ,ihly na farbu“ [7-1], ,vzduchovej
dyzy“ [7-2] a ,dyzy na farbu“ [7-3] a je nastavena ru€ne na perfektny
obraz striekania. Namazte ihlu na farbu [7-1] v oblasti tesnenia ihly (cca
3 cm pred objimkou ihly, pruzina ihly na farbu) a zavit regula¢nej skrutky
mnozstva materialu [1-11]. Preto vzdy vymienajte kompletnu supravu
dyz. Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

9.2. Kroky pri vymene kruzku rozdelovaéa vzduchu:
[7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] a [7-6]

él}\ Pozor!

» Kruzok rozdelovaca vzduchu vyberajte vyluéne pomocou vytahova-
cieho naradia SATA.

* Nepouzivajte silu, aby ste sa vyhli poskodeniu tesniacich ploch.

SK
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[:E] Upozornenie!

Po demontazi skontrolujte tesniace plochy v lakovacej pistoli [8-2], prip.
ich vycistite. V pripade poskodenia sa obrat'te, prosim, na vasho pre-
dajcu SATA. Novy rozdelovaci krizok vzduchu umiestnite na zaklade
znacky [8-3], (Capy v otvore) a rovhomerne ho zalisujte. Po namontova-
ni nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

9.3. Kroky pri vymene tesnenia ihly na farbu: [9-1],
[9-2] a [9-3]
Vymena je potrebna vtedy, ked na tesneni ihly na farbu so samocinnym
nastavovanim vystupuije striekané médium. Demontujte spust’ podia [9-
2]. Po demontazi skontrolujte poSkodenie ihly na farbu, prip. vymente
supravu dyz. Pri montazi spuste davajte pozor na spravnu polohu valéeka
spuste [9-2]. Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly
7.2.

9.4. Kroky pri vymene vzduchového piesta, pruzi-
ny vzduchového piesta a vzduchového mikro-
metra: [10-1], [10-2] a [10-3]

& Varovanie!

» Lakovaciu pistol odpojte zo siete stlaceného vzduchu!

Vymena je potrebna vtedy, ked pri nestlacenej spusti vystupuje vzduch
na vzduchovej dyze alebo na vzduchovom mikrometri. Po demontazi
namazte puzdro vzduchového mikrometra pistolovym tukom SATA (vyr.
€. 48173), vlozte so vzduchovym piestom a aretaénu skrutku pevne utiah-
nite pomocou originalneho kombinovaného nastroja SATA s max. 1 Nm.
[10-1]. Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

A Varovanie!

» Skontrolujte upevnenie areta¢nej skrutky! Vzduchovy mikrometer
mébze nekontrolovane vystrelit’ z lakovacej pistole!
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9.5.Vymena tesnenia (na strane vzduchu)

& Varovanie!

» Lakovaciu pistol odpojte zo siete stlaceného vzduchu!

Kroky: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] a [10-5]

Vymena tesnenia s automatickou regulaciou [10-5] je potrebna vtedy,

ked unika vzduch pod jazy¢kom spuste.

1. Po demontazi skontrolujte vzduchovu piestnicu [10-4]; v pripade po-
treby ju ocistite alebo pri poskodeni (napr. Skrabance ¢i deformacie) ju
vymente; namazte ju pomocou vysokovykonného maziva SATA (vyr.
€. 48173) a namontujte ju, dodrzte montazny smer!

2. Puzdro vzduchového mikrometra taktiez namazte, vlozte so vzducho-
vym piestom a aretaénu skrutku utiahnite pomocou originalneho kom-
binovaného nastroja SATA s max. 1 Nm.

Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

& Varovanie!

» Skontrolujte upevnenie aretacénej skrutky! Vzduchovy mikrometer
mdbze nekontrolovane vystrelit' z lakovacej pistole!

9.6.Vymena CCS (systém ColorCode)

CCS na individualne oznadenie lakovacej pistole sa mdze vymenit' podia
[10-6].

9.7.Vymena vretena regulacie kruhového / ploché-

ho rozstreku Kroky: [11-1], [11-2], [11-3]
Vymena je potrebna vtedy, ked unika vzduch z regulacie alebo ked regu-
lacia nefunguije.

1. Odstranenie starého vretena

» Odstrante skrutku [11-1] (Torx TX20)

+ Odoberte tlacidlo [11-2]

* Vykrutte vreteno [11-3] pomocou kluc¢a (vel. 14)

» Skontrolujte vyskyt zvySkov materialu a laku na upnuti vretena, prip.
zvysky odstrante a vy istite rozpustadiom

2. Zabudovanie nového vretena

Naskrutkujte vreteno [11-3]
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« Zastréte gombik [11-2] na Sesthrane vretena
* Areta¢nu skrutku [11-1] (Torx TX20) utiahnite s max. 1 Nm — pritom

drzte pevne gombik

10. Odstranovanie poruch

Porucha

Pri¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nepravidelny rozstre-
kovaci prud (kmitanie/
vynechavanie) alebo
vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Dyza na farbu nie je
dostato¢ne dotiahnuta

Dyzu na farbu [2-1]
dotiahnite univerzal-
nym kli€om

Poskodeny alebo zne-
Gisteny kruzok rozdelo-
vaca vzduchu

KriZzok rozdelovada
vzduchu vymente,
pretoze sa poskodil pri
demontazi

Vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Uvoinena vzduchova
dyza

Vzduchovu dyzu [2-2]
dotiahnite rukou

Znecisteny priestor
medzi vzduchovou dy-
zou a dyzou na farbu
(,obeh vzduchu*)

Vycistite obeh vzdu-
chu, riadte sa kapito-
lou 8

Znecistena alebo po-
Skodena suprava dyz

Supravu dyz ocistite,
kapitola 8., resp. vy-
mente, kapitola 9.1

Nedostato¢né mnoz-
stvo strieckaného média
v nadobke na kvapa-
linu

Doplrite nadobku na
kvapalinu [1-6]

Chybné tesnenie ihly
na farbu

Vymente tesnenie ihly
na farbu, kapitola 9.3
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Porucha

Pricina

Pomoc pri poru-
chach

Obraz striekania je
priliS maly, Sikmy,
jednostranny alebo
rozstiepeny

Otvory vzduchovej
dyzy su zanesené
lakom

Vycistite vzduchovu
dyzu, riadte sa kapi-
tolou 8

Poskodeny hrot dyzy
na farbu (¢apik dyzy
na farbu)

Skontrolujte, ¢i hrot
dyzy na farbu nie je
poskodeny a v pripa-
de potreby vymente
supravu dyz, kapitola
9.1

Nefunguje regulacia
kruhového/plochého
rozstreku - otocna
regulacia

Rozdelovaci kriizok
vzduchu nie je umiest-
neny spravne v polohe
(¢ap nie je v otvoroch)
alebo je poSkodeny

Vymerite kruzok roz-
delovaga vzduchu a pri
montazi davajte pozor
na spravne ulozenie,
kapitola 9.2

Regulacia kruhového/
plochého rozstreku sa
neda otacat

Regulacny ventil
znedisteny

Odmontujte regulaciu
kruhového / plochého
rozstreku, uvedte do
prevadzky schopného
stavu alebo kompletne
vymerite, kapitola 9.7.

Lakovacia pistol nevy-
pina vzduch

Znecistené osadenie
vzduchového piesta
alebo opotrebovany
vzduchovy piest

Vycistite osadenie
vzduchového pies-
ta a/alebo vymerite
vzduchovy piest, obal
vzduchového piesta,
kapitola 9.4

Korozia na zavite
vzduchovej dyzy, ka-
naliku materialu (pri-
pojke nadobky) alebo
na telese lakovacej
pistole

Cistiaca kvapalina
(vodnata) zostava pri-
li§ dlho v/na pistoli

Nevhodné distiace
kvapaliny

Vykonajte €istenie,
riad'te sa kapitolou
8, dajte vymenit’ teleso
pistole
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Porucha

Pricina

Pomoc pri poru-
chach

Striekané médium
unika poza tesnenie
ihly na farbu

Chybné alebo chyba-
juce tesnenie ihly na
farbu

Vymernite / namontujte
tesnenie ihly na farbu,
kapitola 9.3

Znecistena alebo po-
Skodena ihla na farbu

Vymente supravu dyz,
kapitola 9.1; v pripa-
de potreby vymente
tesnenie ihly na farbu,
kapitola 9.3

Lakovacia pistol kvap-
ka na hrote dyzy na
farbu (,Capik dyzy na
farbu®)

Cudzie teleso medzi
hrotom ihly na farbu a
dyzou na farbu

Vycistite dyzu na farbu
a ihlu na farbu, riadte
sa kapitolou 8

Poskodena suprava
dyz

Vymerite supravu dyz,
kapitola 9

11. Likvidacia

Likvidacia uplne vyprazdnenej lakovacej pistole ako druhotnej suroviny.
Aby sa zabranilo Skodam na Zivotnom prostredi, likvidujte batériu a zvy-
Sky striekaného média nalezitym spésobom, oddelene od lakovacej pisto-
le. Dodrziavajte miestne predpisy!

H

12. Zakaznicky servis
Prislusenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.

13. Zaruka / ruéenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prislusné platné zakony.
SATA neruci predovsetkym pri:

* nedodrzani navodu na pouzitie

* pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

* pouzivani zo strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobného ochranného vystroja
* nepouzivani origindlneho prisluSenstva a originalnych nahradnych

dielov

« svojvolnych prestavbach alebo technickych upravach
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* prirodzenom opotrebovani
* namahani uderom netypickom pre dané pouZzitie
* montaznych a demontaznych pracach

14. Nahradné diely [12]

Pol. |Vyr. €. |[Nazov

1 1826 Obal so 4 uzavermi proti kvapkaniu na plastovu na-
dobku s objemom 0,6 |

2 49395 | Skrutkovacie veko pre plastovi nadobku 0,6 |

3 27243 | Nadobka na kvapalinu QCC 0,6 | s rychlou vymenou
(plast)

5 140582 |Balenie s 5 tesniacimi prvkami pre dyzu na farbu

6 211425 |Obal s 3 kusmi kruzkov rozdelovaca vzduchu

7 86843 | Vzduchova piestnica

8 133942 | Drziak tesnenia (na strane vzduchu)

9 211458 | Suprava koliesok strmena

10 211433 |suprava jazyCkov spuste

11 134098 |Prvok na pripojenie vzduchu 1/4“ vonkajsi zavit - M15
x 1

12 19745 | Otoény kib 1/4“ vonkajsi zavit x M15 x 1 nie pre lako-
vacie pistole DIGITAL

13 211409 |Obal so 4 sponami CCS (zelena, modra, Cervena,
cierna)

14 211482 | Ryhovany gombik a skrutka (po 2 ks)

15 213025 | Vreteno na regulaciu kruhového/plochého rozstreku

16 133934 |Obal s 3 tesneniami na vreteno regulacie kruhového/
plochého rozstreku

17 211391 | Tesnenie s 3 aretaénymi skrutkami pre vzduchovy
mikrometer SATAjet 5000 B

18 133991 | Obal s 3 hlavami vzduchovych piestov

19 211466 |Vzduchovy mikrometer

20 133959 |Suprava pruzin - 3x ihla na farbu / 3x pruziny vzdu-
chového piesta

21 211474 | Regulacia mnozstva materialu s poistnou maticou

22 15438 | Tesnenie ihly na farbu

SK

391



SK' Navod na obsluhu SATAjet 5000 B RP/HVLP

Pol. |Vyr. €. |[Nazov

3988 Samostatny balik s 10 kusmi sitka na lak

23 76018 |Obal s 10 x 10 kusmi sitiek na lak

76026 | Obal s 50 x 10 kusmi sitiek na lak

211524 | Suprava néradia

O Obsiahnuté v suprave pre opravu (vyr. ¢. 211532)

Obsiahnuté v servisnej jednotke vzduchového piesta (€. vy-
robku 82552)

a Obsiahnuté v suprave pruzin (€. vyrobku 133959)

o Obsiahnuté v suprave tesneni (€. vyrobku 136960)

16. ES izjava skladnosti

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

Ez5E
12
=

www.sata.com/downloads
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1. Semboller
& Uyari! 6lime veya agir yaralanmalara neden olabilecek
tehlik karsi.
ehlikeye karsi

/N

karsi.
HOTICE

Dikkat! maddi hasara neden olabilecek tehlikeli duruma

& Patlama tehlikesi! Oliime veya agir yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeye karsi uyari.

[]E] Bilgi! Yararl ipuglari ve tavsiyeler.

2.

Teknik 6zellikler

Tabanca giris basinci

RP

Operating range
(Kullanim alant)

0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi

"Compliant"

maks. 2,0 bar maks. 29 psi

—
X

[TR] Kullanim talimati | tlirkge
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Tabanca giris basinci

HVLP | Operating range 0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi

(Kullanim alani)

HVLP maks. 2,0 bar maks. 29 psi

"Compliant" > 2,0 bar (Meme |> 29 psi (Meme i¢
ic basinci > 0,7 basinci > 10 psi)
bar)

Uyumlu Lombardiya/ < 2,5 bar (Meme |< 35 psi (Meme i¢

italya kanunlari i¢c basinci < 1,0 basinci < 15 psi)
bar)

Plskirtme mesafesi

RP Operating range 10cm-21cm 4" -8

(Kullanim alani)

onerilir 17 cm-21cm 7 -
HVLP |Operating range 10cm-21cm -

(Kullanim alani)

onerilir 10cm-15cm 4’ -6
Maks. tabanca giris basinci

[10,0 bar 145 psi
Hava sarfiyati, 2,0 bar / 29 psi tabanca giris basincinda
RP 290 NI/dk. 10,2 cfm
HVLP 430 NI/dk. 15,2 cfm
Piskirtilen madde maks. sicakligi
|50 °C 122 °F

Agirlik
Haznesiz 476 g 16,8 oz.
RPS hazneli 0,6 | 528 g 18,6 oz.
Coklu hazneli 0,6 | 648 g 22,9 oz.
Aliminyum ¢oklu hazneli 1,0 | 667 g 23,5 oz.
RPS hazneli 0,6 | ve dijital basing | 568 g (adam 2 20,0 oz. (adam
Olclimi ile) 2 ile)
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Agirlik

Doéner mafsalli modelinde ekstra |11 g 0,4 oz.
agirhk

Basingli hava baglantisi

| 1/4" harici dis

3. Teslimat igerigi

» Boya tabancasi, meme seti ve Alternatif model suna sahiptir:
RPS hazneli * Doéner mafsal

¢ Kullanim talimati

* Takim seti

* CCS-Clips

4. Boya tabancasinin yapisi [1]

[1-1] Boya tabancasi sapi [1-9] Damlama engeli

[1-2] Tetik mandal [1-10] Dairesel/genis huzme ayari

[1-3] Meme seti; hava memesi, [1-11] Malzeme miktari ayar vidasi
boya memesi (gériinmez),  [1-12] Malzeme miktari ayari kontra
boya ignesi (gériinmez) somunu

[1-4] Hizh hazne degisim baglan- [1-13] Hava mikrometresi
til (QCC) boya tabancasi [1-14] Hava mikrometresi sabitleme
baglantisi vidasi

[1-5] Hizli hazne degisim baglanti- [1-15] Hava pistonu (g6riinmez)
Il (QCC) hazne baglantisi [1-16] Basingl hava baglantisi

[1-6] Boya filtresi (g6érinmez) [1-17] ColorCode sistemi (CCS)

[1-7] Hazne

[1-8] Hazne kapagi

5. Amacina uygun kullanim

Boya tabancasi, boya ve cilalarin ya da baska uygun, akiskan maddelerin
(pUskirtme maddelerinin) basingli hava araciligiyla yine uygun objeler
Ustline pUskurtilerek uygulanmasi igin dngdrulmastar.
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6. Emniyet bilgileri
6.1. Genel emniyet bilgileri

A /I |Uyan! Dikkat!

» Boya tabancasini kullanmadan 6nce tim emniyet bilgilerini ve kulla-
nim talimatini dikkatli bir sekilde ve sonuna kadar okuyunuz. Emniyet
bilgilerine ve belirtilen islemlere riayet edilmelidir.

 Ekli tim dokiimanlari saklayiniz ve boya tabancasini baskalarina
yalnizca bu dokiimanlarla birlikte veriniz.

6.2. Boya tabancalarina 6zel emniyet bilgileri

A /I |Uyan! Dikkat!

« lgili tilkede gecerli emniyet, kaza 6nleme, is giivenligi ve cevre koru-
ma kurallarina uyunuz!

» Boya tabancasini asla canlilara dogru tutmayiniz!

* Yalnizca uzman personel tarafindan kullanilmali, temizlenmeli ve
bakim yapilmali!

» Uyusturucu, alkol, ila¢ nedeniyle veya baska sekilde reaksiyon
kabiliyeti azalmis kimselerin boya tabancasiyla herhangi bir sekilde
calismasi yasaktir!

» Boya tabancasini hasar durumunda veya eksik pargalar oldugunda
kesinlikle isletime almayin! Ozellikle sadece ayar vidasi [1-14] sikica
takildiginda kullanin! Ayar vidasini, orijinal SATA kombi araci yardi-
miyla maks. 1Nm ile sikin.

» Boya tabancasini her kullanimdan énce kontrol ediniz ve gerektiginde
onariniz!

» Hasar gérdugiinde boya tabancasini kullanmayi hemen birakiniz ve
basin¢li hava sebekesinden ayiriniz!

» Boya tabancasinda asla keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler
yapmayiniz!

* Yalnizca orijinal SATA yedek parcgalari veya aksesuari kullaniniz!

* Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!
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/A /I |Uyan! Dikkat!

 Asla asit, kostik veya benzin iceren plskirtme maddeleri kullanmayi-
niz!

» Boya tabancasini asla, agik ates, yanan sigara veya patlamaya karsi
korumasi olmayan elektrik tertibatlari gibi ates kaynaklari sahasinda
kullanmayiniz!

» Boya tabancasinin ¢alisma ortamina yalnizca ilgili islem icin gerekli
miktarda solvent, boya, cila veya baska tehlikeli ptiskiirtme maddesi
getiriniz! is bitiminde bunlari amaca uygun depolara gétiiriiniiz!

6.3. Kisisel koruyucu donanim

& Uyari!

* Boya tabancasini kullanirken, temizlik ve bakim yaparken daima
onayli solunum ve g6z maskesi, uygun koruyucu eldivenler ve is giysi
leri ve ayakkabilari kullaniniz!

» Boya tabancasi kullanilirken ses basinci seviyesi 85 dB(A) degerinin
Ustline gikabilir. Uygun koruyucu kulaklk takiniz!

» Cok sicak yilizeyler nedeniyle tehlike
Sicak malzemeleri islerken (sicaklik 43 °C; 109.4 °F'den yiiksek ise)
uygun koruyucu kiyafer giyin.

Boya tabancasi kullanilirken kullanan kisinin viicuduna herhangi bir titre-
sim aktarilmaz. Geri tepme kuvvetleri ¢cok disuktir.

6.4. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim
Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bdlgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi igin onaylanmistir. Ur{in isareti dikkate
alinmaldir.

A & Uyari! Patlama tehlikesi!

» Asagidaki kullanim sekilleri ve eylemler patlama korumasi 6zelli-
ginin kaybedilmesine neden olur ve bu nedenle yasaktir:

» Boya tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bolge 0 sahalari igerisi-
ne getiriimesi!
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A & Uyari! Patlama tehlikesi!

» Halojenlestiriimis hidrokarbir esasli solvent ve temizleme maddele-

rinin kullaniimasi! Bu sirada patlama seklinde kimyasal reaksiyonlar
meydana gelebilir!

7. Devreye alma

& & Uyari! Patlama tehlikesi!

* Yalnizca solventlere dayanikli, antistatik, hasarsiz, teknik agidan so-
runsuz ve surekli basing dayanikliligr asgari 10 bar olan basingh hava
hortumlarini kullaniniz, érn. Uriin No. 53090!

AR Bilgi

Asagidaki kosullarin olmasini saglayiniz:
» Basingli hava baglantisi 1/4“ harici dis veya uygun SATA baglanti

memesi.

» Bolim 2'ye gore asgari basingli hava hacim akisini (hava sarfiyati) ve

basinci (tavsiye edilen tabanca giris basinci) tesis ediniz.

« Temiz basingl hava, 6rn. SATA filtresi 484 araciliiyla, Uriin No.

92320

» Basingli hava hortumu asgari i¢c capi 9 mm (bakiniz uyari bilgisi), orn.

Uriin No. 53090.

abkrw

. Tum civatalarin [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ve [2-5] siki olup olmadigini
kontrol ediniz. Boya memesini [2-1] mevcut [7-4]'e gore elle (14 Nm)
sikiniz. Sabitleme vidasinin [2-5] mevcut [10-1]'e gore siki olup olma-
digini kontrol ediniz ve gerektiginde sikiniz.

Boya kanalini uygun bir temizleme sivisiyla yikayiniz [2-6], Bélim 8'e
dikkat ediniz.

Hava memesinin hizalanmasi: Dikey huzme [2-7], Yatay huzme [2-8].
Boya filtresini [2-9] ve boya haznesini [2-10] monte ediniz.

Boya haznesini doldurunuz (maksimum ust kenarin 20 mm altinda),
kapagi [2-11] kapatiniz ve damlama engelini [2-12] takiniz.

Baglanti nipelini [2-13] (teslimat dahilinde degildir) hava baglantisina
vidalayiniz.

Basingli hava hortumunu [2-14] baglayiniz.
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7.1. Tabanca giris basincinin ayarlanmasi

[1i] Bilgi!

» Tetik mandalini tam ¢ekiniz ve tabanca giris basincini (bakiniz Bélim
2) takip eden boélimlerden ([3-11, [3-2], [3-3], [3-4] ila [3-5]) birine
gore ayarlayiniz, tetik mandalini yeniden birakiniz.

» [3-3], [3-4] ve [3-5]'te hava mikrometresinin [1-13] tam acik olmasi/
dikey durmasi gerekir.

» Gerekli tabanca giris basincina ulasilmadiginda, basingli hava sebe-
kesinde basing arttirlimalidir; ¢cok yiiksek basing tetik kuvvetinin gok
artmasina neden olur.

[3-1] SATA adam 2 (aksesuar / hassas yontem).

[3-2] Ayar tertibatli ayri manometre (aksesuar).

[3-3] Ayar tertibatsiz ayri manometre (aksesuar).

[3-4] Basingl hava sebekesinde basing 6lgiimi (kesinlikli olmayan
ybntem).

7.2.Malzeme akisini ayarlayiniz [4-1], [4-2], [4-3] ve [4-4] -
Malzeme miktari ayari tam agik

[13] Bilgi!

Malzeme miktari ayari tam agikken boya memesindeki ve boya ignesin-
deki asinma en dusuk seviyede olur. Meme blyikligina puskdrtilecek
madde ve galisma hizina bagl olarak seginiz.

7.3. Pusklrtme huzmesinin ayarlanmasi
» Genis huzme ayarlayiniz (Fabrika ayari) [5-1].
» Dairesel huzme ayarlayiniz [5-2].

7.4.Boyama

Boya yapmak igin tetik mandalini tam c¢ekiniz [6-1]. Boya tabancasini
[6-2]'ye gbre hareket ettiriniz. Bolim 2'ye gore puskirtme mesafesine
uyunuz.
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8.

Boya tabancasi temizligi

/AN /I |Uyan! Dikkat!

Tum temizlik calismalarindan énce boya tabancasini basingl hava
sebekesinden ayiriniz!

Beklenmedik basingli hava ve/veya puskirtme maddesi gikmasi
sonucu yaralanma tehlikesi!

Boya tabancasi ve boya haznesini tamamen bosaltiniz, ptskirtme
maddesini uygun sekilde atiga ayiriniz!

Pargalari son derece dikkatli bir sekilde sokiiniiz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

No6tr temizleme sivisi (pH degeri 6 ila 8 arasi) kullaniniz!*

Asit, kostik, baz, asindirici ve uygun olmayan kimyasal sékicu-
ler veya baska tahris edici temizleme maddeleri kullanmayiniz!*
Puskurtme tabancasini temizlik deterjani igine daldirmayin!* Hava
kanallarina hicbir zaman temizlik deterjani girmemelidir!
Elektronik basing gdstergesinin camini sivri, keskin veya kaba nesne-
lerle temizlemeyiniz!

Delikleri yalnizca SATA temizleme firgalari veya SATA meme temiz-
leme igneleriyle temizleyiniz. Baska takimlarin kullaniimasi hasara ve
puskurtme huzmesinin olumsuz etkilenmesine neden olabilir. Tavsiye
edilen aksesuar: Temizleme seti Uriin No. 64030.

Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!

Hava kanalina, yikama isleminin tamami boyunca temiz basingli hava
veriniz!

Meme kafasi asagi géstermelidir!

Boya tabancasini yikama makinesinde yalnizca yikama suresi
kadar birakiniz!*

Temizledikten sonra boya tabancasi ve boya kanalini, disler dahil
hava memesini ve boya haznesini temiz basingli hava Ufleyerek
kurutunuz!*
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[1i] Bilgi
» Temizledikten sonra meme setinin puskirtme goérintsuni kontrol
ediniz!
» Temizlikle ilgili baska tavsiyeler: www.sata.com/TV.

9. Bakim

/A /I |Uyan! Dikkat!

» Tum bakim galismalarindan énce boya tabancasini basing¢li hava
sebekesinden ayiriniz!

» Pargalari son derece dikkatli bir sekilde sékiinuz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

9.1. Meme setinin degistirilmesi [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]
ve [7-6]
Her SATA nozulu seti "boya ignelerinden”, [7-1], "hava nozulundan" [7-2]
ve "boya nozulundan” [7-3] olusur ve mikemmel bir piskirtme sekli igin
elle ayarlanmistir. Boya ignelerini [7-1] igne contasi kisminda (igne kova-
ninin yaklasik 3 cm 6niinde, boya ignesi yayi) ve malzeme miktari ayar
vidasina ait disliyi gresle yaglayin [1-11]. Bu nedenle de nozul setini her
zaman degistirin. Montaj isleminden sonra malzeme akisini bolim 7.2'de
anlatildigi gibi ayarlayin.

9.2.Hava dagitim bileziginin degistirilmesi: [7-1], [7-2],
[7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ve [7-6]

/N Dikkat!

» Hava dagitim bilezigini yalnizca SATA s6kme takimi ile sékiiniz.
» Conta ylzeylerinin zarar gérmemesi icin zor kullanmayiniz.
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[1i] Bilgil

Sokildiikten sonra boya tabancasinda kapanmis yiizeyleri kontrol edin
[8-2], gerekiyorsa temizleyin. Hasar halinde litfen SATA satici bayiine
basvurun. Yeni hava dagitim ringini isaretleme [8-3] vasitasiyla konum-
landirin, (tipalari deliklere) ve ayni seviyede basing uygulayin. Montaj is-
leminden sonra malzeme akisini bélim 7.2'de anlatildigi gibi ayarlayin.

9.3.Boya ignesi contasinin degistirilmesi islemler: [9-1],
[9-2] ve [9-3]
Eger kendinden ayarli boya ignesi salmastrasindan puskirtme maddesi
cikarsa degistirmek gerekir. Tetik mandalini [9-2]'ye gére demonte edin.
Demontajdan sonra, boya ignesinin hasar gériip gérmedigini kontrol edin,
gerekiyorsa nozul takimini degistirin. Tetik mandalinin montajindan son-
ra, mandal makarasinin dogru bicimde konumlandiriimasina [9-2] dikkat
edin. Montaj isleminden sonra malzeme akisini bélim 7.2'de anlatildigi
gibi ayarlayin.

9.4.Hava pistonu, hava pistonu yay! ve hava mikro-
metresinin degistirilmesi islemler: [10-1], [10-2] ve [10-3]

& Uyari!

» Boya tabancasini basingl hava sebekesinden ayiriniz!

Eger tetikleme elemanina basiimadidi halde hava noziiliinden veya hava
mikrometresinden hava ¢ikiyorsa, degistiriimesi gerekir. Hava mikromet-
re kovanini séktiikten sonra SATA tabanca gresiyle (Uriin No. 48173)
gresleyin, hava pistonuyla yerlestirin ve ayar vidasini, orijinal SATA kombi
araci yardimiyla maks. 1 Nm ile sikin. [10-1]. Montaj isleminden sonra
malzeme akisini bélim 7.2'de anlatildidi gibi ayarlayin.

& Uyari!

» Sabitleme vidasinin siki olup olmadigini kontrol ediniz! Hava mikro-
metresi kontrolsliz sekilde boya tabancasindan firlayabilir!
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9.5. Contanin (hava tarafinda) degistirilmesi

& Uyari!

» Boya tabancasini basingl hava sebekesinden ayiriniz!

islemler: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ve [10-5]

Tetik mandalinin altindan hava ¢iktiginda kendiliginden ayarlanan conta-

nin [10-5] degistiriimesi gerekir.

1. Soktikten sonra hava pistonu gubugunu [10-4] kontrol ediniz; ge-
rektiginde temizleyiniz veya hasarli (6rn. gizilmis veya egilmis) olmasi
halinde degistiriniz, SATA yilksek performans gresi (Uriin No. 48173)
ile yaglayiniz ve monte ediniz, montaj yéniine dikkat ediniz.

2. Hava mikrometre kovanini da gresleyin, hava pistonuyla yerlestirin,
ve ayar vidasini orijinal SATA kombi araci yardimiyla maks. 1Nm ile
sikin.

Monte ettikten sonra malzeme akisini Bélim 7.2'ye gore ayarlayiniz.

& Uyari!

» Sabitleme vidasinin siki olup olmadigini kontrol ediniz! Hava mikro-
metresi kontrolsiiz sekilde boya tabancasindan firlayabilir!

9.6. CCS'yi (ColorCode sistemi) degistirmek

CCS, boya tabancasi'nin 6zel olarak tanimlanmasi amaci ile [10-6] de-

gistirilebilir.

9.7. Dairesel/genis huzme ayari milinin degistiriimesi
islemler: [11-1], [11-2], [11-3]

Regiilatérden hava giktiginda veya regilatér galismadiginda degistiriime-

si gerekir.

1. Eski milin sdkilmesi

* [11-1] vidasini sokiin (Torx TX20)

« Dugmeyi [11-2] kaldiriniz

* Dingili [11-3] anahtar (Genislik 14) ile s6kiiniiz

* Dingil kavramasinda malzeme ve boya artiklarini kontrol ediniz ve
gerekirse gideriniz ve ¢ozelti ile temizleyiniz

2. Yeni milin takilmasi

* Dingili [11-3] vidalayiniz
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» Dugmeyi [11-2] milin altigenine takin
» Vidayi [11-1] (Torx TX20) maks. 1 Nm ile sikin - bu sirada dugmeyi

404

sikica tutun

10. Arizalarin giderilmesi

Ariza

SEBEPLER

COZUM ONERILERI

Plskirtme huzmesi
istikrarsiz (titremeli/
kesik kesik) veya boya
haznesinde hava ka-
barcigi

Boya memesi yeterin-
ce sikilmamis

Boya memesini [2-1]
Universal anahtar ile
sikiniz

Hava dagitim bilezigi
zarar gérmus veya Kkirli

Montaj sirasinda zarar
gérduginden hava
dagitim bilezigini de-
gistiriniz

Boya haznesinde hava
kabarcigi

Boya haznesinde hava
kabarcigi

Hava memesi gevsek

Hava memesini [2-2]
elinizle sikiniz

Hava memesi ile boya
memesi arasindaki
bélmeyi ("Hava devre-
si") kirli

Hava devresini temiz-
leyiniz, Bélim 8'e dik-
kat ediniz

Meme seti kirli ya da
hasarli

Meme setini temizleyi-
niz, Bolim 8 veya de-
gistiriniz Bolum 9.1

Boy haznesinde pus-
kurtilecek madde ¢ok
az

Boya haznesini [1-6]
doldurunuz

Boya ignesi contasi
hasarli

Boya ignesi contasini
degistiriniz, Bélim 9.3

Ustte veya Altta Yogun
Atis

Hava memesinin delik-
lerini boya tikamis

Hava memesini te-
mizleyiniz, B6lum 8'e
dikkat ediniz

Boya memesi ucu
(boya memesi pimi)
zarar gormus

Boya ignesi ucunda
hasar olup olmadigini
kontrol ediniz, gerek-
tiginde meme setini
degistiriniz, Bélim 9.1
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Ariza

SEBEPLER

¢OZUM ONERILERI

Dairesel/genis huzme
ayari calismiyor - Ayar
doéntyor

Hava dagitim ringi
dogru konumlandiril-
mamissa (tipalar de-
liklerde degilse) veya
hasar gérmusse

Hava dagitim bilezigini
degistiriniz ve takarken
dogru pozisyonda ol-
masina dikkat ediniz,
Bolim 9.2

Dairesel/genis huzme
ayari donmuyor

Ayar supabi Kirli

Yuvarlak / Genis
puskurtme sistemini
soklnuz, isler duruma
getiriniz veya komple
yenileyiniz, Bolim 9.7

Sabit hava akimi

Hava piston yatagi
tikanmis yada hava
piston contasi eski-
mistir.

Hava pistonu yuvasini
temizleyiniz ve/veya
hava pistonunu, hava
pistonu paketini degis-
tiriniz, Bolim 9.4

Boya gegis kanalinin
yada hava kanalinin
deforme olmasi

Temizleme sivisi (sulu)
tabanca icinde/tzerin-
de ¢ok uzun kaliyor

Uygun olmayan temiz-
leme sivilari

Temizlik, Bolim 8'e
dikkat ediniz, tabanca
gbvdesini degistiriniz

Boya ignesi contasinin
arkasindan puskdrtile-
cek madde cikiyor

Boya ignesi contasi
hasarli veya mevcut
degil

Boya ignesi contasini
degistiriniz / monte
ediniz, Bolim 9.3

Boya ignesi kirli ya da
hasarli

Meme setini degisti-
riniz, Bolim 9.1; ge-
rektiginde boya ignesi
contasini degistiriniz,
Bolim 9.3

Boya tabancasi boya
memesi ucundan dam-
latiyor ("Boya memesi

pimi")

Boya ignesi ucu ile
boya memesi arasinda
yabanci cisim

Boya memesini ve
boya ignesini temizle-
yiniz, Bolim 8'e dikkat
ediniz

Meme seti hasarli

Meme setini degistiri-
niz, Bolim 9

TR
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11. Atiga ayirma

ici tamamen bosaltilan boya tabancasini degerli madde olarak atiga ayi-
riniz. Cevreye zarar vermemek igin pili ve puskurtilen madde artiklarini
boya tabancasindan alip ayri ayri atiga ayiriniz. Ulusal kurallara dikkat
ediniz!

H

12. Musteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-
mektedir.

13. Garanti / Mesuliyet

SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hikumle-
ri ve ilgili yasalar gecerlidir.

SATA firmasi asagidaki hallerde mesul tutulamaz:
* Kullanim talimatina riayet edilmemesi

« Urlinin amacina aykiri sekilde kullanilmasi

« Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

« Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

« Orijinal aksesuar ve yedek pargalarin kullaniimamasi
» Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

» Dogal yipranma/asinma

* Normal kullanim disi darbe yukleri

» Takma ve s6kme ¢alismalar

14. Yedek parga [12]

Poz. Uil Tanim
No.

1826 0,6 | plastik hazne i¢in 4 damlama engelli paket

49395 | 0,6 | plastik hazne icin vidalanabilir kapak

27243 10,6 | QCC hizh degistirilebilir boya haznesi (plastik)

140582 | Boya memesi igin 5 contali paket

211425 | 3 hava dagitim bilezikli paket

86843 |Hava pistonu gubugu

133942 | Conta tutucu (hava tarafi)

211458 | Aski makara seti

2O (N|O|OA|WIN|—~

0 211433 | Tetik kabzasi seti
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Poz. S Tanim
No.
11 134098 |Hava baglanti parcasi 1/4“ harici dis - M15 x 1
12 19745 | Déner mafsal 1/4* Harici dis x M15 x 1 DIJITAL boya
tabancalar i¢in degil
13 211409 |4 CCS-Clips'li paket (yesil, mavi, kirmizi, siyah)
14 211482 | Tirtilh kafa ve vida (2ser adet)
15 213025 | Dairesel/genis huzme ayari icin mil
16 133934 | Dairesel/genis huzme ayar mili igin 3 contali paket
17 211391 | SATAjet 5000 B hava mikrometresi icin 3 blokaj vidali
paket
18 133991 |3 hava pistonu kafali paket
19 211466 |Hava mikrometresi
20 133959 |Yay seti, 3er boya ignesi/3er hava pistonu yayi
21 211474 | Kontra somunlu malzeme miktari ayari
22 15438 |Boya ignesi contasi
3988 Tekli paket boya filtreleri 10 adet
23 76018 |10 x 10 adet boya filtreli paket
76026 |50 x 10 adet boya filtreli paket
211524 | Takim seti
O Onarim setinde (Uriin No: 211532) mevcut
. Hava pistonu servis iinitesi (Uriin No. 82552) icinde mevcut
o Yay seti (Uriin No. 133959) icinde mevcut
o Conta seti (Uriin No. 136960) icinde mevcut

16. EG Uygunluk Beyani

Glincel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:
[=]zx5 =]
%

www.sata.com/downloads

TR
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Approval for HVLP mandated areas

Approval for HVLP mandated areas for SATAjet® spray
guns in RP technology (please refer to chart below)

SATA spray gun types as listed in the chart below are approved for sales in
the HVLP mandated areas within the USA listed on the SATA website www.
sata.com/usaapprovals and are subject to the following conditions.

m The approvals are only valid for the spray guns listed in the chart below
under the supposition that the air pressure supplied to the spray guns shall
not exceed the maximum inlet pressure listed in the chart.

m Approval for the spray guns listed in the chart below is given within the juris-
diction of the SCAQMD for the application of specific categories of coatings
subject to Rule 1151 only (refer to sata.com website).

m The analog SATA air micrometer with gauge 0/845, product number 27771,
with color coded reading screen showing max. 29 psi with blue coding or
a SATA adam 2 / SATA adam 2 U (additional digital air micrometer), shall
be attached to the standard spray guns listed in the chart below other than
DIGITAL spray guns (see also chart below) and be in good working condi-
tion during spraying.

For the corresponding part numbers of the digital gauges please refer to the
official list of accessories in the current Dan-Am price list.

Spray gun type Max. Additional measurement
inlet accessory required
pressure

SATAjet 3000 B RP 35 psi [11,[2],[3]

SATAjet 3000 B RP DIGITAL |35 psi = .Tome(erwm

SATAjet 4000 B RP 32 psi [11,[21.[3] <.\ Y

SATAjet 4000 B RP DIGITAL |32 psi = ‘/é)

SATAjet 5000 B RP 29 psi [11.[2],[3]

SATAjet 5000 B RP DIGITAL |29 psi -

SATAjet X 5500 RP 29 psi [11.[2],[3]

SATAjet X 5500 RP DIGITAL |29 psi -

SATAminijet 4400 B RP 35 psi [11,[21,[3]

SATAjet 100 B RP 32 psi 11121131

SATAjet 100 B P 32 psi [11,[2],[3]

SATAjet 1000 B RP 32 psi [11,[2],[3]

SATAjet 1500 B RP 29 psi [11.[2],[3]

Please see www.sata.com/usaapprovals for details!

(=
(2]

[US] Approvals | US-english
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70% PEFC zertifziert
Dieses Produkt stammt aus nachhaltig
bewirtschafteten Walder und kontrollerten
Quellen

o pefe.de.

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrafie 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-0
Fax +49 7154 811-196
www.sata.com

3550-210415-1
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