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15. EG Konformitatserklarung

Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verletzungen fihren kann.

fihren kann.

] Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden

&‘ Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

ji] Hinweis! Nitzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Technische Daten

Pistoleneingangsdruck

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Einsatzbereich)
Compliant max. 2,0 bar max. 29 psi

v
m
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Pistoleneingangsdruck

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Einsatzbereich)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
Compliant > 2,0 bar (Dusen- | > 29 psi (Dusen-

innendruck > 0,7
bar)

innendruck > 10
psi)

Compliant Gesetzge-
bung Lombardei/ltalien

< 2,5 bar Dise-
ninnendruck <
1,0 bar)

< 35 psi (Dusen-
innendruck < 15
psi)

Spritzabstand

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Einsatzbereich)
empfohlen 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Einsatzbereich)
empfohlen 10cm-15cm 3.97-5.9”
Max. Pistoleneingangsdruck
[10,0 bar | 145 psi
Luftverbrauch bei 2,0 bar Pistoleneingangsdruck
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Max. Temperatur des Spritzmediums
|50 °C [122 °F
Gewicht | Version
ohne Becher 495 g 17.5 oz.
mit RPS-Becher 0,6 | 550¢g 19.4 oz.
mit RPS-Becher 0,6 | und digita- |583 g 20.6 oz.
ler Druckmessung (mit adam 2) (mit adam 2)

Druckluftanschluss

| 1/4“ Aussengewinde
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3. Lieferumfang
» Lackierpistole mit Diisensatz und Alternative Ausfiihrungen mit:

FlieBbecher * FlieRbecher aus Aluminium oder
* Betriebsanleitung Kunststoff mit unterschiedlichen
* Werkzeugsatz Fillvolumen
* CCS-Clips

4. Aufbau der Lackierpistole [1]

[1-1] Lackierpistolengriff [1-9] Tropfsperre
[1-2] Abzugsbugel [1-10] Rund-/Breitstrahlregulierung
[1-3] Dusensatz mit Luftdise, [1-11] Schraube Materialmengen-
Farbduse (nicht sichtbar), regulierung
Farbnadel (nicht sichtbar) [1-12] Kontermutter Materialmen-
[1-4] Lackierpistolen-Anschluss genregulierung
mit QCC [1-13] Luftmikrometer
[1-5] FlieRbecher-Anschluss mit  [1-14] Arretierschraube des Luftmi-
QcCC krometers
[1-6] Lacksieb (nicht sichtbar) [1-15] Luftkolben (nicht sichtbar)
[1-7] FlieRbecher-Deckel [1-16] Druckluftanschluss
[1-8] FlieRbecher [1-17] ColorCode-System (CCS)

5. Bestimmungsgemale Verwendung

Die Lackierpistole ist bestimmungsgeman vorgesehen zum Auftragen von
Farben und Lacken sowie anderer geeigneter, fliefahiger Medien (Spritz-
medien) mittels Druckluft auf hierfiir geeignete Objekte.

6. Sicherheitshinweise
6.1. Aligemeine Sicherheitshinweise
.& f!{!\\

i DANGER _NOTICE

Warnung! Vorsicht!

» Lesen Sie vor Gebrauch der Lackierpistole alle Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerksam und vollstandig durch. Die
Sicherheitshinweise und vorgegebenen Schritte sind einzuhalten.

» Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf und geben Sie die
Lackierpistole nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.
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6.2. Lackierpistolen-spezifische Sicherheitshinweise

A
NN

L DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

« Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten!

» Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten!

» Verwendung, Reinigung und Wartung nur durch Fachkraft!

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medika-
mente oder auf andere Weise herabgesetzt ist, ist der Umgang mit
der Lackierpistole untersagt!

« Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in Be-
trieb nehmen! Insbesondere nur bei fest eingebauter Arretierschrau-
be [1-14] verwenden! Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen.

* Lackierpistole vor jedem Gebrauch iberpriifen und ggf. instand setzen!

 Lackierpistole bei Beschadigung sofort aufler Betrieb nehmen, vom
Druckluftnetz trennen!

« Lackierpistole niemals eigenmachtig umbauen oder technisch verandern!

» AusschlieBlich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehor verwenden!

» Teile auBerst vorsichtig demontieren und montieren! Ausschlief3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

» AusschlieBlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

» Niemals saure-, laugen- oder benzinhaltige Spritzmedien verarbeiten!

Lackierpistole niemals im Bereich von Zindquellen, wie offenes Feu-

er, brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschutzte elektrische

Einrichtungen verwenden!

Ausschlieflich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an

Lésemittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die

Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen! Diese nach Arbeitsende

in bestimmungsgemale Lagerraume bringen!

.
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6.3. Personliche Schutzausriustung

JiN

| ik DANGER |

» Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie geeignete
Schutzhandschuhe und Arbeitskleidung und -schuhe tragen!

» Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein Schalldruckpegel von 85
dB(A) Uberschritten werden. Geeigneten Gehorschutz tragen!

» Gefahrdung durch zu heiRe Oberflachen
Beim Verarbeiten heilter Materialien (Temperatur grosser als 43 °C;
109.4 °F) entsprechende Schutzkleidung tragen.

Warnung!

Bei Verwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf Kérper-
teile des Bedieners Ubertragen. Die RiickstoRRkréafte sind gering.

6.4. Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

A A

i pancen IDC

* Folgende Verwendungen und Handlungen fiihren zum Ver-
lust des Explosionsschutzes und sind daher verboten:

» Lackierpistole in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0 bringen!

* Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten

Kohlenwasserstoffen basieren! Die dabei auftretenden chemischen
Reaktionen kénnen explosionsartig erfolgen!

Warnung! Explosionsgefahr!
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7.

Inbetriebnahme

A A

i pancen IDC

Warnung! Explosionsgefahr!

.

Nur I6semittelbesténdige, antistatische, unbeschadigte, technisch ein-
wandfreie Druckluftschlauche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 10 bar verwenden, z. B. Art. Nr. 53090!

EE] Hinweis!

Fur folgende Voraussetzungen sorgen:

Druckluftanschluss 1/4“ Aussengewinde oder passender SATA-An-
schlussnippel.

Minimalen Druckluftvolumenstrom (Luftverbrauch) und Druck (emp-
fohlener Pistoleneingangsdruck) gemaf Kapitel 2 sicherstellen.
Saubere Druckluft, z. B. durch SATA filter 484, Art. Nr. 92320
Druckluftschlauch mit mindestens 9 mm Innendurchmesser (siehe
Warnhinweis), z. B. Art. Nr. 53090.

aRrw

. Alle Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5] auf festen Sitz

prifen. Farbdise [2-1] gemaR [7-4] handfest (11 Nm) anziehen.
Arretierschraube [2-5] gemal [10-1] auf festen Sitz kontrollieren ggf.
festziehen.

Farbkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchsplilen [2-6],
Kapitel 8 beachten.

Luftdise ausrichten: Vertikalstrahl [2-7], Horizontalstrahl [2-8].
Lacksieb [2-9] und Flielbecher [2-10] montieren.

FlieBbecher befiillen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante), mit De-
ckel [2-11] verschlieRen und Tropfsperre [2-12] einsetzen.
Anschlussnippel [2-13] an Luftanschluss anschrauben.
Druckluftschlauch [2-14] anschlieRen.
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7.1.Pistoleneingangsdruck einstellen

1] Hinweis!

» Abzugsbugel voll abziehen und Pistoleneingangsdruck (siehe Kapitel
2) gemal einem der folgenden Abschnitte ([3-1], [3-2], [3-3] bis [3-
4]) einstellen, Abzugsbuigel wieder loslassen.

» Bei [3-3], [3-4] muss der Luftmikrometer [1-13] voll getffnet sein/
senkrecht stehen.

» Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, ist am
Druckluftnetz der Druck zu erhéhen; zu hoher Druck fiihrt zu hohen
Abzugskraften.

[3-1] SATA adam 2 (Zubehor / Exakte Methode).

[3-2] Separates Manometer mit Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-3] Separates Manometer ohne Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-4] Druckmessung am Druckluftnetz (Ungenaueste Methode).

7.2. Materialdurchsatz einstellen [4-1], [4-2], [4-3] und
[4-4] - Materialmengenregulierung voll gedffnet

[E Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschlei® an
Farbdiise und Farbnadel am geringsten. Diisengrof3e in Abhangigkeit
vom Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

7.3. Spritzstrahl einstellen
* Breitstrahl einstellen (Werkseinstellung) [5-1].
* Rundstrahl einstellen [5-2].

7.4.Lackieren
Zum Lackieren den Abzugsbugel voll abziehen [6-1]. Lackierpistole ge-
maf [6-2] fuhren. Spritzabstand gemal Kapitel 2 einhalten.

DE
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8.

Reinigen der Lackierpistole

A
NN

Warnung! Vorsicht!
| i DANGER |

Vor allen Reinigungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkop-
peln!

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Druckluftaustritt und/ oder
Austritt des Spritzmediums!

Lackierpistole und Fliebecher vollstadndig entleeren, Spritzmedium
sachgerecht entsorgen!

Teile auRerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieRlich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

Neutrale Reinigungsfliissigkeit (pH-Wert 6 bis 8) verwenden!*
Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Rege-
nerate oder andere aggressive Reinigungsmittel verwenden!*
Lackierpistole nicht in Reinigungsflissigkeit tauchen!* Niemals darf
Reinigungsfliissigkeit in die Luftkanédle gelangen!

Scheibe der elektronischen Druckanzeige nicht mit spitzen, scharfen
oder rauen Gegenstanden reinigen!

Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsbiirsten oder SATA-Disenreini-
gungsnadeln reinigen. Verwendung anderer Werkzeuge kann zu Be-
schadigungen und Beeintrachtigung des Spritzstrahls fiihren. Empfoh-
lenes Zubehor: Reinigungsset Art. Nr. 64030.

Ausschlieflich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

Luftkanal wahrend des gesamten Waschvorgangs mit sauberer Druck-
luft beaufschlagen!

Disenkopf muss nach unten zeigen!

Lackierpistole nur fiir die Dauer des Waschvorgangs in der
Waschmaschine belassen!*

Niemals Ultraschallreinigungssysteme verwenden - Beschadi-
gungen von Dusen und Oberflachen!**

Nach dem Reinigen Lackierpistole und Farbkanal, Luftdiise
inkl. Gewinde und FlieBbecher mit sauberer Druckluft trocken
blasen!*
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* ansonsten Korrosionsgefahr

[T Hinweis!

» Nach Reinigung des Diisensatzes Spritzbild kontrollieren!
» Weitere Tipps zur Reinigung: www.sata.com/TV.

9. Wartung

A
NN

i DANGER N NOTICE

Warnung! Vorsicht!

* Vor allen Wartungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

» Teile auBerst vorsichtig demontieren und montieren! Ausschlief3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

9.1. Diisensatz ersetzen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] und [7-6]
Jeder SATA Disensatz besteht aus ,Farbnadel“ [7-1], ,Luftdise* [7-2]
und ,Farbdise [7-3] und ist auf ein perfektes Spritzbild handjustiert.
Farbnadel [7-1] im Bereich der Nadeldichtung (ca. 3 cm vor der Nadelhil-
se, Farbnadelfeder) und Gewinde der Materialmengenregulierschraube
einfetten [1-11]. Daher Disensatz stets komplett ersetzen. Nach dem
Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

9.2. Farbnadeldichtung ersetzen sSchritte: [8-1], [8-2] und [8-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farb-
nadelpackung Spritzmedium austritt. Abzugsbugel nach [8-2] ausbauen.
Nach Demontage, Farbnadel auf Beschadigung prifen, ggf. Disensatz
ersetzen. Vor dem Ausbau des Abzugsbuigels [8-2] muss der Luftmikro-
meter demontiert werden [9-1] — [9-4]. Nach dem Einbau Materialdurch-
satz gemal Kapitel 7.2 einstellen.

DE
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9.3. Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrome-
ter ersetzen schritte: [9-1], [9-2], [9-3] und [9-4]

JiN

| L DANGER |

Warnung!

* Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdiise oder am Luftmikrometer austritt. Nach Demontage
Luftmikrometerhiilse mit SATA-Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfetten, mit
Luftkolben einsetzen und Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen. [9-1]. Nach dem Einbau Materialdurchsatz
geman Kapitel 7.2 einstellen.

JiN

| ik DANGER |

Warnung!

« Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

9.4. Dichtung (luftseitig) ersetzen

A\

| i DANGER |

Warnung!

 Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Schritte: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] und [9-5]

Der Austausch der selbstnachstellenden Dichtung [9-5] ist erforderlich,

wenn Luft unter dem Abzugsbuiigel austritt.

1. Nach Demontage Luftkolbenstange [9-4] Uberpriifen; ggf. reinigen
oder bei Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen, mit
SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr. 48173) einfetten und montieren,
Einbaurichtung beachten!

2. Luftmikrometerhiilse ebenfalls einfetten, mit Luftkolben einsetzen und Ar-
retierschraube mit Original SATA Kombi-Tool mit max. 1 Nm festziehen.

Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaR Kapitel 7.2 einstellen.
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JiN

Warnung!

« Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschiefRen!

9.5.CCS (ColorCode-System) ersetzen
Das CCS zur individuellen Kennzeichnung der Lackierpistole kann nach
[10-6] ausgetauscht werden.

9.6. Spindel der Rund-/ Breitstrahlregulierung er-

setzen schritte: [10-1], [10-2], [10-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Regulierung austritt oder
die Regulierung nicht funktioniert.

1. Entfernen der alten Spindel

* Schraube [10-1] entfernen (Torx TX20)

*  Knopf [10-2] abnehmen

» Spindel [10-3] herausdrehen mit Schllssel (Weite 14)

» Spindelaufnahme auf Material- und Lackreste priufen, ggf. entfernen
und mit Lésemittel reinigen

2. Einbau der neuen Spindel

+ Spindel [10-3] einschrauben

* Knopf [10-2] auf Sechskant der Spindel stecken

» Arretierschraube [10-1] (Torx TX20) mit max. 1 Nm festziehen - dabei
Knopf festhalten

10. Beheben von Stérungen

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl |Farbdise nicht fest Farbdise [2-1] nach-
(Flattern/Spucken) genug angezogen ziehen

oder Luftblasen im

FlieRbecher

Luftblasen im Fliel3- Luftdise lose Luftdise [2-2] hand-
becher fest festschrauben

DE
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Storung

Ursache

Abhilfe

Luftblasen im Flief3-
becher

Zwischenraum zwi-
schen Luftdliise und
Farbdise (,Luftkreis®)
verschmutzt

Luftkreis reinigen, Ka-
pitel 8 beachten

Disensatz ver-
schmutzt oder bescha-
digt

Dusensatz reinigen,
Kapitel 8. bzw. tau-
schen, Kapitel 9.1

Zu wenig Spritzmedi-
um im FlieBbecher

FlieRbecher [1-6]
nachftllen

Farbnadeldichtung
defekt

Farbnadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig oder

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt

Luftdise reinigen,
Kapitel 8 beachten

spaltet Farbdiisenspitze Farbdiisenspitze auf
(Farbdiisenzapfchen) |Beschadigung prufen
beschadigt ggf. Disensatz tau-
schen, Kapitel 9.1
Rund-/Breitstrahl Re- | Regelventil Rund-/ Breitstrahl Re-
gulierung nicht drehbar | verschmutzt gulierung demontieren,

gangbar machen oder
komplett ersetzen,
Kapitel 9.6

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab

Luftkolbensitz ver-
schmutzt oder Luftkol-
ben verschlissen

Luftkolbensitz reinigen
und/oder Luftkolben,
Luftkolbenpackung
austauschen, Kapitel
9.3

Korrosion am Luftdu-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkorper

Reinigungsflissigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in/an der Pistole

Ungeeignete Reini-
gungsflissigkeiten

Reinigung, Kapitel
8 beachten, Pistolen-
korper austauschen
lassen
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Storung Ursache Abhilfe
Spritzmedium tritt hin- | Farbnadeldichtung Farbnadeldichtung
ter der Farbnadeldich- |defekt oder nicht vor- |tauschen / einbauen,
tung aus handen Kapitel 9.2

Farbnadel verschmutzt
oder beschadigt

Duiisensatz tauschen,
Kapitel 9.1; ggf. Farb-
nadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.2

Lackierpistole tropft an
der Farbdiisenspitze
(,Farbdiisenzapfchen*)

Fremdkorper zwischen
Farbnadelspitze und
Farbdise

Farbdiise und Farb-
nadel reinigen, Kapitel
8 beachten

Disensatz beschadigt

Dusensatz ersetzen,
Kapitel 9

11. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fir die Umwelt zu vermeiden, Batterie und Reste des Spritz-
mediums getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

H

12. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstiitzung erhalten Sie bei Ihrem

SATA Handler.

13. Gewadhrleistung / Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschéftsbedingungen von SATA und ggdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils glltigen Gesetze.
SATA haftet insbesondere nicht bei:
» Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

» NichtbestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts
» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
» Nichtverwendung von personlicher Schutzausriistung

» Nichtverwendung von Original-Zubehor und -Ersatzteilen

» Eigenméchtigen Umbauten oder technischen Verédnderungen
» Natirlicher Abnitzung / Verschleif®

» Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

DE
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* Montage- und Demontagearbeiten

14. Ersatzteile [13]

Pos. |Art. Nr. |Benennung

1 RPS-Mehrzweckbecher-System, Art. Nr. und Preise
siehe aktuelle Preisliste

2 131987 |Ersatz-Stecksieb 200um (Verpackungseinheit 100
St.)

3 140582 |Packung mit 5 Dichtelementen fiir Farbdise

4 211508 | Dichtring fur Luftdusenring

5 133942 | Dichtungshalter (luftseitig)

6 86843 Luftkolbenstange

7 1092973 | Abzugsblgelset

8 1006734 | Clip fur Abzugsbigel

9 1092981 | Luftanschlussstlick 1/4“ Aussengewinde

10 211409 |Packung mit 4 CCS-Clips (grun, blau, rot, schwarz)

11 1006669 | Set, bestehend aus Farbmarkierungsringen (grin,
blau und schwarz), Verpackungseinheit je 1 Stiick

12 1092999 | Randelknopf und Schraube (je 2 Stiick)

13 213025 |Spindel fir Rund- / Breitstrahlregulierung

14 133934 |Packung mit 3 Dichtungen fir Spindel Rund- / Breit-
strahlregulierung

15 211391 |Packung mit 3 Arretierschrauben fir SATAjet 5000 B
PHASER Luftmikrometer

16 133991 |Packung mit 3 Luftkolbenkdpfen

17 1093012 | Luftmikrometer

18 133959 |Federn-Set je 3x Farbnadel/ 3x Luftkolbenfedern

19 1093004 | Materialmengenregulierung mit Kontermutter

20 15438 Farbnadeldichtung

21 96875 Kunststoffeinsatz fir Pistole mit QCC-Becheran-
schluss

1057323 | Werkzeugsatz
o Im Reparatur-Set (Art. Nr. 1093020) enthalten

In der Luftkolben-Service-Einheit (Art. Nr. 82552) enthalten
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a Im Federn-Set (Art. Nr. 133959) enthalten

o Im Dichtungs-Set (Art. Nr. 136960) enthalten

15. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gliltige Konformitatserklarung finden Sie unter:
EzxiE
%

www.sata.com/downloads

DE






YnbTBaHe 3a ynotpeba SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

CbabpxaHune [opurnHaneH BapmaHT: HEMCKU]

1. CUMBOMM oo
2. TexHUYecku JaHHM.................
3. O6em Ha gocTaBKkaTa .............
4

CbcTaBHM eneMeHTH Ha

nucToneTa 3a nakMpaHe.........
LlenecbobpasHa ynoTpeba ....
YkasaHusi 3a 6€30nacHoCT .....
7. [lyckaHe B ekcnnoatauus.......

oo

1. CumBonu

8.

9.

10.
1.
12.
13.
14.
15.

[MouyncTBaHe Ha nucToneTa 3a

TNAKUPAHE........evereeieerieiereee 27
MOAAPBKKA ..eceveeeeeeieeeveeieene 28
OtcTpaHsiBaHe Ha nospegw.... 31
N3XBBPASHE ..o 33
CEPBUB ....iiiiieiieceee e 33
"apaHums / OTTOBOPHOCT ......... 33
Pe3epBHM YaCTW ........ccoveueeee. 34
EO-geknapauusi 3a cboTBeT-

CTBUE ..ttt 35

MpenynpexaeHne! 3a onacHOCT, KOATO MOXe Aa goBeae
[10 CMBPT VN TEXKN HapaHsABaHMUS.

ik DANGER |
Tx
o BHumaHwue! npun onacHa cutyaums, KOSTO MOXe Aa Joseae
ey | A0 MaTepuantn wetm.

A

OnacHocT ot ekcnno3sus! MNMpegynpexaeHue 3a onacHocT,
KOATO MOXe Oa aosene 0 CMbPT UK TEXKU HapaHABaHUA.

(1)

YkasaHue! [lonesHn cbBETU U NPENOPBKAN.

2. TexHWUYeckn gaHHu

BxogHo HansraHe Ha nucTtonerta

RP Operating range
(obnact Ha npunoxe-
Hue)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

o)
@

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku



BG | YnbtBaHe 3a ynotpeba SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

BxogHo HandraHe Ha nuctonerta

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi

(obnact Ha npunoxe-

HMe)

HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant" > 2,0 6apa > 29 dyHTa
(BBbTPELUHO Hans- | Ha KB. UHY

raHe Ha gr3arta

(BBTPELWIHO Hans-

> 0,7 6apa) raHe Ha grosarta
> 10 dyHTa Ha
KB. MHY)
B CbOTBETCTBME CbC < 2,5 6apa < 35 dyHTa
3aKOHOJATENCTBOTO HA | BbTPELLUHO Hamns- | Ha KB. UHY

JNlombapaus/Utanusa raHe Ha gros3ata | (BbTpeLllHO Hans-
< 1,0 6ap) raHe Ha gtosarta
< 15 dyHTa Ha
KB. MHY)
Pa3ctosiHMe Ha npbckaHe
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(obnact Ha npunoxe-
Hue)
npenopbYyaHo 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(obnact Ha npunoxe-
Hue)
npenopbYaHo 10cm-15cm 3.9"-5.9”
MakcumanHo BXOASALO HandraHe Ha nucroneta
[10,0 bar | 145 psi
Pasxog Ha Bb3gyx npu 2,0 6apa HandraHe Ha Bxoda Ha nucronera
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm

MaKCuMalnHa TeMnepaTtypa Ha BnpbCKBaHaTa cpeaa

|50 °C

[122 °F




YnbTBaHe 3a ynotpeba SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
Terno | Bepcus

6e3 yaLkm 495 g 17.5 oz.
c vawkn RPS 0,6 | 550 g 19.4 oz.
c vawkn RPS 0,6 | v gurutanHo  |583 g 20.6 oz.
n3MepBaHe Ha HansaraHeTo (cadam 2) (c adam 2)

Bpb3ka 3a Bb3gyxa noj HansraHe

| 1/4“ BbHWHa pe3ba

3. Ob6em Ha gocTaBkaTa

+ lMucToneT 3a naknpaHe ¢ KOM-
NNeKT A13n 1 pesepBoap

* YnbTBaHe 3a paboTta

* KoMMneKT MHCTpyMeHTH

» Ckobwu 3a cuctemaTta 3a LBETOBU
Kon

AnTepHaTUBHU N3MNbIIHEHMNS C:

* PesepBoap oT anyMuHWIi UnNn cuH-

TEeTU4eH MmaTtepuan c pasnnyeH
o06eM Ha HanbfBaHe

4. CbCTaBHM eNeMEeHTU Ha NucToneTa 3a NakmpaHe

[1]

[1-1] Opbxka Ha nucToneta 3a
nakupaHe

MyckoBo yCcTpOMCTBO
KomnnkekT A1o3u ¢ Bb3gyL-
Ha ftlo3a, ato3a 3a 605 (He
ce Bmxaa), urna 3a 6osguc-
BaHe (He ce BMxAaa)

Bpb3ka Ha nucToneTa 3a
nakumpaHe cbC cuctema 3a
Obp3a cmsiHa

Bpb3ka Ha pesepBoapa cbC
cucTema 3a 6bp3a cMsHa
dunTbp 3a naka (He ce
BWKAA)

Kanak Ha pe3epBoapa
Pesepsoap

[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]
[1-6]

[1-7]
[1-8]

[1-9] YctpoincTso cpelly npokan-
BaHe

[1-10] PerynupaHe Ha kpbrina/nno-
cka cTpys

[1-11] BuHT 3a perynupaHe Ha Ko-
NMYEeCTBOTO Ha MaTtepuana

[1-12] KoHTparaika 3a perynmpaHe
KONMM4eCTBOTO Ha MaTepu-
ana

[1-13] Bb3ayLueH MykpomMeTbp

[1-14] Pukcupaly WnT Ha BBH3-
OYLWHNA MUKPOMETBHP

[1-15] ByTano 3a Bb3ayLWHO Hans-
raHe (He ce Bmxaa)

[1-16] Bpb3ka 3a Bb3gyxa nog
Hansraxe

[1-17] CncTema 3a LuBeTOBM KOA
(CCS)

BG
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5. LUenecvobpasHa ynotpeba

o npegHa3HavyeHne NUCTONETLT 3a NakmpaHe e NpeaBuaeH 3a HaHa-
csiHe Ha Bou 1 nakoBe, KakTo U Apyrv noaxoasLun, Te4Hn cpeam (cpeam
3a BMNpbCKBaHE) Ypes3 Bb3ayX NO4 HandraHe BbpxXy noaxodsiimn 3a uenta
obekTu.

6. YkasaHusa 3a 6e3onacHocT
6.1. O6bww ykasaHus 3a 6esonacHocT

A
NN

MpeaynpexaeHne! BHumaHume!

i DANGER _NOTICE

 [Npeaun ynopeba Ha nucToneTa 3a nakMpaHe npovyeTeTe BHUMATENHO
M MbIHO BCUYKW YKa3aHWs 3a 6e30macHOCT ynbTBaHETO 3a paboTa.
CnasBaliTe ykasaHusiTa 3a 6€30MacHOCT U MOCOYEHUTE CTBMKU.

» 3anaseTte BCUYKK npunoXxeHn OJOKYMEHTU N JaBawiTe nucToneTa 3a

NnaknpaHe camMo 3aeHO C Te3N JOKYMEHTHU.

6.2. CneumdunyHn 3a NUCTONETa 3a NaknpaHe ykasaHus
3a 6esonacHocT

L
AN M

MpeanynpexaeHne! BHumaHue!
| ik DANGER |

» CnasBaliTe MeCTHUTE NpaBuna 3a 6e3onacHocT, NnpeanasBaHe oT
3110MONYKM, OXpaHa Ha Tpyaa U ona3BaHe Ha okornHaTa cpegal

» Hukora He Haco4BaliTe NUCTONeTa 3a NakupaHe KbM XvBK CbliecTsa!

* V3non3BaHe, NoYMCTBaHE M NoagapbBXKKa camo OT cneuvanuctu!

» 3abpaHsiBa ce paboTa c nMcToneTa 3a NnakMpaHe Ha xopa, YNnTo
peakumu ca 3abaBeHn NoOpaan Bb3AENCTBNE HA HAPKOTULIM, anKoXor,
MeAMKaMEHTU Uix No Apyr HAa4YmnH!

* Hukora He paboTeTe ¢ nucToneta 3a 6osgucBaHe Npu NOBPeAEHU
unu nuncealum Yactn! ManonssaiiTe camo npu aobpe 3aterHaT u-
keupauy, 6ont [1-14]! 3aTterHeTe dukcnpalmns 60nT ¢ opUrMHaNHUS
KOMOBUHMpaH UHCTpyMeHT SATA ¢ makcumanHa cuna 1 Nm.

» [Npeou Bcska ynotpeba npoBepsiBaiTe NUCTONETa 3a NakMpaHe 1
€BEHTyarnHo peMoHTupamTe!
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A
NN

L DANGER | NOTICE

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

« [Npw noBpeaa BegHara cnpete paboTtarta ¢ nMcToneTa 3a nakupade,
pasefuHeTe OT 3axpaHBallaTta Mpexa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

* Hukora He pekoHCTpyVpanTe UnuM He NPOMEHSITE TEXHNYECKN NCTONe-
Ta 3a NakMpaHe CamOBOIHO!

* M3nonssavite camo OpUrMHanHu pe3epBHN YacTu, CbOTBETHO NpUHaa-
nexHoctn Ha SATA!

» [leMOHTMpariTe U MOHTUPaNTE YacTUTE MHOro BHUMaTenHo! N3nons-
BanTe camo BKITIOYEHUTE B JOCTaBKaTa CrneunanHn MHCTpYMeHTu!

* MsnonaBavite camo npenopbyBaHy oT SATA MalLnHM 3a u3MMBaHe!
CnasBaiTe ynbTBaHETO 3a ynoTtpebal

» Hukora He paboTeTe CbC cpean 3a BNpbCKBaHE, ChAbPXaLLW KMCENM-
HW, OCHOBY UK 6eH3uH!

» Hukora He nsnonssante nucToneTa 3a NakMpaHe B 30Ha C N3TOYHULM
Ha noxkap, KaTto OTKPUT ObH, 3ananeHy Lurapyu Unv enekTpuyecku
CbOpbXeHNs 6e3 B3puBo3salumTal

» BHacsiite B paboTHaTa 30Ha Ha NnucToneTa 3a nakmpaHe caMmo He-
06xoauMoTOo 3a paboTHMA NPOLIEC KONMMYECTBO pa3TBopUTEnU, 6owu,
nak unu gpyru onacHu megum! Cnep npukntouBaHe Ha paboTara ru
npemecTeTe B NOAXOAALLM 3a LenTa CKnagoBu nomeLueHus!

6.3. JlnyHn npegnasHu cpeacTea

JiN

| ik DANGER |

MpenynpexaeHue!

* [Npu nsnonsBaHe Ha NUCTONETA 3a NakMpaHe, KakTo 1 Npu no-
YMCTBAHETO M TEXHUYecKaTa noaapbkka BUHArn HoCeTe paspeLLeHu
3aLUMTHU MacKu U 04una, KakTo 1 NOAXOAALLM 3aLUUTHU PbKaBULM U
paboTHO 0bnekno n obysku!
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JiN

MpeaynpexaeHue!
| i GANGER |

* [pu n3non3esaHe Ha NucToneTa 3a nakupaHe Moxe ga 6bae npesu-
LWeHo HMBO Ha wyma ot 85 dB(A). HoceTe nogxoasaiwm aHTMdoHN!

» OnacHocT BcneacTeMe Ha NpeKaneHo ropeLLy NoBbPXHOCTH
Mpu paborta c ropelu matepuanu (temnepatypa Hag 43 °C; 109,4
°F) HoceTe noaxoadALo 3aWwmMTHO 06MeKno.

|_|pVI n3noni3eaHe Ha NUCTosieTa 3a NaknpaHe KbM 4acTu OT TANOTO Ha
oneparopa He ce npegasart Bubpauun. PeakTnBHUTE CUnu ca He3Ha4u-
TenHu.

6.4. MIanonssaHe BbB B3PMBOOMACHN 30HK

50$|/J,)KMI710KIAHT NMUCTONET € pa3peLleH 3a M3non33aHe/c1:xpaHeHV|e BbB
B3pMBOONacHN obnacTtu Ha B3pmBoonacHa 3oHa 1 n 2. Tpsbea ga ce
cnassa 0603Ha4YeHNEeTOo Ha npoaykra.

A A

i pancen INDC

MpenynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

* CnegHuTe NPUNOXEHUS U AENCTBUSA BOOAT A0 3aryba Ha B3puBO-
3awmrara 1 nopagu ToBa ca 3abpaHeHu:

» BHacsiHe Ha nucToneTa 3a nakvpaHe BbB B3p1BOONACHW paioHn Ha
Ex-3oHa 0!

* M3non3BaHe Ha pa3TBOpPUTENN M NOYMCTBALLYM NpenapaTy Ha 6asaTa
Ha xanoreHunsmpaxu Bbrnesogopoan! Bb3HMKBaLLMTE B TO3K criyyan
XUMUYHW peakuun morat ga 6baat nogobHu Ha ekcnnosus!
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7. TlyckaHe B ekcnnoaTayus

A A

i pancen IDC
* 3nonsawTte camo YCTOVI‘-IMBVI Ha pa3TBopuUTesnin, aHTUCTaTU4HN,
3apaBun, TEXHNYECKN U3npaBHU MapKy4dun 3a BUCOKO HandAraHe ¢ AKoCTt

npy NPOABIPKUTENHO HaToBapBaHe Ha HansdraHe ot noxHe 10 bar,
Hanp. kaT. Nr. 53090!

[]_—i\t] YkasaHue!

lMorpuxeTte ce 3a cnegHnTe yCNnoBUS:

» V3Bopg 3a cBbp3BaHe Ha CrbCTeHMS Bb3ayx 1/4“ BbHIWHA pe3ba nnu
noaxoas, SATA cBbp3BaLy, HUMEN.

* OcwurypeTte MMHMManeH o6eMeH NOTOK Ha CrbCTEHUS Bb3AyX (pasxon
Ha Bb3AyX) N HandraHe (MPenopbYMTENHO BXOASLLO HansraHeHa
nucroneta) cbrnacHo nasa 2.

* Yuct crbecTeH Bb3ayx, Hanp. nocpeactsom ountbp SATA 484, kar.
Nr. 92320

* Mapkyy 3a CrbCTeH Bb3ayX C BbTPELLEeH AnaMeTbp noHe 9 mm (BX.
npepynpexaeHneTo), Hanp. kaTt. Nr. 53090.

MpenynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

1. TpoBepeTe 3aTAraHeTo Ha BCUYKKM BUHTOBE [2-1], [2-2], [2-3], [2-4]
n [2-5]. 3aTerHeTe ar3ara 3a 605 [2-1] cbrnacHo [7-4] Ha pbka (11
Nm). MpoBepeTe 3aTAraHeTo 1 EBEHT. 3aTerHete pmkcupaLmsa BUHT
[2-5] cbrnacHo [10-1].

2. [MpomwuiiTe kaHana 3a 6osTa B nogxoasila noYncTealla TeYHOCT [2-
6], B3eMeTe noa BHMMaHue [nasa 8.

3. PerynupaHe Ha Bb3gyLlHaTa Ato3a: BepTuKanHa cTpys [2-7], XOpU3oH-
TanHa cTpys [2-8].

4. MoHTupanTe untbpa 3a naka [2-9] n pesepsoapa [2-10].

5. HanwbnHeTe pesepBoapa (MakcumanHo 20 mm nog ropHus puo), 3a-
TBOpeTe ¢ kanaka [2-11] n nocTaBeTe yCTPOMCTBOTO CpeLLy npokan-
BaHe [2-12].

6. 3aBuHTEeTe cBBbp3BalLMsA HUNen [2-13] (He e BKMOYEH B JocTaBkara)
Ha Bpb3kaTa 3a Bb3ayxa.

7. CBbpxeTe Mapky4ya 3a CrbCTeH Bb3ayx [2-14].
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7.1. PerJ'II/IpaHe Ha BXOOAWOTO HanAraHe Ha rnmucto-
neTa

EE] YkasaHue!

» [IpbnHeTe NyckoBOTO YCTPOMCTBO AOKPAK U perynupante BXogawoTo
HangaraHe Ha nucToneTa (BX. [Naea 2) cbrnacHo eguH OT cnegHuTe
pasgenu ([3-1], [3-2], [3-3] oo [3-4]), OTHOBO OTNyCHETE MYCKOBOTO
YCTPOMCTBO.

* Mpu [3-3] 1 [3-4] Bb3AYLIHMAT MUKpoMeTbp [1-13] TpabBa ga 6bae
HaMbIHO OTBOPEH/BEPTUKANEH.

* AKo He ObAe A4OCTMrHATO BXOAALOTO HansraHe Ha nuctoneTa, Tpsib-
Ba [a ce NOBMLUM HanAraHeTo B MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3ayX; TBbpae
BMCOKOTO HansraHe BOAW A0 ronemMun nycKOBWU CUMN.

[3-1] SATA adam 2 (npuHagnexHocTh / Npeum3eH meTon).

[3-2] OToneneH maHOMETBHpP C YCTPOWCTBO 3a perynupaHe (npuvHaa-
TNEXHOCT).

[3-3] OToeneH maHomeTbp 6€3 yCTPOWCTBO 3a perynupaxe (npuHaa-
TNEXHOCT).

[3-4] NamepBaHe Ha HansaraHeTo Ha MpeXaTa Ha CrbCTEeHUs Bb3ayX
(Han-manko To4eH mMeTon).

7.2.PerynupanTe nponyckatenHaTta cnocobHOCT Ha

MaTepunana [4-1], [4-2], [4-3] v [4-4] - ycTpoiicTBO 3a perynu-
paHe Ha KOnM4yecTBOTO Ha MaTepvana € HanbfHO OTBOPEHO

[E YkasaHue!

Mpwv HaMbIIHO OTBOPEHO YCTPOMCTBO 3a perynupaHe Ha KonmnyecTBo-

TO Ha MaTepuana U3HOCBaHeTo Ha Ato3aTa 3a 605 1 urnata 3a 6os e
Haii-mManko.Pasmep Ha Ato3aTa B 3aBUCHMOCT OT BNpbCKBaHaTa cpeaa u
paboTHaTa CKOpOCT.

7.3.PerynupaHe Ha cTpysiTa Ha nNpbCKaHe
» PerynupaHe Ha nnocka cTpysi (pabpuyHa HacTpoiika) [5-1].
» PerynupaHe Ha kpbrna ctpys [5-2].
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7.4.JTaknpaHe

3a nakvpaHe gpbnHeTe HaMbHO NYCKOBOTO YCTPOWCTBO [6-1]. PaboTte-
Te c nucToneTa cbrnacHo [6-2]. Cnassante pa3cTosHUETO 3a NpPbCKaHe
cbrnacHo Mnaea 2.

8. [louyncTBaHe Ha nNucToneTa 3a nNaknpaHe
& f’f!x‘\
MpeaynpexaeHne! BHumaHue!
i DANGER | _NOTICE |

Mpenwn BcsikakBu paboTn MO NOYMCTBAHE U3KIKOYETE NMCTONeTa 3a
nakvpaHe OT MpexaTa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe B CeACTBME HA HEOYAKBaAHO M3MYyCKaHe Ha
Bb34yX W/unu n3tmdaHe Ha BNpbCckBaHaTta cpeaa!

M3npasHeTe HanbrHO NMcToneTa 3a NnaknpaHe 1 pesepeoapa, us-
XBbprieTe BNpbCKBaHaTa cpeaa cnopen U3MckBaHUAT
[eMoHTuparTe u MOHTMpanTe YacTuTe MHOro BHMUMarenHo! 13nons-
BalTe camo BKIIOYEHWUTE B JOCTaBKaTa CreLnanHn MHCTPYMeHTu!
M3nonaBarite HeyTpanHa Te4YHOCT 3a noyncteaHe (pH-Wert 6 go
8)!*

He n3nonsBaiite KUCENUHU, ankanHn pa3TBoOpU, OCHOBM, Npena-
paTu 3a OTCTpaHsBaHe Ha nakoBe u 6on, HeNoaAXoAsL M pereHe-
pupaHu NpoayKTU U APYrY arpecMBHU NOYUCTBALLN npenapaTm!®
He noTansiiTte nucroneta 3a 6osamceaHe B novncTealy npenapart!™
B HukakbB cnyyan He TpsibBa Aa ce gonycka nonagaHeTo Ha
noYMcTBaLY NpenapaTt BbB Bb3AYLIHUTE KaHanwu!

He nouvcTBanTe gucka Ha eNeKTpoOHHHNUA MHAUKATOP 3a HansraHe ¢
OCTpY Unu rpanasu npegmetu!

OTBOpUTE NOYMCTBANTE Camo C moYncTeaLy YeTkn SATA vunu urnm
3a noyucTeaHe Ha Aw3n SATA. M3nonsBaHeTo Ha APYrn UHCTPYMEH-
T MOXe Aa JoBefe [0 NOBpexAaHe 1 BrollaBaHe HakayecTBOTO Ha
CTpysATa Ha npbckaHe. [penopbyYBaHM NPUHAANEXHOCTU: KOMMNIEKT
3a noyucreaHe apt. Nr. 64030.

Manon3seaiiTte camo npenopbyBaHu ot SATA MalnHM 3a nsmmnBaHe!
CnasBaliTe ynmbTBaHETO 3a ynoTpeba!

Mo Bpeme Ha uenusi npolec Ha U3MMBaHe NofaBaniTe BbB Bb3YLUHUSA
KaHan Y1CT CrbCTeH Bb3ayx!
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A
NN

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!
| s DANGER |

» naBara Ha gto3ata TpsbBa aa coun Hagony!

+ OcTaBanTe NUcToneTa 3a NaknpaHe B MallMHaTa 3a u3MMBaHe
camo JoKaTo Tpae npouechbT Ha u3MmnBaHe!*

* Hwukora He nsnonspanTe ynTpasByKOBU MNOYMCTBALLM CUCTEMM -
rnoBpexaaHe Ha Al3n U NoBbPXHOCTU! ™™

S Cnen MOYNCTBAHETO MU3CylWeTe C YACT CI'bCTEH Bb34yX NUCToONneTa
3a nakupaHe n kaHana 3a 6oaTa, Bb3aylHaTa Ato3a, Bki. pe3barta
n pesepBoapal*

* B NPOTMBEH Cy4Yal MMa ONacHOCT OT KOpPO3us

EE] YkasaHue!

» Crnep no4mcTBaHe Ha Al3nTe NpoBepeTe npbckaHeTo!
* Ouwe cbBeTU 3a noyncTeaHe: www.sata.com/TV.

9. TlMoagpbxka

i
AN M

i DANGER N NOTICE

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

* [Npeau BcAkaksyu paboTu No NoaapbXKaTa U3KMKYeTe NMCToneTa 3a
nakvipaHe OT Mpexara 3a CrbCTeH Bb3ayx!

» [leMOHTMpariTe N MOHTUPANTE YacTUTE MHOro BHUMaTenHo! 3nons-
BalTe CamMo BKIMIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CrneunanHn MHCTPYMeHTu!

9.1. CmgHa Ha aw3nTe [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] n [7-6]

Bcekn komnnekT ato3m SATA ce cbetom ot Mrna 3a 6osa“ [7-1], ,[to3a 3a
Bb3ayx" [7-2] n ,[io3a 3a 605* [7-3] 1 € pb4HO HAaCTpOeH 3a NepdekT-
HO NeTHO Ha b6osiamcBaHe. Mrnata 3a 605 [7-1] ce rpecupa B 3oHaTa Ha
yNTbTHEHUETO Ha urnata (okono 3 cm npeaw BTynkaTta Ha urnata, npy-
XWHaTa Ha urnaTta 3a 60s), kakTo 1 pesbaTta Ha BMHTa 3a perynvpaHe Ha
nebuta Ha matepuana [1-11]. BuHarn nogmeHsiiTe KOMNekTa o3 ea-
HoBpeMeHHo. Cnea MOHTaXa HacTpoWTe NpoMyCKNMBOCTTa Ha MaTepuan
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cbrnacHo rnaea 7.2.

9.2. CmaHa Ha YMITbTHEHUETO Ha Urnarta Ha pasnpbCKBa-

Tenqa Cronku: [8-1], [8-2] n [8-3]

CwmsiHa e Heob6xoamma, KoraTto OT CaMOHAaCTPOMBALLUS Ce Bb3en Ha ur-
nara 3a 605 3ano4He ga nsnusa matepuan 3a npbckaHe. [leMoHTupanTe
cnycbka cbrnacHo [8-2]. Cnen geMoHTaxa nposepeTe urnata 3a 604 3a
noepeaa, nNpu HeobXx. cMeHeTe kKomnnekTa Ato3un. [Npeam geMoHTaxa Ha
cnycbka [8-2] Tpsabea aa 6bae AEMOHTMPaH Bb3AYLIHMAT MUKPOMETHP
[9-1] — [9-4]. Cnen MOHTaXa HacTponTe pa3xoda Ha MmaTepuan CbrnacHo
rnaea 7.2.

9.3. CmsHa Ha ByTanoTo 3a HansdAraHe Ha Bb3a4yxa,
npyXuHa Ha 0yTanoTo 3a Bb3ayxa M Bb34yLWHUSA
MUKPOMETBP Crunku: [9-1], [9-2], [9-3] u [9-4]

A\

MpeaynpexaeHue!

* N3kntoveTe nucToneTa 3a nakupaHe OT MpexaTta 3a CrbCTeH B'b3,Cl,yX!

CwmsHata e Hanexalya, korato 6e3 3agelicTBaHe Ha nocTa, OT Al3ara 3a
Bb3AYX UMK MUKPOMETBbPA 3a Bb3aAyX n3nusa Bb3ayx. Cneq gemoHTaxa
CMaxeTe BTynkaTa Ha MMKpOMeTbpa 3a Bb3AyX C rpec 3a NMCToneTn
SATA (kat. Ne 48173), noctaBeTe ¢ OyTanoTto 3a Bb3ayX U 3aterHete cu-
Keupalmsa 60Nt ¢ opurmHanHns KomouHupaH nHeTpymeHT SATA ¢ makcu-
manHa cuna 1 Nm. [9-1]. Cnea mMoHTaxa HacTpoWTe NponyCKNMBOCTTA Ha
MaTepuvan cbrnacHo rnaea 7.2.

N

| ik DANGER |

MpeaynpexaeHue!

* lMpoBepeTe cTabUNHOTO CbCTOSIHNE Ha MKCUpaLLmsa BUHT! BbaayLu-
HUAT MUKPOMETBHP MOXE [ia N3CKOYN HEKOHTPOMMPAHO OT NuUcToneTa
3a nakupaHe!
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9.4. CmsaHa Ha ynnbTHEHMe (OT cTpaHaTa Ha Bb3ayxa)

JiN

MpeaynpexaeHue!

* N3kntoveTe nucToneTa 3a fakupaHe OoT MpexaTta 3a CrbCTeH Bb3ayx!

Ctbnku: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] u [9-5]

CmsiHaTa Ha caMOHaCTpPOMBaLLIOTO ce ynibTHeHne [9-5] e Heob6xoauma,

KoraTo usnu3a Bb3gyx OT npegnasHaTa ckoba.

1. Cnen oemoHTaxa npoBepeTe npbTa Ha OyTanoTo 3a Bb3ayx [9-4];
npv HeobxoAUMOCT NoYUCTETE UNK NpU NoBpeaa (Hanpumep apac-
KOTWHMN UNK OrbBaHe) CMEHEeTEe, CMaxeTe C BUCOKOoedeKTMBHa rpec
SATA (kaTt. Ne 48173) n MOHTMpaWTe, cna3saviTe nocokaTa 3a MOH-
TupaHe!

2. CmaxeTe CbLUO Taka BTyNnkaTa Ha MMKpOMETbPa 3a Bb3ayX, NocTaBeTe
¢ 6yTanoTo 3a Bb3ayX v 3aTerHete dmkeupalymsa 6onT ¢ OpUriHanHms
KOMBUHUpaH nHcTpymeHT SATA ¢ makcmanHa cuna 1 Nm.

Cnen MoHTaxa perynupanTe nponyckatenHata cnocobHOCT Ha maTepu-

ana cbrnacHo naea 7.2.

JiN

| ik DANGER |

MpeaynpexaeHue!

* lMpoBepeTe cTabUNHOTO CbCTOSIHNE HA MKCUpaLLmsa BUHT! BbaagyLu-
HUAT MUKPOMETBHP MOXE [ia N3CKOYN HEKOHTPOMMPAHO OT NucToneTa
3a nakupaHe!

9.5.CmsaHa Ha CCS (ColorCode-cuctemara)

CCS 3a nHamsugyanHo obo3HayaBaHe Ha NUCTomNeTa 3a naknpaHe Moxe
Aa ce cmeHs cbrnacHo [10-6].

9.6. CMsaHa Ha BMHTa Ha perynMpaHeTo Ha Kpbra u

lUIMPOYMHATA Ha NPbCKaHe Crwnku: [10-1], [10-2], [10-3]
CmsHata e Heobxoauma, KoraTo OT PerynmpalloTo yCTPOWCTBO U3nusa
Bb3AYX UK PErynmpaioTo yCTPOWCTBO He paBoTu.

1. OTcTpaHsiBaHe Ha CTapusi BUHT
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* OrtctpaHeTe 6onT [10-1] (Torx TX20)
» Caanerte 6yToHa [10-2]
» PasBuiite BuHTa [10-3] c kntoy (pasmep 14)

* [lpoBepka Ha NOEMAHETO Ha XO40BMSA BMHT 3a OCTaTbUM OT MaTtepuan

W Nak, eBEHT. OTCTPaHsBaHe U MOYMCTBAHE C pa3TBoOpUTEN
2. MoHTax Ha HOBUS BUHT
* Haswuite BuHTa [10-3]

* TlocraBeTe 6yToHa [10-2] BbpXY LUECTOCTEHA HA BUHTA

» BarterHete dumkeupawwmsa 6ont [10-1] (Torx TX20) ¢ makcMmanHa cuna

1 Nm — npu ToBa 3agpbxTe OyToHa

10. OTcTpaHsaBaHe Ha NnoBpeau

Ha NpecekKynku) unu
Bb3AyLLUHW MexypyeTa
B pe3epBoapa

MoBpeaa MpuymnHa OTcTpaHsaBaHe
HepaBHomepHa cTpys |[o3ata 3a 605 He e HosaTterHeTe aw3arta
(npekbCcBaHe/M3nNu3aHe | 3aTerHara 4ocTaTbYHoO |3a 604 [2-1]

Bb3gywHn mexypyeta
B pesepBoapa

Bb3aywwHu mexypyeTa
B pe3epBoapa

PasxnabeHa Bb3ayLu-
Ha Arosa

3arterHeTe Ha pbka
Bb3aylLLHaTa Ato3a
[2-2]

MpocTpaHcTBOTO
Mexay Bb3gyluHaTa
Ato3a u frosara 3a 6osi
(,Bb3AYLUEH KpbI) €
3aMbpCeHO

MouncTeTe Bb3AYLI-
HUS Kpbr, cbbnoaa-
Bavite [naea 8

KomnnekT awo3su 3a-
MbpCeH nnn nospeaeH

[Mouncrete komnnekta
ato3un, [naea 8, cLOTB.
noameHete naea 9.1

HepocTtatbyHo cpena
3a BMpbCKBaHe B pe-
3epBoapa

HonbnHeTe pe3epBo-
apa [1-6]

YnnbTHEHNETO Ha
vurnarta 3a bosTa ge-
EeKTHO

CmMeHeTe ynimbTHeHne-
TO Ha urnara 3a 6os,
naea 9.3
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MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsiBaHe

CtpysiTa e npeka-
NEeHo Marska, koca,
€eOHOCTpaHHa unu ce
pasgens

OTBOpPYTE Ha BbL3AYLL-
HaTa [to3a ca 3anyLue-
HY C nak

Mounctete BB3QYLL-
HaTa gto3a, cbbonoaa-
Balite [naea 8

BbpxbT Ha Alo3aTa 3a
605 (LeB Ha ato3aTa 3a
605) e noBpeaeH

MpoBepeTe Bbpxa

Ha fato3aTa 3a 609 3a
NoBpeau, EBEHTYasHO
CMeHeTe KoMIIeKkTa
ato3un, Mnaea 9.1

YCTponcTBOTO 32 pe-
rynvpaHe Ha kpbrna/
nnocka cTpys He ce
BbPTU

3ambpceH perynupalty,
KnanaH

[emoHTupanTe pe-
rynartopa 3a Kkpbrna/
LUMpoKa CTpys, pas-
OBWXETE ro U ro
CMEHETE B KOMIMJIEKT,
rnaesa 9.6

[ncTtoneTsT 3a Na-
KMpaHe He U3KN4YBa
Bb3ayxa

He3noTo Ha ByTanoTto
3a HanaraHe Ha Bb3ay-
Xa e 3aMbPCeHO Mnu
OyTanoTo e M3HOCEHO

MouncteTe ocHoBaTa
Ha GyTarnoTo 3a Bb3ay-
xa u/unun camoto By-
Tano, CMEHeTe ynnbT-
HeHusiTa Ha 6yTanoTo,
naea 9.3

Koposus Ha pesbaTa
Ha Bb3gyluHaTa Ato3a,
KaHana 3a maTepwarn
(Bpb3Ka ¢ pesepBo-
apa) unu koprnyca Ha
nucToneTa 3a naku-
paHe

MouncteaLya Te4HoCT
(BogHa) octaBa npe-
KaneHo Abnro B/Mo
nucToneta

Henogxopsawm noymcT-
BaLUN TEYHOCTM

MouynctBaHe, cbbOMiO-
pgaBante [naBa 8,
noaMeHeTe kopnyca
Ha nucToneTa

BnpbckBaHata cpega
n3Tnya 3ag, ynnbTHe-
HWETOo Ha urnaTa 3a
oos

YnabTHEHUETO Ha Ur-
nata 3a 605 AedeKTHO
Unu nuncea

CmMeHeTe ynimbTHEHME-
TO Ha urnara 3a 6os,
naBsa 9.2
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MoBpena MpuyunHa OTcTpaHsBaHe
Wrnata 3a 6051 3amMbp- | CMeHeTe KoMnnekTa
ceHa unu nospeaeHa | Awosu, Mnaea 9.1;
€BEHTYyarnHoO CMeHeTe
YNNbTHEHUETO Ha
urnara 3a 6os, Mmasa

9.2
MuctoneTsbT 3a naku- | Yyxam tena mexay Mounctete pro3arta u
paHe Karne oT Bbpxa BbpXa Ha urnara 3a urnarta 3a 6os, cbonto-
Ha aro3aTa 3a bos 0o n glo3arta 3a 6os | gasaiite [nasa 8
(,ueB Ha atosaTa 3a KomnnekTsbT Ato3n e CMeHeTe KoMnnekTa
6os1) noBpeseH atoau, Mnaea 9

11. UsxBbpngHe

M3xBbpnsiHe Ha HaMbMHO M3NPasHeHWs MMCTOMET 3a NakvpaHe KaTo Lie-
HeH npeameT. 3a Aa ce nsberHar LWeTH 3a OKONHaTa cpefa, UXBbpnsnTe
cnopea nsnckeaHuATa 6aTepv|;|Ta N oCTaTbuUM OT BNpbCKBaHATa cpefa
OTAEernHo OT ncuToneTa 3a nakmpaxe. Cnassante MecTHUTE pa3nopeadu!

H

12. CepBus

NPUHAANEXHOCT, PE3EPBHN YaCTW U TEXHNYECKA MOMOLLY LLe Mony4mTe OT
Bawws Teproeey Ha SATA.

13. NapaHuus / OTroBOpPHOCT

Baxat O6wute Thproscku ycnosust Ha SATA 1 eBeHTyanHo Apyrn Aoro-
BOPHU CNopasyMeHUs!, KaKTO 1 CbOTBETHUTE BanvaHW 3aKOHM.

SATA He HOCK OTrOBOPHOCT MO-CNeLuanHo npu:

* HecnasBaHe Ha ynmbTBaHeTo 3a paboTa

* HeuenecbobpasHa ynotpeba Ha npoaykTa

» paboTta Ha Heoby4eH nepcoHan

* HeusnonsBaHe Ha NMYHU NpeanasHn cpeacTea

* HEeu3non3BaHe Ha OPUrMHamnHW NPUHAANEXHOCTN U PE3EPBHU YacTH
* CBOEBOJIHM NMPEYCTPOICTBA UMM TEXHNYECKN U3MEHEHUS

* ecTecTBeHO n3xabssaHe / nsHocsaHe

* HetunuuHo 3a npunoxeHneTo yaapHO HaToBapBaHe

« [1eAHOCTUX MO MOHTaXa 1 AJeMOHTaxa
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14. PesepBHM 4acTu [13]

Mos. NN HanmeHoBaHue
XeH Nr.

1 RPS cuctema oT MHOroyHKLMOHaNHM Yalum, 3a Kart.
Ne u LeHu BKXTE akTyanHaTa LeHoBa nucra

> 131987 |Pe3epBHa nocTtaesa ce ueaka 200um (onakoBka OT
100 6p.)

3 140582 |OnakoBka c 5 ynnbTHSIBaLLM enemeHTa 3a Aio3a 3a
604

4 211508 |YnnbTHUTENEH NPBCTEH 3a NPBCTEH Ha Bb3AyLUHA
Arosa

5 133942 | [Obpxkay 3a yniibTHEHWE (OT CTpaHa Ha Bb3ayxa)

6 86843 MpbT 3a GyTanoTo 3a HansiraHe Ha Bb3ayxa

7 1092973 | [NycKoBO YyCTPONCTBO KOMMMAEKT

8 1006734 | Ckoba 3a cnycbk

9 1092981 | Bb3aylwHO cbeanHeHne 1/4" BbHLWHaA pe3ba

10 211409 |OnakoBka c 4 ckobu 3a cucTemaTta 3a LiBETOBM KO,
(3eneHa, cuHs, YepBeHa, YepHa)

11 1006669 | KoMnneKT cbCTosL, Ce OT NPBbCTEHU C LIBETHA MapKu-
poBKa (3eeH, CMH 1 YepeH), onakoBka oT 1 6pon

12 1092999 | ByTOH 3a ponka 1 BUHT (Mo 2 6posi)

13 213025 |LlUnuHpen 3a perynaTtop 3a Kpbrna/lumpoka cTpys

14 133934 |OnakoBka ¢ 3 ynnbTHEHUS 3a LUNWHAEN 3a perynaTop
3a Kpbrna/lumpoka cTpys

15 211391 |OnakoBka ¢ 3 6nokupalym 6onta 3a MUKPOMETBP 3a
xnabvHaTta SATAjet 5000 B PHASER

16 133991 |OnakoBka c 3 rmaBu 3a 6yTano 3a Bb3ayx

17 1093012 | Bb3gyLueH MUKpOMETHLP

18 133959 | KomnnekT npyxuHu no 3x urna 3a 605/ 3x npyxvHu
3a 6yTano 3a Bb3gyx

19 1093004 | PerynaTop Ha KONMMYECTBOTO HA MaTepuana C KOH-
Tparawka

20 15438 YnnbTHEHVE 3a urnata 3a 6os

21 96875 [MnactmacoBa Bnoxka 3a NUCTONET CbC CbeaUHEHNEe

3a vawa QCC
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Mos. AN HanmeHoBaHue
XeH Nr.
1057323 | KoMnnekT MHCTpyMEHTH
O Cobabpxa ce B peMoHTHMA komnnekT (Kat. Ne 1093020)
. BkntoyeHo B KOMMeEKTa 3a peMOHT Ha byTano 3a Bb3gyx (KaT.
Nr. 82552)
o BkntoyeHo B komnnekta npyxuHu (kat. Nr. 133959)
o BkntoueHo e komnnekTa ynnbTHeHus (kaT. Nr. 136960)

15. EO-geknapayus 3a cCboTBeTCTBUE

BanugHata B MOMeHTa geknapauuns 3a CbOTBETCTBUE MOXETE Aa HamepuTe

5
%
[=]

www.sata.com/downloads

BG
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B3 [RhR: #iE]

c BRI s
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8. WIZRHHEE
9. e
10, BEBREREE oo
11, RYIREE .o,
12, EIEBBS e
13. RiF / F=4E
14, B e
15. RREEFEMHFEH

BES HOARSBTERGEERTHNER,

e

N EET
NOTICE

ES = il D A oA R

A |BERK TURSHTESHEERTHRK,

(li] |1’ 7 BRAMNBNAKE,

2. HAR¥E

BRAOED

RP Operating range
(RAsEHE )

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

(@]
=z

[CN] EA B | X
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BHADED
HVLP | Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(BAEHE )
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" >2.0 bar ( B8 | > 29 psi ( B{ERX
ME >0.7bar) |FE >10psi)
HEEXFMCEBEEMR |<2.5bar, BE |<35psi ( BHER
ME<1.0bar) |FE <15psi)
BREEE
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(RA%EHE )
HE 17cm-21cm  |6.7"-8.3"
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(RAEHE )
HE 10cm-15cm  |3.9”-5.9”
B RARSESD
[10,0 bar | 145 psi
ZSEFER | 2.0 bar REIEHSE DR
-110 RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
BAR B BRE
|50 °C [122 °F
EE | A
N 495¢ 17.5 oz.
#0.6 7+ RPS & 550 g 19.4 oz.
# 0.67 RPS TEREFASER (583 ¢ 20.6 oz.
(# adam 2) (# adam 2)

ERZEREED

| 174 (B
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3. HAEE

CN

- TEAREEHNERENCHRE WRMEK , # .

- ERREHAP

« TREEABRRNVEHHERS A

R
9] FEREE

-10] B / BEBiE AT S
-11] BRI EFTIRET

2] REERTHRIRR

-13] Z=SIRHEN 4 ES

-14] Z=SIRHEN 52 19 B0 1RET
-15] BSEE (T M)

-16] EREREED

-17] B2 4RI R 4% (CCS)

ABURBR AR R E S ERR

- TEEH
.« CCS %
4. BURCHRE [1]
[1-1] BURREFH [1
[1-2] &#L [1
[1-3] BEE4 , IS=[/EE, [

BRI (R |, BURler ( [

TAR) [1
[1-4] FQCCHIBIZE#EN [1
[1-5] FQCCHIBREEN [1
[1-6] SRZEEM (FHMW) [1
[1-7] BERES [1
[1-8] BRTE
5. EHEH
BRRET AT EBERESAEEN MR
N (BERE.
6. RERT
6.1. —lMEZLET

.& f{!\\
=21\

4 DANGER | NOTICE |

TRAENZ R,

c FEEARREZAFABEREBLLRTRER A, NETRERE
+ BREFEMOMAEXYS  HFNRLAREREEXE X4 RE &,
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6.2. T NBIRLHN L £

A
NN

BE /D

L DANGER | NOTICE

BESF YN RS, ERMAFTFRT RIFERT KA

17045 BRI 3T £ )

REemT il A BRBITER. BEMLER!

FREPLERRE, BE. AYIEBERMERBMEDRETHAR

5 AR B 4e

SHEBR AT ERAIESHIENBERTER | AHEREERELE

FIRR [1-14) REEANBER TFEMER | LR IAARTRARE

SATA ILE , A& K 1 Nm B H4ET &,

BRERAERERZRG , HER LS |

E%m—amw&mzw%mﬁm,#mwwﬁsgﬁgﬁm%m&
|

T170$8 B EBHEL |, S TR ITHEAR YS!

R AVFEASATAR S 4 sl B 4!

BEFHNERESDENIEE NS | AR FEHERMENERTER !

« RAFERBSATAKEER RN | OB SF A 38 F!

U2 MIBE, WEREHITHEBUREN
D2EBXHHXER , MAX, QRNERILHREENEIRE

JE) B 152 P Y 2R A

R[AAFRTEFREHRBNARN, B HRNE G BURRH

%uﬁgma@ TR | BNE TS REFX LN REREEER #
=8|

6.3. MABFIRE

AN

BS

| i DANGER |

A BB AE R AR ©HAT B E MLE I B 46 48 B B 1 T B9 W O [ =2 A 47
RE , AF LSENHFFER B RMPHE |
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& 24
[ ii DANGER|
o ERABRE | RFEBEFLBIT85 dBA), N ESEN HE |

- BERRERRR
MIEEME (CREST43°C; 109.4 °F ) B/ 8 R A B3 BR o

EABZRREN , R FEFEIRERNFEBL. RF DR

6.4. EEREBRI XER
AFERBBER 1 N 2 WS BXBNER/FRERRE, BEET 85T
=+

Srho

A A B RIERR !

i pancen LW
s UTNAMBRESSHMpBRIEETEL , RS -

- FRERRETHRXE 0 NERERRIEEAN !
- FAETIRICBSCSWHAERNEER | F TR EREXHL

B3 R |
7. A
A A BE | BERK !

Em A
s ARWFERAXKAMEREZEDLN10 barBIERESEE , 1153090 &
m, BENMARNEM, EEREE, 320 , BRREEHFE

aA ,

F:
i !

1] BR |
NBERFHRZATIRSEY
o 1/4° FNIRSUN ESR 2 S AE O SRE A SATA 3K,
- BREFAFE 2EANENREERZEZSHRE GEAER) MED HEN

BUREHSE D).
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1] #R

ETANERES , MEFRE R 92320 By SATA filter 484 =5 ik
PEBIENERES,
BAREDR Imm WERZESHKE NEESETR) , 053090 57

ARo

1. RERARRE [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] 1 [2-5] BRBEE. BIHE[7-4]
AFFE (11 Nm) BIRIBIE [2-1], R [10-1] EILFIRRE [2-5] 2
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1. Symboly
'& Varovani! pred nebezpecim, které muze vést k umrti nebo
zavaznym zranénim.
N Pozor! na nebezpecénou situaci, ktera mlze zapficinit véc-
s— Skody.
&‘ Nebezpeci vybuchu! Varovani pfed nebezpecim, které
muze vést k Umrti nebo zavaznym zranénim.
ji] Upozornéni! UziteCné tipy a doporuceni.
2. Technické udaje

Tlak na vstupu pistole

RP

Operating range
(pouzitelnost)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

(@]
N

[CZ] Navod k pouziti | Cesky

51
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Tlak na vstupu pistole

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(pouzitelnost)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bary (vnitfni | > 29 psi (vnitini

tlak v trysce > 0,7
baru)

tlak v trysce > 10
psi)

Compliant legislativa
Lombardska/ltalie

< 2,5 baru (vnitfni
tlak v trysce < 1,0
bar)

< 35 psi (vnitfni
tlak v trysce < 15
psi)

Odstup pfri strikani

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(pouzitelnost)
doporuceno 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(pouzitelnost)
doporuceno 10cm-15cm 3.97-5.9”
Max. vstupni tlak pistole
[10,0 bar | 145 psi
Spotieba vzduch pfi vstupnim tlaku v pistoli 2,0 bary
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Max. teplota stfrikaného média
|50 °C [122 °F
Hmotnost | Verze
bez nadobky 495 g 17.5 oz.
s RPS nadobkou 0,6 | 550 g 19.4 oz.
s RPS nadobkou 0,6 | a digital- 583 g 20.6 oz.
nim méfenim tlaku (s adam 2) (s adam 2)

Pripojka stlaceného vzduchu

| vngjsi zavit 1/4"
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3. Obsah dodavky

» Lakovaci pistole se sadou trysek a Alternativni provedeni s:

nadobkou na kapalinu » Nadobkou na kapalinu z hliniku
» Navod k pouziti nebo plastu s rdznymi objemy
» Sada naradi
» Spony CCS

4. Slozeni lakovaci pistole [1]
[1-1] Rukojet lakovaci pistole [1-9] Uzavér proti kapani

[1-2] JazycCek spousté [1-10] Regulace kruhového /
[1-3] Sada trysek se vzduchovou plochého nastfiku
tryskou, tryska na barvu [1-11] Sroub regulace mnoZstvi
(neni viditelna), jehla na materialu
barvu (neni viditelna) [1-12] Pojistna matice regulace
[1-4] PFipojka lakovaci pistole s mnozstvi materialu
QCC [1-13] Regulace vzduchu
[1-5] Pfipojka nadobky na kapali- [1-14] Aretacni Sroub vzduchového
nus QCC mikrometru
[1-6] Sitko na lak (neni viditelné) [1-15] Vzduchovy pist (neni vidi-
[1-7] Viko nadobky na kapalinu telny)
[1-8] Nadobka na kapalinu [1-16] Pfipojka stlaeného vzduchu

[1-17] Systém ColorCode (CCS)

5. Pouzivani podle uréeni

Lakovaci pistole je podle Ucelu pouziti uréena k nanaseni barev a laki,
jakoz i jinych vhodnych, tekutych médii (stfikana média) pomoci stlaCené-
ho vzduchu na vhodné objekty.

6. Bezpecénostni pokyny
6.1.VSeobecné bezpe€nostni pokyny

A
AN M
FET

» Pred pouzitim lakovaci pistole si pozorné prectéte vSechny bez-
pecnostni pokyny a cely navod na obsluhu. Bezpecnostni pokyny a
stanovené kroky se museji dodrzovat.

» VSechny pfilozené dokumenty uschovejte a lakovaci pistoli odevzdej-
te jinym osobam pouze dohromady s t€mito dokumenty.

Varovani! Pozor!
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6.2. Bezpecénostni pokyny specifické pro lakovaci pis-

toli
#Ta,
.& i l "y
Varovani! Pozor!
| iu DANGER |

» Dodrzujte mistni bezpecnostni, protiirazoveé pfedpisy, pfedpisy o
bezpec€nosti prace a predpisy na ochranu Zivotniho prostiedi!

» Lakovaci pistoli nikdy nemifte na osoby!

» Lakovaci pistoli smi pouzivat, €istit a udrzovat pouze odbornik!

» Osoby, jejichz reakéni schopnost je nasledkem poziti drog, alkoholu,
Iékl nebo jinak omezena, nesméji s lakovaci pistoli manipulovat!

» Lakovaci pistoli v pfipadé poSkozeni nebo chybéjicich dilt nikdy
neuvadeéjte do provozu! PouZivejte ji pfedevSim pouze tehdy, kdyz
je pevné pfiSroubovany aretacni Sroub [1-14]! Aretani Sroub pevné
utahnéte originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.

» Pfed kazdym pouzitim lakovaci pistoli zkontrolujte a v pfipadé potreby
opravte!

» Pfi poSkozeni vyradte lakovaci pistoli okamzité z provozu a odpojte ze
sité stlaceného vzduchu!

 Lakovaci pistoli nikdy svévolné neprestavujte nebo technicky neupravuj-
te!

» Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily pfip. pfisluSenstvi SATA!

* Dily odmontujte a namontujte mimoradné opatrné! Pouzivejte vylu¢né
dodané specialni naradi!

» Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

» Nikdy nezpracovavejte stfikana média s obsahem kyselin, louh nebo
benzinu!

 Lakovaci pistoli nikdy nepouzivejte v blizkosti zapalnych zdroju, jako
je napr. otevieny oheni, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni, ktera
nejsou chranéna pred vybuchem!

» Do pracovniho prostfedi lakovaci pistole se dava pouze takové mnoz-
stvi rozpoustédel, barvy, laku nebo jinych nebezpecénych stfikanych
médii, které je potfebné k provedeni nasledujiciho pracovniho kroku!
Po ukonéeni praci je odneste do skladovacich prostort podle uréeni!
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6.3. Osobni ochranné vybaveni

JiN

| ik DANGER |

Varovani!

» Pfi pouzivani lakovaci pistole, jakoz i pfi €iSténi a udrzbé vzdy noste
schvalenou ochranu dychacich cest a o€i a rovnéz vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovni odév a pracovni obuv!

 P¥i pouziti lakovaci pistole muze dojit k pfekroceni hladiny akustické-
ho tlaku 85 dB(A). Noste vhodnou ochranu sluchu!

» Ohrozeni horkymi povrchy
P¥i zpracovani horkych materiall (teplota vyssi nez 43 °C; 109,4 °F)
noste odpovidajici ochranné obleceni.

Pfi pouziti lakovaci pistole nedochazi k pfenosu vibraci na ¢asti téla ob-
sluhujiciho personalu. Reaktivni sily jsou nepatrné.

6.4. Pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu
Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / uloZzeni v prostorech s nebez-
pe€im vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na oznaceni produktu.

A A

i pancen IDC

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Nasledujici pouziti a ukony vedou k zaniku ochrany pred
vybuchem, a proto jsou zakazané:

» Prinést lakovaci pistoli do prostfedi s nebezpe€im vybuchu vybusné
z6ny 0!

» Pouzivani rozpoustédel a isticich prostfedkl na bazi halogenizova-
nych uhlovodik(! Chemické reakce, které pfitom vznikaji, mohou byt
vybusné!

Ccz
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7. Uvedeni do provozu

A A

i pancen IDC

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Pouzivejte pouze takoveé hadice stlaceného vzduchu, které jsou
odolné proti rozpoustédltm, antistatické, neposkozené, technicky
bezchybné, s trvalou pevnosti v tlaku minimalné 10 bar, napf. vyr. €.
53090!

[]E] Upozornéni!
Zajistéte nasledujici predpoklady:
» Pfipojka stlateného vzduchu - vnéjSi zavit 1/4“ nebo vhodna pfipojna
spojka SATA.
» Zajistéte minimalni objemovy proud stla¢eného vzduchu (spotfeba
vzduchu) a tlak (doporu€eny vstupni tlak pistole) podle kapitoly 2.
« Cisty stlageny vzduch, napt. pomoci filtru SATA 484, vyr. &é. 92320

» Hadice na stlaceny vzduch s minimalnim vnitfnim prdmérem 9 mm
(viz vystrazné upozornéni), napr. vyr. €. 53090.

1. Zkontrolujte pevné ulozeni vSech Sroubu [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a
[2-5]. Trysku na barvu [2-1] dotahnéte pevné podle [7-4] (11 Nm).
Aretacni Sroub [2-5] zkontrolujte na pevné ulozeni podle [10-1] pfi-
padné dotahnéte.

2. Kanalek na barvu proplachnéte vhodnou Cistici kapalinou [2-6], dodr-
zujte upozornéni uvedena v kapitole 8.

3. Vyrovnani vzduchové trysky: vertikalni proud [2-7], horizontalni proud
[2-8].

4. Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kapalinu [2-10].

5. Naplite nadobku na kapalinu (maximalné 20 mm pod horni hranu),
uzavrete ji vikem [2-11] a nasadte uzaveér proti kapani [2-12].

6. Hrdlo pfipojky [2-13] (neni soucasti dodavky) nasroubujte na vzdu-
chovou pfipojku.

7. Pripojte hadici stla¢eného vzduchu [2-14].
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7.1.Nastaveni vstupniho tlaku pistole

[E Upozornéni!

» JazycCek spousté uplné odtahnéte a vstupni tlak pistole (viz kapitola 2)
nastavte podle jednoho z nasledujicich odstavcu ([3-1], [3-2], [3-3]
az [3-4]) a poté jazycek spousté pustte

* U [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrometr [1-13] zcela otevieny/
stat ve svislé poloze.

» Pokud se nedosahne pozadovany vstupni tlak pistole, je nutné zvysit
tlak v siti stlaéeného vzduchu; pfili§ vysoky tlak ma za nasledek vyso-
ké odtahové sily.

[3-1] SATA adam 2 (pfisluSenstvi / exaktni metoda)

[3-2] Samostatny manometr s regulaénim zarizenim (pfisluSenstvi).

[3-3] Samostatny manometr bez regulaéniho zarizeni (pfislusen-
stvi).

[3-4] Méfeni tlaku v rozvodu stlaéeného vzduchu (nejméné presna
metoda).

7.2.Nastavte prichod materialu [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4] -
regulace mnozstvi materialu je uplné oteviena

[E Upozornéni!

Pfi uplném otevieni regulace mnozstvi materialu je opotfebovani trysky
na barvu a jehly na barvu nejnizsi. Velikost trysky zvolte v zavislosti na
stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

7.3. Nastaveni striku
» Nastaveni plochého nastfiku (nastaveni z vyrobniho podniku) [5-1].
* Nastaveni kruhového nastfiku [5-2].

7.4.Lakovani
PFi lakovani jazyCek spousté uplné odtahnéte [6-1]. Lakovaci pistoli ved-
te podle [6-2]. Dodrzujte vzdalenost pfi stfikani podle kapitoly 2.
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8.

Cisténi lakovaci pistole

A
NN

Varovani! Pozor!

L DANGER | NOTICE

Pfed jakymikoliv €isticimi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaéeného vzduchu!

Nebezpedi zranéni nasledkem neocekavaného Uniku stlaéeného
vzduchu a/nebo uniku stfikaného média!

Lakovaci pistoli a nadobku na kapalinu Uplné vyprazdnéte, stiikané
médium nalezitym zplsobem zlikvidujte!

Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

Pouzivejte neutralni €istici kapalinu (hodnota pH 6 az 8)!*
Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, moridla, nevhodné re-
generacni prostiredky nebo jiné agresivni Cistici prostredky!*
Neponofujte lakovaci pistoli do &istici kapaliny!* Cistici kapalina se
nikdy nesmi dostat do vzduchovych kanala!

Sklo elektronické indikace tlaku necistéte Spicatymi, ostrymi nebo
drsnymi predmeéty!

Otvory Cistéte pouze pomoci Cisticich kartacd SATA nebo jehel na Ciste-
ni trysek SATA. Pouziti jiného nafadi muze vést k poSkozeni a naruseni
stfiku. Doporuéené ptislusenstvi: Cistici sada, vyr. &. 64030.
Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

Vzduchovy kanalek ostfikujte b&€hem celého praciho procesu Cistym
stlacenym vzduchem!

Hlava trysky musi smérovat dolt!

Lakovaci pistoli nechavejte v praéce pouze po dobu myciho
procesu!*

Nikdy nepouzivejte ultrazvukové Cistici systémy - hrozi posko-
zeni trysek a povrch!**

Po cisténi vyfoukejte lakovaci pistoli a kanalek na barvu,
vzduchovou trysku véetné zavitu, jakoz i nadobku na kapalinu
dosucha pomoci €istého stlacéeného vzduchu!*

jinak existuje nebezpeci koroze
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[]E] Upozornéni!
» Po vycisténi sady trysek zkontrolujte obraz stfikani!
» Dalsi tipy k ¢isténi: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

A
NN

i DANGER N NOTICE

Varovani! Pozor!

» Pred jakymikoliv udrZzbovymi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaceného vzduchu!

* Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! PouZzivejte vylu¢né
dodané specialni naradi!

9.1. Vyména sady trysek [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a [7-6]
Kazda souprava trysek SATA se sklada z ,jehly na barvu“ [7-1], ,vzdu-
chové trysky“ [7-2] a ,trysky na barvu“ [7-3] a je ruéné nastavena na
perfektni rozptyl. Namazte jehlu na barvu [7-1] v misté t&snéni jehly (cca
3 cm pfed objimkou jehly, pruzina jehly na barvu) a zavit regulaniho
Sroubu mnozstvi materialu [1-11]. Proto soupravu trysek vzdy vyménte
kompletné. Po montazi nastavte priichod materialu podle kapitoly 7.2.

9.2. Vyména jehly na barvu Kroky: [8-1], [8-2] a [8-3]

Vyména je nutna tehdy, pokud u samonastavovaciho baleni jehel na bar-
vu vytéka nastfikové médium. Demontujte kohoutek dle [8-2]. Po demon-
tazi zkontrolujte jehlu na barvu, zda neni poskozena, pfip. sadu trysek
vyménte. Pfed demontazi kohoutku [8-2] je nutné demontovat vzduchovy
mikrometr [9-1] — [9-4]. Po montazi nastavte priitok materialu dle kapito-
ly 7.2.

Ccz
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9.3. Kroky pfi vyméné vzduchového pistu, pruziny
vzduchového pistu a vzduchového mikromet-
ru: [9-11, [9-2], [9-3] a [9-4]

JiN

| L DANGER |

Varovani!

» Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Vymeéna je nutna tehdy, kdyz pfi nestisknutém spoustécim tfrminku uni-
ka vzduch na vzduchové trysce nebo na vzduchovém mikrometru. Po
demontazi pouzdra vzduchového mikrometru namazte tukem na pistole
SATA (€. art. 48173), nasadte pomoci vzduchového pistu a pevné utah-
néte aretacni Sroub originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max.
1 Nm. [9-1]. Po instalaci nastavte propustnost materialu podle kapitoly

..&

| ik DANGER |

Varovani!

» Zkontrolujte upevnéni aretacniho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mize
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

9.4.Vyména tésnéni (na strané vzduchu)

A\

| i DANGER |

Varovani!

» Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Kroky: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] a [9-5]

Vyména samostavitelného tésnéni [9-5] je nutna, kdyz unika vzduch pod

jazyckem spousté.

1. Po demontazi ty¢e vzduchového pistu [9-4] provedte kontrolu, pFip.
vycCistéte nebo v pfipadé poSkozeni (Skrabance nebo zkrouceni) (€.
art. 48173) namazte a namontujte, dbejte na smér montaze!

2. Pouzdro vzduchového mikrometru rovnéz namazte tukem na pistole,
nasadte pomoci vzduchového pistu a pevné utahnéte aretacni Sroub



Névod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER cz

originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.
Po namontovani nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

JiN

| ik DANGER |

» Zkontrolujte upevnéni aretacniho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mize
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

Varovani!

9.5.Vyména CCS (systém ColorCode)

CCS na individualni oznaceni lakovaci pistole se mize vyménit podle
[10-6].

9.6.Vyména vietena regulace paprsku na kulaty/

Siroky nastrik Kroky: [10-1], [10-2], [10-3]
Vymeéna je nutna v tom pfipadé, pokud unika vzduch z regulace nebo
regulace nefunguje.

1. Odstranéni starého vietena

» Odstrarite Sroub [10-1] (Torx TX20)

*  Vyjméte knoflik [10-2]

*  Vytocte vieteno [10-3] kli¢em (Sitka 14)

» Zkontrolujte vyskyt zbytki materialu a laku na uchytu vietena, pfip.
zbytky odstrarite a vycistéte rozpoustédlem

2. Namontovani nového vietena

* NaSroubujte vieteno [10-3]

» Knoflik [10-2] nasurite na Sestihran vietena

* Aretacni Sroub [10-1] (Torx TX20) pevné utahnéte na max. 1 Nm pfi
tom pevné drzte knoflik

10. Odstranéni poruch

Porucha Pri¢ina Naprava
Nepravidelny stfik Tryska na barvu neni | Dotahnéte trysku na
(kmitani/vynechava- dostatecné utazena barvu [2-1]

ni) nebo vzduchové
bublinky v nadobce na
kapalinu
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Porucha Pri¢ina Naprava
Vzduchové bublinky v | Uvolnéna vzduchova |Vzduchovou trysku [2-
nadobce na kapalinu | tryska 2] dotahnéte rukou

Vzduchové bublinky v
nadobce na kapalinu

Znecistény prostor
mezi vzduchovou
tryskou a tryskou na
barvu (,0béh vzdu-
chu®)

Vycistéte obéh vzdu-
chu, dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8

Znecisténa nebo po-
Skozena sada trysek

Vycistéte sadu trysek,
kapitola 8., pfip. vy-
ménte, kapitola 9.1

Nedostatecné mnoz-
stvi stfikaného média v
nadobce na kapalinu

Doplrite nadobku na
kapalinu [1-6]

Zavadné tésnéni jehly
na barvu

Vyménte tésnéni jehly
na barvu, kapitola 9.3

Obraz stfikani je
pfilis maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozStépeny

Otvory vzduchové
trysky jsou zanesené
lakem

Vycistéte vzduchovou
trysku, dodrzujte upo-
zornéni kapitoly 8

Poskozeny hrot trysky
na barvu (Cipek trysky
na barvu)

Zkontrolujte, zda hrot
trysky na barvu neni
posSkozeny, v pfipadé
potfeby vymérite sadu
trysek, kapitola 9.1

Regulace kruhového/
plochého nastriku se
neda otocit

Regulacni ventil
znecistény

Demontujte regulaci
paprsku do kruhu / Sif-
ky, uvedte ji do chodu
nebo ji celou vyménte,
kapitola 9.6

Lakovaci pistole nevy-
pina vzduch

Znecisténé osazeni
vzduchového pistu

nebo opotfebovany
vzduchovy pist

Vycistéte misto ulozeni
vzduchového pistu a/
nebo vzduchovy pist,
vymeénte ucpavku
vzduchového pistu,
kapitola 9.3




Névod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

Porucha

Pri¢ina

Naprava

Koroze na zavitu vzdu-
chové trysky, kanalku
materialu (pfipojce na-
dobky) nebo na télese
lakovaci pistole

Cistici kapalina (vod-
natd) zustava prilis
dlouho v/na pistoli

Nevhodné Cistici ka-
paliny

Provedte cisténi,
dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8,
nechte vymeénit téleso
pistole

Stfikané médium unika
za tésnénim jehly na
barvu

Zavadné nebo chy-
béjici tésnéni jehly na
barvu

Vymeénte tésnéni jehly
na barvu, kapitola 9.2

Znecisténa nebo po-
Skozena jehla na barvu

Vymeénte sadu trysek,
kapitola 9.1; v pfipadé
potfeby vymérite tés-
néni jehly na barvu,
kapitola 9.2

Lakovaci pistole kape
na hrot trysky na bar-
vu (,Cipek trysky na
barvu®)

Cizi téleso mezi hro-
tem jehly na barvu a
tryskou na barvu

Vycistéte trysku na
barvu a jehlu na barvu,
dodrzujte upozornéni
kapitoly 8

Poskozena sada
trysek

Vymeénte sadu trysek,
kapitola 9

11. Likvidace

Likvidace upIné vyprazdnéné lakovaci pistole jako druhotné suroviny.

Aby se zabranilo Skodam na zivotnim prostfedi, likvidujte baterie a zbyt-
ky stfikaného média nalezitym zplsobem, oddélené od lakovaci pistole.
Dodrzujte mistni predpisy!

H

12. Zakaznicky servis

PFisluSenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

13. Zaruka / ruéeni
Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfislusné platné zakony.

Ccz
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SATA neruci predevsim pfi:

* nedodrzeni navodu k pouziti

* pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym uéelem pouziti

* pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

* nepouzivani originalniho pfislusenstvi a originalnich nahradnich dilt
« svévolnych pfestavbach nebo technickych Upravach

* pfirozeném opotfebovani

* namahani uderem netypickém pro dané pouziti

* montaznich a demontaznich pracich

14. Nahradni dily [13]

Pol. |Obj. €. |Nazev

1 Systém vicelcelovych kelimkl RPS, vyr. €. a ceny viz
aktualni cenik

2 131987 | Nahradni nastréné sito 200um (obalova jednotka 100
ks)

3 140582 |Baleni s 5 tésnicimi prvky pro trysku na barvu

4 211508 |Tésnici krouzek pro krouzek vzduchové trysky

5 133942 |Drzak tésnéni (ze strany vzduchu)

6 86843 Tycka vzduchového pistu

7 1092973 | Sada pro spoust’

8 1006734 | Klip pro kohoutek

9 1092981 | PFipojka vzduchu 1/4“ vnéjsi zavit

10 211409 |Obal se 4 sponami CCS (zelena, modra, cervena,
cerna)

11 1006669 | Sada, skladajici se z krouzkl pro barevné znaceni
(zelena, modra a ¢erna), obalova jednotka po 1 kusu

12 1092999 | Ryhovany knoflik a Sroub (po 2 ks)

13 213025 |VFeteno regulace paprsku do kruhu / Sifky

14 133934 |[Baleni se 3 tésnénimi pro vieteno regulace paprsku
do kruhu / Sitky

15 211391 |Baleni se 3 aretacnimi Srouby pro vzduchovy mikro-
metr SATAjet 5000 B PHASER

16 133991 |Obal se 3 hlavami vzduchovych pistl

17 1093012 | Regulace vzduchu
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Pol. |Obj. ¢. |Nazev

18 133959 |Sada pruzin - 3x jehla na barvu/ 3x pruziny vzducho-
vého pistu

19 1093004 | Regulace mnozstvi materialu pomoci kontramatice

20 15438 Tésnéni jehly na barvu

21 96875 Plastova vlozka pro pistoli s pfipojkou na nadobku
QCC

1057323 | Sada naradi

Soucasti soupravy na opravy (vyr. €. 1093020)

Obsazeno v servisni jednotce vzduchového pistu (vyr. €.
82552)

Obsazeno v sadé pruzin (vyr. €. 133959)

Obsazeno v sadé tésnéni (vyr. €. 136960)

15. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:
[z
%

www.sata.com/downloads
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Driftsvejledning SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
Indholdsfortegnelse [Orlglnal tekst: Tysk]

1. Symboler......ccccoeoenininennnnn 67 Rengering af sprajtepisto-
2. Tekniske data ........ccccceeeenenne 67 JeN. e 73
3. Samletlevering.........cccecenenen. 69 9. \Vedligeholdelse...................... 75
4. Sprgjtepistolens konstruktion.69  10. Udbedring af fejl..........cc.c...... 77
5. Korrekt anvendelse ................ 69 11. Bortskaffelse.........ccccevvrvnnnne 79
6. Sikkerhedshenvisninger-......... 69 12. Kundeservice...........ccceeoeenuenne 79
7. lbrugtagning ........cccocceeieenne 72 13. Garantibetingelser.................. 79
14. Reservedele.........cccocernnen. 79
15. EF konformitetserkleering........ 80
1. Symboler
'& Advarsel! mod farer, der kan fare til dad eller alvorlige
kvaestelser.
veestelser
N Forsigtig! ved farlige situationer, der kan fare til tingska-
| NOTICE | de.
&‘ Eksplosionsfare! Advarsel mod fare, der kan fgre til ded
eller alvorlige kveestelser.
ji] OBS! Nyttige tips og anbefalinger.
2. Tekniske data

Pistolens indgangstryk

RP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Anvendelsesomrade)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

o)
~

[DK] Betjeningsvejledning | dansk
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Pistolens indgangstryk

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Anvendelsesomrade)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (internt | > 29 psi (internt
dysetryk > 0,7 dysetryk > 10
bar) psi)
Compliant lovgivning <2,5barinternt |< 35 psi (internt
Lombardiet/Italien dysetryk < 1,0 dysetryk < 15
bar) psi)
Sprojteafstand
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Anvendelsesomrade)
anbefalet 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Anvendelsesomrade)
anbefalet 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Maks. Pistolindgangstryk
[10,0 bar | 145 psi
Luftforbrug ved 2,0 bar pistolindgangstryk
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Maks. temperatur i spritmediet
|50 °C [122 °F
Vagt | version
uden baeger 495 g 17.5 oz.
med RPS-baeger 0,6 | 550¢g 19.4 oz.
med RPS-baeger 0,6 | og digital |583 g 20.6 oz.
trykméhng (med adam 2) (med adam 2)

Lufttilslutningsstykke

| 1/4“ udvendigt gevind
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3. Samlet levering

» Sprgjtepistol med dysesaet og Alternative kombinationer med:
overkop * Overkop af aluminium eller kunst-

* Betjeningsvejledning stof med forskellig volumen

* Veerkigjsseet

* CCS-Clips

4. Sprojtepistolens konstruktion [1]

[1-1] Greb [1-9] Drypstop
[1-2] aftreekker [1-10] Rund- og bredstraleregule-
[1-3] Dyseseet med luftdyse, far- ring
vedyse (ikke synlig), farvenal [1-11] Regulering af materiale-
(ikke synlig) maengde med skrue
[1-4] QCC-tilslutning til sprajte- [1-12] Regulering af materiale-
pistol meaengde med kontramgatrik
[1-5] QCC-tilslutning til overkop  [1-13] Luftmikrometer
[1-6] Laksi (ikke synlig) [1-14] Skrue til fastgarelse af luft-
[1-7] Lag til overkop mikrometer
[1-8] Overkop [1-15] Luftstempel (ikke synligt)

[1-16] Lufttilslutningsstykke
[1-17] ColorCodeSystem (CCS)

5. Korrekt anvendelse
Sprgijtepistolen er beregnet til pafgring af farver, lakker samt andre egne-

de flydende medier (sprgjtemedier) vha. trykluft og hertil egnede objekter.

6. Sikkerhedshenvisninger
6.1. Generelle sikkerhedshenvisninger

A
AN M

i DANGER _NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

+ Inden sprojtepistolen tages i brug, skal brugeren have laest og forstaet
betjeningsvejledningen. Instrukserne i betjeningsvejledningen og
sikkerhedshenvisningerne skal overholdes.

» Opbevar alle vedlagte dokumenter og videregiv kun sprgijtepistolen
med disse dokumenter.

DK
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6.2. Sprajtepistoler - specifikke sikkerhedshenvisnin-

ger
.& xf!x‘\
Advarsel! Forsigtig!
| i DANGER |

» De lokale sikkerheds-, arbejdsbeskyttelses- og miljgbeskyttelsesfor-
skrifter samt forskrifter til forebyggelse af ulykker skal overholdes!

» Ret aldrig sprgjtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

» Anvendelse, renggring og vedligeholdelse ma kun udferes af fagfolk!

» Personer, hvis reaktionsevne er nedsat pga. narkotika, alkohol, medi-
cin eller andet, ma ikke anvende sprgjtepistolen.

» Tag aldrig sprgjtemalepistolen i drift i tilfeelde af skader eller mang-
lende dele! Anvend iseer kun med permanent indbygget laseskrue
[1-14]! Laseskrue speendes med Originalt SATA Kombi-Tool med
maks. 1 Nm.

« Kontrollér og evt. reparer sprgjtepistolen far hver brug!

» Tag straks en beskadiget sprajtepistol ud af drift, kobl den fra luftnet-
tet.

» Sprajtepistolen ma aldrig ombygges eller aendres af brugeren!

» Anvend udelukkende originale SATA reservedele eller tilbehgr!

» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfglgende specialvaerktgj!

» Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

» Benyt aldrig syre-, lud- eller benzinholdige sprgjtemedier!

» Anvend aldrig sprgjtepistolen i neerheden af antaendelseskilder som
aben ild, teendte cigaretter eller ikke eksplosionsbeskyttede elektriske
installationer!

 Bring kun de til arbejdet ngdvendige meengder af oplgsningsmidler,
farve, lak eller andet farligt sprgjtemedie ind i sprejtepistolens arbejds-
omrade. Disse skal anbringes i et lagerrum, som opfylder bestemmel-
serne, nar arbejdet er afsluttet.
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6.3. Personligt beskyttelsesudstyr

JiN

| ik DANGER |

Advarsel!

* Brug altid godkendt andedraetsvaern og sikkerhedsbriller samt beskyt-
telseshandsker og arbejdstgj og -sko ved anvendelse, renggring og
vedligeholdelse af sprgjtepistolen!

» Benyt desuden hgreveern, idet lydtryksniveauet kan overskride 85 dB
(A).

* Fare fra varme overflader
Baer beskyttelsesdragt ved handtering af varme materialer (tempe-
ratur pa over 43 °C, 109,4 °F).

Vibrationer fra sprajtepistolen vil ikke blive overfert pa brugeren. Frastgd-
ningskraften er meget lille.

6.4. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader
Sprgjtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.

A A

i pancen IDC

Advarsel! Eksplosionsfare!

* Folgende anvendelser og handlinger forer til, at eksplosi-
onsbeskyttelsen gar tabt, og er derfor forbudte:

* Brug af sprgjtepistolen i eksplosionsfarlige omrader ex-zone 0!

» Anvendelse af oplgsnings- og renggringsmidler pa basis af halogeni-
serede kulbrinter! Der kan opsta kemiske reaktioner, som kan vaere
eksplosionsagtige.
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7.

Ibrugtagning

A A

i pancen IDC

Advarsel! Eksplosionsfare!

.

Anvend kun trykluftslanger, der er oplgsningsmiddelbestandige,
antistatiske, ubeskadigede og i teknisk upaklagelig stand, og som kan
tale et tryk pa mindst 10 bar, fx art. nr. 53090.

(1] OBS!

Sorg for, at felgende forudsatninger er til stede:

Trykluftstilslutning 1/4“ udvendigt gevind eller en passende SATA-til-
slutningsnippel.

Sikr en minimal luftvolumenstrgm (luftforbrug) og tryk (anbefalet pisto-
lindgangstryk) i overensstemmelse med kapitel 2.

Ren luft, fx vha. SATA filter 484, art. nr. 92320

Luftslange med en indvendig diameter pa mindst 9 mm (se advarsels-
henvisning), fx art. nr. 53090.

arw

. Kontrollér, at alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sidder fast.

Spaend farvedysen [2-1] handfast (11 Nm) i henhold til [7-4]. Kon-
trollér, at laseskruen [2-5] sidder fast, og spaend den om ngdvendigt i
henhold til [10-1].

. Skyl farvekanalen igennem med egnet renggringsmiddel [2-6], over-

hold bestemmelserne i kapitel 8.

Indstil luftdysen: vertikal strale [2-7], horisontal strale [2-8].

Montér laksi [2-9] og overkop [2-10].

Fyld overkoppen op (maksmalt 20 mm under overkanten), luk med
laget [2-11] og iseet drabestop [2-12].

Skru tilslutningsniplen [2-14] (ikke del af samlede levering) pa lufttil-
slutningen.

Tilslut luftslangen [2-14].
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7.1.Indstil pistolindgangstrykket

1] 0BS!

» Hele aftreekkerbgjlen trackkes af og pistolens indgangstryk (se kapitel
2) indstilles i henhold til en af de fglgende afsnit ([3-1], [3-2], [3-3] til
[3-4]). Aftreekkerbgjlen slippes igen.

* Ved [3-3] og [3-4] skal luftmikrometeret [1-13] veere helt abent/sta
vandret.

» Opnas det ngdvendige pistolindgangstryk ikke, forhgjes trykket ved
luftnettet; for haijt tryk farer til hgje aftraekskraefter.

[3-1] SATA adam 2 (tilbehgr/praecis metode).

[3-2] Separat manometer med standardindstilling (tilbeher)
[3-3] Separat manometer uden standardindstilling (tilbehar).
[3-4] Trykmaling pa trykluftsnetvaerket (mindst praecise metode).

7.2.Indstil materialegennemlgb [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4]
- abn materialemangdereguleringen helt.

(1] oBS!

Nar materialereguleringen er helt aben, er slitagen pa farvedysen og
farvenalen minimal. Veelg dysestarrelse afhaengig af sprejtemediet og
arbejdshastighed.

7.3.Indstil sprojtestralen
* Indstil bredstrale (vaerktgjsindstilling) [5-1].
* Indstil rundstrale [5-2].

7.4.Lakering

Ved maling trykkes aftraeekkeren helt ind [6-1]. Malepistolen bevaeges iht.
[6-2]. Sprejteafstanden iht. kapitel 2 skal overholdes.

8. Rengoering af sprojtepistolen

A
NN

i DANGER _NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

* Inden alle renggringsarbejder skal sprgjtepistolen frakobles luftnettet!

DK
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A
NN

L DANGER | NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

Der er kveestelsesfare ved udventet udslip af luft eller sprgjtemedie!
Tom sprojtepistolen og flydebaegeret fuldsteendigt, bortskaf sprajte-
mediet korrekt!

Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfglgende specialvaerktgj!

Anvend neutralt rengeringsmiddel (pH vaerdi 6 til 8)!*
Anvend ingen syrer, lud, baser, eetsende vasker, uegnede
regenerede renggringsmidler eller andre aggressive rengg-
ringsmidler!*

Dyp ikke sprgjtepistolen i renggringsvaesken!* Der ma aldrig kom-
me renggringsvaske ind i luftkanalerne!

Renggr ikke skeermen pa den elektroniske trykindikator med spidse,
skarpe eller ru genstande!

Renger boringer udelukkende med SATA-rensebgrster eller SATA-dy-
serensenale. Anvendelse af andet veerktgj kan fgre til beskadigelser og
forringelse af sprejtestralen. Anbefalet tilbehar: Renggringsseet art. nr.
64030.

Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

Pavirk luftkanalen under hele vaskeprocessen med ren luft.
Dysehovedet skal pege nedad!

Lad kun sprgjtepistolen blive i vaskemaskinen under vaske-
processen!*

Anvend aldrig ultralydsrengeringssystemer - skader pa dyser og
overflader!**

Blas sprojtepistolen og farvekanal, luftdyse inkl. gevind og
flydebaeger ter med ren luft!*

ellers korrosionsfare

(1] 0BS!

Kontrollér sprajtebilledet efter rengaring af dyseseettet!
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1] 0BS!

* Flere tips til rengering: www.sata.com/TV.

9. Vedligeholdelse

A
NN

i DANGER | NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

* Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet inden alle vedligeholdelsesarbejder.

» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfelgende specialveerktgj!

9.1. Udskift dysesaet [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] og [7-6]

Hvert SATA dyseseet bestar af "farvenal" [7-1], "luftdyse" [7-2] og "farve-
dyse" [7-3] og justeres manuelt til et perfekt sprajtemgnster. Farvenalen
[7-1] pa nélepakningens omrade (ca. 3 cm foran naleaermet, farvenals-
fiederen) og justeringskruens gevind til regulering af materialemaengden
[1-11] smgres ind. Derfor skal dyseseettet altid skiftes helt ud. Efter mon-
tering indstilles materialegennemlgbet ifalge kapitel 7.2.

9.2. Udskift farvenalepakning Trin: [8-1], [8-2] og [8-3]
Udskiftningen er ngdvendig, nar der treeder sprgjtemedie ud ved den selv-
justerende farvenalspakning. Demonter aftraeksbgjlen [8-2]. Kontroller
farvenalen for beskadigelse efter demontering, og udskift om ngdvendigt
dysesaettet. For aftreeksbgijlen [8-2] demonteres, skal luftmikrometeret
[9-1] — [9-4] demonteres. Efter montering indstilles materialegennemlg-
bet i henhold til kapitel 7.2.

9.3. Udskift luftstemplet, -stempelfjederen og -mi-

krometret
Skridt: [9-1], [9-2], [9-3] 0g[9-4]

AN

| i DANGER |

Advarsel!

» Frakobl sprajtepistolen fra luftnettet!

DK
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Udskiftningen er pakraevet, hvis der ved ikke aktiveret aftreekkerbgijle
slipper luft ud ved luftdysen eller ved luftmikrometeren. Efter demontering
smer luftmikrometerhylsteret med SATA-pistolfedt (Art. Nr. 48173), ind-
seet luftstempel og laseskrue med original SATA Kombi-Tool med max. 1
Nm fastspaendingsmoment. [9-1]. Efter montering indstilles materialegen-
nemlgbet ifglge kapitel 7.2.

JiN

| ik DANGER |

Advarsel!

» Kontrollér, at fastgerelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!

9.4. Udskift pakning (luftside)

JiN

Advarsel!
| i GANGER |

» Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet!

Skridt: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] og [9-5]

Udskiftning af de selvjusterende pakninger [9-5] er ngdvendig, hvis luft

slipper ud under aftraekkerbgijlen.

1. Efter demontering kontrolleres luftstemplet [9-4]; Renger om ngdven-
digt eller udskift hvis beskadiget (f.eks. ridser eller bgjninger), smar og
installer med SATA hgjtydende fedt (Art. Nr. 48173) fglg installati-
onsretningen!

2. Luftmikrometermuffe smeares ligeledes, indsaettes med luftstempler og
laseskruen fastspaendes med Originalt SATA Kombi-Tool med maks. 1
Nm.

Indstil materialegennemlgb ifglge kapitel 7.2 efter monteringen.

JiN

Advarsel!
| i DANGER|

» Kontrollér, at fastgerelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!
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9.5. Udskiftning af CCS (ColorCode-System)
CCS kan udskiftes ifglge [10-6] til individuel maerkning af sprajtepistolen.

9.6. Udskift spindel til rund / bred jet regulator Trin:
[10-1], [10-2], [10-3]
Udskiftningen er ngdvendig, nar der kommer luft ud ved reguleringen,

eller reguleringen ikke fungerer.

1. Fjernelse af den gamle spindel
* [10-1] Fjern skruen (Torx TX20)

e [10-2] Fjern knap

* [10-3] Skru spindlen ud med ngglen (bredde 14)

» Kontrollér spindelholderen for materiale- og lakrester, fijern disse i
givet fald og renger holderen med oplgsningsmiddel

2. Montering af den nye spindel

* [10-3] Skru spindlen ind

* [10-2] Seet knappen pa spindelens sekskant

» Fastspaen laseskrue [10-1] (Torx TX20) med max. 1 Nm moment -
mens knappen holdes nede

10. Udbedring af fejl

luftbobler i flydebae-
geret

Fejl Arsag Hjzlp
Urolig sprgjtestrale Farvedysen er ikke Efterspeend [2-1] far-
(flagrer, spytter) eller | spsendt nok vedysen

Luftbobler i flydebae-
geret

Luftbobler i flydebae-
geret

Luftdysen er lgs

Skru luftdysen [2-2]
godt fast

Mellemrum mellem
luftdyse og farvedyse
("luftkreds") er beskidt

Renggar luftstemplet,
overhold kapitel 8

Dyseseettet er beskidt
eller beskadiget

Renggr dysesaettet,
kapitel 8 eller udskift
det, kapitel 9.1

For lidt sprgjtemedie i
flydebaegeret

Efterfyld flydebeegeret
[1-6]

7
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Fejl

Arsag

Hj=lp

Farvenalsteetning de-
fekt

Farvenalsteetning skal
udskiftes, kapitel 9.3

Sprajtebilledet er for
lille, skra, ensidig eller
spaltet

Luftdysens boringer er
belagt med lak

Renger luftdysen,
overhold kapitel 8

Farvedysespids (farve-
dysetap) beskadiget

Kontrollér farvedyse-
spidsen for beskadi-
gelser og udskift evt.
dysesaettet, kapitel 9.1

Rund- og bredstrale-
reguleringen kan ikke
drejes

Reguleringsventil,
tilsmudset

Demonter rund-/bred-
stralereguleringen, og
lgsn eller udskift den,
kapitel 9.6

Sprgjtepistolen afgiver
ikke luft

Luftstempelsaedet er
beskidt eller luftstemp-
let er slidt

Renggar luftstempel-
seedet og/eller udskift
luftstemplet, luftstem-
pelpakning, kapitel 9.3

Korrosion ved luftdy-
segevindet, materiale-
kanalen (baeger-tilslut-
ning) eller pistolkrop-
pen.

Renggringsmiddel
(tyndt) bliver for lzenge
i pistolen

Uegnet renggrings-
middel

Renggring, over-
hold kapitel 8, ud-
skift pistolkroppen

Der kommer farve ud
af farvenalsteetningen

Farvenalsteetningen
defekt eller mangler

Farvenalsteetning skal
udskiftes, kapitel 9.2

Farvenal beskidt eller
beskadiget

Udskift dyseseet, kapi-
tel 9; eller udskift far-
venalsteetning, kapitel
9.2

Spragjtepistolen dryp-
per fra farvedysespid-
sen ("farvedysetap")

Fremmedlegeme mel-
lem farvenalsspids og
farvedyse

Renggr farvedyse og
farvenal, overhold
kapitel 8

Dysesaet beskadiget

Udskift dyseseet, ka-
pitel 9
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11. Bortskaffelse

Den helt tamte sprajtepistol bortskaffes som genanvendeligt materiale.
For at undga skader pa miljget, skal batterier og rester af sprgjtemedier
bortskaffes separat og korrekt. De nationale forskrifter skal overholdes!

H

12. Kundeservice
Tilbehar, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-
TA-forhandler

13. Garantibetingelser

SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er gaeldende for dette produkt.
SATA hafter ikke for:

» Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen

» Ukorrekt anvendelse af produktet

* Brug af ikke-uddannet personale

* Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

* Manglende anvendelse af originalt tilbehgr og reservedele

* Ombygning eller tekniske andringer udfert af brugeren

* Naturlig slitage

» Atypisk slagbelastning

* Monterings- og demonteringsarbejder

14. Reservedele [13]

Pos. |Art. nr. |Betegnelse

1 RPS-multikop-system, art.-nr. og priser, se aktuel
prisliste

2 131987 |Indsatssi 200pm (pakke med 100 stk.)

3 140582 |Pakning med 5 taetninger til farvedyse

4 211508 | Pakring til luftdysering

5 133942 | Pakningsholder (luftsiden)

6 86843 Luftstempelstang

7 1092973 | Aftraeekkerbgjle-saet

8 1006734 | Klips til aftreeksbgjle

9 1092981 | Lufttilslutningsstykke 1/4“ udvendigt gevind
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Pos. |Art. nr. |Betegnelse
10 211409 |Pakke med 4 CCS-clips (gren, bla, rgd, sort)
11 1006669 | Szet bestaende af farvemarkeringsringe (gren, bla og
sort), pakke med 1 stk. af hver
12 1092999 | Fingermgtrik og skrue (2 af hver)
13 213025 | Spindel til rund-/bredstraleregulering
14 133934 |Pakke med 3 pakninger til rund-/bredstraleregulering
15 211391 |Pakke med 3 laseskruer til SATAjet 5000 B PHASER
luftmikrometer
16 133991 |Pakke med 3 luftstempelhoveder
17 1093012 | Luftmikrometer
18 133959 |Fjedersaet med hver 3 x farvenal/3 x luftstempelfjeder
19 1093004 | Regulering af materialestremning med lasematrik
20 15438 Farvenalspakning
21 96875 Plastikindsats til pistol med QCC-baegertilslutning
1057323 | Veerktojssaet
O Medfglger i reparationsseet (art. nr. 1093020)
. Fas i luftstempel-service-enheden (art. nr. 82552)
o Fas i fiederszet (art. nr. 133959)
o Fas i pakningsseet (art. nr. 136960)

15. EF konformitetserklaering

Du finder den aktuelt geeldende konformitetserklaering under:
OET=0
%

www.sata.com/downloads




Kasutusjuhend SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
Sisukord [originaalsOonastus: saksakeelne]
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1. Sumbolid
'& Hoiatus! ohu eest, mis vbib pohjustada surma vai raskeid
vigastusi.
i oancer I
N Ettevaatust! ohtlike olukordade puhul, mis vdivad p&hjus-
— tada materiaalseid kahjusid.
&‘ Plahvatusoht! Hoiatus ohu eest, mis vdib pdhjustada
surma voi raskeid vigastusi.
ji] Juhis! Kasulikud ndpunéited ja soovitused.

2.

Tehnilised andmed

Piistoli sisendsurve

RP

Operating range
(Rakendusala)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

m
m

[EE] Kasutusjuhend | eesti

81
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Pilistoli sisendsurve

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Rakendusala)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 baari > 29 psi (duusi-
(duisisiserdhk > | siserbhk > 10
0,7 baari) psi)

Compliant Lombardei
seadusandlus/Itaalia

< 2,5 baari diuusi
siserohk < 1,0
baari)

< 35 psi (diusi-
siserohk < 15
psi)

Pihustamiskaugus

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Rakendusala)
soovituslik 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Rakendusala)
soovituslik 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Piistoli maksimaalne sisendrohk
[10,0 bar | 145 psi
Ohukulu piistoli 2,0-baarise sisendréhu korral
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
Pihustatava aine maksimaalne temperatuur
|50 °C [122 °F
Kaal | Mudel
ilma topsideta 495¢g 17.5 oz.
RPS-topsidega 0,6 | 550¢g 19.4 oz.
RPS-topsidega 0,6 | ja digitaalse |583 g 20.6 oz.
manomeetriga (kaasa arvatud adam 2) (kaasa arvatud adam 2)

Surudhuliitmik

| 1/4* valiskeere
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3. Tarnekomplekt

» Varviplstoli diisikomplekti ja Erinevad mudelid:
varvipaagiga * Alumiiniumist voi plastikust erine-
« Kasutusjuhend va suurusega varvipaak

» Tooriistakomplekt
* CCS-klamber

4. Varvipustoli konstruktsioon [1]

[1-1] VarvipUstoli kaepide [1-9] Kork
[1-2] Paastik [1-10] Pihustusjoa regulaator
[1-3] Duusikomplekt koos 6huduu- [1-11] Varvikoguse regulaatorkruvi
si, varviduusi (ei ole nah- [1-12] Varvikoguse regulaatori
tav), varvindelalaga (ei ole kontramutter
néhtav) [1-13] Ohukruvik
[1-4] Varvipistoli ihendus QCC- [1-14] Ohukruviku kinnituskruvi
ga [1-15] Ohukolb (ei ole nahtav)

[1-5] Varvipaagi ihendus QCC-ga [1-16] Surudhuliitmik

[1-6] Varvisdel (ei ole ndhtav) [1-17] Varvikoodislisteem (CCS)
[1-7] Varvipaagi kate

[1-8] Varvipaak

5. Sihiparane kasutamine

VarvipUstol on sihiparaselt ette nahtud nii varvide ja lakkide kui ka muude
selleks sobivate vedelate ainete (pihustatavate ainete) pihustamiseks
surudhu abil selleks sobivatele objektidele.

6. Ohutusjuhised
6.1. Uldised ohutusjuhised

A
NN

i DANGER _NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

» Lugege enne varvipustoli kasutamist tahelepanelikult ja taielikult 1abi
kdik ohutusjuhised ja kasutusjuhend. Ohutusjuhistest ja kindlaksmaa-
ratud t6ovotetest tuleb kinni pidada.

» Hoidke kéik kaasasolevad dokumendid alles ja andke varvipistol
edasi ainult koos nende dokumentidega.

EE
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6.2. Varvipustoli spetsiifilised ohutusjuhised

A
NN

Hoiatus! Ettevaatust!

L DANGER | NOTICE

» Pidage kinni kohalikest ohutus-, td6ohutus-, tédkaitse- ja keskkonna-
kaitse nduetest!

+ Arge kunagi suunake varvipiistolit elusolenditele!

» Ainult spetsialist v6ib kasutada, puhastada ja tehnohooldust Iabi viia.

« |Isikutel, kelle reaktsioonivoime on uimastite, alkoholi, ravimite v6i min-
gil muul pdhjusel alanenud, on varvipustoli kasutamine keelatud.

+ Arge kunagi kasutage kahjustunud véi puuduvate osadega varvipls-
tolit! Kasutage ainult siis, kui paigaldatud lukustuskruvi [1-14] on
tugevalt kinni keeratud! Keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombi-
tooriistaga max 1 Nm jéuga kinni.

» Kontrollige varvipustolit igakordselt enne kasutamist ja vajadusel
remontige!

» Kahjustuste esinemisel I6petage koheselt varvipustoli kasutamine ja
katkestage surudhu thendus!

» Arge kunagi ehitage varvipustolit omavoliliselt imber ega muutke tehnili-
selt!

» Kasutage eranditult SATA originaalvaruosi ja -tarvikuid!

» Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud tooriista!

» Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

+ Arge kunagi pihustage happeid, leelisi v6i bensiini sisaldavaid aineid!

+ Arge kunagi kasutage varvipustolit tulekollete, nagu lahtine tuli, pélev
sigarett voi plahvatuskaitseta elektriseadmed, piirkonnas!

» Tooge varvipustoli téépiirkonda eranditult ainult t66 jatkamiseks vajalik
kogus lahusteid, varve, lakke voi muid ohtlikke pihustatavaid aineid!
Viige need peale t66 16ppu nduetele vastavatesse laoruumidesse!
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6.3. Isiklikud kaitsevahendid

JiN

| ik DANGER |

Hoiatus!

» Kandke nii varvipustoli kasutamisel kui ka puhastamisel ja hoolda-
misel alati vastavaid hingamisteede ja silmade kaitsevahendeid ja
sobivaid kaitsekindaid ning Toédriietust ja -jalandusid!

Uletamine. Kandke sobivat kuulmiskaitset!

» Ohtlikud kuumad pinnad
Kuumade materjalidega to6tades (temperatuuriga lle 43 °C;
109,4 °F), kandke vastavat kaitseriietust.

» Varvipustoli kasutamise juures voib toimuda helirdhu taseme 85 dB(A)

Varvipustoli kasutamisel ei kandu kasutaja kehaosadele edasi vibratsioo-
ni. Tagasil66gijdud on vaikesed.

6.4. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades
Varvipustol on mdeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tootemargistust.

A A

i pancen IDC

Hoiatus! Plahvatusoht!

» Jargnevate kasutamiste ja tegevuste puhul puudub plahva-
tuskaitse ja nad on sellest tulenevalt keelatud:

» Varvipustoli viimine plahvatusohtlikesse keskkondadesse Ex-tsoon 0!

» Halogeniseeritud sisivesinikel baseeruvate lahustite ja puhastusai-
nete kasutamine! Sealjuures tekkivad keemilised reaktsioonid véivad
jargneda plahvatuslikult!
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7.

Kasutuselevotmine

A A

i pancen IDC

Hoiatus! Plahvatusoht!

.

Kasutage ainult lahustitele vastupidavaid, antistaatilisi, kahjustusteta,
tehnilist taiesti korrasolevaid, pidevale réhule vahemalt 10 bar vastupi-
davaid surudhuvoolikuid, nt art-nr 53090!

EE] Juhis!

Pidage silmas jargnevaid eeltingimusi:

Surudhuliitmik 1/4“ valiskeermega voéi SATA-Uhendusnipliga
Tagage vastavalt peatiikis 2 toodud suruéhu minimaalne labivooluko-
gus (6hutarve) ja surve (pustoli soovitatav sisendrdhk).

Puhas surudhk, nt SATA filtri 484 abil, art-nt 92320

Surudhuvoolik sisemddduga vahemalt 9 mm (vaata hoiatusjuhis), nt
art-nr 53090.

abhw

. Kontrollige kdikide poltide [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tugevat

kinnitust. Keerake varviduls [2-1] [7-4] jargi kdega (11 Nm) kinni.
Kontrollige lukustuspoldi [2-5] tugevat kinnitust [10-1] jargi, vajaduse
korral keerake kinni.

. Loputage varvikanal sobiva puhastusvedelikuga [2-6], jargige pea-

. Seadistage 6hudds: vertikaalne juga [2-7], horisontaalne juga [2-8].
. Monteerige varvisdel [2-9] ja varvipaak [2-10].
. Taitke varvipaak (maksimaalselt 20 mm allpool ilemist serva), sulge-

ge kaanega [2-11] ja paigaldage kork [2-12].

Keerake Ghendusnippel [2-13] (ei kuulu tarnekomplekti) dhuliitmiku
kilge.

Uhendage surudhuvoolik [2-14].
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7.1.Pustoli sisendrohu reguleerimine

1] Juhis!

» Vajutage paastikut I6puni ja seadistage puistoli sisendsurve (vaata
peatlikk 2) vastavalt Ghele jargmistest alaldikudest ([3-1], [3-2], [3-3]
kuni [3-4]), seejarel vabastage uuesti paastik.

* [3-3] ja [3-4] juures peab dhukruvik [1-13] olema taielikult avatud/
vertikaalasendis.

» Kui ei saavutata pustoli ndutavat sisendrdhku, tuleb suruéhustustee-
mis survet tdsta; liiga suur surve pdhjustab liiga tugevaid aratémbe-
joude.

[3-1] SATA adam 2 (tarvik / tapne meetod).

[3-2] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-3] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-4] Surve md6tmine surudhusiisteemis (ebatédpseim meetod).
7.2. Materjali labivoolukoguse reguleerimine [4-1],

[4-2], [4-3] ja [4-4] - varvikoguse regulaator tdielikult avatud

[E Juhis!

Taielikult avatud varvikoguse regulaatori puhul on varviduusi ja varvi-
ndela kulumine kdige vaiksem. Duusi suurus valida séltuvalt pihustata-
vast ainest ja tookiirusest.

7.3.Pihustusjoa reguleerimine
* Laia pihustusjoa reguleerimine (tehasepoolne seadistus) [5-1].
+ Umara pihustusjoa reguleerimine [5-2].

7.4.Varvimine
Vérvimiseks vajutada paastikut 16puni [6-1]. Liigutada véarvipustolit vasta-
valt [6-2]. Hoida pihustuskaugust vastavalt peatikile 2.

EE
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8.

Varvipustoli puhastamine

A
NN

L DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

Uhendage enne kéiki puhastustdid varvipiistol surudhustisteemist
lahti!

Vigastuste tekkimise oht suruéhu ja/vdi pihustatava aine ootamatul
lekkimisel!

Tuhjendage varvipustol ja varvipaak taielikult, utiliseerige pihustatav
aine nduetekohaselt!

Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud todriista!
Kasutage neutraalset puhastusvedelikku (pH-vaartus 6 kuni
8)!*

Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, sobimatuid regene-
raate voi teisi agressiivseid puhastusvahendeid!*

Arge kastke vérvipistolit puhastusvedeliku sisse!* Puhastusvedelik
ei tohi kunagi sattuda 6hukanalitesse!

Arge puhastage elektroonilise survenaidu klaasi teravaotsaliste, tera-
vate vOi karedate esemetegal!

Puhastage avasid ainult SATA-puhastusharjade véi SATA-dUlsipuhas-
tusndelte abil. Teiste todriistade kasutamine voib pdhjustada kahjustusi
ja mojutada pihustusjuga. Soovitatav tarvik: Puhastuskomplekt art-nr
64030.

Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

Survestage dhukanal kogu pesutsikli jooksul puhta suruéhuga!

Duusi otsik peab olema suunatud allapoole!

Jéatke varvipiistol pesumasinasse ainult pesutsiikli ajaks!*
Arge kasutage mitte kunagi ultrahelil téotavaid puhastussiis-
teeme - dluside ja pealispindade kahjustused!**

Puhuge peale puhastamist varvipiistol ja varvikanal, 6hudiiiis
koos keerme ja varvipaagiga puhta suruéhuga kuivaks!*

vastasel juhul korrosioonioht
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1] Juhis!

» Peale duisiotsikute puhastamist kontrollige pihustamist!
» Taiendavad napunaited puhastamise kohta: www.sata.com/TV.

9. Tehnohooldus

A
NN

i DANGER N NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

+ Unhendage enne kéiki puhastustéid varvipiistol surudhusiisteemist lahti!

» Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettendhtud todriista!

9.1. Dutisikomplekti asendamine [7-1], [7-2], [7-3], [7-4],

[7-5] ja [7-6]
Iga SATA diusiotsik koosneb ,varvindelast” [7-1], ,6hudiisist” [7-2] ja
Lvarviduusist” [7-3] ning on optimaalse pritsimistulemuse saavutamiseks
kasitsi reguleeritud. Maarige néelatihendi alal (u 3 cm enne ndelahiilssi,
varvindelavedru) varvindela [7-1] ja materjalikoguse reguleerimiskruvi
keeret [1-11]. Seepérast tuleb ditsikomplekt alati tervenisti vélja vaheta-
da. Pérast kokkupanekut seadistage materjali Iabivool vastavalt jaotisele
7.2.

9.2. Varvinoela tihendi vahetamine sammud: [8-1], [8-2] ja
[8-3]
Vahetamine on vajalik, kui isereguleeruva varvindelapaki juurest lekib
pihustusainet. Eemaldage paastik [8-2] kohaselt. Parast demonteerimist
kontrollige varvindela kahjustuste suhtes, vajaduse korral asendage dui-
sikomplekt. Enne paastiku eemaldamist [8-2] tuleb dhukruvik demontee-
rida [9-1] — [9-4]. Pérast paigaldamist reguleerige materjali I&bivooluko-
gust peatiki 7.2 jargi.
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9.3. Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja dhukruviku asen-

damine
todvetted: [9-1], [9-2], [9-3] ja [9-4]

JiN

| L DANGER |

Hoiatus!

+ Uhendage varvipiistol surudhusiisteemist lahti!

Valjavahetamine on vajalik, kui aktiveerimata paastikukaitsme korral
valjub 6huduusi voi 6humikromeetri juurest 6hku. Parast dhumikromeetri
hilsi demonteerimist maarige SATA-pUstolimaardega (art. nr 48173),
sisestage koos ohukolviga ja keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombi-
téoriistaga max 1 Nm jouga kinni. [9-1]. Parast kokkupanekut seadistage
materjali labivool vastavalt jaotisele 7.2.

JiN

| ik DANGER |

+ Kontrollige kinnituskruvi éiget kinnitust! Ohukruvik véib vérvipiistolist
kontrollimatult valja paiskuda!

Hoiatus!

9.4. Tihendi (6hupoolne) asendamine

A\

| i DANGER |

Hoiatus!

+ Uhendage varvipiistol surudhusiisteemist lahti!

Toovotted: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] ja [9-5]

Isereguleeruva tihendi vahetamine [9-5] on vajalik, kui paastiku alt 6hku

lekib.

1. Pérast dhukolvivarda eemaldamist [9-4] kontrollige; vajaduse korral
puhastage voi kahjustuste (naiteks kriimud voi mdlgid) korral vahetage
vélja, maarige SATA t66stusliku maardega (toote nt 48173) ja pai-
galdage, pidage silmas paigaldussuunda!

2. Samal viisil maarige dhumikromeetri hillssi, sisestage koos Shukolviga ja
keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombitddriistaga max 1 Nm jduga
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kinni.
Peale paigaldamist reguleerida varvi labivoolukogus vastavalt peatiikile

A

| ik DANGER |

Hoiatus!

» Kontrollige kinnituskruvi diget kinnitust! Ohukruvik vdib vérvipistolist
kontrollimatult valja paiskuda!

9.5.CCS (varvikoodisiisteem) asendamine
CCS-i varvipustoli individuaalseks margistuseks on vdimalik vastavalt
[10-6] vélja vahetada.

9.6. Umar-/laijoareguleerimise spindli vahetamine
Sammud: [10-1], [10-2], [10-3]

Vahetamine on vajalik, kui regulaatori juurest lekib dhku vdi regulaator ei

téota.

1. Vana volli eemaldamine

* Eemaldage kruvi [10-1] (Torx TX20)

* Eemaldage [10-2] nupp

» Keerake spindel [10-3] vbtmega valja (laius 14)

« Kontrollige véllil materjali- voi varvijaakide esinemist, vajadusel eemal-
dage need ja puhastage lahustiga

2. Uue volli paigaldamine

* Keerake spindel [10-3] sisse

» Torgake nupp [10-2] vélli kuuskandile

» Keerake kinnituskruvi [10-1] (Torx TX20) max 1 Nm juga kinni - see-
juures hoidke nuppu paigal

10. Rikete korvaldamine

Rike Pohjus Abin6u
Ebaulhtlane pihustusju- | Varvidils ei ole piisa- | Pingutage varviduusi
ga (huplev/pritsiv) voi | va tugevusega kinni [2-1]

ohumullid varvipaagis |keeratud
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Rike

Pohjus

Abinou

Ohumullid varvipaagis

Ohumullid varvipaagis

Ohudiius lahtine

Keerake 6huduus [2-
2] kasitsi kinni

Ohudiiiisi ja varviduisi
vaheline ruum (,8hu-
ring“) maardunud

Puhastage 6huring,
jargige peatukki 8

Duusikomplekt maar-
dunud voi kahjustatud

Puhastage duusikomp-
lekt, peatiikk 8 voi
asendage, peatiikk 9.1

Liiga vahe pihustatavat
ainet varvipaagis

Varvipaak [1-6] taita

Varvindela tihend
defektne

Asendage varvindela
tihend, peatiikk 9.3

Pihustamine liiga vai-
ke, kdver, Uhepoolne
voi jaotunud

Ohudiitisi avades on
varv

Puhastage 6hudids,
jargige peatukki 8

Varvidlusi ots (var-
viduusi tihvt) kahjus-
tatud

Kontrollige varvidiu-
si otsal kahjustuste
esinemist, vajadusel
asendage dilsikomp-
lekt, peatiikk 9.1

Pihustusjoa regulaato-
rit ei saa keerata

Reguleerventiil on
méaardunud

Vétke Umara/laia pi-
hustusjoa regulaator
lahti, seadke sobivaks
voi asendage terviku-
na, peatikk 9.6

Varvipustol ei lulita
ohku valja

Ohukolvi pesa maar-
dunud vbéi 6hukolb
kulunud

Puhastage 6hukolvi
pesa ja/voi ohukolb,
asendage ohukolvi
tihend, peatiikk 9.3

Rooste 6huduitsi keer-
mel, materjali kanalis
(paagi liitmik) voi varvi-
pustoli korpusel

Puhastusvedelik (ve-
del) jaab liiga kauaks
pustolisse/pustolile

Ebasobiv puhastusve-
delik

Jargige puhasta-
mist, peatiikk 8,
laske pustoli korpus
asendada
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Rike Pohjus Abindu

Pihustatav aine lekib | Varvindela tihend Asendage varvindela
varvindela tihendi taga |defektne voi puudub tihend, peatikk 9.2

Varvindel maardunud | Asendage dutsikomp-
voi kahjustatud lekt, peatiikk 9.1;
vajadusel asendage
varvinoéela tihend, pea-

tikk 9.2
Varvipustol tilgub Véorkeha varvindela Puhastage varviduus
varviduisi otsa juures |otsa ja varviduisi ja varvindel, jargige
(,varvidausi tihvt®) vahel peatikki 8
Duusikomplekt kahjus- | Asendage duusikomp-
tatud lekt, peatiikk 9

11. Jaatmekaitlus

Taielikult tihjendatud varvipustol utiliseeritakse kasusjdatmena. Keskkon-
na kahjustuste valtimiseks utiliseerige patarei ja pihustatava aine jaagid
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

H

12. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA mulgiesindaja kau-
du

13. Garantii / vastutus

Kehtivad nii SATA (ldised tlilptingimused ja vastavalt olukorrale tdienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.
SATA ei vastuta eelkdige jargnevatel juhtudel:

» kasutusjuhendi eiramine

« toote mittesihiparane kasutamine

» kasutamine valjadppeta personali poolt

« isikliku kaitsevarustuse puudumine

* Originaalvaruosade ja tarvikute mittekasutamine

* Omavoliline imberehitamine v&i tehnilised muudatused

* Loomulik vananemine / kulumine

» Kasutamisest mittetulenev koormus

* monteerimis- ja demonteerimist6dd
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14. Varuosad [13]

Nr Art-nr Nimetus

1 RPSi mitmeotstarbeline tsentrifuugisiisteem, tootenr.
ja hinda vaadake kehtivast hinnakirjast

131987 |Varusodel 200 ym (pakendis 100 tk)

140582 |5 varvidlausi tihendit

211508 |Ohudiilisirdnga tihend

133942 | Tihendi fiksaator (6hupoolne)

86843 | Ohukolvi varras

1092973 | paastikukomplekt

1006734 | Paastiku klamber

1092981 | Ohuliitmik 1/4“, valiskeere

211409 |4 CCS-klambrit (roheline, sinine, punane, must)

S 2O (N[O |IW(N

- O

1006669 | Komplekt, koosneb varvilistest tdhistusrongastest
(roheline, sinine ja must), pakendis 1 tk

1092999 | Rihvelpea ja kruvi (m&lemaid 2 tiikki)

213025 |Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindel

alala
BN

133934 |Umaral/laia pihustusjoa regulaatori spindli 3 tihendiga
pakk

15 211391 |3 kinnituskruviga pakend SATAjet 5000 B PHASER
O6humikromeetri jaoks

16 133991 |3 bhukolvi otsa

17 1093012 | Ohukruvik

18 133959 |Vedrude komplekt 3x varvinéel/ 3x 6hukolvi vedru

19 1093004 | Materjalikoguse regulaator kontramutriga

20 15438 Varvinoela tihend

21 96875 QCC-anumauhendusega pustoli plastsiidamik

1057323 | Tooriistakomplekt

O Sisaldub remondikomplektis (art-nr 1093020)

. Sisaldub 6hukolvi hoolduskomplektis (art-nr 82552)
A Sisaldub vedrukomplektis (art-nr 133959)

o Sisaldub tihendikomplektis (art-nr 136960)
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15. EU vastavusdeklaratsioon

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads
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SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER Operating Manual
Content [Original Version: German]
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3. Scope of Delivery ................... 99 10. Troubleshooting.................... 107
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15. EC Declaration of
Conformity......cccceeevevvrrnnnnne 11
1. Symbols
Warning! Risk which could cause heavy injuries or death.
ik DANGER |
Warning! Risk which could cause damage.
&‘ Explosion risk! Warning against risk which could cause
heavy injuries or death.
j}] Notice! Useful tips and recommendations

2.

Technical Data

Gu

n inlet pressure

RP

Operating range
(Field of application)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

Compliant

max. 2,0 bar

max. 29 psi

m
pz4

[EN] Operating Instruction | english
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Gun inlet pressure

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Field of application)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
Compliant > 2,0 bar (air cap |> 29 psi (air cap

pressure > 0,7
bar)

pressure > 10
psi)

Compliant legislation
Lombardy/Italy

< 2,5 bar air cap
pressure < 1,0
bar)

< 35 psi (air cap
pressure < 15
psi)

Spray distance

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Field of application)
recommended 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Field of application)
recommended 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Max. spray gun inlet pressure
[10,0 bar | 145 psi
Air consumption at 2,0 bar / 29 psi spray gun inlet pressure
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Max. material temperature
|50 °C [122 °F
Weight | Version
without cup 495 g 17.5 oz.
with 0.6 | RPS cup 550 g 19.4 oz.
with 0.6 | RPS cup and digital 583 g 20.6 oz.
gauge (with adam 2) (with adam 2)

Compressed air connection

| 1/4" male thread
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3. Scope of Delivery

» Spray gun with nozzle set and Alternative versions with:

gravity flow cup  Gravity flow cups made of PVC or
» Operating Instructions aluminium with different capacities
« Tool kit
* CCSclips

4. Design of the Spray Gun [1]

[1-1] Spray gun handle [1-9] Anti-drip device

[1-2] Trigger [1-10] Round/flat spray control

[1-3] Nozzle set consisting of air  [1-11] Material flow control screw
cap, fluid tip (not visible), [1-12] Material flow control counter
paint needle (not visible) nut

[1-4] Spray gun connection with  [1-13] Air micrometer (aif flow con-
QcCC trol knob)

[1-5] Gravity flow cup connection [1-14] Air micrometer (air flow con-
with QCC trol) locking screw

[1-6] Paint strainer (not visible) [1-15] Air piston (not visible)

[1-7] Gravity flow cup lid [1-16] Compressed air connection

[1-8] Gravity flow cup [1-17] ColorCode-System (CCS)

5. Intended Use

The spray gun has been designed for the application of paints, lacquers
and other sprayable media by means of compressed air on suitable sub-
strates and surfaces.

6. Safety Instructions
6.1. General Safety Instructions

.& ff!\\

i DANGER _NOTICE

Warning! Attention!

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety meas-
ures are mandatory.

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

929
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6.2. Specific Safety Instructions for Spray Guns

100

A
NN

L DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

Never direct a spray gun at human beings or animals!

Use, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication
or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

Never operate spray gun if it is damaged or if parts are missing! Only
use spray gun of locking screw [1-14] is firmly in place! Tighten lock-
ing screw using original SATA combination tool with max. 1 Nm.
Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if
necessary!

Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-
nect it from the compressed air circuit!

Never manipulate or technically modify the spray gun!

Use original SATA spare parts and accessories only!

Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

Never spray materials containing acid, lye or benzine!

Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!
When working with the spray gun, always limit solvents, paints or
other coating media to the quantities which are required for the paint
job! Excessive material must be returned to the designated storage
areas afterwards!
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6.3. Personal Protection Equipment

JiN

| ik DANGER |

Warning!

* When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as suitable
protective gloves, overalls and safety boots!

» When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!

» Hazard due to excessively hot surfaces
When processing hot materials (temperatures over 43 °C; 109.4 °F),
wear suitable protective clothing.

The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Repul-
sive forces are minimal.

6.4. Use in explosive atmospheres
The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

A A

i pancen IDC

Warning! Risk of explosion!

* The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:

» Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

» Do not use solvents and cleaning agents based on halogenised
hydrocarbons! Chemical reaction which may occur when using these
substances may be explosive!

EN
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7. Use
Warning! Risk of explosion!
i pancen IDC

» Use only solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with a permanent pressure resistance
of minimum 10 bar, e.g. Art. No. 53090!

[]E] Notice!

The following requirements must be fulfilled:

» Compressed air connection 1/4" male thread or a suitable SATA con-
nection nipple.

* Ensure minimum compressed air volume (air consumption) and pres-
sure (recommended spray gun inlet pressure) according to chapter 2.

» Use clean compressed air, e.g. by installing the SATA filter 484, Art.
No. 92320

» Use an air hose with minimum 9 mm inner diameter (see warnings),
e.g. Art. No. 53090.

1. Check that all screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] fit firmly.
Tighten fluid tip [2-1] handtight (11 Nm) pursuant to [7-4]. Check
that locking screw [2-5] fits firmly pursuant to [10-1] and tighten if
necessary.

2. Rinse material passages with suitable cleaning solution [2-6], ob-

serve chapter 8.

. Adjust air cap: vertical spray fan [2-7], horizontal spray fan [2-8].

. Insert paint strainer [2-9] and install gravity flow cup [2-10].

. Fill gravity flow cup (max. 20 mm below upper edge), close with the lid

[2-11] and insert anti-drip device [2-12].

6. Screw connection nipple [2-13] (not included in delivery) onto the air
inlet.

7. Connect compressed air hose [2-14].

abhw
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7.1. Adjust spray gun inlet pressure

1] Notice!

» Pull the trigger fully and adjust the spray gun inlet pressure (see
chapter 2) following instructions of one of the followig sections ([3-1],
[3-2], [3-3] to [3-4]), then release the trigger.

» For [3-3] and [3-4], the air micrometer [1-13] must be fully open/
stand vertically.

« If the required spray gun inlet pressure is not reached, the pressure
at the compressed air circuit has to be increased; too high pressure
results in too high trigger forces.

[3-1] SATA adam 2 (accessory / accurate method).

[3-2] Separate gauge with control device (accessory).

[3-3] Separate gauge without control device (accessory).

[3-4] Pressure regulation at the compressed air circuit (most inaccu-
rate method).

7.2. Adjust material flow [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] - mate-
rial flow control fully opened

[E Notice!

With the material flow control fully opened, the wear of the fluid tip and
paint needle is reduced to a minimum. Please select the correct nozzle
size depending on the material to be applied and the required applica-
tion speed.

7.3. Adjust spray fan pattern
» Adjust flat fan (factory setting) [5-1].
» Adjust round fan [5-2].

7.4.Painting

Fully pull trigger for painting [6-1]. Operate spray gun according to [6-2].

Maintain spray distance as described in chapter 2.

EN
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8. Cleaning of the Spray Gun

A
NN

Warning! Attention!
| i DANGER |

* Prior to cleaning, please disconnect the spray gun from the com-
pressed air circuit!

 Risk of injury due to unexpected leakage of compressed air or mate-
rial!

» Empty spray gun and gravity flow cup completely, dispose of paint
material appropriately!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

» Use neutral cleaning solution (pH value 6 to 8)!*

* Do not use acids, lyes, bases, pickling agents, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning solutions!*

» Do not soak spray gun in cleaning solution! *Cleaning solution
should never penetrate the air passages!

» Do not clean cover plate of the electronic pressure display with point-
ed, sharp or rough objects!

* Drillings are to be cleaned with SATA cleaning brushes or SATA nozzle
cleaning needles only. The use of other tools may cause damage or
may affect the spray pattern. Recommended accessory: cleaning kit
Art. No. 64030.

» Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

» The air passages have to put under pressure with clean compressed air
during the entire cleaning process!

* Nozzle head has to point downwards!

* Remove the spray gun from the gun washing machine right
after the cleaning process!*

* Never use ultrasonic cleaning devices - leads to damage of noz-
zle set and gun surface!**

« After cleaning, the spray gun, the material passages, the air
cap including thread as well as the gravity flow cup have to
be blown dry with clean compressed air!*
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* otherwise risk of corrosion

[]E] Notice!

» Check spray pattern after cleaning the nozzle set!
 Further tips concerning cleaning can be found at www.sata.com/TV.

9. Maintenance

A
NN

i DANGER N NOTICE

Warning! Attention!

* Prior to maintenance, disconnect spray gun from the compressed air
circuit!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

9.1. Replacing the nozzle set [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

and [7-6]
Every SATA nozzle set consists of "paint needle" [7-1], "air cap" [7-2]
and "fluid tip" [7-3] and has been hand-adjusted to provide a perfect
spray pattern. Lubricate both paint needle [7-1] in the paint needle area
(approx. 3 cm in front of the needle sleeve, paint needle spring) and ma-
terial flow control screw [1-11]. Therefore, always exchange the complete
nozzle set. After installation, please adjust material flow according to
chapter 7.2.

9.2. Replace paint needle seal - steps: [8-1], [8-2] and [8-3]
This must be replaced when material leaks from the self-adjusting paint
needle packing. Remove trigger guard after [8-2]. Check paint needle for
any signs of damage, replace nozzle set if necessary. Before removing
the trigger guard [8-2], the air micrometer has to be dismantled [9-1] -
[9-4]. After installation, adjust the material flow according to chapter 7.2.
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9.3.Replacing the air piston, air piston spring and
air micrometer Steps: [9-1], [9-2], [9-3] and [9-4]

JiN

| L DANGER |

Warning!

» Disconnect spray gun from the compressed air circuit!

This must be exchanged if air is leaking from the air nozzle or the air
micrometer while the trigger is not pulled. After disassembly, grease air
micrometer shell with SATA gun lubricant (item no. 48173), insert with
air piston and tighten locking screw using original SATA combination tool
with max. 1 Nm. [9-1]. After installation, set material throughput according
to chapter 7.2.

JiN

| ik DANGER |

Warning!

» Check if locking screw has been firmly tightened! Air micrometer could
shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.4.Repaling the sealing (air side)

A\

| i DANGER |

Warning!

» Disconnect spray gun from the compressed air circuit!

Steps: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] and [9-5]

The self-adjusting seal [9-5] must be replaced if air starts leaking below

the trigger guard.

1. After disassembly, check air piston rod [9-4]; clean if necessary; re-
place in case of damage (e.g. scratches or bending), lubricate with
SATA high-performance grease (item no. 48173) and assemble,
keep an eye on installation height!

2. Also grease air micrometer shell, insert with air piston and tighten locking
screw using original SATA combination tool with max. 1 Nm.

After installation, please adjust material flow according to chapter 7.2.
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JiN

Warning!

» Check if locking screw has been firmly tightened! Air micrometer could
shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.5.Replace CCS (ColorCode-System)
The CCS for the individual marking of the spray gun can be exchanged
according to [10-6].

9.6. Replace spindle of round/ flat spray control —
Steps: [10-1], [10-2], [10-3]

The spindle has to be replaced when air leaks from the fan control or

when the fan control does not work.

1. Removing the old spindle

*  Remove screw [10-1] (Torx TX20)

* Remove button [10-2]

* Unscrew spindle [10-3] with spanner (width 14)

* Make sure that the spindle pick-up is free of material and paint resi-
dues, remove residues and clean with solvent, if necessary

2. Installation and position of new spindle

+ Screw in spindle [10-3]

» Plug button [10-2] onto the hexagon of the spindle

» Tighten locking screw [10-1] (Torx TX20) with max. 1 Nm while holding

down button

10. Troubleshooting

Malfunction Cause Corrective action

Fluttering/Spitting Fluid tip has not been | Tighten fluid tip [2-1]
spray fan or air bub- properly tightened
bles appearing in the
gravity flow cup

Air bubbles appearing |Loose air cap Tighten air cap [2-2]
in the gravity flow cup by hand

EN
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Malfunction

Cause

Corrective action

Air bubbles appearing
in the gravity flow cup

Gap between air cap
and fluid tip ("air cir-
cuit") is clogged

Clean air circuit, ob-
serve chapter 8

Nozzle set is clogged
or damaged

Clean nozzle set,
chapter 8, or replace,
respectively, chapter
9.1

Not enough paint ma-
terial in the gravity flow
cup

Refill gravity flow cup
[1-6]

Defective paint needle
sealing

Replace the paint nee-
dle sealing, chapter
9.3

Spray pattern is too
small, crooked, lop-sid-
ed or splitting

Clogged air cap drill-
ings

Clean air cap, observe
chapter 8

Damaged fluid tip (fluid
tip aperture)

Check if fluid tip is
damaged, replace the
nozzle set, if neces-
sary, chapter 9.1

Round/flat spray con-
trol cannot be regu-
lated

Regulation valve dirty

Remove round/flat
fan control, restore
to working order or
replace completely,
chapter 9.6

Spray gun does not
shut-off air

Clogged air piston seat
or worn air piston.

Clean air piston seat
and/or replace air pis-
ton, air piston packing,
chapter 9.3

Corrosion on air cap
thread, inside material
passages (cup con-
nection) or on spray
gun body

Cleaning solution
(water-based) remains
inside/on the spray
gun for too long.

Unsuitable cleaning
solutions

Cleaning, observe
chapter 8, get a
replacement spray
gun body.
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Malfunction

Cause

Corrective action

Material leaks from
behind the paint nee-
dle sealing

Defective or missing
paint needle sealing.

Replace the paint nee-
dle sealing, chapter
9.2

Clogged or damaged
paint needle.

Replace nozzle set,
chapter 9.1; replace
paint needle sealing, if
necessary, chapter 9.2

Spray gun leaks from
the fluid tip ("fluid tip
aperture")

Contamination be-
tween paint needle tip
and fluid tip

Clean fluid tip and
paint needle, observe
chapter 8

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set,
chapter 9.

11. Disposal

Recycle the completely empty spray gun. To protect the environment, bat-

teries and residual paint have to be disposed in an appropriate way and
separately from the spray gun. Please observe local legislation!

H

12. After Sale Service

Accessories, spare parts and technical support may be obtained from

your SATA dealer.

13. Warranty / Liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contrac-
tual agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time

apply.

SATA cannot be held responsible especially in the following

cases:

* When the operating instructions are disregarded.

* When the product is used in other than the intended ways of usage.
» When untrained staff is employed.
* When no personal protection equipment is worn.

* When no original accessories and spare parts are used.

* When the product is manipulated, tampered with or technically modi-

fied.

EN
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* In case of normal wear and tear.

« In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

* Assembly and disassembly

14. Spare Parts [13]

Posi- | art. No. Description

tion

1 RPS multi-purpose cup system, for article no. and
prices see current price list

2 131987 | Spare strainer 200um (packaging unit 100 pcs.)

3 140582 |Pack of 5 sealing elements for fluid tip

4 211508 | Sealing ring for air cap ring

5 133942 |Seal retainer (air side)

6 86843 Air piston rod

7 1092973 | Trigger kit

8 1006734 | Clip for trigger guard

9 1092981 | Air connection piece 1/4“ outer thread

10 211409 |Pack of 4 CCS clips (green, blue, red, black)

11 1006669 | Set, consisting of colour marking rings (green, blue
and black) packaging unit 1 pc each

12 1092999 | Control knob and screw (2 pieces each)

13 213025 | Spindles for round/flat fan control

14 133934 |Pack with 3 seals for spindles for round/flat fan control

15 211391 |Package with 3 locking screws for SATAjet 5000 B
PHASER air micrometer

16 133991 |Pack of 3 air piston heads

17 1093012 | Air micrometer (aif flow control knob)

18 133959 | Spring set consisting of 3x paint needle springs and
3x air piston springs each

19 1093004 | Material flow control with locking nut

20 15438 Paint needle sealing

21 96875 Plastic insert for gun with QCC cup connection

1057323 | Tool kit
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Contained in repair set (Art. No. 1093020)

Included in air piston service unit (Art. No. 82552)

[

Included in spring set (Art No. 133959)

o

Included in sealing kit (Art. No. 136960)

15. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

m.lqE
i
[=

www.sata.com/downloads

EN
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1. Simbolos

'& jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o

a lesiones graves.
ik Danen} 9

N jCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden

— llevar a danos materiales.

&‘ iPeligro de explosion! Aviso sobre el peligro que puede

llevar hasta la muerte o a lesiones graves.

ji] jAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.

2. Datos técnicos

Presion de entrada de la pistola

RP

Campo de aplicacion 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Campo de aplicacion)

Compliant max. 2,0 bar max. 29 psi

m
w

[ES] Instrucciones de servicio | espaniol
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Presion de entrada de la pistola

HVLP |Campo de aplicacion 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Campo de aplicacion)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
Compliant > 2,0 bar (Pre- > 29 psi (Pre-
sion interior de sion interior de
boquilla > 0,7 boquilla > 10
bar) psi)
Compliant legislacion < 2,5 bar Presién |< 35 psi (Pre-
Lombardia/ltalia interior de boqui- |sion interior de
lla < 1,0 bar boquilla < 15
psi)
Distancia de proyeccion
RP Campo de aplicacion 10cm-21cm 3.97-8.3"
(Campo de aplicacion)
recomendado 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Campo de aplicacion 10cm-21cm 3.9"-8.3"
(Campo de aplicacion)
recomendado 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Presion de entrada maxima de la pistola
[10,0 bar | 145 psi
Consumo de aire a 2,0 bar / 29 psi de presion de entrada de la pisto-
la
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
Temperatura max. del medio fluido
|50 °C [122 °F
Peso | Version
sin deposito 495¢g 17.5 oz.
con depésito RPS de 0,6 | 550 g 19.4 oz.
con depdsito RPS de 0,6 |y me- (583 g 20.6 oz.
dicién de presion digital (con adam 2) (con adam 2)
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Conexion de aire comprimido
| Rosca exterior 1/4*

3. Volumen de suministro

« Pistola de pintura con juego de = Modelo alternativo con:
boquillas y depdsito de gravedad « Depésito de gravedad de aluminio

« Instrucciones de servicio o plastico con volumen de llenado
» Juego de herramienta diferente
» Clips CCS

4. Componentes de la pistola de pintura [1]
[1-1] Empufiadura de la pistola de [1-9] Cierre de goteo

pintura [1-10] Regulacion del abanico
[1-2] Palanca del gatillo redondo / lineal
[1-3] Juego de boquillas con [1-11] Tornillo de la regulacién de

boquilla de aire, boquilla de cantidad de material

pintura (no visible), aguja de [1-12] Contratuerca de la regula-

pintura (no visible) cion de cantidad de material
[1-4] Conexién de pistola de pin- [1-13] Micrometro de aire

tura con QCC [1-14] Tornillo de fijacion del micro-
[1-5] Conexién de depdsito de metro de aire

gravedad con QCC [1-15] Piston de aire (no visible)
[1-6] Tamiz de pintura (no visible) [1-16] Conexion de aire compri-
[1-7] Tapa del depésito de gra- mido

vedad [1-17] ColorCode-System (CCS)

[1-8] Depdsito de gravedad

5. Utilizacion adecuada

La pistola de pintura esta destinada a aplicar pintura y barnices, asi como
otros medios fluidos (medios de pintura) apropiados a través de aire com-
primido en superficies apropiadas.
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6. Instrucciones de seguridad
6.1.Instrucciones de seguridad generales

A
NN

jAviso! jCuidado!

i DANGER | _NOTICE

» Antes de la utilizacién de la pistola de pintura por favor lea atenta-
mente todas las instrucciones de seguridad y el manual. Se debe
cumplir las instrucciones de seguridad y los pasos pretendidos.

» Guarde todos los documentos adjuntos y sélo pase la pistola junta-
mente con estos documentos.

6.2. Indicacion de seguridad referente a las pistolas
de pintura

A
NN

jAviso! jCuidado!
it DANGER |

» jCumplir las instrucciones de seguridad, prevencion de accidentes,
proteccion de trabajo y proteccion del medio ambiente locales!

* iNunca apuntar una pistola de pintura a un ser vivo!

« jUtilizacioén, limpieza y mantenimiento solo a través de un especialis-
ta!

» jPersonas cuya susceptibilidad es disminuida a través de drogas, al-
cohol, medicamentos o por otros motivos, estan prohibidas de utilizar
la pistola de pintura!

» iNunca ponga en funcionamiento la pistola de lacado si ésta se en-
cuentra danada o si falta alguna pieza! jSobre todo, utilizar Unica-
mente con el tornillo de fijacion [1-14] firmemente montado! Apretar
el tornillo de fijacion con la herramienta combinada original SATA con
max. 1 Nm.

* jAntes de cada uso verificar la pistola de pintura y en su caso repararla!

» jEn caso de danos poner la pistola de pintura inmediatamente fuera
de servicio, desconectarla de la red de aire comprimido!

* iNunca reconstruir o cambiar técnicamente la pistola de pintural

« jUtilizar solamente recambios y accesorios originales de SATA!




Manual de servicio SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

A
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L DANGER | NOTICE

jAviso! jCuidado!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

* jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

» iNunca trabajar con medios fluidos que contienen acido, lejia o gaso-
lina!

* jNunca utilizar pistolas de pintura en zonas con fuentes de ignicién
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o instalaciones electroni-
cas no protegidas contra detonaciones!

» iEn el entorno de la pistola de pintura so6lo debe existir la cantidad
de disolventes, pintura, barniz o otro medio fluido peligroso para el
progreso del trabajo! jDespués de finalizar el trabajo, llevar estos al
depdsito adecuado!

6.3. Equipo de proteccion personal

JiN

| i DANGER |

jAviso!

 jDurante el uso de la pistola de pintura asi como durante la limpieza y
el mantenimiento se debe usar siempre proteccion respiratoria y
de los ojos aprobada asi como guantes de protecciéon adecua-
dos y ropa y zapatos de trabajo!

» Durante la utilizacién de la pistola de pintura se puede susperar el
nivel de ruido de 85 dB (A). jProteccidon respiratoria adecuado!

 Peligro por superficies muy calientes.

Utilice la ropa de proteccién correspondiente al trabajar con materia-
les calientes (temperatura superior a 43 °C; 109.4 °F).

Al aplicar una pistola de pintura, no se transmiten vibraciones a partes del
cuerpo del operario. Las fuerzas de retroceso son muy bajas.
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6.4. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion
Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

A A

i pancen IDC

jAviso! jPeligro de explosion!

Los siguientes empleos y acciones llevan a la pérdida de la
proteccion antiexplosiva y por eso son prohibidos:

jUtilizar pistola de pintura en la zona bajo peligro de explosion 0!
jUtilizacion de disolventes y detergentes que se basan en hidrocar-
buros halogenados! jLas reacciones quimicas que actuan pueden
ocrurrir de manera explosiva!

7.

Puesta en funcionamiento

A A

i pancen DL

jAviso! jPeligro de explosion!

jUtilizar s6lamente mangueras resistentes a los disolventes, antiesta-
ticas, técnicamente impecables con resistencia a la presién perma-
nente de por lo menos 10 bar, p. €j. ref. 53090!

[:Ii\t] jAviso!

Ocuparse de las condiciones que siguen:

Conexion de aire comprimido con rosca exterior 1/4" o niple de cone-
xion SATA adecuado.

Asegurar el flujo de aire comprimido minimo (consumo de aire) y la
presion (presion de entrada de la pistola recomendada) conforme el
capitulo 2.

Aire comprimido limpio, p.ej. a través del SATA filter 484, ref. 92320
Manguera de aire comprimido con diametro de min. 9 mm (véase
precauciones), p.ej. ref. 53090.

1.

Comprobar el ajuste correcto de todos los tornillos [2-1], [2-2], [2-3],



Manual de servicio SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

7.

[2-4] y [2-5]. Apretar a mano la boquilla de pintura [2-1] conforme a
[7-4] (11 Nm). Controlar el ajuste correcto del tornillo de bloqueo [2-

5] conforme a [10-1] y, dado el caso, apretar.

Enjuagar el conducto de pintura con liquido de limpieza apropiado [2-

6], tener en cuenta capitulo 8.

. Ajustar boquilla de aire: abanico vertical [2-7], abanico horizontal

[2-8].

Montar tamiz de pintura [2-9] y depésito de gravedad [2-10].
Rellenar el depésito de gravedad (max. 20 mm debajo del borde
superior), cerrar con la tapa [2-11] y insertar el antigoteo.

. Atornillar niple de conexién [2-13] (no contenido en el volumen de

suministro) a la conexion de aire.
Conectar la manguera de aire comprimido [2-14].

7.1. Ajustar la presion de entrada de la pistola

[]E] jAviso!

Activar completamente la palanca del gatillo y ajustar la presion

de entrada de la pistola (véase capitulo 2) conforme a uno de las
siguientes pasajes ([3-1], [3-2], [3-3] hasta [3-4]), desactivar nue-
vamente la palanca del gatillo.

En [3-3] y [3-4], el micrémetro de aire [1-13] debe estar completa-
mente abierto/en posicion vertical.

Si la presién de entrada de la pistola necesaria no se alcanza se debe
aumentar la presion en la red de aire comprimido; presion demasiada

alta lleva a fuerzas mas altas para apretar el gatillo.

[3-1] SATA adam 2 (accesorios / método exacto)

[3-2] Man6émetro separado con equipo de regulacién (accesorios).
[3-3] Man6émetro separado sin equipo de regulacion (accesorios).

[3-4] Medicién de la presion en lared de aire comprimido (método

mas impreciso).
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7.2. Ajustar el flujo de material [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4] -
regulacion de cantidad de material abierta por completo

1] jAviso!

En caso de regulacion de la cantidad de material completamente abier-
ta el desgaste en la boquilla y la aguja de pintura es lo mas pequefio.
Elegir el tamafo de boquilla dependiente del medio fluido y de la veloci-

dad de trabajo.

7.3. Ajustar abanico
* Ajustar abanico lineal (ajustado en fabrica) [5-1].
+ Ajustar abanico redondo [5-2].

7.4.Pintar

Para pintar activar la palanca de gatillo por completo [6-1]. Manejar la
pistola de pintura conforme [6-2]. Atender la distancia de rociado confor-
me el capitulo 2.

8. Limpieza de la pistola de pintura

A
NN

i DANGER | NOTICE

jAviso! jCuidado!

* jAntes de todos los trabajos de limpieza desacoplar pistola de pintura
de la red de aire comprimido!

« jPeligro de lesiones a través de escape de aire comprimido y / o de
medio fluido!

* jVaciar completamente pistola de pintura y depdsito de gravedad,
eliminar medios fluidos apropiadamente!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

* jUtilizar liquido de limpieza neutral (valor PH 6 hasta 8)!*

» iNo utilizar acidos, lejias, alcalis, decapantes, regenerados
no apropiados u otros liquidos de limpieza agresivos!*

» iNo meter la pistola de pintura en liquido de limpieza!* jEl liquido
de limpieza no puede llegar nunca a los conductos de aire!
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jAviso! jCuidado!

L DANGER | NOTICE

 iNunca limpiar el vidrio de la indicacion electrénica con objetos agu-
dos, afilados o asperos!

 Limpiar los talardos sélamente con los cepillos de limpieza SATA o con
las agujas de limpieza de boquillas SATA. La utilizacién de otras herra-
mientas puede llevar a dafos o efecto adverso del abanico. Acceso-
rios recomendados: Juego de limpieza ref. 64030.

« jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

* jPresurizar el conducto de aire con aire comprimido limpio durante el
completo proceso de limpieza!

+ jLa cabeza de la boquilla tiene que estar dirigida hacia abajo!

» iSolo dejar la pistola de pintura en la lavadora durante la du-
racion del proceso de limpieza!*

* iNunca utilizar sistemas de limpieza ultrasonidos - dafios de las
boquillas y de las superficies!**

» iDespués de la limpieza secar la pistola y el conducto de pin-
tura, la boquilla de aire incl. rosca y el depésito de gravedad
con aire comprimido limpio!*

* por lo demas peligro de corrosion

[:Ii\t] jAviso!

» jDespués de la limpieza del juego de boquillas controlar el abanico!
» Mas consejos alrededor de la limpieza: www.sata.com/TV.

9. Mantenimiento

A
NN

jAviso! jCuidado!
ik DANGER |

 jDesacoplar la pistola de pintura de la red de aire comprimido antes de
todos los trabajos de mantenimiento!
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A
NN

L DANGER | NOTICE

jAviso! jCuidado!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

9.1. Cambiar juego de boquillas [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-

5]y [7-6]
Cada juego de boquillas SATA consiste de una "aguja de pintura" [7-
1], una "boquilla de aire" [7-2] y una "boquilla de pintura" [7-3] y esta
ajustado a mano para un abanico perfecto. Engrasar la aguja de pintura
[7-1] en el area de la junta de aguja de pintura (aprox. 3 cm delante del
estuche de aguja, resorte de la aguja de pintura) y de la rosca del tornillo
de la regulacién de cantidad de material [1-11]. Por eso, siempre se debe
cambiar el juego de boquillas completo. Después del montaje ajustar el
flujo de material conforme el capitulo 7.2.

9.2. Sustitucion de la junta de la aguja de pintura pPa-
sos: [8-1], [8-2] y [8-3]
La sustitucion sera necesaria cuando salga medio fluido de la empaque-
tadura autoajustable de la aguja de pintura. Desmontar la palanca del
gatillo segun [8-2]. Tras el desmontaje, comprobar la ausencia de dafios
en la aguja de pintura; dado el caso, sustituir el juego de boquillas. Antes
de desmontar la palanca del gatillo [8-2] es preciso desmontar el micro-
metro de aire [9-1] — [9-4]. Tras el montaje, ajustar el flujo de material
conforme al capitulo 7.2.

9.3. Cambiar el pistén de aire, el resorte y el mi-

crometro de piston de aire Pasos: [9-1], [9-2], [9-3] ¥
[9-4]

A\

jAviso!

| i DANGER |

+ jDesacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

La sustitucidn es necesaria en caso de escape de aire por la boquilla
de aire o por el micrémetro de aire sin que se accione el gatillo. Tras el
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desmontaje, engrasar el manguito del micrometro de aire con grasa para
pistolas SATA (n.° art. 48173), colocar con el émbolo de aire y apretar el
tornillo de fijacion con la herramienta combinada original SATA con una
fuerza max. de 1 Nm. [9-1]. Tras el montaje, ajuste el flujo de material
segun las indicaciones del capitulo 7.2.

JiN

| ik DANGER |

jAviso!

» jComprobar que todos los tornillos de fijacion estén firmamente asen-
tados! Micrometro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!

9.4. Cambiar junta (del lado del aire)

JiN

| i DANGER |

jAviso!

» jDesacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

Pasos: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] y [9-5]

La sustitucion de la junta autoajustable [9-5] es necesaria si se produce

un escape de aire por debajo del gatillo.

1. Tras el desmontaje, comprobar el vastago del émbolo de aire [9-4];
limpiar si fuera necesario o sustituir si estuviera dafiado (p. ej. ara-
flazos o deformacion), engrasar con grasa de alto rendimiento SATA
(n.° art. 48173) y montar, jtenga en cuenta el sentido de montaje!

2. Engrasar asimismo el casquillo del micrémetro de aire, colocar con ém-
bolo de aire y apretar el tornillo de fijacion con la herramienta combinada
original SATA con max. 1 Nm.

Después del montaje ajustar el flujo de material conforme capitulo 7.2.

JiN

| ik DANGER |

jAviso!

» jComprobar que todos los tornillos de fijacion estén firmamente asen-
tados! Micrometro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!

ES

123



ES| Manual de servicio SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

124

9.5. Sustituir el CCS (ColorCode-System)

El CCS para la caracterizacion individual de la pistola de pintura puede
ser cambiado conforme [10-6].

9.6. Sustitucion del husillo regulador de chorro

redondo/ancho pasos: [10-1], [10-2], [10-3]
El cambio es necesario si el aire sale en la regulacion o si la regulacion
no funciona.

1. Retirar el huso antiguo

» Retirar el tornillo [10-1] (Torx TX20)

« Extraer el boton [10-2]

» Desenroscar el husillo [10-3] con llave (ancho 14)

» Verificar si el asiento del huso tiene residuos de material y pintura. Si
es necesario, retirarlos y limpiar con disolvente

2. Montaje del nuevo huso

* Enroscar el husillo [10-3]

* Introducir el botdn [10-2] en el hexagono del husillo

* Apretar el tornillo de fijacion [10-1] (Torx TX20) con una fuerza max.
de 1 Nm - sujetar el boton

10. Eliminacién de averias

Averia Causa

Solucioén

Abanico irregular
(aleteo / escupir) o
burbujas de aire en el
depésito

Boquilla de pintura no
esta suficientemente
apretada

Reapretar la boquilla
de pintura [2-1]

Burbujas de aire en el
depésito de gravedad

Boquilla de aire suelta

Atornillar robustamen-
te la boquilla de aire
[2-2]

Espacio entre boquilla
de aire y de pintura
("circulacion de aire")
sucio

Limpiar el circuito de
aire, tener en cuenta
capitulo 8.
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Averia

Causa

Solucién

Burbujas de aire en el
depésito de gravedad

Boquilla de aire dafa-
da o sucia

Limpiar juego de bo-
quillas, capitulo 8 o
sea cambiarlo, capitulo
9.1

Medio fluido no sufi-
ciente en el deposito
de gravedad

Rellenar depdsito de
gravedad [1-6]

Junta de aguja de
pintura averiada

Cambiar junta de agu-
ja de pintura, capitulo
9.3

Imagen del abanico
demasiado pequeno,
oblicuo, unilateral o se
divide

Taladros de la boquilla
de aire obstruidos con
pintura

Limpiar boquilla de
aire, tener en cuenta
capitulo 8

Punta de la boquilla de
pintura (espiga de la
boquilla) danada

Examinar la punta de
la boquilla de pintura
en busca de dafios
en su caso cambiar el
juego de boquilla, ca-
pitulo 9.1

Regulacion del abani-
co redondo / lineal no
girable

Valvula reguladora
sucia

Desmontar la regu-
lacién del abanico
redondo/lineal, resta-
blecer la movilidad o
sustituir por completo;
capitulo 9.6

Pistola de pintura no
para de exhalar aire

El asiento del piston
de aire esta sucio o el
piston de aire se des-
gasto

Limpiar el asiento del
pistén de aire y/o cam-
biar el piston de aire y
la empaquetadura del
pistén de aire, capitulo
9.3
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Averia

Causa

Solucion

Corrosion en la rosca
de la boquilla de aire,
en el conducto de
material (conexion del
depésito) o en el cuer-
po de la pistola

El liquido de limpieza
(acuoso) queda de-
masiado tiempo en la
pistola

Liquidos de limpieza
inadecuados

Limpieza, tener en
cuenta capitulo 8,
cambiar el cuerpo de
la pistola

Medio fluido sale de
la junta de aguja de
pintura

Junta de aguja de
pintura defectuosa o
inexistente

Cambiar junta de agu-
ja de pintura, capitulo
9.2

Aguja de pintura dana-
da o sucia

Cambiar juego de bo-
quilla, capitulo 9.1.; en
Su caso cambiar junta
de aguja de pintura,
capitulo 9.2

Sobresale pintura de la
pistola en la punta de
la boquilla de pintura
("espiga de la boquilla
de pintura")

Cuerpo extrafio entre
la aguja y la boquilla
de pintura

Limpiar la boquilla y la
aguja de pintura, tener
en cuenta capitulo 8

Juego de boquillas
danado

Cambiar juego de bo-
quillas, capitulo 9

11. Eliminacién

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vaciada como dese-
cho reciclable. Para evitar dafios del medio ambiente eliminar adecua-
damente la pila y restos del medio fluido separadamente de la pistola.
iCumplir las normativas locales!

H

12. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.
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13. Garantia / responsabilidad
Se aplican las condiciones generales de venta de SATA y en su caso
adicionales acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en

vigor.

SATA no se responsabiliza en especial en caso de:
* Incumplimiento de las instrucciones de servicio

« Utilizacién del producto no conforme a su destino

* Empleo de personal sin formacién

* No utilizacién de equipo de proteccion personal

» No utilizacion de accesorios y recambios originales

» Reconstruccién o cambios técnicos por cuenta propia

» Desgaste natural / desgaste

» Carga de choque atipica a la utilizacion

« Trabajos de montaje y desmontaje

14. Piezas de recambio [13]

Pos. |Ref. Denominacion

1 Sistema de vasos multiusos RPS, n.° articulo y pre-
cios en nuestra lista actual de precios

2 131987 | Tamiz de enchufe de repuesto 200 um (paquete de
100 uds.)

3 140582 |Envase con 5 juntas para boquilla de pintura

4 211508 | Anillo de junta para anillo de la boquilla de aire

5 133942 | Soporte de juntas (del lado del aire)

6 86843 Vastago de piston de aire

7 1092973 | Juego de palanca del gatillo

8 1006734 | Clip para palanca del gatillo

9 1092981 | Pieza de conexion de aire, rosca exterior de 1/4"

10 211409 |Caja con 4 clips CCS (verde, azul, rojo, negro)

11 1006669 | Juego compuesto por anillos de codificacion cromati-
ca (verde, azul y negro), paquete por 1 unidad

12 1092999 | Botdn regulable y tornillo (2 unidades de cada)

13 213025 |Huso para regulacion del abanico redondo/lineal

14 133934 |Paquete de 3 juntas para huso regulacion del abanico
redondo/lineal

15 211391 |Paquete con 3 tornillos de fijacion para micrometro de
aire SATAjet 5000 B PHASER
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Pos. |Ref. Denominacion
16 133991 | Caja con 3 cabezas de émbolo de aire
17 1093012 | Micrémetro de aire
18 133959 |Juego con 3 agujas de pintura / 3 resortes de émbolo
de aire
19 1093004 | Regulacion de cantidad de material con contratuerca
20 15438 Junta de aguja de pintura
21 96875 Inserto de plastico para pistola con conexién de de-
posito QCC
1057323 | Juego de herramienta
o Incluido en el juego de reparacion (ref. 1093020)
R Contenido en la unidad de servicio del piston de aire (ref.
82522)
o Contenido en el juego de resortes (ref. 133959)
o Contenido en el juego de juntas (ref. 136960)

15. Declaracion de conformidad CE

La versilin actual de la Declaraciéon de Conformidad se encuentra a:
[EzxE]
o s
&

www.sata.com/downloads




Kayttoohje SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
Sisallysluettelo [kdannds alkuperaisesta: saksa]

1. Symbolit.....ccooviveerirene, 129 8. Maaliruiskun puhdistus......... 136
2. Tekniset tiedot..................... 129 9. HUOMO ..o 137
3. Toimituksen sisélto............... 131 10. Hairididen poisto................... 139
4. Maaliruiskun rakenne...........131  11. Havittdminen ............c........... 141
5. Maéraystenmukainen kaytté 131  12. Asiakaspalvelu ..................... 141
6. Turvallisuusohjeet ................ 131 13. Takuu/vastuu........ccccoonnee. 141
7. Kayttdonotto.......cceveveeenee, 134 14, Varaosat........cccoovevoerrnnnnen. 142
15. EY-vaatimustenmukaisuusva-
KUULUS ..o 143
1. Symbolit
'& Varoitus! vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakaviin
vammoihin.
ik DANGER |
N Varo! vaarallista tilannetta, joka voi johtaa aineellisiin va-
— hinkoihin.
&‘ Rajahdysvaara! Varoitus vaarasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoihin.
(li] |Ohje! Hysdyllisia vinkkeja ja suosituksia.

2. Tekniset tiedot

Ruiskun tulopaine

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(kayttdalue)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

Ay

[FI] Kéyttdohje | suomi
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Kayttdohje SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

Ruiskun tulopaine

HVLP | Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(kayttoalue)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (suutin- | > 29 psi (suutin-

ten sisapaine >
0,7 bar)

ten sisapaine >
10 psi)

Lombardia/ltalia

Compliant lainsdadanto

< 2,5 bar suutin-
ten sisapaine <
1,0 bar)

< 35 psi (suutin-
ten sisapaine <
15 psi)

Ruiskutusetaisyys

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(kayttoalue)
suositeltava 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(kayttdalue)
suositeltava 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Ruiskun maks. tulopaine
[10,0 bar | 145 psi
llmankulutus pistoolien tulopaineessa 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Ruiskutettavan aineen maks. lampdtila
|50 °C [122 °F
Paino | versio
ilman sailiéta 495¢ 17.5 oz.
RPS-siili6 0,6 | 550 g 19.4 oz.
RPS-silié 0,6 | ja digitaalinen 583 ¢g 20.6 oz.
painemittaus (adam 2) (adam 2)

Paineilmaliitanta

| 1/4“ ulkokierre
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3. Toimituksen sisaltd

» Maaliruisku, suutinosat ja maali- Vaihtoehtoisissa malleissa:
sailio + Alumiininen tai muovinen maalisai-
* Kayttéohje li6 eri tayttdmaarilla
» Tydkalusarja
» CCS-merkintaklipsit

4. Maaliruiskun rakenne [1]

[1-1] Maaliruiskun kahva [1-9] Tippulukko
[1-2] Liipaisin [1-10] Pyo6ro-/viunkaséddesaatod
[1-3] Suutinkokoonpano sisédltden [1-11] Ainemaaran saatoéruuvi
ilmasuuttimen, maalisuutti- [1-12] Ainemaaran saadon vasta-
men (ei nékyvissa), varineu- mutteri
lan (ei nakyvissa) [1-13] limamikrometri
[1-4] Maaliruiskun QCC-liitanta [1-14] limamikrometrin lukitusruuvi
[1-5] Maaliséilion QCC-liitanta [1-15] limamanta (ei nakyvissa)
[1-6] Maalisiivila (ei nakyvissa) [1-16] Paineilmaliitanta
[1-7] Maalisailion kansi [1-17] ColorCode-jarjestelma
[1-8] Maalisiilio (CCS)

5. Maaraystenmukainen kaytto

Maaliruisku on maaraysten mukaan tarkoitettu maalien ja lakkojen seka
muiden soveltuvien juoksevien aineiden (ruiskutettavien aineiden) levityk-
seen paineilman avulla tdhan sopivien kohteiden pintaan.

6. Turvallisuusohjeet
6.1. Yleiset turvallisuusohjeet

.& ff!\\

i DANGER _NOTICE

* Ennen kuin alat kayttda maaliruiskua, lue kaikki turvallisuusohjeet ja
kayttoohje huolellisesti ja kokonaan. Turvallisuusohjeita ja kuvattuja
tydvaiheita on noudatettava.

+ Sailyta kaikki mukana tulleet ohjeet ja asiakirjat ja luovuta maaliruisku
eteenpain vain yhdessa naiden ohjeiden ja asiakirjojen kanssa.

Varoitus! Huomio!
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Kayttdohje SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
6.2. Maaliruiskuja koskevat turvallisuusohjeet

A
NN

Varoitus! Huomio!
| s DANGER |

* Noudata paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tydsuojelu- ja
ymparistonsuojelumaarayksia!

« Ala koskaan suuntaa maaliruiskua ihmisia tai el&imia kohti!

» Vain ammattitaitoiset henkil6t saavat kayttaa, puhdistaa ja huoltaa
maaliruiskua!

» Maaliruiskun kayttd on kielletty henkil6ilta, joiden reaktiokyky on hei-
kentynyt huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksesta tai muulla
tavoin!

+ Al4 koskaan kayta maaliruiskua, jos se on vaurioitunut tai siitd puuttuu
osia. Varmista ennen kayttda erityisesti, ettd pysaytysruuvi [1-14] on
asennettu kiinteasti! Kirista pysaytysruuvi alkuperaisellda SATA-yhdis-
telmatyokalulla kayttaen enintaan 1 Nm:n kiristysmomenttia.

» Tarkasta maaliruisku aina ennen kayttéa ja tarvittaessa kunnosta se!

» Jos maaliruisku on vaurioitunut, poista se heti kaytosta, irrota paineil-
maverkostal!

» Maaliruiskuun ei koskaan saa omavaltaisesti tehda muutoksia tai lisdyk-
sial

» Kayta ainoastaan SATA:n alkuperdisia varaosia ja lisatarvikkeita!

* lIrrota ja asenna osat adrimmaisen varovasti! Kayta ainoastaan muka-
na tulleita erikoisty6kaluja!

+ Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

« Ala koskaan kasittele happo-, emés- tai bensiinipitoisia aineita ruis-
kussa!

« Ala koskaan kayta maaliruiskua syttymislahteiden lahella, kuten avo-
tulen, palavien savukkeiden tai sellaisten sahkolaitteiden lahella, jotka
eivat ole rajahdyssuojattuja!l

» Pid& maaliruiskun tydympéristdssa ainoastaan kyseessa olevassa
tyévaiheessa tarvittava maara liuotinainetta, maalia, lakkaa tai muita
vaarallisia ruiskutettavia aineita! Kun tyé on saatu valmiiksi, vie kysei-
set aineet niille tarkoitettuihin sailytystiloihin!
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6.3. Henkilosuojaimet

JiN

| ik DANGER |

Varoitus!

» Maaliruiskuja kaytettdessa seka niiden puhdistuksessa ja huollossa
on aina kaytettava hyvaksyttyja hengitys- ja silmasuojaimia seka sopi-
via suojakasineita ja tybvaatetusta ja -jalkineita!

» Maaliruiskun kaytéssa aanenpainetaso voi olla enemman kuin 85
dB(A). Kayta sopivia kuulosuojaimia!

* Kuumat pinnat aiheuttavat vaaratilanteen.

Kasiteltdessa kuumia materiaaleja (Iampétila suurempi kuin 43 °C;
109.4 °F) on kaytettava suojavarusteita.

Maaliruiskun kaytéssa ei vality varahtelyja kayttdjan kehonosiin. Takaisi-
niskuvoimat ovat vahaisia.

6.4. Kaytto rajahdysvaarallisilla alueilla
Maaliruisku on hyvéksytty kaytettavaksi/sailytettavaksi luokkien 1 ja 2
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

A A

i pancen IRNDC

Varoitus! Rajahdysvaara!

» Seuraavat kayttotarkoitukset ja toimenpiteet johtavat rajahdys-
suojauksen haviamiseen ja ovat siksi kielletty:

» Maaliruiskun vieminen ex-vyohykkeen 0 rajahdysvaaralliselle alueelle!

+ Sellaisten liuotin- ja puhdistusaineiden kayttd, joiden pohjana on
halogenoituja hiilivetyja! Niissa esiintyvat kemialliset reaktiot voivat
tapahtua rgjahdysmaisesti!
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Kayttéohje SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
7. Kayttéénotto

A A

Varoitus! Rajahdysvaara!
i pancen IDC

» Kayta ainoastaan liuotinaineita kestavia, antistaattisia, ehjia, teknisesti
moitteettomia paineilmaletkuja, joiden jatkuvan paineen kestéavyys on
vahintaan 10 bar, esim. tuotenro 53090!

[1i] Ohje!

Huolehdi seuraavien ehtojen tayttymisesta:

» Paineilmaliitantad 1/4“ ulkokierre tai vastaava SATA-liitin.

» Paineilman vahimmaistilavuusvirta (ilmankulutus) ja paine (suositeltu
ruiskun tulopaine) luvun 2 mukaan varmistettu.

» Puhdas paineilma, esim. SATA-suodattimen 484 avulla, tuotenro
92320

» Paineilmaletkun siséhalkaisija vahintdan 9 mm (katso varoitusta),
esim. tuotenro 53090.

ok w

1. Tarkasta kaikkien ruuvien [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tiukkuus.

Ruuvaa maalisuutin [2-1] kohdan [7-4] mukaan kasitiukkuudelle (11
Nm). Tarkasta pysaytysruuvin [2-5] tiukkuus kohdan [10-1] mukaan ja
kirista tarvittaessa.

2. Huuhdo maalikanava sopivalla puhdistusnesteella [2-6], ota huo-

mioon luku 8.

liImasuuttimen suuntaaminen: pystysuihku [2-7], vaakasuihku [2-8].
Asenna maalisiivila [2-9] ja maalisailié [2-10].

Taytd maalisailio (enintddan 20 mm yldreunan alapuolelle), sulje kan-
nella [2-11] ja aseta tippulukko [2-12] paikalleen.

6. Kierra litosnippa [2-13] (ei sisally toimitukseen) ilmaliitantaan.
7. Liita paineilmaletku [2-14].




Kayttdohje SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
7.1.Ruiskun tulopaineen saato

1] Ohje!

» Veda liipaisin pohjaan ja sdada ruiskun tulopaine (katso lukua 2) jon-
kin seuraavan kohdan ([3-1], [3-2], [3-3] tai [3-4]) mukaan, paasta
jalleen liipaisimesta.

* lImamikrometrin [1-13] taytyy olla taysin auki / pystysuorassa asen-
nossa
mittareita [3-3] ja [3-4] kaytettdessa.

» Jos ruiskuun ei saada tarvittavaa tulopainetta, on painetta korotettava
paineilmaverkosta; liian suuri paine johtaa liian suuriin vetovoimiin.

[3-1] SATA adam 2 (lisatarvike/tarkka menetelma).

[3-2] Erillinen painemittari saatoélaitteella (lisatarvike).

[3-3] Erillinen painemittari ilman saatdlaitetta (lisatarvike).

[3-4] Painemittaus paineilmaverkossa (vdhemman tarkka menetelma).

7.2. Aineen lapivirtauksen saato [4-1], [4-2], [4-3] ja [4-4] -
ainemaaran saadin taysin auki

[1i] Ohje!

Kun ainemaaran saadin on taysin auki, maalisuutin ja varineula kuluvat
vahiten. Valitse suuttimen koko ruiskutettavan aineen ja tydnopeuden
mukaan.

7.3. Ruiskutussateen sdataminen
» Viuhkasateen saato (tehdasasetus) [5-1].
» Pyorésateen saato [5-2].

7.4. Maalaaminen

Maalaamista varten veda liipaisin pohjaan [6-1]. Ohjaa maaliruiskua koh-

dan [6-2] mukaan. Pida ruiskutusetaisyys luvun 2 ohjeen mukaan.
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Kayttdohje SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
8. Maaliruiskun puhdistus

A
NN

Varoitus! Huomio!
| s DANGER |

* [rrota maaliruisku paineilmaverkosta aina ennen puhdistuksen aloitta-
mista!

» Loukkaantumisvaara, jos paineilmaa purkautuu odottamatta ulos ja/tai
ruiskutettavaa ainetta ruiskuaa ulos!

* Tyhjenna maaliruisku ja maalisailio taysin tyhjaksi, havita ylijaanyt
aine asianmukaisesti!

* Irrota ja asenna osat adrimmaisen varovasti! Kayta ainoastaan muka-
na tulleita erikoisty6kaluja!

» Kayta neutraalia puhdistusnestetta (pH-arvo 6 - 8)!*

+ Ala kaytd minkaanlaisia happoja, emaksi, lipeda, maalinpoistoai-
netta, sopimattomia uusioaineita tai muita sydvyttavia puhdistus-
aineital®

+ Ala upota maalipistoolia puhdistusaineeseen!* Puhdistusainetta ei
saa koskaan paasta ilmakanaviin!

+ Al4 puhdista elektronisen painenayton lasia teravilla tai karkeilla
esineilla!

» Puhdista aukot ainoastaan SATA-puhdistusharjoilla tai SATA-suuttimen-
puhdistusneuloilla. Muiden tydkalujen kaytto voi johtaa ruiskutussateen
vioittumiseen tai heikentymiseen. Suositeltu lisatarvike: puhdistussarja,
tuotenro 64030.

+ Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

+ Paineista ilmakanava koko pesutapahtuman ajaksi puhtaalla paineilmal-
la!

» Suutinpadan on osoitettava alaspain!

+ Jata maaliruisku pesukoneeseen vain pesun ajaksi!*

+ Al4 koskaan kayta ultradénipuhdistusjarjestelmia - suuttimien ja
pintojen vahingoittuminen!**

* Puhdistuksen jalkeen puhalla maaliruisku ja maalikanava, il-
masuutin kierteineen ja maalisailié kuivaksi puhtaalla paineilmal-
lal*
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*

muutoin vaarana korroosio

[T Ohje!

» Puhdistuksen jalkeen tarkasta ruiskutuskuva!
« Lisavinkkeja puhdistuksesta: www.sata.com/TV.

9. Huolto

.& II{!\\

i DANGER N NOTICE

* Irrota maaliruisku paineilmaverkosta aina ennen huoltotdiden aloittamis-
tal

* Irrota ja asenna osat adrimmaisen varovasti! Kayta ainoastaan muka-
na tulleita erikoisty6kaluja!

Varoitus! Huomio!

9.1. Suutinosien vaihtaminen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] ja
[7-6]
Jokainen SATA-suutinsarja koostuu seuraavista: ,Varineula® [7-1], ,II-
masuutin® [7-2] ja ,Varisuutin“ [7-3] ja on kasin sdadetty taydellista ruis-
kukuviota varten. Rasvaa vérineula [7-1] neulatiivisteen alueella (n. 3 cm
ennen neulaholkkia, varineulajousta) ja materiaalimaaran saatéruuvin
kierre [1-11].Tdméan vuoksi tulee koko suutinsarja vaihtaa.Aseta asennuk-
sen jalkeen materiaalin suoritusteho luvun 7.2 mukaisesti.

9.2. Varineulan tiivisteen vaihto vaiheet: [8-1], [8-2] ja [8-3]
Vaihto on valttamatonta, kun itsesdadettavasta varineulapakkauksesta
tulee ulos ruiskutettavaa ainetta. Pura vetosanka kuvan [8-2] mukaisesti.
Tarkasta vérineula purkamisen jalkeen vaurioiden varalta, vaihda suutin-
sarja tarvittaessa. llmamikrometri taytyy purkaa [9-1] [9-4] ennen veto-
sangan [8-2] purkamista. Sd8da aineen lapivirtaus asennuksen jalkeen
luvun 7.2 mukaisesti.
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Kayttdohje SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

9.3. llmamannan, -mannénjousen ja -mikrometrin
vaihtaminen: [9-1], [9-2], [9-3] ja [9-4]

JiN

| ik DANGER |

Varoitus!

* [rrota maaliruisku paineilmaverkosta!

Vaihto on tarpeen, jos ilmasuuttimesta tai iimamikrometriltd vuotaa ilmaa
liipasinta painamatta. Rasvaa ilmamikrometrin holkki SATA-pistooliras-
valla (tuotenro. 48173) purkamisen jalkeen, sy6ta ilmamannalla ja kirista
lukitusruuvi alkuperaisella SATA monitoimitytkalulla korkeintaan 1 Nm
voimalla. [9-1]. Aseta materiaalin lapisy6ttd kappaleen 7.2 mukaan asen-
nuksen jalkeen.

AN

| ik DANGER |

Varoitus!

» Tarkasta, etta lukitusruuvi on tiukasti kiinni! llImamikrometri saattaa
singota odottamattomasti ulos maaliruiskusta!

9.4. Tiivisteen (ilmapuolen) vaihtaminen

AN

| ik DANGER |

Varoitus!

* Irrota maaliruisku paineilmaverkosta!

Vaiheet: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] ja [9-5]

Itsesaatavan tiivisteen vaihto [9-5] on tarpeen jos liipasimen alta vuotaa

ilmaa.

1. Tarkasta ilmamannan varsi [9-4] purkamisen jalkeen; puhdista tarvit-
taessa tai vaihda jos siind on vaurioita (esim. naarmuja tai taittumia),
rasvaa korkean tehon SATA-rasvalla (tuotenro. 48173) ja asenna,
huomaa asennussuunta!

2. Voitele myos ilmamikrometrin holkki, aseta se paikalleen ilmamannan
kanssa ja kiristé pysaytysruuvi alkuperaisella SATA-yhdistelmatydkalulla
kayttden enintdan 1 Nm:n kiristysmomenttia.
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Asennuksen jalkeen sdada aineen lapivirtaus luvun 7.2 ohjeen mukaises-

ti.

JiN

Varoitus!
| i DANGER|

Tarkasta, etta lukitusruuvi on tiukasti kiinni! llmamikrometri saattaa
singota odottamattomasti ulos maaliruiskusta!

9.5.CCS:n (ColorCode-jarjestelmda) vaihtaminen
Maaliruiskujen yksildlliseen merkintaan tarkoitettu CCS voidaan kohdan
[10-6] mukaan vaihtaa .

9.6. Karan vaihto pydéredan/laajakulma-asetukseen

Vaiheet: [10-1], [10-2], [10-3]

Vaihto on tarpeen, jos sdatéaukosta tulee ilmaa tai sdatdosa ei toimi.

. Vanhan neulan poistaminen

Poista ruuvi [10-1] (Torx TX20)

Poista nuppi [10-2]

Veda kara [10-3] ulos avaimella (koko 14)

Tarkasta, onko karan kiinnityskohdassa aine- tai maalijaamia, tarvit-
taessa poista ja puhdista liuotinaineella

Uuden neulan asennus

Ruuvaa kara [10-3] sisdan

*  Liitd nuppi [10-2] karan kuusiokulmaan
» Kirista lukitusruuvi [10-1] (Torx TX20) korkeintaan 1 Nm voimalla -
joka pitéda nupin paikallaan

10. Hairididen poisto

Hairi6é

Syy

Toiminta

Levoton ruiskutussade
(lapattava/sylkeva) tai
ilmakuplia maalisaili-
Ossa

Maalisuutin ei tarpeek-
si tiukasti paikallaan

Kiristd maalisuutinta
[2-1]

limakuplia maalisaili-
dssa

limasuutin I6yhalla

Kierra ilmasuutin [2-2]
kasitiukkuuteen

Fl

139



Fl

140

Kayttdohje SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

Hairi6é

Syy

Toiminta

liImakuplia maalisaili-
Ossa

limasuuttimen ja maa-
lisuuttimen valinen tila
("ilmapiiri") likainen

Puhdista ilmatila, ota
huomioon luku 8

Suutinosat likaiset tai
vahingoittuneet

Puhdista suutinosat,
luku 8, tai vaihda, luku
9.1

Maalisailiossa liian
vahan ainetta

Lisaa sailioon [1-6]
ruiskutettavaa ainetta

Varineulan tiiviste vi-
allinen

Vaihda varineulan
tiiviste, luku 9.3

Ruiskutuskuva liian
pieni, vino, yksipuoli-
nen tai jakautunut

limasuuttimen aukois-
sa maalia/lakkaa

Puhdista ilmasuutin,
ota huomioon luku 8

Maalisuuttimen karki
(maalisuuttimen nipuk-
ka) vaurioitunut

Tarkasta vauriot maa-
linsuuttimen karjesta,
tarvittaessa vaihda
suutinkokoonpano,
luku 9.1

Pyéré-/viuhkaséateen
saadinta ei voi kiertda

Saatoventtiili likainen

Pura py6ro-/viuhkasa-
desaato, kunnosta se
tai vaihda kokonaan,
luku 9.6

Maaliruisku ei kytke
ilmaa pois

llmamannan yhde
likainen tai ilmamanta
kulunut

Puhdista ilmamannan
yhde ja/tai vaihda ilma-
manta, ilmamantapak-
kaus, luku 9.3

Korroosiota ilmasuutti-
men kierteessa, maa-
likanavassa (s&ilion
litdnnassa) tai ruiskun
rungossa

Puhdistusneste (veti-
nen) jaa liilan kauaksi
aikaa ruiskun sisaan/
pintaan

Puhdistusneste ei ole
sopivaa

Puhdistus, huomioi
luku 8, aihdatuta ruis-
kun runko-osa

Ruiskutettavaa ainetta
valuu varineulan tiivis-
teen alta

Varineulan tiiviste vial-
linen tai sita ei ole

Vaihda varineulan
tiiviste, luku 9.2
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Hairi6é

Syy

Toiminta

Varineula likainen tai
vahingoittunut

Vaihda suutinosat,
luku 9.1; tarvittaessa
vaihda véarineulan tii-
viste, luku 9.2

Maaliruisku vuotaa
maalisuuttimen kar-
jesta ("maalisuuttimen
nipukasta")

Varineulan karjen ja
maalisuuttimen valissa

Puhdista maalisuutin
ja varineula, ota huo-

vieras esine mioon luku 8
Suutinosat vahingoit- | Vaihda suutinkokoon-
tuneet pano, luku 9

11. Havittaminen

Taysin tyhjennetyn maaliruiskun havittdminen hyotyjatteena. Ymparis-
tévahinkojen valttamiseksi, paristo ja ruiskutettavan aineen jaamat on
havitettava asianmukaisesti maaliruiskusta erilldédn. Noudata paikallisia

maarayksia!

H

12. Asiakaspalvelu
Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyjaltasi.

13. Takuu / vastuu

Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-

teen mukaan muut tehdyt sopimukset seka voimassa olevat lait.
SATA ei ota vastuuta seuraavissa tapauksissa:

» Kayttdohjetta ei ole noudatettu

» Tuotetta ei ole kaytetty maaraystenmukaisesti
» Kayttajana on ollut kouluttamaton henkild

* Henkildsuojaimia ei ole kaytetty

» Alkuperaisia lisatarvikkeita tai varaosia ei ole kaytetty
* Omavaltaiset lisdykset tai tekniset muutokset
* Luonnollinen kuluminen

« Kaytolle epatyypillinen iskukuormitus

» Asennus- ja irrotustyot
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Kayttdohje SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
14. Varaosat [13]

Aset. rT°”°te“' Nimitys
1 RPS-monitoimikuppijarjestelma, katso tuotenro ja
hinta uusimmasta hinnastosta
2 131987 |Varasuutin 200 um (pakkausyksikko 100 kpl)
3 140582 |5 tiivisteen pakkaus, maalisuuttimeen
4 211508 |limasuuttimen renkaan tiivisterengas
5 133942 | Tiivistepidike (ilmapuoli)
6 86843 llmamannanvarsi
7 1092973 | liipaisinsarja
8 1006734 | Vetosangan kiinnitin
9 1092981 | limaliitdntdosa 1/4“ ulkokierre
10 211409 |Neljan 4 CCS-klipsin pakkaus (vihred, sininen, punai-
nen, musta)
11 1006669 | Sarja, koostuu varimerkkirenkaista (vihrea, sininen ja
musta), pakkausyksikossa 1 kappale
12 1092999 | Pyalletty nuppi ja ruuvi (kumpiakin 2 kpl)
13 213025 |Pyoro-/viuhkasadesaadon kara
14 133934 | Pakkaus 3 tiivisteella pyoro-/viuhkasédesaadon karaa
varten
15 211391 |Pakkaus, 3 lukitusruuvia SATAjet 5000 B PHASER
-laitteen ilmamikrometrille
16 133991 |3 ilmamannanpaan pakkaus
17 1093012 | llImamikrometri
18 133959 | Jousisarja, jossa 3x varineula/ 3x ilmamannéanvarsi
19 1093004 | Materiaalinsdato lukituksella
20 15438 Vérineulan tiiviste
21 96875 Muoviosa ruiskuille, joissa on QCC-astialiitdnta
1057323 | Tyokalusarja
m] Sisaltyy korjaussarjaan (tuotenro 1093020)
o Sisaltyy ilmamannan huoltoyksikkdon (tuotenro 82552)
o Sisaltyy jousisarjaan (tuotenro 133959)
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o | Sisaltyy tiivistesarjaan (tuotenro 136960)

15. EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Talla hetkelld voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus 16ytyy osoit-
teesta:

=]z
i
[=]

www.sata.com/downloads
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1. Symboles

Nettoyage du pistolet de

laquage.......cccoeveenieiieeeene 152
Entretien.......ccccoeovevieeennne 153
Elimination de défauts........... 156
Evacuation..........cccccceeevnnnn. 158
Service apres-vente ............. 158
Garantie / Responsabilité ..... 158
Piéces de rechange.............. 159
Déclaration de conformité

CE o 160

mort ou des blessures fortes.

Avertissement ! Indique un danger pouvant entrainer la

ik DANGER |

P

— Attention ! Indique une situation dangereuse pouvant
entrainer des dommages matériels.

A

Danger d'explosion ! Indique un danger pouvant entrai-
ner la mort ou des blessures fortes.

(1)

mandations utiles.

Renseignement ! Indique des renseignements et recom-

2.

Données techniques

Pression a I'entrée du pistolet

RP

Domaine d'application |0,5 bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(Domaine d'application)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

'n
Py

[FR|BL|L] Mode d'emploi | frangais
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Pression a I'entrée du pistolet

HVLP

Domaine d'application |{0,5 bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(Domaine d'application)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant" > 2,0 bar (Pres- |> 29 psi (Pres-
sion a l'intérieur |sion a l'intérieur
du chapeau d'air |du chapeau
> 0,7 bar) d'air > 10 psi)

Législation en vigueur
en Lombardie / Italie

< 2,5 bar Pres-
sion a l'intérieur

< 35 psi (Pres-
sion a l'intérieur

du chapeau d'air |du chapeau
< 1,0 bar) d'air < 15 psi)
Distance de pulvérisation
RP Domaine d'application 10cm-21cm 3.9"-8.3"
(Domaine d'application)
recommandé 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP |Domaine d'application |10 cm-21cm 3.9"-8.3"
(Domaine d'application)
recommandé 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Pression maximale a I'entrée du pistolet
[10,0 bar | 145 psi
Consommation d'air a une pression d'entrée au pistolet de 2,0 bar /
29 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Température maximale du produit a projeter
|50 °C [122 °F
Poids | Version
sans godet 495 g 17.5 oz.
avec godet RPS 0,61 550 g 19.4 oz.
avec godet RPS 0,61 et unité de (583 g 20.6 oz.
mesure numérique de la pression | (avecadam2) (avec adam 2)
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Raccord d'air comprimé

| Filetage extérieur 1/4"

3. Etendue de la livraison
» Pistolet de peinture avec kit pro- Versions alternatives avec:

jecteur et godet gravité * Godet gravité en aluminium ou
* Mode d'emploi plastique avec volume de remplis-
 Kit d'outils sage différent
» Clips CCS

4. Structure du pistolet de laquage [1]

[1-1] Crosse du pistolet [1-9] Systeme antigoutte
[1-2] Gachette [1-10] Réglage du jet rond / plat
[1-3] Kit projecteur avec chapeau [1-11] Vis du réglage du flux du
d'air, buse de peinture (non produit
visible), aiguille de peinture [1-12] Contre-écrou du réglage du
(non visible) flux du produit
[1-4] Raccord du pistolet de [1-13] Micromeétre d'air
laquage avec QCC [1-14] Vis de fixation du micrométre
[1-5] Raccord du godet gravité d'air
avec QCC [1-15] Piston d'air (non visible)
[1-6] Tamis de peinture (non [1-16] Raccord d'air comprimé
visible) [1-17] Systeme Code Couleur
[1-7] Couvercle du godet gravité (CCS)

[1-8] Godet gravité

5. Utilisation correcte

Le pistolet de laquage est destiné a I'application de peintures et laques
ainsi que d'autres produits liquides appropriés (produits a projeter) sur
des objets appropriés a étre revétus a l'aide d'air comprimé.
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6.
6.1. Renseignements de sécurité généraux

Renseignements de sécurité

A
NN

Avertissement ! Attention !

i DANGER | _NOTICE

» Avant |'utilisation du pistolet de laquage lisez tous les renseignements

de sécurité et le mode d'emploi soigneusement et completement.
Les renseignements de sécurité et les procédures a employer sont a
respecter.

» Conservez tous les documents ci-joints et ne remettez le pistolet de

laguage a une autre personne qu'avec ces documents.

6.2. Renseighnements de sécurité spécifiques se réfé-

rant au pistolet de laquage

A
NN

Avertissement ! Attention !
| i, DANGER |

» Respectez les stipulations locales de sécurité, de prévention d'acci-

dents, de protection de la santé et de I'environnement!

Ne jamais pointer le pistolet de laquage sur des étres vivants !

A utiliser, nettoyer et entretenir par un professionnel seulement!

Des personnes dont la réactivité est réduite par des drogues, de
I'alcool, des médicaments ou par une autre raison ne sont pas autori-
sées a utiliser le pistolet de laquage !

Ne jamais utiliser le pistolet de laquage en cas d'endommagement
ou de pieces manquantes ! Ne l'utiliser en particulier que si la vis de
blocage [1-14] est correctement montée ! Serrer la vis de blocage a
un couple maximal de 1 Nm avec I'outil original SATA Kombi-Tool.
Examiner le pistolet de laguage avant chaque utilisation et réparer-le si
nécessaire !

En cas d'endommagement mettre hors marche le pistolet de laquage
immeédiatement et débrancher-le du réseau d'air comprimé

Ne jamais transformer ou modifier techniquement le pistolet de laquage
arbitrairement !
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A
NN

Avertissement ! Attention !

L DANGER | NOTICE

« Utiliser exclusivement des piéces de rechange resp. accessoires
SATA originaux!

» Démonter et monter les piéces avec grande prudence ! Utiliser uni-
quement l'outil spécial faisant partie de I'étendue de la livraison !

« Utiliser exclusivement des machines a laver recommandées par SATA !
Respecter le mode d'emploi !

» Ne jamais appliquer des produits contenant de I'acide, de la lessive
ou de l'essence !

* Ne jamais utiliser le pistolet de laquage prés de sources d'allumage
comme p.ex. du feu, des cigarettes allumées ou des systémes élec-
triques non protégés contre le risque d'explosion !

* Ne garder a portée du pistolet de peinture que la quantité de matériel
nécessaire a appliquer sur |'objet (solvant, peinture, laque, ou tout
autre produit dangereux) ! Entreposer apres utilisation les produits
dans lieu approprié !

6.3. Equipement de protection individuelle

A\

Avertissement !
| ik DANGER |

 Lors de l'utilisation, du nettoyage et de I'entretien du pistolet de la-
quage toujours porter de la protection respiratoire et des yeux admis-
sible, ainsi que des gants protecteurs, des vétements et chaussures
appropriés !

 Lors de l'utilisation du pistolet de laquage, un niveau sonore de 85
dB(A) peut étre dépassé. Porter de la protection auriculaire appro-
priée !

» Risque émanant des surfaces chaudes
Porter des vétements de protection appropriés lors du traitement des
piéces chaudes (température supérieure a 43 °C ; 109.4 °F).
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Lors de l'utilisation du pistolet de laquage aucune vibration n'est trans-
mise sur le corps de I'utilisateur. Les forces de recul sont faibles.

6.4. Utilisation dans des zones a danger d'explosion
Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation
dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et
2. Le marquage du produit doit étre respecte.

A A

Em A

» Les utilisations et activités suivantes entrainent une perte
de la protection contre le risque d'explosion et sont donc
interdites:

» Ne pas apporter le pistolet de laquage dans des zones de danger d'ex-
plosion spécifiées zéro (0).

 L'utilisation de solvants ou de liquides de nettoyage basés sur des hy-
drocarbures halogénés ! Les réactions chimiques entrainées peuvent
survenir comme une explosion !

Avertissement ! Danger d'explosion !

7. Mise en service

A A

D A
» N'utiliser que des tuyaux d'air comprimé résistants aux solvants, antis-

tatiques, non endommagés et techniquement appropriés, supportant
une pression permanente de minimum 10 bars, par ex. réf. 53090 !

Avertissement ! Danger d'explosion !

[:E] Renseignement !

Assurer les conditions suivantes:

» Raccord d'air comprimé avec filetage extérieur 1/4" ou nipple de rac-
cord SATA approprié.

» Assurer le flux d'air comprimé minimum (consommation d'air) et la
pression (pression recommandée a I'entrée du pistolet) selon chapitre
2.
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[]E] Renseignement !

Avoir un air comprimé propre, en utilisant par ex. un filtre SATA 484,
réf. 92320.

Tuyau d'air comprimé ayant un diamétre intérieur de minimum 9 mm
(voir avertissement), p.ex. la réf. 53090.

ok~ w

7.

. Vérifier le logement correct et a bloc de toutes les vis [2-1], [2-2], [2-

3], [2-4] et [2-5]. Visser la buse de peinture [2-1] a la main suivant
[7-4] (appliquer 11 Nm). Vérifier le logement correct et a bloc de la vis
de blocage [2-5] suivant [10-1], resserrer si nécessaire.

. Rincer le canal de peinture avec du liquide de nettoyage approprié

[2-6], respecter chapitre 8.

. Aligner le chapeau d'air: jet vertical [2-7], jet horizontal [2-8].
. Monter le tamis de peinture [2-9] et le godet gravité [2-10].

Remplir le godet gravité (max. 20 mm en-dessous du bord supérieur),
fermer-le avec le couvercle [2-11] et insérer le systéme antigoutte
[2-12].

Visser le nipple de raccord [2-13] (ne fait pas partie de I'étendue de la
livraison) au raccord d'air.

Brancher le tuyau d'air comprimé [2-14].

7.1. Ajuster la pression a l'entrée du pistolet

EE] Renseignement !

Tirer la gachette complétement et ajuster la pression d'entrée (voir
chapitre 2) selon l'une des sections suivantes ([3-1], [3-2], [3-3]
jusqu'a [3-4]), puis relacher la gachette.

Lors de [3-3] et [3-4], le micromeétre d'air [1-13] doit &tre entierement
ouvert / en position verticale.

Si la pression requise a I'entrée du pistolet n'est pas atteinte, aug-
menter la pression du réseau d'air comprimé. Une pression trop haute
rend la la gachette plus dur a tirer.

[3-1] SATA adam 2 (accessoire / méthode exacte).

[3-2] Manomeétre séparé avec unité de réglage (accessoire).
[3-3] Manomeétre séparé sans unité de réglage (accessoire).
[3-4] Mesurage au circuit d'air comprimé (la méthode la moins pré-

cise).
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7.2. Ajuster le flux du produit [4-1], [4-2], [4-3] et [4-4] -

réglage du flux du produit entiérement ouvert

[E Renseignement !

Si le réglage du flux du produit est ouvert a fond, l'usure a la buse et l'ai-
guille de peinture est la plus faible. Choisir la taille de buse dépendant
du produit a projeter et de la vitesse de travail.

7.3. Ajuster le jet
+ Ajuster le jet plat (ajustage dans l'usine) [5-1].
 Ajuster le jet rond [5-2].

7.4.Peindre
Pour peindre, tirer la gachette jusqu'au bout [6-1]. Guider le pistolet de
laquage selon [6-2]. Maintenir la distance de pistolage selon chapitre 2.

8.

Nettoyage du pistolet de laquage

A
NN

i DANGER | NOTICE

Avertissement ! Attention !

Avant de commencer tous travaux de nettoyage débrancher le pistolet
de laquage du réseau d'air comprimé !

Danger de blessures par une émission inattendue d'air comprimé et /
ou de produit a projeter!

Vider complétement le pistolet de laquage et le godet gravité, assurer
une évacuation appropriée du produit a projeter !

Démonter et monter les piéces avec grande prudence ! Utiliser uni-
quement l'outil spécial faisant partie de I'étendue de la livraison !
Utiliser un liquide de nettoyage neutre (valeur pH 6 a 8) !I*

N utiliser aucun produits de nettoyage agressifs tels que les
acides, lessives, décapants ou produits régénérés inappro-
priés !*

Ne pas tremper le pistolet dans du liquide de nettoyage !* Le liquide
de nettoyage ne doit jamais pénétrer dans les canaux d'air!
Ne pas nettoyer la cadran de I'unité de mesure électronique de pres-
sion avec des objets pointus, acérés ou rapeux !
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A
NN

Avertissement ! Attention !

L DANGER | NOTICE

* Nettoyer les alésages uniquement avec des brosses ou aiguilles de
nettoyage SATA. L'utilisation d'autres outils peut entrainer des endom-
magements et des atteintes du jet. Accessoires recommandés: Kit de
nettoyage réf. 64030.

« Utiliser exclusivement des machines a laver recommandées par SATA !
Respecter le mode d'emploi !

» Tenir le canal d'air plein d'air comprimé propre pendant le processus
entier de lavage !

» La téte de la buse doit pointer vers le bas !

» Garder le pistolet de laquage au sein du laveur de pistolets
uniquement pendant la durée du processus de lavage !*

* Ne jamais utiliser des systémes de nettoyage a ultrason -
Risque d'endommagement de buses et surfaces **

» Apreés le nettoyage sécher le pistolet de laquage et le canal de
peinture, le chapeau d'air avec filetage et le godet gravité a
I'aide d'air comprimé propre !*

sinon: danger de corrosion

[:Ii\t] Renseignement !

» Apres le nettoyage du kit projecteur vérifier I'image de projection !
» Autres renseignements concernant le nettoyage: www.sata.com/TV.

9. Entretien

#Ta,
NN

Avertissement ! Attention !
| i DANGER |

» Avant de commencer tous travaux d'entretien débrancher le pistolet de
laquage du réseau d'air comprimé !

» Démonter et monter les piéces avec grande prudence ! Utiliser uni-
quement l'outil spécial faisant partie de I'étendue de la livraison !
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9.1. Remplacer le kit projecteur [7-11, [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

et [7-6]
Chaque kit projecteur SATA se compose d'une "aiguille de peinture" [7-
1], d'un "chapeau d'air" [7-2] et d'une "buse de peinture" [7-3] et a été
ajusté manuellement afin d'émettre une image de projection parfaite.
Graisser l'aiguille de peinture [7-1] autour du joint de l'aiguille (env. 3cm
devant la douille de I'aiguille, ressort de l'aiguille de peinture) ainsi que le
filetage de la vis de réglage du flux de produit [1-11]. Il faut donc toujours
remplacer le kit projecteur au complet. Aprés le montage ajuster le flux de
produit comme indiqué chapitre 7.2.

9.2. Remplacement du joint de I'aiguille de peinture
Etapes : [8-1], [8-2] et [8-3]
Le remplacement est nécessaire si le produit a projeter s'échappe du
joint autorégulant de I'aiguille de peinture. Démonter la gachette suivant
[8-2]. Apres le démontage, vérifier que l'aiguille de peinture n'est pas
endommagée, remplacer le jeu de buses si nécessaire. Le démontage
de la gachette [8-2] doit étre précédé du démontage du micrometre d'air
[9-1] — [9-4]. Ajuster le débit de produit suivant le chapitre 7.2 aprés le
montage.

9.3. Remplacer le piston d'air, son ressort et son
micromeétre Démarches: [9-1], [9-2], [9-3] et [9-4]

JiN

| ik DANGER |

» Débrancher le pistolet de laquage du réseau d'air comprimé !

Avertissement !

Le remplacement est nécessaire en cas de fuite d’air au niveau de la
buse a air ou du micromeétre a air alors que la gachette n’est pas action-
née. Aprés le démontage du manchon du micrométre a air, graisser avec
la graisse pour pistolets SATA (Réf. 48173), remplacer 'ensemble avec
le piston a air et bien serrer la vis de blocage avec I'outil Kombi-Tool d’ori-
gine de SATA a un couple maximum de 1 Nm. [9-1]. Aprés le montage,
régler le débit de matiere conformément aux instructions du chapitre 7.2.
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JiN

| L DANGER |

Avertissement !

« Vérifier le bon serrage de la vis de fixation ! Le micrométre d'air peut
s'échapper rapidement et de maniére non contrélée du pistolet de
laquage !

9.4. Remplacer le joint (c6té air)

JiN

| ik DANGER |

Avertissement !

» Débrancher le pistolet de laquage du réseau d'air comprimé !

Démarches: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] et [9-5]

Le remplacement du joint auto-ajustable [9-5] est nécessaire en cas de

fuite d’air en dessous de la gachette.

1. Une fois le démontage effectué, contréler la tige du piston a air [9-4]
et la nettoyer le cas échéant. Remplacer la tige en cas de dommages
(rayures ou déformations). Graisser avec de la graisse haute perfor-
mance de SATA (Réf. 48173), puis procéder au montage. Respecter
le sens de montage !

2. Graisser également le raccord du micrometre d'air comprimé, installer
avec le piston d'air et serrer la vis de blocage a un couple maximal de
1 Nm avec l'outil original SATA Kombi-Tool.

Aprés le montage ajuster le flux du produit selon chapitre 7.2.

A\

| L DANGER |

Avertissement !

 Vérifier le bon serrage de la vis de fixation ! Le micrométre d'air peut
s'échapper rapidement et de maniére non contrélée du pistolet de
laquage !

9.5.Remplacer le CCS (Color Code System)

Utiliser le CCS pour personnaliser le pistolet. Suivre les instructions [10-
6].
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9.6. Remplacement de la broche du dispositif

de régulation du jet omnidirectionnel/large
Etapes : [10-1], [10-2], [10-3]
Remplacer la broche si de I'air s'échappe au niveau de la molette de ré-
glage ou si le réglage ne fonctionnne pas.

1. Enlever I'ancienne broche

«  Oter la vis [10-1] (Torx TX20)

* Retirer le bouton-poussoir [10-2]

« Dévisser la broche [10-3] avec la clé (largeur 14)

« Vérifier que la broche n'est pas encrassée ou recouverte de résidus
de produit. La retirer et nettoyer si nécessaire avec du diluant.

2. Montage de la nouvelle broche

* Visser la broche [10-3]

* Fixer le bouton-poussoir [10-2] sur la vis hexagonale de la broche

» Serrer la vis de blocage [10-1] (Torx TX20) & un couple maximum de
1Nm tout en maintenant fermement le bouton-poussoir

10. Elimination de défauts

Défaut

Cause

Remeéde

Jet irrégulier (vibration
/ émission irréguliére)
ou du gargouillement
d'air dans le godet
gravité

La buse de peinture
n'est pas serrée suffi-
samment

Resserrer la buse de
peinture [2-1]

Gargouillement d'air
dans le godet gravité

Chapeau d'air lache

Serrer manuellement
le chapeau d'air [2-2]

Espace entre le cha-
peau d'air et la buse
de peinture ("cercle
d'air") sali

Nettoyer le cercle d'air,
respecter chapitre 8

Kit projecteur sali ou
endommageé

Nettoyer le kit projec-
teur, chapitre 8, resp.
remplacer-le, chapitre
9.1
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Défaut

Cause

Reméde

Gargouillement d'air
dans le godet gravité

Volume insuffisant de
produit dans le godet
gravité

Remplir le godet gravi-
te [1-6]

Joint de l'aiguille de
peinture défectueux

Remplacer le joint de
I'aiguille de peinture,
chapitre 9.3

Image de projection
trop petite, diagonale,
unilatérale ou fendue

Les alésages du cha-
peau d'air sont encras-
sés de peinture

Nettoyer le chapeau
d'air, respecter cha-
pitre 8

Pointe (goupille) de la
buse de peinture en-
dommagée

Veérifier la pointe de

la buse de peinture
pour des endomma-
gements, remplacer le
kit projecteur si néces-
saire, chapitre 9.1

Réglage du jet rond /
plat ne tourne plus

Valve de réglage
encrassée

Démonter la régulation
jet rond/jet plat, rétablir
son fonctionnement
correct ou la remplacer
complétement, cha-
pitre 9.6

Le flux d'air du pistolet
de laquage ne s'arréte
pas

Le siege du piston d'air
est sali ou le piston
d'air est usé

Nettoyer le siege du
piston d'air et/ou rem-
placer le piston d'air et
son joint, chapitre 9.3

Corrosion au filetage
du chapeau d'air, au
canal de peinture (rac-
cord du godet) ou au
corps du pistolet

Le liquide de net-
toyage (hydrodiluable)
reste sur le / au sein
du pistolet pour trop
longtemps

Liquides de nettoyage
inappropriés

Nettoyage, respec-
ter chapitre 8, faire
remplacer le corps du
pistole

Le produit a projeter
s'échappe derriere le
joint de l'aiguille de
peinture

Le joint de I'aiguille
de peinture est défec-
tueux ou n'existe pas

Remplacer le joint de
I'aiguille de peinture,
chapitre 9.2
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Défaut

Cause

Remeéde

Aiguille de peinture
salie ou endommageée

Remplacer le kit pro-
jecteur, chapitre 9.1;
remplacer le joint de
l'aiguille si nécessaire,
chapitre 9.2

Des gouttes de pein-
ture s'échappent a la
pointe de la buse de

peinture ("goupille de
la buse de peinture")

Corps étranger entre la
pointe de l'aiguille de
peinture et la buse de
peinture

Nettoyer la buse et
I'aiguille de peinture,
respecter chapitre 8

Kit projecteur endom-
magé

Remplacer le kit pro-
jecteur, voir chapitre 9

11. Evacuation

Les pistolets usagés sont a traiter en tant que produits recyclables. Pour
le respect de I'environnement, piles et reste de produits seront traités
séparément. Respecter la réglementation locale en vigueur!

H

12. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires, des piéces de rechange et du soutien
technique auprés de votre distributeur SATA.

13. Garantie / Responsabilité
Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de
SATA et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois
correspondamment en vigueur.
SATA n'est surtout pas responsable dans les cas suivants:
» Faute de respecter le mode d'emploi

« Utilisation non appropriée de I'appareil
* Mise en action d'employés non formés
» Faute d'utiliser des équipements de protection personnelle

+ Faute d'utiliser des accessoires et piéces de rechange originaux
+ Transformations ou modifications techniques arbitraires

* Usure normale

* Soumise a des chocs non conformes avec les paramétres de I'utilisa-

tion normale
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» Travaux de montage et de démontage

14. Piéces de rechange [13]

Pos. |Réf. Désignation

1 Pour systéme a godets multiusages RPS, réf. art. et
prix, voir liste des prix actualisée

2 131987 |Filtre emboitable de rechange de 200um (100 pcs par
unité de conditionnement)

3 140582 |Paquet de 5 éléments d'étanchéité pour la buse de
peinture

4 211508 |Joint pour anneau de buse d'air

5 133942 | Support de joint (coté air)

6 86843 Tige du piston d'air

7 1092973 | Kit de gachette

8 1006734 | Clip de gachette

9 1092981 | Piéce de raccord d'air 1/4" a filetage extérieur

10 211409 |Paquet de 4 clips CCS (vert, bleu, rouge, noir)

11 1006669 | Kit composé d'anneaux de couleur (vert, bleu et noir),
1 piéce par unité de conditionnement

12 1092999 | Molettes de réglage et vis (2 de chaque)

13 213025 |Broche de la régulation jet rond/jet plat

14 133934 |Paquet de 3 joints pour la broche de la régulation jet
rond/jet plat

15 211391 |Lot de 3 vis de blocage pour micrométre a air SATA-
jet 5000 B PHASER

16 133991 |[Paquet de 3 tétes du piston d'air

17 1093012 | Micrométre d'air

18 133959 |Kit de ressorts comprenant 3 ressorts pour aiguille de
peinture et 3 ressorts pour piston d'air

19 1093004 | Réglage du flux du produit avec contre-écrou

20 15438 Joint de I'aiguille de peinture

21 96875 Garniture en plastique pour le pistolet avec raccord
de godet QCC

1057323 | Kit d'outils
o Compris dans le kit de réparation (Réf. 1093020)
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. Compris dans le kit d'entretien du piston d'air (réf. 82552)

A Compris dans le kit de ressorts (réf. 133959)

o Compris dans le kit de joints (réf. 136960)

15. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:
OE£=0

= ;

%

www.sata.com/downloads
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Micon €10660uU TICTOAIOU

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi

(Medio xpnang)

HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant" > 2,0 bar (Eow- |> 29 psi (Eow-
TEPIKA TTiETN- TEPIKA TTiEDT-

akpoguaiou > 0,7
bar)

akpoguaiou > 10
psi)

gUPPOPYWAN WE Vo-
poBeaia AouBapdiag /
ITaAiag

< 2,5 bar (Egwre-
PIKN TTiECN AKPO-
puaiou < 1,0 bar)

< 35 psi (Eow-
TEPIKNA TTiIEQN-
akpo@ugiou < 15
psi)

AméoTaon yekaouou

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Medio xpriang)
JuvigTaTal 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Medio xpnang)
JuvigTartai 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Méy. mieon €10680u mMIoTOAIOU
[10,0 bar | 145 psi
KatavaAwon aépa ata 2,0 bar mriean €10080u 1TIgTOAIOU
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
Méy. Oeppokpacia HEOCOU YEKATHOU
|50 °C [122 °F
Bdpog / poviéAo
XWwpig doxeio 495¢g 17.5 oz.
pe doxeio RPS 0,6 | 550 g 19.4 oz.
pe doxeio RPS 0,6 | kai wnoiokr |583 g 20.6 oz.
IJETprIOTI Trisong (pe adam 2) (pe adam 2)
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2Uvdeon MEMIECHEVOU aépa

| E€wrepikd amreipwya 1/4

3. Mepiexdpevo ocuokevaoiag

* [ioTd\I AakapiopaTog pe o€T EvaAAokTikéG EKBOOEIG ME:
aKpoPUaiwv Kal OoxEeio porig + Aoxeio porig atré aloupivio i

» Odnyieg Aeitoupyiag TTAQOTIKO JE DIAPOPETIKEG XWPNTI-

o 2ET EpyaAciwy KOTNTEG

« KNT CCS

4. Aopn Tou mIOTOAIOU AaKapiopartog [1]
[1-1] AaBnr moTohioU Aakapiopa- [1-9] Aoc@dAcia utrepxeiliong

TOG [1-10] PUBuion otpoyyuAng/mrAa-
[1-2] ZkavddAn tmoToAIoU TIAG 6€0UNG WeKaopuou
[1-3] ZuykpdTnua akpopuaoiwv pe [1-11] Bida puBuiong roodtnTag
akpo@UaOlo aépa, akpo@UaIo UAIKOU
xpwpatog (dev atreikoviCe-  [1-12] AvTitrepikdxAio puBuiong
Tal), BeAdva (dev atTEIKOVi- TT006TNTAG UAIKOU
Cetai) [1-13] MikpopeTpo aépa
[1-4] Xuvdeon moToMiWV Aakapi- [1-14] Bida ac@dAiong HIKpopETPOU
opatog ye QCC [1-15] EuBolo aépa (dev arreiko-
[1-5] Xuvdeon doyeiou pong pe vigeTau)
QCC [1-16] X0vdeon TTETTIEGUEVOU Oépa
[1-6] ®iATpo Adkag (dev ameikovi- [1-17] Z0oTnua ColorCode-System
Cetai) (CCS)

[1-7] Kataki doxeiou porg
[1-8] Aoxeio porig

5. MpoBAemodépevn xpnon

H 1TpoBAeTTOpEVN XPrioN TOu TTIATOAIOU AaKapiopaTog gival n eTmixpion
XPWHATWV Kal AGKAG, KaBwg kal GAAWV pEUCTWY PECWV (UETWV WEKA-
gpoU) HETW WEKATUOU, g KATAAANAQ yIa TOV OKOTTO QUTO QVTIKEIUEVA.
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6. OOdnyieg acpaAeiag
6.1.Mevikég 0dnyieg ao@aAeiag

A
NN

Mpoegidomoinon! Mpoooxn!
ik DANGER |

* Mpiv atmé Tn xprion Tou mMaToAloU Aakapiopartog diaBdoTe Ye TTPocoxn
Kal TTANPWG OAEG TIG 0dnyieg acpalAeiag Kal TIG odnyieg xelpiIopou. Mpé-
TT€l va TnpoUvTal ol 0dnyieg ao@aAgiag kal Ta TTpofAeTTépeva Bripata
EVEPYEIWV.

» Tnpeite OAEG TIG 0BNYIEG TWV CUVOBEUTIKWY EYYPAPWY Kal TTAPAdWOTE
TO TTIOTONI AOKAPIOPATOG O€ TPITOUG HOVO Padi JE TA CUVOOEUTIKG TOU

£YypaQa.

6.2. EI0Ikég 00nyieg ao@aAgiag yia TIoTOAIO AaKapi-

OHOATOG

A
NN

Mpoegidomoinon! Mpoooxn!
it DANGER |

» Tnpeite TIG I0XUOUCEG TOTTIKEG 0ONYiEG ATPAAEIAG, KAVOVIGHOUG TTPOAN-
Wne atuxnuAaTwy, TTPO0TACIOG EPYACIOG KAl KAVOVIGHOUG TTEPIBAAAC-
VTIKAG TTpoaTaaciag!

* Mnv oTpé@eTe TTOTE TO TOTOAI AaKkapiopaTog og (wa R avepwtroug!

» Xprion, KaBapigudg Kal GUVTAPNGN UOVO OTTO EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG!

» AttayopeUeTal N xprion Tou ToTOAIOU AOKOPIoUaTOG aTrd ATOoMA, TWV
OTTOIWV N IKAVOTNTa AvTIOPAOTNG EXEl MEIWOEI AOyw AWNG VOPKWTIKWY,
AAKOOA, papuakwy A Adyw GAANnG aitiag!

* Mnv B¢TeTE TTOTE TO MOTOAI BaQrG O€ AsIToupyia, 6Tav uttdpyel (nuid
1| Agitrouv katoia pépn! Mo CUYKEKPIPEVA, VA TO XPNOIPOTIOIEITE HOVO
orav gival owoTa ToTrobeTnuévn N Bida acedaAiong [1-14]! Bidwvete Tn
Bida aog@dAiong pe To yvriolo olvBeTo epyaAeio SATA o€ péy. 1 Nm.

* [Mpiv ammd KABe xprion, EAEYXETE Kal Qv aTTAITEITAI, ETTIOIOPOWVETE TO
oTOM AakapiopaTtog!

» Xe mepimTwon BAABNG B€aTe TO TMIOTON AOKOPIOUATOG AUECWG EKTOG
AeIToupyiag Kal atroouveEaTe To aTrd TO OIKTUO TTETTIETUEVOU agépal
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A
NN

Mposgidomoinon! Mpoooxn!
ik DANGER |

* Mnv rpofaiveTe O€ Kapia TTEPITITWAON 0€ QUOAIPETEG YETATPOTTEG 1) TEXVI-
KEG eTTEURAOEIS 0TO TTIOTOM AaKapiouaTog!

» XpnolyoTroleite ATTOKAEIOTIKA AUBEVTIKA aVTOAAAKTIKG Kal EEOTTAICUO
ato Tnv SATA!

* ATTOCUVOPHOAOYEITE KOl CUVAPUOAOYEITE T EEAPTANATA PE HEYAAN
TIpocoxr)! XpNoIUOTToIEITE ATTOKAEIOTIKA Ta TTEPIAANBAVONEVA EIDIKG
epyaAcial

* XpNOIYOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKA TTAUVTHPIA TTIOTOAILWV AOKOPIOUOTOG TTOU
ouvioTa n SATA! Tnpeite TIG 0dnyieg AeIToupyiag!

* Mnv XPNOIUOTIOIEITE YE TO TTIOTOAI TTOTE HECQ WEKATOU TTOU TTEPIE-
Xouv o&€a, aAkaAikd diaAUpara ) Bevdivn!

* Mnv XpnOIYOTIOIEITE TO TTIOTOAI AOKOPICUATOG TTOTE O€ TTEPIOXEG KOVTA
g€ TINYEG avAPAEENG, OTTWG AVOIXTH QWTIA, TOIYAPaA N NAEKTPIKEG EYKO-
TAOTAOEIG XWPIG TTpooTacia aTrd eKPREEIG!

* MeTagEépeTe OTOV XWPO £pYaAciag HOVO TIG ATTAITOUPEVEG YA TO TTPO-
Keiyevo Bripa epyaciag ToooTnTEG SIAAUTN, XPWHATOG N BEPVIKIOU 1
AAWV eTTIKIVOUVWY PECWV WekaouoU! ETTIOTPEQETE Ta UAIKA auTd
oTa TTpofAeTTépEVa onpeia atmoBrikeuang PETA TNV OAOKApwON TNG
epyaaoiag!

6.3. MpoowTTIKOG £COTTAICHOG TTPOCTATCIOG

JiN

Mpos&idotmoinon!
| i DANGER |

» Kartd mn xprion Tou maoToAloU AaKapiopaTog Kal Katd Tov Kabapioud
KQI T OUVTAPNOT) TOU, TIPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITE TIAVTOTE TIG EYKE-
KPIUEVEG OVOTTVEUOTIKEG MAOKEG KOl TIPOOTATEUTIKA YUAAIA KABWG Kal
yavTia TTpooTaciag kai nbsp; TTPOCTATEUTIKN €vouan Kal TTatrouToial
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JiN

Mposgidotmoinon!
| i DANGER |

» Kartd mn Xprion Tou maoToAloU PTTopPEi va yivel utrépBacn NG otdlung
NXNTIKAG Trieang Twv 85 dB(A). Popdrte TravToTe KATAAANAEG Nbsp;w-
TAOTTIOEC!

» Kivéuvog atré TToAU CEOTEG ETTIPAVEIEG
Kartda tnv emegepyaoia Kautwv UNIKWYV (Beppokpaacia peyaAuTepn atmos
43 °C, 109,4 °F) @opdrte TOV QVTIOTOIXO TTIPOCTATEUTIKO POUXIOUO.

Kartd Tn xprian Tou moToAIoU AAKapiguaTog dev peTadidovTal dOVNOEIG a€
MEPN Tou owpaTog Tou XelpiaTr. O1 duvapelg avakpouang gival PnOaUIVEG.

6.4. Xpion o€ TepPIoXEG ME KivOUVO EKpRAEwV
H xpnon/amobrikeuan Tou TATOAIOU BAPNG ETTITPETTETAI O€ EKPNEIPES TTEPI-
OXEG TNG EKPNKTIKNG Cwvng 1 kai 2. MpogegTe TNV avayvwpian TTPoiovTog.

A A

Mpoeidomoinon! Kivduvog ékpnéng!
i pancen LW

* O1 ak6AouBeg XpRoEig Kal EVEPYEIEG 0BNyouUV TNV ATTWAEIA
TNG OVTIEKPNKTIKNG TTPOCTACIAG Kal yia Tov AOyo auTo arma-
yopelUovrai:

* H eigaywyr| Tou TMoToAIOU AOKOPIOUATOG O€ TTEPIOXES E KiVOUVO EKPN-
§ng g Cwvng Ex 0!

* H xprion diaAuTwv Kal KaBapIoTIKWY, g€ BAan aAoyovouévwy udpoyo-
vavOpakwyv! O1 xNUIKEG avTIOPATEIG TTOU EU@avifovTal KaTd TNV XprHon
TWV TTAPATTAVW UTTOPEI va TTPOKAAEGoUV €kpnén!
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7.

Oéon og AsiToupyia

A A

i pancen IDC

Mpoe&idomoinon! Kivduvog ékpnéng!

.

XPNOIYOTTIOIEITE OTTOKAEIOTIKA EAAOTIKOUG GWARVEG XWPIG TEXVIKA
eAaTTWPATA, AVOEKTIKOUG O€ BIOAUTEG, AVTIOTATIKOUG, XWPIG {NUIEG, Ol
otroiol 81a8éTouv poévipn avBeKTIKOTNTA TouAdxiaTov 10 bar, Tr.x. Ap.
€idoug 53090!

[1i] Ymodeign!

PpovTioTE Va eETIKPATOUV Ol aKOAOUBEG OUVONKEG:

>UvOeaon TTIECUEVOU aEPA PE EEWTEPIKO oTTeipwpa 1/4“ A katdAAnAo
OUVOETIKO paoTo SATA.

EAGx10Tn TTOpOXN TTETTIECPEVOU aépa (KaTavAAwaon aépa) Kal Trieon
(ouvioTwpevn TTieon €10680U TTIOTOAIOU), CUP@PWVA UE TO KEQAAQIO 2.
KaBapdg memeopévog aépag, T.X. Je GiATpo SATA filter 484, Ap.
€idoug 92320

EUKapTITOG OWARVaG TTETTIECUEVOU AEPA UE TOUADXIOTOV 9 mm E0WTE-
pikn diGueTpo (deiTe MpogidoTroinan), .X. Ap. €idoug 53090.

o~

EAéyETe TN owoThA £€6paacn dAwv Twv BiIdwv [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] kai
[2-5]. Z@iETe TO akpo@UaIO XpwuaToS [2-1] cUUPWva pe To [7-4] pe
duvaun (11 Nm). EAéyEte Tn cwoTh €dpacon Tng Bidag acedaAiong [2-5]
oupgwva pe 10 [10-1] kai av XpelaoTei oQiETe TNV TTAAIL.

=€TTAUVETE TO KAVAAI XpWHATOG PE KATAAANAO KaBapioTikd uypo [2-6],
AdBeTe uTTOWN Cag 10 KE@AAaio 8.

AlguBeTAOTE TO AKPOPUGIO agpa: KaBetn déoun wekaouou [2-7], opi-
CovTia déoun yekaouou [2-8].

ZuvappoAoynoTe 10 QIATPo Adkag [2-9] kai To doxeio pong [2-10].

. ZUMTTANPWOTE XpwHa oTo doxeio pong (MEyioTn TTARpwaon 20 mm

KATW atrd TNV Avw akpn), KAEioTe T0 pe To KaTTaKI [2-11] kail TOTTOBETA-
oTe TNV aopdisia utrepxeihiong [2-12].

BidwaTe 10 akpoaTéuio olvdeong [2-13] (dev TrepiAapBdveTal 010
TTapadoTEo UAIKO) OTn oUvdeon aépa.

2uvdEaTE TOV EUKAPTITO CWANVA TTETTIECUEVOU aépa [2-14].
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7.1.PuBpioTe TnVv micon €10650u Tou TICTOAIOU

1] Yodeign!

* TpaBngre Tn okavOdAn kai puBuioTe TNV TTiEon €I06O0U TOu TTIGTOAIOU
(BAétre KedAaio 2) auugpwva pe éva atmod 1a akoAouBa eddgia ([3-1],
[3-2], [3-3] £wg [3-4]), katdTTv aprioTe TTAAI EAeUBePN TN OKaVOAAn.

* 270 [3-3] ka1 [3-4] Tpémmel TO pIKpOUETPO agpa [1-13] va eival TTAR-
pPWG avoIxTo/oe KABeTN BEan.

» Edv dev emtuyxdveral n amraitoUpevn Tieon €10600u Tou TTIGTOAIOU,
TIPETTEl Va QUEAOETE TNV TTiEon 070 OiKTUO TTETTIETUEVOU aépa. MMoAU
uywnAn TTiean odnyei o€ peyadAn atraitoupevn dUvapn yia Tov XEIPIOUO

NG OKAVOAANG.

[3-1] SATA adam 2 (MapeAkduevog e€oTTAIou6G / AKpIRAG HEBOBOG).

[3-2] ZeXxwp10TO HavOpeTPO HE puBHIOTIKA SiaTagn (MopeAkduevog
€COTTAIOUOG).

[3-3] ZeXxwpI1O0TO HAVOHETPO XWpPig pubpIoTIKA SidaTagn (MapeAko-
MEVOG €COTTAIOUOG).

[3-4] Métpnon Trieong oTo SikTUO TTETMIEOHEVOU a€pa (N TTIO AvaKPIBAG
pEB0SOG).

7.2.PUBpion 6yKou pong UAIKOU [4-1], [4-2], [4-3] kai [4-
4] - PUOpIon oo o6TNTAG UAIKOU EVTEAWG AVOIXTAH

[1i] Ymodeign!

Orav gival eviEAWG avoixTh N PUBUICN TTOTOTNTAG UAIKOU UTTAPXEI EAG-
XI0TN @B0PA aTO OKPOPUAIO XPWHATOG Kal aTn BeAdva. ETTIAEETE TO é-
ye00G TOU aKPOPUTiou avAAoya HE TO JETO WEKATUOU Kal TNV TaXUTNTA
£PYQTiag.

7.3.PUBpion déoung yekaouou
* PUBuion AaTIdg d€0uNG wekaouou (epyoaTtaciakn pubuion) [5-1].
« PUBuion otpoyyuAng déoung wekaopou [5-2].

7.4. Aakapiopa

MNa va Bawerte, Tpapnére TeAeiwg Tn okavddain [6-1]. KpatdaTe kai odnyeite
TO MOTOAI Bapng aupgwva pe To [6-2]. Na Tnpeite ardaTAON WEKATPOU
gUPPWVA HE TO KEQAAaIO 2.
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8. KaBapiopog Tou moTOAIOU AAKAPIOHATOG

-
NN

Mposgidomoinon! Mpoooxn!
ik DANGER |

* [Mpiv atrd OAeg Tig epyacieg kaBapliopou, aTTOCUVOEDTE TO TTIOTOAI
Aakapiopatog atéd 1o SiKTUO TTETTIECUEVOU agpal

» Kivéuvog TpaupaTiopoU até akouaia 6080 TTETTIECUEVOU agpa Kal/f
£€€000 ToU péoou wekaopou!

* AdeldoTe TTAPWG TO TTIOTOAI AAKAPICUATOG KAl TO OXEIO POAG, ATTOP-
pPiYTe PE TOV TTPORAETTOPEVO TPOTTO TO HECO WEKATUOU!

* ATTOOUVOPUOAOYEITE KOl CUVAPUOAOYEITE Ta EEAPTAATA PE PEYAAN
TTPogoxM! XpnOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA Ta TTEPIAaBavoueva eI0IKA
epyaAcial

* Xpnoipotoieite oudétepo kabBapioTiko (TipA pH 6 £éwg 8)!*

* Mnv xpnoipotroigite o€a, aAkaAikd SiaAvpaTa, Baoeilg, amo-
XPWOTIKA, akaTAAANnAa avayevvnuéva Aadia  dAAa diafpwrti-
KA KaBaploTIKa péoal*

* Mnv guBubicete To MOTOA Bapng o€ KABAPIOTIKO UYPO!* Ze Kapia
MEPITTTWON BEV EMITPETETAI VA PTACEI KABAPIOTIKO UYPO CTA
KavaAia aépal

* Mnv kaBapilete T0 KPUOTAAAO TNG NAEKTPOVIKNG £VOEIENG TTiEGNG UE
alXunNEAd, KOPTEPA 1 TPAXIA avTIKEieval!

» KaBapieTe TIG 0TS POVOo e BoupToeg kabBapiopou SATA ) BeAoveg
kaBapiopou akpopuaiwv SATA. H xprion GAAwv epyaAgiwv PTTopEi va
odnynoel og {nUIEG Kal aAAoiwan TNG 0E0UNG WEKACUOU. ZUVIOTWUEVOG
TTaPEAKOUEVOG ECOTTAIONOG: ZeT KaBapiopuou Ap. gidoug 64030.

» XpNOIYOTIOIEITE OTTOKAEIGTIKG TTAUVTHPIA TTIOTOAILOV AOKOPIOOTOG TTOU
ouviaTtd n SATA! Tnpeite TIG 0dnyieg Acitoupyiag!

* E@apudlete kab' 6An T didpkeia TTAUGNG O0TO KAVAAI aépa, KaBapod
TIEMECPEVO agpal

* H ke@aAn wekaopou TPETTEl va OEiXVEl TTPOG Ta KATW!

* ApnveTe 10 MIOCTOAI KOBAPIGHOU PHOVO KATA TN SIAPKEIA TNG
mAUONG péca oTo TAuvThpIo!™

* Mnv XpNOIYOTIOIEITE TTOTE KABAPIOTIKA CUCTAMATO PE UTTEPN-
Xoug - Kivduvog {nuiag o€ akpo@Uoia WEKAOUOU Kal ETTIPAVEIEGH™
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A
NN

L DANGER | NOTICE

Mposgidomoinon! Mpoooxn!

* MeTd TOV KOBAPIONOS TOU MIOTOAIOU AOKAPIOMATOG KAl TOU
KAVAAIOU XPWHATOG, OTEYVWOTE TO OKPOPUCIO aépa padi ue 1o
omeipwua Kal To Soxeio pong pe kaBapo6 memieopévo aépal*

* Sl10QOpPETIKA UTTdpXEl Kiviuvog didfpwong

[1i] Ymodeign!

* Metd Tov KaBaplopd eAEYETE TNV EIKOVA WEKAOUOU TOU GUYKPOTAUATOG
AKPOPUTiWV!
* lMepairépw oUPPBOUAEG yia Tov KaBapliopd: www.sata.com/TV.

9. ZXuvtipnon

i
AN M

i DANGER N NOTICE

Mpos&idomoinon! MNpoooxn!

* Tpiv a1md OAEG TIG EPYATieg CUVTAPNONG, ATTOOUVOECTE TO TIIOTON AaKapi-
OMOTOG OTTO TO SIKTUO TTETTIETUEVOU aEpal

* ATTOCUVOPHOAOYEITE KOI CUVAPUOAOYEITE TO EEAPTANATA UE HEYAAN
TTpocoxr)! XpnOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA Ta TTEPIANAUBAVOUEVA EIDIKA
epyaAeia!

9.1. AVTIKATAOTOOT CUYKPOTHHMATOG OKPOPUTiWV [7-

11, [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] kau [7-6]
OAa 1a oeT akpouaiwv SATA atroteAouvtal amd "Akida xpwpuartog” [7-
1], "Akpo@uaio agpa” [7-2] kal "Akpo@ualo xpwpuaTtog" [7-3] kal €xouv
PUBUIOTE PE TO XEPI O€ TEAEIQ €IKOVA WeKaToU. pacapeTe TNV akida
Xpwatog [7-1] aTnv TrepIoXN TNG aTEyavoTToinang akidag (Trep. 3 cm
MTTPOCOTA aTT0 TO dAXTUAIDI TNG aKidag, EAATNPIO TNG AKIBAG XPWHATOG) Kal
TO aTreipwpa NG Bidag puBuIong TToaoTnTag UAIKOU [1-11]. To geT akpo-
QUaiWV TTPETTEI VA avTIKABioTaTal TTAVTA KOUTTAE. META TNV TOTTOBETNON
pubuicete TN diEAeuan UAIKOU QUP@WVA PE TO KEQAAAIO 7.2.



0Bnyieg xprionc SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER GR

9.2. AVTIKATAOTAGCT TOU TTAPEUPBUOHATOG OTEYAVOTTOIN-

ong TNG BEAOVAG WYEKATOU Brpara: [8-1], [8-2] kau [8-3]
H avTikaragTtaagn gival amrapaitnTn, €av 1o AUTOPUBUICOPEVO TUYKPOTNHA
BeAovwv XpwHATOG £EEPXETAI HETO WEKATHOU. ATTOOUVAPHPOAOYNOTE TN
gkavdaAn aup@wva pe 1o [8-2]. MeTd TNV aTTOgUVAPUOAOYNAN, EAEYETE TN
BeAova XpwHATOG YIa CNUIEG KOl EAV XPEIATTEI, AVTIKOTAOTHOTE TO GUYKPO-
TNUa akpouaiwv. Mpiv TNV e€aywyn TN akavoaAng [8-2] Trpétel va arro-
guvappoAoynBei 1o pikpopeTpo agpa [9-1] — [9-4]. MeTa TNV TOTTOBETNON
pubuioTe TN por UAIKOU, GUPQWVA WE To KEQAAalo 7.2.

9.3. BAparta avrikardotaong eupoAou aépa, eAarn-

piou euBOAOU Kal HIKPOMETPOU epporou: [9-1], [9-
2],[9-3] kai [9-4]

JiN

| i DANGER |

Mposgidomoinon!

* ATTOoCcUVOECTE TO TMOTOA AOKAPIOUATOG OTTO TO OIKTUO TTETTIECUEVOU
agpal

ATTQITEITQI AVTIKATACTACN, OTAV PE PN TTATNUEVN OKAVOAAN eCEPXETAI AEPAG
QTTO TO OKPOPUATIO CEPA N} TO PIKPOPETPO aépa. MeTd TNV ATTOCUVAPHOAO-
YyNan YPOATAPETE TO DAXTUAIDI JIKPOUETPOU QEPA E TO YPATO TTIGTOAIOU
SATA (ap. p. 48173), Tor0BeTACTE TO Padi pE TO £UROAO agpa kal BiIdw-
ate T Bida ageaAigng XpnaipoTtroiwvtag To TToAugpyaieio SATA Kombi-
Tool pe pey. 1 Nm. [9-1]. MeTa TNV TOTTOBETNON PUBpIETE TN DIEAEUDN
UNIKOU GUHUQWVQ JIE TO KEPAAQIO 7.2.

JiN

| ik DANGER |

» EAéyEre Tn owaoTh oTepéwaon TnG Bidag ac@aAiong! To HIKPOUETPO
aépa uTTopei va ekTivayOei aveEEAeyKTa atrd To TTIOTOAI AakapiouaTtog!

Mpoegidomoinon!
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9.4. AvTikaTtdoTaon oteydvwong (TTAsupd aépa)

JiN

Mpos&idotmoinon!

* ATTOoCoUVOEDTE TO TMOTOM AOKAPIOUATOG OTTO TO SIKTUO TTETTIECUEVOU
agpal

BAparta: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] ka1 [9-5]

H avTikataataan Tou autopuBuIfOuEVOU TTAPEPPBUCHATOG OTEYAVOTTOINONG

[9-5] cival atrapaitntn, OtV EEEPXETAI AEPAG ATTO TN TKAVOAAN.

1. MeTa TNV aTOCUVAPUOAOYNGN EAEYXETE TA BAKTPA TOU EUROAOU aEpa
[9-4] ka1 evdexopEVWG TTPORAIVETE OE KABAPITHO, EVW OE TTEPITITWAN
BAGBNG (TT.X. YPATOOUVIEG 1) TTAPAPOPPWAEIG) AVTIKATATTHJTE TA, YPO-
gapeTe pe ypaoo uwnAng amédoang SATA (ap. p. 48173) kai gu-
VAPHOAOYNOTE TIPOTEXOVTAG TNV KATEUBUVAON KATA TNV TOTTO0ETNAN!

2. 'pogapeTe, €TTIONG, TO dAXTUAIDI MIKPOUETPOU OEPQ, TOTTOBETNATE TO PACi
Me TO €uBoA0 aépa kal BIdwaTe TN Bida ag@aliong e To yVATIo UVOETO
epyaheio SATA ae péy. 1 Nm pe 1o yvalo auveeto epyaieio SATA oe
MEY. 1 Nm.

MeTa TNV TOTTOBETNON PUBICTE TN POr UAIKOU, GUUPWVA LE TO KEQPAAQIO

..&

| ik DANGER |

Mpoegidomoinon!

» EAéyEre Tn cwoTtn atepéwoaon Tng Bidag ac@aiiong! To HIKPOPETPO
aépa PTTopei va ekTivaxBei aveCEAeykTa atTo To TTOTOAI Aakapioparog!

9.5. Avtikardotaon Tou ocuothparog CCS
(ColorCode-System)

To guatnua CCS yia aTopIkd XapaKTNPITHO Tou TIaToAIoU BA@AG PTTOPEI
va avTikaraaTtabei aupewva pe 1o Briua [10-6].
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9.6. AvTikaTdoTaon Tou d§ova pubuiong oTpoyyu-

AQg/TTAaTIGG 8E0UNG Brpara: [10-1], [10-2], [10-3]
H avTikaragTtagn ataireital dtav eEEPXETAI AEPAg aTn pUBUION 1 0Tav dev

Aeitoupyei n pUBUION.

. A@aipgon Tou TTaAioU déova

AgaipéaTe Tn Bida [10-1] (Torx TX20)

AopaipéaTe To KoupTri [10-2]

=ef1dwoTe Tov aova [10-3] pe 1o KAe1di (uEyeBog 14)

EA&yETe TNV UTTOBOXN TNG ATPAKTOU YIa UTTOAEiMPaTA UAIKOU 1 Ba®ig,
EVOEXOMEVWG aPAIPEOTE TA Kal KABapioTe Pe BIGAUTIKO

. TomoBérnon Tou véou dagova

BidwaTe Tov dgova [10-3]

TotroBetrioTe TO KOUTTI [10-2] 0TV €€aywvikA diatour Tou dgova
>1epewoTe TN Bida acedaAiong [10-1] (Torx TX20) pe pey. 1 Nm - exei
OTEPEWOTE TO KOUMTTI

10. AvripeTwtrion BAaBwyv

BAaBn

AiTia

AvTIgETOTTION

AaTabng déaun we-
Kagpou (TrEraypa/
a0Tadng eKTOEEUAN) N
QUOaAIDEG aEpa aTO

To akpo@UAIO XPWHa-
T0G OEV €ival aUOPIYE-
VO ETTAPKWG

> ite KI GAAO TO OKpPO-
@UaI0 XpwpaTog [2-1]

doxeio pong
DuoaAideg agpa aTo To akpo®UaIo aEpa U0 IETE TO AKPOPUTIO
doxeio pong gival xaAapwuévo agpa [2-2] pe 10 XEPI

To dIaKeVO PETAEY
TOU OKPOQUQJiou agpa

KaBapiaTe To KUKAW-
pa agpa, TTPOCEETE TO

Kl TOU OKPOQYUQaiou Ke@AaAaio 8
XPWHOTOG (,,KUKAWUA

aépa’“) TEPIEXEI aKa-

Bapaieg

To guykpoTnua akpo- | KaBapiopog auykpo-

PUOiwV gival akabapTo
I KAOTEGTPAPMIEVO

THUATOG OKPOPUTiwWV,
KEPAAQIO 8 i avTIKATA-
ataan, Ke@aAaio 9.1

GR
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BAdaBn Artia AvTipeTOTTION
duaahideg agpa aTo MoAU Aiyo péco Weka- | ZUPTTANPWOTE PETO
doxeio pong gpou aTo doxEio ponG | Wekaauou aTo doXEio

porig [1-6]

2TEYQVOTTOINTIKO TTa-
peupuaua BeAovag
XPWHATOG KOTETTPA-
MEVO

AvTIKOTAOTAON OTEYQ-
VOTTOINTIKOU TTaPEURU-
gpatog BeAovag Xpw-
paTog, kKe@aAaio 9.3

H eikéva yekaouou
gival TTOAU aTevi,
oTpapr), MovOoTTAEUpN A
TTAPOUGIACEl OIAKOTTEG

Ta avoiyyata Tou
aKPOPUTioU aépa eivai
MTTAOKOpPIOPEVA ATTO
Bepviki

KaBapiaTe To akpo@u-
alo aépa, TTPOTEETE TO
KepaAaio 8

H ke@aAr Tou akpopu-
Jiou XPWHOTOG (UUTN
QAKPOPUTIOU XpWHa-
TOG) £XEI UTTOOTEI {NUIA

EA&yETe TN pUTN TOU
QKPOPUTIOU XPWHATOG
yla {nUIEG KAl aVTIKOTO-
OTNATE €AV XPEIATTEI TO
OUYKPOTNHA, KEPAAQIO
9.1

H puBpiaTikn Bida
OTPOYYUANG/TTAQTIOG
O0E£TUNG WEKATUOU dev
TIEPIOTPEPETAI

AkdaBapTtn BaABida
pUBHIONG

AtroouvappoAoynaTe
TN pUBUION GTPOYYU-
ANG/TTAOTIOG BETUNG
WEKAOWOU, KATAOTNOTE
TNV €UKivNTN 1 QVTIKO-
TAOTACTE TNV TTARPWG,
Ke@AAaio 9.6

To maToAl Aakapiopa-
TOG D€V PTTOPEI VO aTTE-
VEPYOTTOINTEI TOV AEPA

H £€dpaan Tou epRodAou
agépa gival akabapTn

N 10 £UPBOAC aEpa EXEI
@Oapei

KaBapioTe Tnv utrodo-
X Tou epROAOU agpa
KaI/r] AvTIOKTAOTHOTE
1O £UPBOAO agpa, TNV
Hovada gupoAou agpa,
KEPAAaIo 9.3
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BAdaBn

Aitia

AvTipeTOTTION

>KOUpIG aTO OTTEipWA
TOU OKPOQUTioU aEpa,
aTO KaVAAI UAIKOU
(guvdean doxeiou) i
0gTO GWHA TOU TTITO-
AloU AokapigpaTog

To kaBapIaTIKO uypo
(udaTWOEG) TTAPAUEVEI
TTOAU WPa aTO/PETQ
aTo MAaTOAI

AkaTaAANAa KaBapiaTi-
K& uypd

KaBapiopoég, wpo-
oé8T1E TO KEQAAQIO
8, avTikatdaTaan Tou
OWHMATOG TOU TTIGTOAIOU

To pETo Wekaauou
eCEPYETAI TTIOW ATTO TN
aTeyavwan Tng BeAo-
Vag XpwuaTog

H oTeydvwaon tng Pe-
AOVOG XPWHATOG EXEI
XOAGael 1 OV UTTAPXEI

AvTIKOTAOTATN OTEYQ-
voTroInTIkoU TTapeupBU-
agpaTog BeAdvag xpw-
partog, KE@aAaio 9.2

H BeAova xpwuatog
gival akaBapTtn r KaTe-
OTPAPMEVN

AVTIKATAOTNOTE TO QU-
YKPOTNUA aKpo®uaiou,
ke@aAaio 9.1 ) avTika-
TAOTAOTE TO OTEYAVO-
TTOINTIKO TTOPEPRUTUA
NG BEAOVAG XPWHATOG,
KEPAAaI0 9.2

To maToAl Aakapiopa-
TOG OTACEl ATTO TNV KE-
QOaAR TOU aKPOPUaiou
XPwPaTog (,MUTN akpo-
QUagIoU XpwUaTog®)

Z€vo gwpa PeTagu
KEPAANG BeAOVAG Xpw-
MOTOG KOl AKPO®UTiou
XpwpaTog

KaBapiaTe T0 akpo-
®UCIO XPWHATOG Kal
N BeAdvVa Xpwparog,
TIPOTEETE TO KEPAAQIO
8

ZnuIG 0TO GUYKPOTN U
aKPOPUaiou

AvTikaTdgTaon gu-

YKPOTHPOTOG OKPOPU-
giou, KeaAaio 9

11. Amoppiyn

ATTOppIYN TOU eVTEAWG AdEIOU TTIGTOAIOU AGKAPIOHATOG WG UAIKO avOKU-
kKAwang. MNa v ammoeuyn TPokANang {nuiwv aTto TTEPIBAAAOV, aTTopPPIYTE
TNV YTTATAPIO KOl TO UTTOAEIMPATA TOU JETOU WEKATHOU EEXWPITTA aTTO TO
TMOTON AOKOPITUOTOG, PE TOV TIPOBAETTOMEVO TPOTTO. TNpPEiTE TOUG TOTTI-

KoUG Kavovigpoug!

H

GR
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12. E§umrnpétnon meAatwv
MapeAkdpevo eEOTTAITUO, avTOAAGKTIKA Kal TEXVIKA UTTOaTAPIEN Ba AdBeTe
Q17O TOV TOTTIKO 0aG £UTTopo TNG SATA.

13. Eyyunon / Nopik €uluvn

loxuouv ol evikoi Opor ZuvaAAaywv Tng SATA Kal evOEXOUEVEG TTEPQITE-

pw oupBdaaceig kKabwg Kai n 1IoxUouaa vouoBeaia.

H SATA dev @épel kKapia euBovn €181kd o€:

* Mn tjpnon Twv odnylwv AsiToupyiag

* Mn TTpoBAETTOPEVN XPrON TOU TTPOIGVTOG

o EKTéEAEON TWV EPYACIWY ATTO YN EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO

* TMapaAeiyn xpriong atopikou €oTTAIcUoU TTPOCTACTOG

* TMapdaAeiyn xpriong aubevTIKWY avTaAAGKTIKWY Kal auBeVTIKOU TTaPEAKOS-
pevou eEOTTAIGHOU

* AUBQipETWV PETATPOTTWYV KOl TEXVIKWYV TPOTTOTTOINGEWY

» ®uoiki eBopd / TTaAaiwaon

» XTuTrjpoTa TTou uTTEPRaivouv Tov OKOTTé TNG XpRong

» Epyaoieg ouvappoAdynong kai arrocuvappoAdynong

14. AvraAAakTikd [13]

Oéon ﬁig'oug Ovopagcia

1 ZuaTtnua TToTneiwy TToAAaTTAWY xpnocwv RPS, yia
ap. €idoug Kal TIPr BA. TPEXOVTA TILOKATAAOYO

2 131987 | AVTOAAOKTIKO KOUUTTWTO QiATpo 200um (povada au-
ogkeuaaiag 100 Tepdyia)

3 140582 |Xuokeuaaia pe 5 aToixeia aTEYAVWONG yia PTrek Bo-
ong

4 211508 | Z1eyavotroinTikog OaKTUAIOG yia SAKTUAIO aKPO@PUaiou
agpa

5 133942 |Baan oteyavotroinTikoUu TTapeUBUapaTog (TTAEUpd
aépa)

6 86843 >1€AEX0G EUBOAOU aEpa

7 1092973 | ZeT okavdAAng

8 1006734 | KAiT yia gkavddAn

9 1092981 | Tepdio ouvdeong aépa 1/4" eEwTEPIKO OTTEIPWHA
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Oéaon gg.c;ug Ovopagcia

10 211409 |Zuogkeuaaia pe 4 KAiTT CCS (TTpAaaivo, UTTAE, KOKKIVO,
Haupo)

11 1006669 | Zet, amroTeAOUPEVO aTTO OAKTUAIOUG XPWHATIKNG ON-
pavaong (Trpaagivo, PTTAE Kal paupo), povada GUOKEUA-
giag a6 1 Tepaxio

12 1092999 | PikvwTo KouuTri Kai Bida (2 Tepayia EKaaTo)

13 213025 |PuBpioTikn Bida yia aTpoyyUAR/TTAOTIG dETUN WeKa-
gpou

14 133934 |Xuokeuagia pe 3 gTeyavoTTOINTIKA TTOPEURUTUATA VIO
TN PUBUICTIKA Bida aTPOYYUARG/TTAATIAG OECUNG WEKO-
gpou

15 211391 | Zuokeuagia pe 3 Bideg aTEPEWONG YIA TO PIKPOUETPO
aépa SATAjet 5000 B PHASER

16 133991 |Zuaokeuaaia pe 3 KEQAAEG EPBOAOU agpa

17 1093012 | MIKpOUETPO aEpa

18 133959 | ZeT eAatnpiwv ammd 3x BeAoveg xpwuaTog/ 3x eAatrpia
ePBOAOU aépa £KOTTO

19 1093004 | PUBuIoN TOOOTNTOG UAIKOU PE KOVTPQ TTOEINGDI

20 15438 JTEYAVOTTOINTIKO TTAPEUBUTUA BEAGVOG XPWHOTOG

21 96875 MAQOTIKO OTEAEXOG IO TNIATOAI e gUVOETN DOXEIOU
QcCC

1057323 | ZeT epyaAeiwv
O MepiAapBaveral aTto geT €MIoKeUNG (ap. €idoug 1093020)
. MepidapBaveral atn povada auvtpnang euoAou aspa (Ap.
€idoug 82552)
o MepiAapBaveral ato geT eAatnpiwv (Ap. eidoug 133959)
o MepIAapBaveTal GTO OET OTEYAVOTTOINTIKWY TTAPEUBUTUATWY

(Ap. €idouc 136960)

GR
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15. AQAwon ocupudépewong Tng E.K.

Tnv 1IoxU0UCa EVNUEPWHEVN BAWAN CUUPOPPWANG Ba Bpeite £dW:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads
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[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

Hasznalati utmutaté SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
Tartalomjegyzék [eredeti valtozat: német]
1. Szimbolumok..........ccccveueee. 179 8. A széropisztoly tisztitasa...... 186
2. Mdiszaki adatok ..........c........ 179 9. Karbantartas........cccccoeevennne. 187
3. Szallitasi terjedelem............. 181 10. Zavarok elharitasa................ 190
4. A széropisztoly felépitése.....181  11. Hulladékkezelés................... 191
5. Rendeltetésszer( hasznalat. 181 12. Vevészolgalat...........c........... 192
6. Biztonsagi tudnivalok............ 181 13. Szavatossag/felel6sség........ 192
7. Uzembe helyezés................. 184 14. Potalkatrészek.........c......... 192
15. EK Megfeleléség nyilatko-
ZAb o 193
1. Szimbdlumok
'& Figyelmeztetés! olyan veszélyre, ami halalos vagy sulyos
ériléseket okozhat.
sériléseket okozha
/N Vigyazat! olyan veszélyes helyzett6l, ami anyagi karokat
— okozhat.
&‘ Robbanasveszély! Figyelmeztetés olyan veszélyre, ami
halalos vagy sulyos sérliléseket okozhat.
ji] Figyelem! Hasznos tippek és tanacsok.

2. Mduiszaki adatok

Pisztoly

bemeneti nyomas

RP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(felhasznalasi terllet)

"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

ac
=
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Pisztoly bemeneti nyomas

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(felhasznalasi terulet)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant"

> 2,0 bar (fuvoka-
belsé nyomasa >
0,7 bar)

> 29 psi (favoka-
belsé nyomasa >
10 psi)

Compliant torvényalko-
téas Lombardia/Olasz-
orszag

< 2,5 bar (fuvoka
elsé nyomasa
<1,0 bar)

< 35 psi (fuvodka-
bels6 nyomasa <
15 psi)

fecskendezd tavolsag

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(felhasznalasi terilet)
ajanlott 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(felhasznalasi terulet)
ajanlott 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Max. bemeneti pisztolynyomas
[10,0 bar | 145 psi
Leveg6fogyasztas a pisztoly 2,0 bar bemeneti nyomasa esetén
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
A szbérando6 kb6zeg max. hémérséklete
|50 °C [122 °F
Suly | Valtozat
tartaly nélkal 495¢ 17.5 oz.
RPS tartallyal 0,6 | 550 g 19.4 oz.
0,6 l-es RPS tartallyal digitalis 583 g 20.6 oz.
nyomésme'réssel (adam 2-vel) (adam 2-vel)

Sritett leveg6 csatlakozo

| 1/4" kilsé menet
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3. Szallitasi terjedelem
» Szoropisztoly fuvokakészlettel és Alternativ kivitelek:

festékedénnyel * kilénboz6 toltéterfogattal ren-
+ Uzemeltetési utasitas delkezd aluminiumbdl vagy
» Szerszamkeészlet mianyagbdl készilt festékedény-
* CCS-klipsz nyel

4. A szoéropisztoly felépitése [1]

[1-1] Szoropisztoly nyele [1-9] Csepegésgatld

[1-2] Kengyel [1-10] Kor-/ szélessugaru szaba-

[1-3] Fuvokakészlet Iégfuvokaval, lyozo
festékfuvokaval (nem latha- [1-11] Anyagmennyiség szabalyo-
to), festéktlivel (nem lathato) z6, csavar

[1-4] Szoropisztoly-csatlakozo [1-12] Anyagmennyiség szabalyo-
QCC-vel z0, ellenanya

[1-5] Festékedény-csatlakozd [1-13] Leveg6-mikrométer
QCC-vel [1-14] A leveg6-mikrométer rogzité

[1-6] Festékszita (nem lathato) csavarja

[1-7] Festékedény fedél [1-15] Légdugattyd (nem lathato)

[1-8] Festékedény [1-16] Sdritett levegd csatlakozo

[1-17] ColorCode-rendszer (CCS)

5. Rendeltetésszeril hasznalat

A szoropisztoly rendeltetésének megfeleléen festékek és lakkok, valamint
egyéb alkalmas, folyékony kézegek (szérandd kézegek) sdritett levegd
segitségével torténd szorasat szolgalja.

6. Biztonsagi tudnivaldk
6.1. Altalanos biztonsagi tudnivalok

AN A

i DANGER _NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A szoropisztoly hasznalata elétt figyelmesen olvasson végig minden
biztonsagi tudnival6t és a hasznalati utasitast. A biztonsagi tudnivalé-
kat és a megadott Iépéseket feltétlenil be kell tartani.

+ Orizzen meg minden mellékelt dokumentumot és a szérépisztolyt
csak ezekkel a dokumentumokkal egytitt adja tovabb.
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6.2. A szdropisztolyra vonatkozo specifikus biztonsagi

tudnivaldk

AT
AN M

Figyelmeztetés! Vigyazat!
| i DANGER |

* A helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kérnyezetvedel-
mi elGirasokat be kell tartani!

» A szoropisztolyt tilos élélényekre iranyitani!

« Alkalmazas, tisztitas és karbantartas csak szakember altal!

» A szoropisztoly hasznalata nem engedhet6 meg olyan személyeknek,
akiknek reakcioképessége kabitdszer, alkohol, gyégyszer vagy egyéb
korilmény kovetkeztében csokkent!

» A festékszoro pisztolyt soha ne hasznalja sérilten vagy hianyzo
alkatrészek nélkul! Kuléndsképpen kizarolag beszerelt, megszoritott
régzitécsavarral [1-14] hasznalja! A rogzitécsavart az eredeti SATA
kombiszerszammal hizza meg max. 1 Nm nyomatékkal.

» A szoropisztolyt minden hasznalat elétt ellenérizzik, és sziikség esetén
javitjuk!

» A szoropisztolyt sériilés esetén azonnal Gizemen kiviil kell helyezni és
le kell valasztani a s(ritett levegé halézatrol!

A szorépisztoly Onhatalmu atalakitasa vagy miiszaki modositasa tilos!

« Kizarolag eredeti SATA potalkatrészek, illetve tartozékok alkalmazha-
tok!

» Az alkotoelemek szétszerelését és Osszeszerelését rendkivil 6vato-
san kell végezni! Kizarélag a mellékelt specialis szerszam alkalmaz-
hato!

+ Kizardlag a SATA cég altal javasolt mosdgépek hasznalhatok! Az lize-
meltetési utasitast be kell tartani!

* Tilos sav-, lug- vagy benzintartalmu szérando kézegek feldolgozasa!

» A széropisztoly alkalmazasa tilos gyujtoforrasok, ugy mint nyilt tiiz,
€90 cigaretta vagy robbanasvédelemmel nem rendelkezé elektromos
berendezések kozelében!




Hasznalati utmutatdo SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

A
NN

L DANGER | NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

+ Kizarolag a munka folytatasahoz sziikséges mennyiségl oldoszer,
festék, lakk vagy egyéb veszélyes szérando kézeg vihetd a szoropisz-
toly munkatartomanyaba! Azokat a munka befejeztével a rendelte-
tésszer( taroldhelyekre kell vinni!

6.3. Személyi védofelszerelés

JiN

| L DANGER |

Figyelmeztetés!

» A széropisztoly alkalmazasa, valamint a tisztitas és a karbantartas
kézben mindig engedélyezett |égzés- és szemveédoét, valamint
megfeleld véddkesztyliket €és munkaruhazatot és munkacipét
kell hordani!

» A széropisztoly alkalmazasa soran el6fordulhat a 85 dB(A) hangnyo-
masszint tullépése. Megfelel fllvédét kell viselni!

» A forro fellilet veszélyes, balesetet okozhat
(43 °C-nal melegebb) forré anyagok megmunkalasakor viseljen meg-
feleld vedéruhazatot.

A szoropisztoly alkalmazasa kézben nem tevddnek at a rezgések a keze-
16 testrészeire. A visszaloké erék alacsonyak.

6.4. Alkalmazas robbanasveszélyes tertleteken
A festékszoro pisztoly hasznalata/tarolasa a robbanasveszélyes Ex-zéna
1 és 2 tipusu terlileteken engedélyezett. Tartsa be a termékjeldléseket!

A A

i pancen LW

Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

* A kévetkez6 alkalmazasok és cselekmények a robbanasvédelem
megszinését vonjak maguk utan és ezért tilosak:

» A szoropisztoly 0 robbanasvédelmi zonaba besorolt robbanasveszélyes
teruletekre vitele!

HU
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A A

Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

i pancen IDC

Halogénezett szénhidrogének alapjan késziilt oldo- és tisztitdszerek
alkalmazasa! Az ennek soran fellép6 vegyi reakciok robbanasszeriien
térténhetnek!

7. Uzembe helyezés
Figyelmeztetés! Robbanasveszély!
pEm A

Csak oldoszereknek ellenalld, antisztatikus, sértetlen, miiszakilag
kifogastalan és legalabb 10 bar tartés nyomasallésaggal rendelkez6
pneumatikus témlék (pl. cikkszam: 53090) alkalmazasa engedélye-
zett!

[:E] Figyelem!

Gondoskodni kell a kovetkezé el6feltételekrol:

1/4" kuls6 menetes sUritettleveg6-csatlakozas vagy hozza ill6 SATA
csatlakozocsonk.

Biztositani kell a 2. fejezet szerinti minimalis sdritett leveg6 térfogata-
ramot (levegb-fogyasztas) és nyomast (a pisztoly javasolt bemeneti
nyomasa).

Tiszta sUritett levegd, pl. SATA szirével 484, cikkszam: 92320
Pneumatikus témld legalabb 9 mm belsé atmérdvel (Iasd a figyelmez-
tetést), pl. cikkszam: 53090.

Ellendrizze az 6sszes csavar ([2-1], [2-2], [2-3], [2-4] és [2-5] szoros
meghuzasat. A [2-1] festékfuvokat a [7-4] szerint kézzel (11 Nm)
huzza meg. Ellenbrizze a [2-5] reteszel6csavar [10-1] szerinti szoros
meghuzasat, sziikség esetén huzza meg ujra.

A festékcsatornat megfeleld tisztitofolyadékkal atmossuk [2-6], 2 8.
fejezetet figyelembe kell venni

A légfuvdka beszabalyozasa: Vertikalis sugar [2-7], horizontélis sugar
[2-8].
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4. A festékszitat [2-9] és a festékedényt [2-10] felszereljik.

5. A festékedényt feltoltjik (legfeljebb 20 mm-rel a felsé perem alatt),
fedéllel [2-11] lezarjuk és betessziik a csepegésgatiét [2-12].

6. A csatlakozé csonkot [2-13] (a szallitasi terjedelem nem tartalmazza)
a leveg6csatlakozasra csavarozzuk.

7. Csatlakoztatjuk a pneumatikus témlét [2-14].

.1. A pisztoly bemeneti nyomasanak beallitasa

EE] Figyelem!

» Teljesen huzzuk le a ravaszt és az alabbi fejezetek alapjan (lasd a 2.
fejezetet) ([3-1], [3-2], [3-3] - [3-4]) allitsuk be a pisztoly bemeneti
nyomasat, majd engedjik el mint a ravaszt.

* A[3-3] és [3-4] esetben az [1-13] levegd mikrométer legyen teljesen
nyitva/fiiggélegesen alljon.

» A pisztoly sziikséges bemeneti nyomasanak el nem érése esetén a
sUritett levegé halézaton ndvelni kell a nyomast; a tul magas nyomas
tdl magas meghuzo erdéket eredményez.

~

[3-1] SATA adam 2 (tartozék / egzakt modszer).

[3-2] KUl6n manométer szabalyoz6 szerkezettel (tartozék).

[3-3] Kildn manométer szabalyozo6 szerkezet nélkil (tartozék).

[3-4] Nyomasmérés a siritettlevegd-halézaton (pontatlanabb méd-
szer).

7.2. Anyagataramlas beallitasa [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] -
Anyagmennyiség-szabalyozd teljesen nyitva

[E Figyelem!

Teljesen nyitott anyagmennyiség-szabalyozo6 esetén a legalacsonyabb
a festékfuvoka és a festéktli kopasa. A fuvoka méretét a szérandd ko-
zeg és a munkasebesség fliggvényében kell kivalasztani.

7.3. A szorosugar beallitasa
» A szélessugar beallitasa (gyari beallitas) [5-1].
» A korsugar bedllitasa [5-2].
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7.4.Festés
A festéshez a kengyelt teljesen meghuzzuk [6-1]. A szérdpisztolyt a [6-2]
szerint vezetjik. A 2. fejezet szerinti szorastavolsagot be kell tartani.

8. A szoropisztoly tisztitasa

A
NN

i DANGER | _NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A szoropisztolyt a tisztitasi munkak el6tt le kell valasztani a siritett
levegb halozatrol!

» Sérilésveszély a sUritett levegd és/ vagy a szérandd kdzeg varatlan
kijutasa miatt!

» A szoéropisztolyt és a festékedényt teljesen Uritjiik, a szérandd ko-
zeget szakszerien artalmatlanitjuk!

» Az alkotoelemek szétszerelését és dsszeszerelését rendkiviil 6vato-
san kell végezni! Kizarolag a mellékelt specialis szerszam alkalmaz-
hato!

» Semleges tisztito folyadékot (pH-érték: 6 - 8 kdzott) kell alkalmaz-
ni!*

» Tilos savak, lugok, bazisok, mardszerek, alkalmatlan regeneratu-
mok vagy egyéb agressziv tisztitészerek alkalmazasa!*

+ A festékpisztolyt soha ne martsa bele a tisztitéfolyadékba!* A tisztito-
folyadéknak tilos bejutnia a Iégcsatornakba.

» Az elektronikus nyomaskijelz6 tarcsajat tilos hegyes, éles vagy durva
targyakkal tisztitani!

» A furatok csak SATA tisztitokefékkel vagy SATA fuvokatisztitd tik-
kel tisztithatok. Az egyéb szerszamok alkalmazasa sériiléshez és a
szérésugar romlasahoz vezethet. Javasolt tartozék: Tisztito készlet,
cikkszam: 64030.

» Kizarolag a SATA cég altal javasolt mosogépek hasznalhatok! Az lize-
meltetési utasitast be kell tartani!

» A légcsatornat a mosas kdzben végig tiszta siritett levegdvel kell ellatni!

» A favokafejnek lefelé kell mutatnia!

* A széropisztolyt csak a mosas idétartamara hagyjuk a mosoégép-
ben!*
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A
NN

L DANGER | NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

 Tilos az ultrahangos tisztitérendszerek alkalmazasa - Megsériinek
a fuvokak és a feluletek!™™

« A tisztitds utan a szé6ropisztolyt és a festékcsatornat, a Iégfuvokat
a menettel és a festékedénnyel egyitt tiszta siritett levegdvel
szarazra fajatjuk!™

egyéb esetben fennall a korr6zié veszélye

EE] Figyelem!

» A fuvokakészlet tisztitasa utan ellendrizni kell a szérasi képet!
» Tovabbi tisztitasi tippek: www.sata.com/TV.

9. Karbantartas

AT
AN M

i DANGER N NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A szérépisztolyt a karbantartasi munkak el6tt mindig le kell valasztani a
sUritett levegé halozatrol!

» Az alkotoelemek szétszerelését és Osszeszerelését rendkivil 6vato-
san kell végezni! Kizarélag a mellékelt specialis szerszam alkalmaz-
hato!

9.1. A fuvokakészlet cseréje [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] és [7-6]
Minden SATA favékakészlet ,Festéktlibdl” [7-1], ,Levegdfuvokabol” [7-2]
és ,Festékfuvokabol” [7-3] all, amelyet a tokéletes festékfelvitelhez ma-
nuadlisan allitunk be. A tltdomités kdrnyékén talalhato festéktit [7-1] és az
anyagmennyiség-szabalyozé csavar menetét kenje meg [1-11]. A favoka-
készlet kompletten kell lecserélni. A beépités utan az anyagathaladast a
7.2-es pont alapjan allitsa be.

HU
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9.2. Festékti-tomités csere I1epések: [8-1], [8-2] és [8-3]
A cserére akkor van szlikség, ha az 6nmagatol utanallitddoé festékti-tomi-
tésnél a szért kdzeg kilép. Az elsitdbillenty(it a [8-2] I1épés utan szerelje
ki. Szétszerelés utan ellenérizze, nem sériilt-e a festéktl, sziikség esetén
cserélje le a fuvokakészletet. Az elsutébillenty(i [8-2] Iépésben végzett
kiszerelése el6tt szerelje le a levegd mikrométert [9-1] — [9-4]. A beszere-
Iés utan a 7.2. fejezetben leirt modon allitsa be az anyagataramilast.
9.3. A Iégdugattyu, Iégdugattyu rugo és leveg6-mik-
rométer cseréje Lépések: [9-1], [9-2], [9-3] és [9-4]

AN

| ik DANGER |

» A szoropisztolyt levalasztjuk a siritett levegd halozatrol!

Figyelmeztetés!

Akkor kell cserélni, ha nem lenyomott elsiitdbillenty(i-kengyel mellett
leveg6 aramlik ki a levegd fuvokanal vagy a leveg6é-mikrométernél. A
levegé-mikrométer hiively leszerelése utan kenje meg SATA pisztolyzsir-
ral (cikkszam: 48173), a légdugattyuval cserélje, és a rogzitécsavart az
eredeti SATA kombiszerszammal huzza meg max. 1 Nm nyomatékkal.
[9-1]. A beépités utan az anyagaramlast allitsa be a 7.2-es pontnak meg-

felel6en.
A\

| ik DANGER |

» A rogzitd csavart ellenérizzik stabil helyzet tekintetében! A leve-
g6-mikrométer kontrollalatlanul kirepllhet a festékszoré pisztolybol!

Figyelmeztetés!

9.4. A (levegdoldali) tomités cseréje

JiN

| ik DANGER |

» A széropisztolyt levalasztjuk a sritett levegd halézatrol!

Figyelmeztetés!

Lépések: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] és [9-5]
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Az onallitd tdmitést [9-5] ki kell cserélni, ha levegé lIép ki az elsutdbil-

lenty(-kengyel alatt.

1. Alégdugattyurud leszerelése utan [9-4] ellendrizze; szlikség szerint
tisztitsa és sérlilés esetén (pl. karcos vagy gorbllt) cserélje, nagy tel-
jesitményl SATA kenézsirral (Cikksz.: 48173) kenje meg és szerelje
be, a beszerelési iranyra figyeljen!

2. Aleveg6-mikrométer hiivelyt is kenje meg, a légdugattyuval cserélje, és
a rogzitbcsavart az eredeti SATA kombiszerszammal hizza meg max. 1
Nm nyomatékkal.

A beszerelés utan az anyagaramlast a 7.2. fejezetnek megfeleléen kell

beallitani.

JiN

| ik DANGER |

» A rdgzitd csavart ellendrizzik stabil helyzet tekintetében! A leve-
g6-mikrométer kontrollalatlanul kirepilhet a festékszoré pisztolybol!

Figyelmeztetés!

9.5.CCS (ColorCode-rendszer) cseréje

A szoropisztoly egyéni jelolését szolgald CCS a [10-6] szerint cserélhetd.

9.6. A kerek/széles sugar beallitd orsé csere Iépések:
[10-1], [10-2], [10-3]

A cserére akkor van sziikség, ha a szabalyozé szerkezetnél levegd sziva-

rog ki, vagy ha a szabalyozo6 szerkezet nem mikaédik.

1. Vegye ki a régi orsot

* Vegye ki a [10-1] csavart (Torx TX20)

* Vegye le a gombot [10-2]

» Csavarozza ki az orsot [10-3] a kulccsal (14-es)

» Ellendrizziik az orséfelvételt, hogy nincsen-e rajta visszamaradt
anyag, vagy lakk, ha sziikséges, tavolitsuk el és oldoszerrel tisztitsuk
meg

2. Az j orso beépitése

» Csavarozza be az orsot [10-3]

» Afejet [10-2] tegye ra az orso6 hatszdgletes végére

* Rogzitdcsavar [10-1] (Torx TX20) huzza meg max. 1 Nm nyomaték-
kal - a fejet kdzben tartsa meg
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10. Zavarok elharitasa

Zavar Ok Elharitas
Nyugtalan szérésugar | A festékfuvoka nincs | HUzza meg Ujra a [2-1]
(csapkodas/kopkodeés) |elég szorosan meg- festékfuvokat

vagy levegébuborékok
a festékedényben

hizva

Levegbbuborékok a
festékedényben

Leveg6buborékok a
festékedényben

A légfuvoka kilazult

A légfavokat [2-2] kézi
erdvel becsavarjuk

A légfuvéka és a fes-
tékfavoka kozotti tér
("legkorforgas") el-
szennyez6dott

A légkérforgast meg-
tisztogatjuk, a 8. feje-
zetet szem el6tt tartjuk

A fuvokakeészlet el-
szennyezddott vagy
megseérult

A fuvokakészletet
megtisztogatjuk, 8.
fejezet, illetve kicserél-
juk, 9.1. fejezet

Tul kevés szérandd
kdzeg a festékedény-
ben

A festékedényt [1-6]
feltoltjik

A festékti-tomités
meghibasodott

A festékti-tomitést
kicseréljuk, 9.3 fejezet

A szért kép tul kicsi,
ferde, egyoldali vagy
szétvalik

A légfuvéka furataira
festék rakodott

A légfuvokat megtisz-
togatjuk, a 8. fejezetet
szem el6tt tartjuk

A festékfuvoka csucsa
(festékfuvoka csap)
megseérlt

Sérilések tekintetében
ellenérizziik a festékfu-
voka csucsat, sziikség
esetén kicseréljik a
favokakészletet, 9.1.
fejezet

A kor-/ szélessugar
szabalyoz6 szerkezet
nem forgathato

A szabalyozo6 szelep be
van szennyezddve

Szerelje le a kor- és
szélessav-szabalyozot,
tegye mozgathatova
vagy teljesen cserélje
le, 9.6 fejezet
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Zavar

Ok

Elharitas

A szérdpisztoly nem
allitja le a levegét

A légdugattyu Ulése
elszennyez6dott vagy
a légdugattyu elkopott

Tisztitsuk meg a lég-
dugattyu ulését és/
vagy a légdugattyut,
cseréljuk ki a 1égdu-
gattyd csomagolasét a
9.3 fejezet szerint.

Korrézié a legfuvoka
menetén, az anyag-
csatornan (festéke-
dény csatlakozd) vagy
a szoéropisztoly testén

A tisztit6 folyadék
(vizes) tul sokaig a
pisztolyban/pisztolyon
marad

Alkalmatlan tisztit6fo-
lyadékok

Megtisztogatjuk, a 8.
fejezetet szem el6tt
tartjuk, a pisztolytestet
kicseréltetjiik

Szérando kdzeg sziva-
rog ki a festékti-tomi-
tés mogott

A festékti-tomités
meghibasodott vagy
nincs

A festékti-tomitést
kicseréljuk, 9.3 fejezet

A festéktl elszennye-
z6dott vagy megseériilt

A fuvokakészletet ki-
cseréljuk, 9.1. fejezet;
szlikség esetén kicse-
réljik a festékti-tomi-
tést, 9.2 fejezet

A szoropisztoly csOpdg
a festékfuvoka csu-
csanal ("festékfuvoka
csap")

A festéktl csucsa és
a festékfluvoka kozott
idegen test van

A festékfuvokat és a
festéktlit megtisztogat-
juk, a 8. fejezetet szem
elétt tartjuk

A flivokakészlet meg-
seérilt

A fivokakészletet ki-
cseréljik, 9. fejezet

11. Hulladékkezelés
A teljesen kiuritett szoropisztolyt ujrahasznosithaté hulladékként kell ke-
zelni. A kdrnyezeti karok megakadalyozasa érdekében az elemet és a

szérandd kézeg maradvanyait a szordpisztolytol kilénvalasztva kell ke-
zelni. A helyi el6irdsokat figyelembe kell venni!

H

HU

191



HU Hasznalati utmutatd SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

12. Vevdszolgalat
Tartozékokat, pétalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA keresked6-
jénél kaphat.

13. Szavatossag/felel6sség

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

SATA feleléssége féként a kdvetkezd esetekben kizart:

* Az lUzemeltetési utasitas figyelmen kivil hagyasa

» A termék rendeltetésellenes alkalmazasa

* Nem szakképzett személyzet alkalmazasa

* Személyi véddfelszerelés nem alkalmazasa

* Nem eredeti tartozékok és potalkatrészek alkalmazasa

+ Onhatalmu &talakitasok vagy miiszaki modositasok

» Természetes elhasznalédas / kopas

* Hasznalatra nem jellemzd tés altali terhelés

+ Ossze- és szétszerelési munkak

14. Potalkatrészek [13]

Poz. |Cikk-sz. |Megnevezés

1 RPS tébbfunkcids poharrendszer, a cikkszamot és az
arat lasd az aktualis arlistan

2 131987 |Tartalék behelyezhetd szita, 200 ym (csomagolasi
egység: 100 db.)

3 140582 |Csomag 5 db. tdmitéelemmel a festékfuvokahoz

4 211508 | Tomitégyiri a legfuvokagylirihoz

5 133942 | Tomitéstarto (levegdoldali)

6 86843 Légdugattyurad

7 1092973 |ravasz készlet

8 1006734 | Kapocs az elsutébillentyihoz

9 1092981 | Levegbcsatlakozo idom 1/4 kiilsé menet

10 211409 |Csomag 4 CCS-klipsszel (zold, kék, piros, fekete)

11 1006669 | Szinjeloldgydrikbdl allé készlet (zold, kék és fekete),
csomagolasi egységenkeént 1 db

12 1092999 | Recézett gomb és csavar (egyenként 2 darab)

13 213025 |Orsé a kor- és szélessav-szabalyozéhoz
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Poz. |Cikk-sz. |[Megnevezés
14 133934 |3 témitést tartalmazo csomag a kor- és széles-
sav-szabalyoz6 orsoéjahoz
15 211391 |3 régzitbcsavaros csomag a SATAjet 5000 B PHA-
SER mikrométerhez
16 133991 |Csomag 3 légdugattyufejjel
17 1093012 | Leveg-mikrométer
18 133959 |Rugod-készlet egyenként 3x festéktl/ 3x Iégdugaty-
tyurugo
19 1093004 | Anyagmennyiség szabalyozas kontraanyaval
20 15438 Festékti-tdmités
21 96875 Muanyag betét a QCC pohércsatlakozds pisztolyhoz
1057323 | Szerszamkészlet
m] A (1093020 cikkszamu) javitokészlet tartalmazza
. Tartalmazza a légdugattyu-szervizegyseég (cikkszam: 82552)
o Tartalmazza a rugokészlet (cikkszam: 133959)
o Tartalmazza a tomités-készlet (cikkszam: 136960)

15. EK Megfelel6ség nyilatkozat

A jelenleg érvényes megfelel8ségi nyilatkozatot itt érheti el:

=
12
=

.n.gm

www.sata.com/downloads
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Istruzioni d'uso SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
Indice del contenuto [versione originale: tede-

sco]
1. SIMbOli....cceieiiiiiciieiie 195 8. Pulizia della pistola............... 202
2. DatitecniCi.....ccccooovriiiiieennen. 195 9. Manutenzione..........ccccec..... 203
3. Volume di consegna............. 197
4. Struttura della pistola............ 197
5. Impiego secondo le disposzio-
S 197
6. Indicazioni di sicurezza ........ 197 13. Garanzia/ responsabilita......208
7. Messain funzione ................ 200 14. Ricambi......cccccoioeiiieninnnne 209
15. Dichiarazione di conformita
CE e 210
1. Simboli
'& Avviso! di pericolo che possa portare alla morte o gravi
ferite.
erite
N Prudenzal! di situazione pericolosa che possa portare a
— danni materiali.
&‘ Pericolo d'esplosione! Avviso di pericolo che possa
portare alla morte o gravi ferite.
ji] Indicazione! Consigli e raccomandazioni utili.
2. Dati tecnici
Pressione all'entrata della pistola
RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Campo d'impiego)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

5

[IT] Istruzioni d'uso | Italiano
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Istruzioni d'uso SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

Pressione all'entrata della pistola

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Campo d'impiego)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant"

> 2,0 bar (pres-
sione ugelli inter-
na > 0,7 bar)

> 29 psi (pres-
sione ugelli inter-
na > 10 psi)

Legislazione "Com-
pliant" Lombardia/ltalia

< 2,5 bar pressio-
ne ugelli interna

< 35 psi (pres-
sione ugelli inter-

< 1,0 bar) na < 15 psi)
Distanza di spruzzo
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Campo d'impiego)
raccomandata 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Campo d'impiego)
raccomandata 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Pressione all'entrata della pistola max.
[10,0 bar | 145 psi
Consumo d’aria con pressione di entrata pistola 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Temperatura max. della sostanza da applicare
|50 °C [122 °F
Peso | Versione
senza tazza 495 g 17.5 oz.
con tazza RPS da 0,6 | 550 g 19.4 oz.
con tazza RPS da 0,6 | e misura- (583 g 20.6 oz.
zione digitale della pressione (con adam 2) (con adam 2)

Attacco dell'aria compressa

| 1/4" filettatura esterna
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3. Volume di consegna
« Pistola di verniciatura con proietto-Versioni alternative dotate di:

re e tazza a gravita » Tazza a gravita in alluminio o pla-
* [struzione d'uso stica con delle capacita diverse
« Kit di attrezzi
» Clip CCS

4. Struttura della pistola [1]
[1-1] Impugnatura della pistola [1-9] Antigoccia

[1-2] Grilletto [1-10] Regolazione del ventaglio
[1-3] Proiettore composto da ovale/rotondo
cappello dell'aria, ugello di  [1-11] Vite della regolazione del
colore (non visibile), ago di materiale
colore (non visibile) [1-12] Controdado regolazione del
[1-4] Attacco alla pistola con QCC materiale
[1-5] Attacco alla tazza a gravita [1-13] Micrometro dell'aria
con QCC [1-14] Vite di arresto del microme-
[1-6] Filtro di vernice (non visibile) tro dell'aria
[1-7] Coperchio della tazza a [1-15] Pistone dell'aria (non visibile)
gravita [1-16] Attacco dell'aria compressa
[1-8] Tazza a gravita [1-17] ColorCode-System (CCS)

5. Impiego secondo le disposzioni

La pistola di verniciatura & destinata secondo le diposizioni per I'applica-
zione di colori e vernici, cosi come altri materiali fluidi (sostanze da spruz-
zare) mediante aria compressa su oggetti adatti per questo motivo.

6. Indicazioni di sicurezza
6.1.Indicazioni di sicurezza generali

A
AN M
FET

» Prima dell'utilizzo della pistola di verniciatura devono essere letti
completamente ed accuratamente tutte le indicazioni di sicurezza e
l'istruzione d'uso. Le indicazioni di sicurezza e passi stabiliti devono
essere rispettati.

» Conservare tutti i documenti allegati e passare la pistola soltanto
insieme a questi.

Avviso! Attenzione!
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6.2. Indicazioni di sicurezza specifiche di pistole di

verniciatura

A
NN

Avviso! Attenzione!
| s DANGER |

» Rispettare le locali disposizioni di sicurezza, di prevenzione degli
infortuni, sulla tutela di lavoro e tutela ambientale!

* Non puntare mai la pistola di verniciatura verso esseri viventi.

» La pistola deve essere utilizzata, pulita e revisionata esclusivamente
da personale qualificato.

« |l maneggio della pistola & vietato a persone cui capacita di reagire &
ridotta da droghe, alcol, farmaci o in altra maniera.

» Mai mettere in funzione la pistola a spruzzo in presenza di danni o se
mancano dei componenti! In particolare, utilizzarla esclusivamente
con la vite di ritegno [1-14] montata in modo permanente! Serrare
a fondo la vite di ritegno con lo strumento combinato SATA originale
applicando max. 1 Nm.

» Prima di ogni utilizzo si deve controllare e, in caso di bisogno, riparare
la pistola di verniciatura.

» Mettere la pistola di verniciatura immediatamente fuori funzione nel
caso di danni, e scollegarla dalla rete dell'aria.

« La pistola di verniciatura non deve essere mai trasformata o modificata
tecnicamente di propria iniziativa.

+ Utilizzare solamente ricambi e accessori originali SATA!

» Smontare e montare i pezzi con la massima cautela! Utilizzare esclu-
sivamente l'attrezzo particolare che fa parte del volume di consegna!

« Utilizzare solamente lavapistole raccomandate da SATA! Rispettare
l'istruzione d'uso!

» Non applicare mai sostanze da spruzzo che contengono acido, solu-
zione alcalina o benzina!

» Non utilizzare mai la pistola di verniciatura nelle immediate vicinanze
di fonti di accensione, come fuoco aperto, sigarette accese o dispositi-
vi elettronici antiesplosivi!
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A
NN

L DANGER | NOTICE

Avviso! Attenzione!

» Portare solamente la quantita di solvente, colore, vernice o altri peri-
colosi sostanze da spruzzo necessari per la continuazione del lavoro
nell'area di lavoro della pistola di verniciatura! Dopo la fine del lavoro
devono essere portati in depositi che corrispondono con le disposizio-
ni!

6.3. Equipaggiamento di protezione personale

JiN

| ik DANGER |

» Durante I'utilizzo nonché la pulizia e la manutenzione della pistola di
verniciatura si devono sempre indossare una protezione di respi-
razione autorizzata come pure adeguati occhiali, guanti protet-
tivi, indumenti da lavoro e calzature di sicurezza!

» Utilizzando la pistola di verniciatura possa essere superato il livello di
pressione acustica di 85 dB(A). Indossare un'adeguata protezione
per l'udito!

 Pericolo derivante da superfici roventi
Durante la lavorazione di materiali surriscaldati (temperatura superio-
re a 43 °C, 109,4 °F), indossare I'abbigliamento protettivo idoneo.

Avviso!

Utilizzando la pistola di verniciatura non viene trasmessa nessuna vibra-
zione sulle parti del corpo dell'operatore addetto. Le forze repulsive sono
ridotte.

6.4. Impiego in zone a rischio d'esplosione

La pistola di verniciatura € omologata per I'uso / lo stoccaggio nelle atmo-
sfere potenzialmente esplosive delle zone antideflagranti 1 e 2. Osserva-
re il contrassegno del prodotto.
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A A

Avviso! Pericolo di esplosione!
i pancen IDC

* | seguenti impieghi e azioni portano alla perdita della prote-
zione contro le esplosioni e di conseguenza sono vietati:

 Portare la pistola di verniciatura in zone a rischio d'esplosione della
zona 0!

« Utilizzo di solventi e detersivi a base di idrocarburi alogenati! Le rea-
zioni chimiche che compariscono di conseguenza possano succedere
come un'esplosione!

7. Messa in funzione

A A

Avviso! Pericolo di esplosione!
i pancen DL

» Utilizzare solamente tubi per aria compressa resistenti a solvente, an-
tistatici, intatti, tecnicamente perfetti con una resistenza alla compres-
sione di almeno 10 bar, p.es. cod. 53090!

[:Ii\t] Indicazione!

Provvedere alle condizioni seguenti:

» Collegamento dell'aria compressa 1/4" filettatura esterna o adatto
attacco SATA.

* Assicurare il minimo corrente d'aria compressa (consumo dell'aria) e
pressione (pressione all'entrata della pistola raccomandata) secondo
capitolo 2.

» Aria compressa pulita, p. es. per mezzo di SATA filter 484, cod.
92320

» Tubo per aria compressa con un diametro interno di almeno 9 mm
(veda indicazione di avviso), p. es. cod. 53090.

1. Controllare il serraggio di tutte le viti [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-
5]. Serrare a mano (11 Nm) l'ugello di colore [2-1] secondo [7-4].
Controllare e serrare all'occorrenza la vite di fissaggio [2-5] secondo
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N

[10-1].
Sciacquare il canale del colore con un detersivo adatto [2-6], rispet-
tare capitolo 8.

. Aggiustare il cappello dell'aria: Ventaglio verticale [2-7], ventaglio

orizzontale [2-8].

Mettere il filtro del colore [2-9] e la tazza a gravita [2-10]

Riempire la tazza a gravita (fino a max. 20 mm al di sotto dello spigolo
superiore della tazza), chiudere con il coperchio [2-11] e mettere
I'antigoccia [2-11].

. Avvitare il raccordo [2-13] (non contenuto nel volume della consegna)

all'attacco dell'aria.
Collegare il tubo per I'aria compressa [2-14]

.1.Regolare la pressione all'entrata della pistola

[]E] Indicazione!

Tirare il grilletto completamente e regolare la pressione all'entrata del-
la pistola (vedi capitolo 2) secondo di uno dei capitoli seguenti ([3-1],
[3-2], [3-3] fino a [3-4]), rimollare il grilletto.

In [3-3] e [3-4] il micrometro dell'aria [1-13] deve essere completa-
mente

aperto/stare verticalmente.

Quando la necessaria pressione all'entrata della pistola non viene
raggiunta si deve aumentare la pressione al circuito dell'aria; una
pressione troppo alta porta ad un alto dispendio di energia per tirare il
grilletto.

[3-1] SATA adam 2 (accessorio / metodo esatto).
[3-2] Manometro separato con dispositivo di regolazione (acces-

SOrio).

[3-3] Manometro separato senza dispositivo di regolazione

(accessorio).

[3-4] Misurazione della pressione al circuito dell'aria (il metodo piu

inesatto)
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7.2.Regolare la portata del materiale [4-1], [4-2], [4-3]
e [4-4] - aprire la regolazione del materiale completamente.

[E Indicazione!

Con una regolazione del materiale completamente aperta l'usura
all'ugello del colore e all'ago € la piu minima. Scegliere la misura del
proiettore in dipendenza dalle sostanze da spruzzare e dalla velocita di
lavoro.

7.3.Regolare il ventaglio
* Regolare il ventaglio ovale (impostazione di fabbrica) [5-1].
* Regolare il ventaglio rotondo [5-2].

7.4.Verniciare
Per verniciare tirare il grilletto completamente [6-1]. Manovrare la pistola
di verniciatura [6-2]. Rispettare la distanza di spruzzo secondo capitolo 2.

8. Pulizia della pistola

A
NN

Avviso! Attenzione!

i DANGER | NOTICE

» Scollegare la pistola di verniciatura dal circuito dell'aria prima di ogni
pulizia!

 Pericolo di ferirsi da una fuga di aria compressa inaspettata e/o una
fuoriuscita della sostanza da spruzzo!

» Svuotare la pistola di verniciature e la tazza a gravita completamente;
smalltire la sostanza da spruzzo correttamente!

» Smontare e montare i pezzi con la massima cautela! Utilizzare esclu-
sivamente l'attrezzo particolare che fa parte del volume di consegna!

» Utilizzare detersivo di valore neutro (ph 6,0 - 8,0)!*

* Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori,
prodotti rigenerati non adatti o altri detersivi aggressivi!*

» Non mettere la pistola di verniciatura a bagno in detersivo!*Detersi-
vo non deve mai entrare nei canali dell’aria!

» Non utilizzare oggetti appuntiti, affilati o scabri per la pulizia della
lastra dell'indicazione elettronica!
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A
NN

L DANGER | NOTICE

Avviso! Attenzione!

Utilizzare esclusivamente gli spazzolini di pulizia o aghi di pulizia origi-
nali SATA per la pulizia dei fori. Utilizzo di altri attrezzi possa portare a
danni e diminuizioni del ventaglio. Accessorio raccomandato: Kit
per la pulizia cod. 64030.

Utilizzare solamente lavapistole raccomandate da SATA! Rispettare
l'istruzione d'uso!

Pressurizzare il canale del materiale durante il processo di pulizia di aria
compressa pulita!

La testa d'ugello deve essere puntata in basso!

Lasciare la pistola di verniciatura nella lavapistola soltanto
per la durata del processo di pulizia!*

Non utilizzare mai sistemi di pulizia a ultrasuoni - danneggia-
mento di ugelli e superfici!**

Soffiare pistola di verniciatura, canale del colore, cappello
dell'aria incl. filettatura e tazza a gravita con aria compressa
pulita dopo la pulizia!*

altrimenti pericolo di corrosione

[:Ii\t] Indicazione!

Controllare il ventaglio del proiettore dopo ogni pulizia!
Ulteriori consigli per la pulizia: www.sata.com/TV

9.

Manutenzione

#Ta,
NN

Avviso! Attenzione!

i DANGER | NOTICE

Togliere la pistola di verniciatura dal circuito dell'aria primo di ogni manu-
tenzione!

Smontare e montare i pezzi con la massima cautela! Utilizzare esclu-
sivamente l'attrezzo particolare che fa parte del volume di consegna!
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9.1. Cambiare il proiettore [7-11, [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] e [7-6]
Ogni proiettore SATA & composto da ,ago del colore” [7-1], ,capello
dell'aria“ [7-2] e ,ugello del colore“ [7-3] ed & controllato a mano per un
ventaglio perfetto. Lubrificare I'ago del colore [7-1] nell'area della guarni-
zione dell'ago (ca. 3 cm davanti alla boccola dell'ago, molla dell'ago) e la
filettatura della vite di regolazione del materiale [1-11]. Per questo motivo
€ necessario di cambiare sempre il proiettore completo. Dopo il montag-
gio, regolare il flusso del materiale a seconda del capitolo 7.2.

9.2. Sostituire la guarnizione dello spillo Passi: [8-1], [8-2]
e [8-3]
La sostituzione & necessaria se fuoriesce prodotto spruzzato dal pac-
chetto spilli di verniciatura autoregolato. Smontare il grilletto a leva dopo
[8-2]. Dopo lo smontaggio, verificare se I'ago di colore & danneggiato,
eventualmente sostituire il set di ugelli. Prima di smontare il grilletto a leva
[8-2] si deve smontare il micrometro dell’aria [9-1] — [9-4]. Dopo l'instal-
lazione regolare la portata del materiale come indicato nel capitolo 7.2.

9.3. Cambiare il pistone dell'aria, la molla del pi-
stone

dell'aria ed il micrometro dell'aria passi:[9-1], [9-
2], [9-3] e [9-4]

JiN

| ik DANGER |

» Scollegare la pistola dal circuito dell'aria!

Avviso!

Procedere alla sostituzione quando, con il ponticello non azionato, fuo-
riesce aria dall'ugello aria o dal micrometro dell'aria. Dopo lo smontaggio,
lubrificare il manicotto del micrometro aria con grasso per pistola SATA
(codice 48173), applicare con il pistone pneumatico e serrare a fondo

la vite di ritegno con lo strumento combinato SATA originale applicando
max. 1 Nm. [9-1]. Dopo il montaggio, regolare la portata del materiale
conformemente al capitolo 7.2.
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JiN

| L DANGER |

Avviso!

* Controllare che la vite di arresto sia saldamente in sede! || micrometro
puo saltare fuori dalla pistola in modo incontrollato!

9.4.Cambiare la guarnizione (lato dell'aria)

JiN

| ik DANGER |

Avviso!

» Scollegare la pistola dal circuito dell'aria!

Passi: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] e [9-5]

La sostituzione della guarnizione autoregolata [9-5] & necessaria se fuo-

riesce aria sotto il grilletto a leva.

1. Dopo lo smontaggio controllare I'asta dello stantuffo dell’aria [9-4];
eventualmente pulire o, in caso di danneggiamento (ad es. graffi o
deformazione) sostituire, ingrassare con grasso ad alta prestazione
SATA (cod. 48173) e montare, tenere conto della direzione di mon-
taggio!

2. Lubrificare anche il manicotto del micrometro aria, applicare il pistone
pneumatico e serrare a fondo la vite di ritegno con lo strumento combina-
to SATA originale applicando max. 1 Nm.

Regolare la portata del materiale dopo il montaggio secondo capitolo 7.2.

A\

| L DANGER |

Avviso!

» Controllare che la vite di arresto sia saldamente in sede! Il micrometro
puo saltare fuori dalla pistola in modo incontrollato!

9.5.Cambiare il CCS (ColorCode-System)
Si pud cambiare il CCS per la personalizzazione della pistola di vernicia-
tura anche secondo [10-6].
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9.6. 11 mandrino e la regolazione del getto rotondo

/| largo sostituiscono i passi: [10-1], [10-2], [10-3]
Il cambio del mandrino & necessario quando aria esce alla regolazione o
la regolazione non funziona.

1. Togliere il vecchio mandrino

* Rimuovere la vite [10-1] (Torx TX20)

* Rimuovere il bottone [10-2]

» Estrarre il mandrino [10-3] con la chiave (n. 14)

* Controllare la sede del mandrino se ci siano residui di materiale e
vernice, togliere eventualmente e pulire con solvente

2. Montaggio del mandrino nuovo

* Awvitare il mandrino [10-3]

* Inserire il bottone [10-2] sull'esagono incassato del mandrino

« Stringere la vite di ritegno [10-1] (Torx TX20) con max. 1 Nm tenendo

fermo il bottone

10. Rimediare a degli inconvenienti

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Ventaglio intermittente
o bolle d'aria nella
tazza a gravita

Ugello del colore non &
avvitato con forza

Serrare ulteriormente
l'ugello di colore [2-1]

Bolle d'aria nella tazza
a gravita

Bolle d'aria nella tazza
a gravita

Cappello dell'aria non
fissato

Avvitare il cappello
dell'aria [2-2] a mano

Lo spazio tra cappello
dell'aria e ugello del
colore € sporcato

Pulire I'apertura di
fuga dell'aria tra ugello
di colore e cappello
dell'aria, rispettare
capitolo 8

Proiettore sporcato o
danneggiato

Pulire il proiettore, ca-
pitolo 8 cioé cambiare,
capitolo 9.1

Troppo poca sostanza
da spruzzare nella
tazza a gravita

Riempire tazza a gra-
vita [1-6]
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Guarnizione dell'ago
del colore difettoso

Cambiare la guarnizio-
ne dell'ago del colore,
capitolo 9.3

Ventaglio troppo
piccolo, deformato a
mezzaluna, su un lato
od a forma "8"

Fori del cappello dell'a-
ria intasati con vernice

Pulizia del cappello
dell'aria, rispettare
capitolo 8

Punta dell'ugello del
colore (zaffo dell'ugello
del colore) danneg-
giato

Controllare lo stato
della punta dell'ugello
del colore, cambiare
eventualmente il pro-
iettore, capitolo 9.1

Nessun funzionamento
della regolazione del
ventaglio ovale/roton-
do - non ruota

Valvola di regolazione
sporca

Smontare la regola-
zione ventaglio ovale/
tondo, renderla mobile
o sostituire completa-
mento, capitolo 9.6

La pistola non chiude il
passaggio dell'aria

La sede del pistone
dell'aria & sporca o
il pistone dell'aria &
usurato

Pulire la sede del
pistone dell'aria e/o
cambiare il pistone
dell'aria, guarnizione
del pistone, capitolo
9.3

Corrosione sulla filetta-
tura del cappello dell'a-
ria, canale del colore
(attacco della tazza) o
corpo della pistola

Il detersivo (acquoso)
rimane troppo lungo
nella/sulla pistola

Detersivi non adatti

Rispettare la puli-
zia, capitolo 8, far
cambiare il corpo di
pistola

La sostanza da spruz-
zo esce dietro la guar-
nizione dell'ago del
colore.

Guarnizione dell'ago
del colore danneggiata
0 mancante.

Cambiare la guarnizio-
ne dell'ago del colore,
capitolo 9.2
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Ago del colore sporca-
to o danneggiato

Cambiare il proiettore,
capitolo 9.1; cambiare
eventualmente la guar-
nizione dell'ago del
colore, capitolo 9.2

La pistola gocciola alla
punta dell'ugello del
colore (zaffo dell'ugello
del colore)

Corpo estraneo tra la
punta dell'ugello del
colore e ugello del
colore

Pulizia dell'ugello e
ago del colore, rispet-
tare capitolo 8

Proiettore danneggiato

Sostituire il proiettore,

capitolo 9

11. Smaltimento

La pistola completamente vuota puo essere smaltita come materiale rici-
clabile. Per evitare danni allambiente, smaltire separatamente la batteria
ed i residui di vernice. Rispettare le normative della Vostra regione!

H

12. Servizio
Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.

13. Garanzia / responsabilita

Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.
SATA non si ritiene responsabile in caso di:

* Inosservanza dell'istruzione d'uso

« Utilizzo non corretto del prodotto

» Impiego di personale non qualificato

« Inutilizzo di equipaggiamento protettivo

* Inutilizzo di accessori e ricambi originali

» Trasformazioni o modifiche tecniche non autorizzate
» Consumo / usura naturale

» Carico atipico di impiego

» Lavori di montaggio e smontaggio
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14. Ricambi [13]

Pos. |Cod. Denominazione

1 Sistema a tazza multiuso RPS, per il codice e i prezzi
vedi listino prezzi aggiornato

2 131987 |Filtro a innesto di ricambio 200um (confezione da 100
pezzi)

3 140582 | Confezione da 5 elementi di tenuta per ugello di co-
lore

4 211508 |Anello di tenuta per ghiera del cappello dell’aria

5 133942 | Supporto guarnizione (sito aria)

6 86843 Pistone dell'aria

7 1092973 | Kit per il grilletto

8 1006734 | Clip per grilletto a leva

9 1092981 | Raccordo per aria filettatura esterna 1/4"

10 211409 |Confezione da 4 clips CCS (verde, blu, rosso, nero)

11 1006669 | Set composto da anelli di marcatura a colori (verde,
blu e nero), confezione da 1 pezzo

12 1092999 | Regolazione del ventaglio e vite (ogni 2)

13 213025 |Mandrino per regolazione ventaglio ovale/tondo

14 133934 | Confezione con 3 guarnizioni per mandrino regolazio-
ne ventaglio ovale/tondo

15 211391 | Confezione con 3 viti di ritegno per SATAjet 5000 B
PHASER micrometro aria

16 133991 |Confezione da 3 teste del pistone dell'aria

17 1093012 | Micrometro dell'aria

18 133959 | Kit di ogni 3 molle per ago del colore/pistone dell'aria

19 1093004 | Regolazione del materiale con controdado

20 15438 Guarnizione per ago del colore

21 96875 Adattatore di plastica per pistola con attacco per con-
tenitore QCC

1057323 | Kit di attrezzi
O Contenuto nel set di riparazione (cod. 1093020)

Contenuto nel kit di servizio per il pistone dell'aria (cod.
82552)
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a Contenuto nel kit di molle (cod. 133959)

o Contenuto nel kit di guarnizioni (cod. 136960)

15. Dichiarazione di conformita CE

Per la dichiarazione di conformita aggiornata:
OfF+0

= .

%

www.sata.com/downloads
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1. Simboliai
'& Ispéjimas apie pavojuy, dél kurio galima patirti mirtinas
b kias t !
arba sunkias traumas
/N Atsargiai! Pavojinga situacija, kurioje galima patirti mate-
— rialinés zalos.
&‘ Sprogimo pavojus! |spéjimas apie pavoju, del kurio gali-
ma patirti mirtinas arba sunkias traumas.
ji] Nuoroda! Naudingi patarimai ir rekomendacijos.

2. Techniniai duomenys

RP

Jeigos j pistoleta slégis

Operating range
(naudojimo diapazonas)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

5

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviy k.
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,Phaser SATAjet X 5500 RP/HVLP* naudojimo instrukcija

Jeigos j pistoleta slégis

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(naudojimo diapazonas)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant"

> 2,0 bar (purks-
tuko vidinis slégis
> 0,7 bar)

> 29 psi (purks-
tuko vidinis slégis
> 10 psi)

Pagal Lombardijos (ltali-
ja) jstatymus

< 2,5 bar purkstu-
ko vidinis slégis <

< 35 psi (purks-
tuko vidinis slegis

1,0 bar) < 15 psi)
Purskimo atstumas
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(naudojimo diapazonas)
rekomenduojamas 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(naudojimo diapazonas)
rekomenduojamas 10cm-15cm 3.97-5.9”
Maks. pistoleto jéjimo slégis
[10,0 bar | 145 psi
Oro sanaudos esant 2,0 bar pistoleto jleidimo slégiui
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Maks. purS§kiamos terpés temperatira
50 °C [122 °F
Svoris | Versija
be indelio 495 g 17.5 oz.
su 0,6 | RPS indeliu 550 g 19.4 oz.
su RPS-Becher 0,6 | RPS indeliu {583 g 20.6 oz.
ir skaitmeniniu manometru (suadam 2) (suadam 2)

Suslégtojo oro jungtis

| 1/4* igorinis sriegis
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3. Komplektacija

» Dazymo pistoletas su purk$tuky Alternatyviis modeliai su:
komplektu ir indu dazams + skirtingo pripildymo tdrio indais

* Naudojimo instrukcija dazams i$ aliuminio arba plastiko

« Jrankiy komplektas

* CCS spaustukai

4. Dazymo pistoleto konstrukcija [1]
[1-1] DazZymo pistoleto rankena  [1-9] LasSéjimo blokuoté

[1-2] Nuspaudimo apkaba [1-10] Apvaliosios / placiosios
[1-3] Purkstuky komplektas su oro sroveés reguliatorius
purkStuku, dazy purkStuku  [1-11] MedZiagos kiekio reguliato-
(nematomas), dazy pulveri- riaus varztas
zatoriaus adata (nematoma) [1-12] Medziagos kiekio reguliato-
[1-4] DazZymo pistoleto jungtis su riaus antverzlé
QCC [1-13] Oro mikrometras
[1-5] Indo dazams jungtis su QCC [1-14] Oro mikrometro fiksavimo
[1-6] Dazy filtravimo sietelis (ne- varztas
matomas) [1-15] Oro stimoklis (nematomas)
[1-7] Indo dazams dangtis [1-16] Suslégtojo oro jungtis
[1-8] Indas dazams [1-17] ,ColorCode* sistema (CCS)

5. Naudojimo paskirtis

Dazymo pistoletas skirtas dazais ir lakais bei kitomis tinkamomis, takiomis
terpémis (purSkiamomis terpémis) suslégtuoju oru padengti tam tinkamus
objektus.

6. Saugos nuorodos
6.1.Bendrieji saugos nurodymai

A
AN M
FET

» Prie$ naudodami dazymo pistoletg, atidziai perskaitykite visas saugos
nuorodas ir naudojimo instrukcijg. Laikykités saugos nuorody ir nuro-
dyty Zingsniy.

» Saugokite visus pridedamus dokumentus ir perduokite dazymo pisto-
letg kitiems asmenims tik kartu su Siais dokumentais.

|spéjimas! Atsargiai!
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,Phaser SATAjet X 5500 RP/HVLP* naudojimo instrukcija
6.2. Specifinés dazymo pistoleto nuorodos

A
NN

Ispéjimas! Atsargiai!
| i DANGER |

« Laikykités vietiniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos, darby
saugos ir aplinkosaugos taisykliy!

» Dazymo pistoleto niekada nenukreipkite j gyvus organizmus!

» Naudoti, valyti ir techniSkai priziaréti leidZziama tik specialistams!

* Asmenims, kuriy gebéjima reaguoti mazina narkotikai, alkoholis, me-
dikamentai ir kt., naudoti dazymo pistoletg draudziama!

» Lakavimo pistoleto niekada nepradékite naudoti, jei jis paZeistas arba
traksta daliy! Naudokite tik tada, kai yra stacionariai sumontuotas
fiksavimo varztas [1-14]! Fiksavimo varztg priverzkite originaliu ,SATA
Kombi“ jrankiu, priverzimo momentu ne didesniu nei 1 Nm.

» Prie§ naudodami, dazymo pistoletg kaskart patikrinkite ir, jei reikia,
suremontuokite!

» Jei dazymo pistoletas pazeistas, i$ karto nutraukite jo eksploatavimg ir
atskirkite nuo suslégtojo oro tinklo!

» Niekada savavaliskai dazymo pistoleto nerekonstruokite ir techniskai
nekeiskite!

» Naudokite tik originalias SATA atsargines dalis ir priedus!

 Dalis iSmontuokite ir sumontuokite ypac¢ atsargiai! Naudokite tik kom-
plektacijoje esancius specialius jrankius!

» Naudokite tik SATA rekomenduojamas plovimo masinas! Atkreipkite
démes;j j naudojimo instrukcija!

» Niekada neapdorokite purSkiamy terpiy, kuriy sudétyje yra rigsciy,
Sarmy arba benzino!

» Niekada nenaudokite dazymo pistoleto uzdegimo Saltiniy, pvz., atviros
ugnies, deganciy cigareciy arba nuo sprogimo neapsaugoty elektros
jrenginiy, srityje!

» Dazymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite tik darbui atlikti reikalinga

tirpiklio, dazy, lako arba kity pavojingy purskiamy terpiy kiekj! Baige
darbus, pistoletg padékite j tinkamas sandéliavimo patalpas!
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6.3. Asmeninés apsauginés priemonés

JiN

| ik DANGER |

» Naudodami, valydami ir techniSkai priziaréedami dazymo pistolets,
visada uzsidékite leidZiamas naudoti kvépavimo taky ir akiy apsaugas
bei tinkamas apsaugines pirstines, vilkékite nbsp;apsauginiais drabu-
Ziais ir avékite apsauginius batus!

» Naudojant dazymo pistoletg, gali bati virSytas 85 dB(A) garso slégio
lygis. Naudokite tinkamg ausy apsauga!

* |kaitusiy pavirSiy keliama suzalojimy grésme
Kai naudojate karStas medziagas (temperatira aukStesné nei 43 °C;
109,4 °F), deveékite atitinkamus apsauginius drabuzius.

Ispéjimas!

Naudojant dazymo pistoletg, operatoriaus kiino dalims vibracija neper-
duodama. Atatrankos jégos yra labai mazos.

6.4. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosferose
Purskimo pistoletg naudoti ir (arba) laikyti leidziama tik 1 ir 2 potencialiai
sprogiy zony potencialiai sprogioje aplinkoje. Bitina naudotis gaminio
etiketéje esanciomis instrukcijomis.

A A

i pancen IDC

» Jei naudojama, kaip nurodyta toliau, prarandama apsauga
nuo sprogimo, todél draudziama:

» Naudoti dazymo pistoletg 0 sprogumo zonos potencialiai sprogiose
atmosferose!

» Naudoti tirpiklius ir valiklius halogenizuoty angliavandeniliy pagrindu!
Tuo metu vykstanti cheminé reakcija gali bati sprogi!

|spéjimas! Sprogimo pavojus!

215



LT

216

,Phaser SATAjet X 5500 RP/HVLP* naudojimo instrukcija
7. Eksploatacijos pradzia

A A

|spéjimas! Sprogimo pavojus!
i pancen IDC

» Naudokite tik tirpikliams atsparias, antistatines, nepazeistas ir technis-
kai nepriekaistingas suslégtojo oro zarnas, kuriy nuolatinis gniuzdo-
masis stipris yra ne mazesnis nei 10 bar, pvz., gaminio Nr. 53090!

[]E] Nuoroda!

Pasirupinkite:

» Slégio jungtis su 1/4* iSoriniu sriegiu arba tinkamas SATA jungties
antgalis.

» Minimaliu suslégtojo oro tario srautu (oro sgnaudos) ir slégiu (reko-
menduojamas pistoleto jéjimo slégis) pagal 2 s skyriy.

« Svariu suslégtuoju oru, pvz., naudodami SATA filtrg 484, gaminio Nr.
92320

» Ne mazesnio nei 9 mm vidinio skersmens suslégtojo oro Zzarna (Zr.
jspéjamaja nuoroda, pvz., gaminio Nr. 53090.

1. Patikrinkite visus varztus [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ir [2-5], ar jie

stipriai priverzti. Dazy purkstukg [2-1] pagal [7-4] priverzkite ranka
(11 Nm). Patikrinkite, ar fiksavimo varztas [2-5] pagal [10-1] stipriai
priverztas, prireikus priverzkite.

2. Tinkamu valymo skysciu praplaukite dazy kanalg [2-6], atkreipkite

démesij j 8 skyriy.

3. I8lygiuokite oro purkstuka: vertikalioji sroveé [2-7], horizontalioji srove

[2-8].

4. Sumontuokite dazy filtravimo sietelj [2-9] ir indg dazams [2-10].
5. Pripildykite indg dazams (ne daugiau nei 20 mm iki virSutinés briau-

nos), uzdenkite dangcCiu [2-11] ir jstatykite laséjimo blokuote [2-12].
Prie oro jungties prisukite jungiamajg jmova [2-13] (nejeina | komplek-
tacijg).

7. Prijunkite suslégtojo oro zarng [2-14].
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7.1.Pistoleto jéjimo slégio nustatymas

[E Nuoroda!

 Pilnai nuimti iStraukimo lankg ir nustatyti pitoleto jéjimo slégj (zitreti
skyriy 2) pagal sekancias pakopas ([3-1], [3-2], [3-3] iki [3-4]), vel
paleisti iStraukimo lanka.

» Naudojant [3-3] ir [3-4], reikia visiSkai atidaryti / vertikaliai nustatyti
oro mikrometrg [1-13].

» Jei reikalingas pistoleto jéjimo slégs nepasiekiamas, suslégtojo oro
tinkle reikia padidinti slégj; dél per didelio slégio susidaro per didelés
nuspaudimo jégos.

[3-1],,SATA adam 2 (priedas / tikslusis metodas).

[3-2] Atskiras manometras su reguliatoriumi (priedas).

[3-3] Atskiras manometras be reguliatoriaus (priedas).

[3-4] Slégio matavimas prie pneumatinio tinklo (maziausio tikslumo
metodas).

7.2.Medziagos pralaidos nustatymas [4-1], [4-2], [4-3]
ir [4-4]: medziagos kiekio reguliatorius atidarytas iki galo

[E Nuoroda!

Kai medziagos kiekio reguliatorius atidarytas iki galo, dazy purkstukas
ir dazy pulverizatoriaus adata dévisi maziausiai. Pasirinkite purkstuko
dydj, atsizvelgdami | purskiamg terpe ir darbo greitj.

7.3.PurSkiamos srovés nustatymas
» Nustatykite placigjg srove (gamyklinis nustatymas) [5-1].
« Nustatykite apvaligjg srove [5-2].

7.4.Dazymas
Norédami dazyti, nuspaudimo apkaba nuspauskite [6-1]. Dazymo pistole-
tg valdykite pagal [6-2]. Laikykités purSkimo atstumo pagal 2 skyriy.

LT
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8. Dazymo pistoleto valymas

A
NN

Ispéjimas! Atsargiai!
| i DANGER |

» Prie$ atlikdami bet kokius valymo darbus, dazymo pistoletg atjunkite
nuo suslégtojo oro tinklo!

» Susizalojimo pavojus dél netikéto suslégtojo oro ir (arba) purSkiamos
terpés iSsiverzimo!

« VisiSkai iStustinkite dazymo pistolets ir indg dazams, tinkamai utilizuo-
kite purSkiama terpe!

 Dalis iSmontuokite ir sumontuokite ypa¢ atsargiai! Naudokite tik kom-
plektacijoje esancius specialius jrankius!

* Naudokite neutralujj valymo skystj (pH verté nuo 6 iki 8)!*

* Nenaudokite jokiy ragsciy, Sarmy, dazy Salikliy, netinkamy
regeneraty arba kity agresyviujy valikliy!*

» Nenardinkite dazy pistoleto j valiklj'* Valiklio negali patekti j oro
kanalus!

» Nevalykite elektroninio slégio indikatoriaus disko smailiais, astriais
arba neapdorotais daiktais!

» Kiaurymes valykite tik SATA valymo Sepeciais arba SATA purkstuky
valymo adatomis. Naudojant kitus jrankius, galimi pazeidimai ir jtaka
purskiamai srovei. Rekomenduojami priedai: valymo komplektas,
gaminio Nr. 64030.

» Naudokite tik SATA rekomenduojamas plovimo masinas! Atkreipkite
démesj j naudojimo instrukcija!

» Per visg plovimo procesa j oro kanalg tiekite Svary suslégtajj ora!

* PurkStuko galvuteé turi bati nukreipta zemyn!

+ Dazymo pistoleta plovimo masinoje palikite tik tiek, kiek trun-
ka plovimo procesas!*

* Niekada nenaudokite ultragarsiniy valymo sistemuy: galite pa-
Zeisti purkStukus ir pavirSius!**

* Po valymo dazymo pistoletg ir dazy kanala, jsk. sriegj ir inda
dazams, iSdziovinkite Svariu suslégtuoju oru!*

* kitaip kyla korozijos pavojus




,Phaser SATAjet X 5500 RP/HVLP* naudojimo instrukcija

[]E] Nuoroda!

+ ISvale purkStuky komplekta, patikrinkite, kaip jie purskia!
« Kiti valymo patarimai: www.sata.com/TV.

9. Techniné prieziura

A
NN

i DANGER N NOTICE

|spéjimas! Atsargiai!

* Prie$ atlikdami bet kokius techninés prieZitros darbus, dazymo pistoletg
atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo!

» Dalis iSmontuokite ir sumontuokite ypa¢ atsargiai! Naudokite tik kom-
plektacijoje esancius specialius jrankius!

9.1. Purkstuky komplekto keitimas [7-1], [7-2], [7-3], [7-4],

[7-5] ir [7-6]
Kiekvienas SATA purkstuvo komplektas susideda i$ ,dazy purkstuko ada-
tos" [7-1], ,oro purkStuko® [7-2] ir ,dazy purkstuko® [7-3] bei yra suderin-
tas rankomis taip, kad baty uztikrinamas sklandus purSkimas. Patepkite
dazy adatg [7-1] prie adatos tarpiklio (mazdaug 3 cm prie$ adatos tvirti-
nimo lizdg ir dazy adatos spyruokle) bei medziagos kiekio reguliatoriaus
sriegio [1-11]. Visada pakeiskite visg purkstuky komplekta. Sumontave
sureguliuokite medziagos kiekj pagal 7.2 skyrelio nurodymus.

9.2. Dazy purkstuvo adatos keitimas Zingsniai: [8-1], [8-2] ir
[8-3]
Keisti reikia tuomet, kai i§ savaime susireguliuojancio dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklio iStrykSta purSkiamosios medziagos. ISmontuokite
iStraukimo rankeng pagal [8-2]. ISmontave patikrinkite, ar dazy pulveri-
zatoriaus adata neapgadinta, prireikus pakeiskite purkstuky komplekta.
Prie$ iSmontuojant iStraukimo rankeng [9-2] reikia iSmontuoti oro mikro-
metrg [10-1] — [10-4]. |[montave nustatykite medziagos pralaidg pagal
7.2 skyriy.
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219



LT

220

,Phaser SATAjet X 5500 RP/HVLP* naudojimo instrukcija

9.3. Oro stumoklio, oro stimoklio spyruoklés ir
mikrometro keitimas Zingsniai: [9-1], [9-2], [9-3] ir [9-4]

JiN

| L DANGER |

Ispéjimas!

» Dazymo pistoletg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo!

Keisti reikia tada, kai nepaspaudus purskimo svirties pro oro purkstukg
arba oro mikrometra iSeina oro. Po iSmontavimo oro mikrometro jvore
sutepkite SATA pistolety tepalu (prekés nr. 48173), jstatykite su oro
stimokliu ir fiksavimo varztu priverzkite ne didesne nei 1 Nm jéga naudo-
dami jrankj ,,Original SATA Kombi-Tool“ . [9-1]. Sumontave sureguliuokite
medziagos kiekj pagal 7.2 skyrelio nurodymus.

JiN

| ik DANGER |

« Patikrinkite, ar gerai priverztas fiksavimo varztas! Oro mikrometras
nevaldomai gali i8Sokti i8 dazymo pistoleto!

Ispéjimas!

9.4. Sandariklio (oro puséje) keitimas

A\

| i DANGER |

Ispéjimas!

» Dazymo pistoletg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo!

Zingsniai: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] ir [9-5]

Savaime susireguliuojantj sandariklj batina pakeisti [9-5], jeigu i$ iStrauki-

mo apkabos pradeda verztis oras.

1. ISmontave oro stimoklio kota [9-4] patikrinkite, jei reikia, nuvalykite, o
pastebéje pazeidimy (pavyzdziui, subraizymy ar islinkimy), pakeiskite,
sutepkite SATA greitai veikianciu tepalu (prekés n. Nr. 48173) ir
montuokite atsizvelgdami j jmontavimo krypt;!

2. Oro mikrometro lizdg taip pat sutepkite, jstatykite oro stimokliu ir priverz-
kite fiksavimo varztg originaliu ,SATA Kombi* jrankiu, priverzZimo momen-
tu ne didesniu nei 1 Nm.
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Sumontave, pagal 7.2 skyriy nustatykite medziagos pralaida.

JiN

| ik DANGER |

Ispéjimas!

 Patikrinkite, ar gerai priverztas fiksavimo varztas! Oro mikrometras
nevaldomai gali iSSokti iS dazymo pistoleto!

9.5. Pakeisti CCS (Spalvy kodiné sistema)

Individualiam zyméjimui lakavimo pistoleto CCS sistema gali biti keicia-

ma pagal [10-6].

9.6. Pakeiskite kiiginés / plaios srovés nustatymo
suklj Zingsniai: [10-1], [10-2], [10-3]

Pakeitimas reikalingas, jei reguliuojant iSeina oras, arba nefunkcionuoja

reguliatorius.

1. Seno velenélio nuémimas
» |Straukite varztg [10-1] (Torx TX20)
* Nuimkite galvute [10-2]

» Raktu (14 dydzio) iSsukite suklj [10-3]
« Patikrinti kiek suklys turi medziagos ir lako liku€iy, jei reikia juos paSa-
linti ir su skiedikliu i8valyti
2. Naujo velenélio montavimas

e ]sukite suklj [10-3]

« Uzdekite mygtuka [10-2] ant SeSiabriaunio
» Fiksavimo varztg [10-1] (Torx TX20) priverzkite ne didesne nei 1 Nm
jéga tvirtai laikykite galvute

10. Sutrikimy Salinimas

Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Netolygi purskiama
srove (plevena / ,is-
Sauna“) arba oro pus-
lelés inde dazams

nepakankamai tvirtai
priverztas dazy purks-
tukas

Priverzkite dazy purks-
tuka [2-1]

Oro puslelés inde da-
zams

Atsilaisvino oro purks-
tukas

Rankomis priverzkite
oro purkstukg [2-2]
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Oro puslelés inde da-
zams

NeSvari tarpiné erdve
tarp oro purkstuko ir
dazy purkstuko (,oro
konturas®)

ISvalykite oro kontura,
atkreipkite démesj | 8
skyriy

NeSvarus arba pazeis-
tas purkstuky kom-
plektas

ISvalykite (8 skyrius)
arba pakeiskite (9.1
skyrius) purkstuky

komplektg
Inde dazams per ma- | Pripildykite indg da-
Zai purSkiamos terpés |zams [1-6]

Pazeistas dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklis

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj, 9.3 skyrius

Srové per maza,
jstriza, vienpusé arba
suskaidyta

Oro purkstuko kiaury-
més uzkistos dazais

ISvalykite oro purkstu-
ka, atkreipkite démes;j |
8 skyriy

Pazeistas dazy purks-
tuko antgalis (dazy
purkstuko diafragma)

Patikrinkite, ar nepa-
zeistas dazy purkstuko
antgalis, ir, jei reikia,
pakeiskite purkstuky
komplekta, 9.1 skyrius

Negalima pasukti ap-
valiosios / placiosios
sroves reguliatoriaus

UzterStas valdymo
voztuvas

ISmontuokite apvalio-
sios / plaCiosios sroves
reguliatoriy, iSjudinkite
arba pakeiskite visa,
zr. 9.6 skyriy.

Dazymo pistoletas
neisjungia oro

NesSvarus oro stumo-
klio lizdas arba susidé-
véjes oro stumoklis

ISvalyti oro stumoklio
lizda/arba oro stimoklj,
pakeisti oro stimoklj,
skyrius 9.3
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Oro purkstuko sriegio,
medziagos kanalo
(indo jungties) arba da-
Zymo pistoleto korpuso
korozija

Valymo skystis (vande-
ninis) per ilgai uzsilaiko
pistolete / ant jo

Netinkami valymo
skysciai

ISvalykite, atkreip-
kite démesj j 8 sky-
riy, paveskite pakeisti
pistoleto korpusg

Purskiama terpé ver-
Ziasi i$ uz dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklio

Pazeistas dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklis arba jo néra

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj, 9.2 skyrius

NeSvari arba pazeista
dazy pulverizatoriaus
adata

Pakeiskite purkstuky
komplekta, 9.1 skyrius,
ir, jei reikia, pakeiskite
dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklj, 9.2
skyrius

Dazymo pistoletas
nesandarus prie dazy
purkstuko antgalio
(dazy purkstuko diaf-
ragmos)

Svetimkunis tarp dazy
pulverizatoriaus antga-
lio ir dazy purkstuko

ISvalykite dazy purks-
tukg ir dazy pulveriza-
toriaus adatg, atkreip-
kite démesj j 8 skyriy

Pazeistas purkstuky
komplektas

Pakeiskite purkstuky
komplekta, 9 skyrius

11. Utilizavimas

Utilizuokite visiSkai iStustinta dazymo pistoletg kaip vertingajg medziaga.
Kad nedarytumeéte zalos aplinkai, akumuliatoriy ir pur§kiamos terpés liku-
Cius tinkamai utilizuokite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités vietos

reikalavimy!

H

12. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalba Jums suteiks Jusy SATA

prekybos atstovas.

LT
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13. Garantija / atsakomybé

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

 nesilaikoma naudojimo instrukcijos

* gaminys naudojamas ne pagal paskirtj

 dirba nekvalifikuotas personalas

* nenaudojamos asmeninés apsauginés priemonés

* nenaudojami originalds priedai ir atsarginés dalys

« atliekamos savavaliSkos rekonstrukcijos arba techniniai pakeitimai
« atsiranda natiralus susidévéjimas / dilimas

» apkraunama naudojimui netipiSka smagine apkrova

» Montavimo ir iSmontavimo darbai

14. Atsarginés dalys [13]

Te | e e
nio Nr.

1 ,RPS* unikalioji talpyklos sistema, gamin. Nr. ir kaina
pateikta aktualiajame kainorastyje

131987 | Atsarginis jstatomasis sietelis, 200um (pakuotéje 100

2
vnt.)

3 140582 |5 sandarinimo elementy, skirty dazy purkstukui, pa-
kuoté

4 211508 | Oro purkstuko ziedo sandarinimo ziedas

5 133942 | Sandariklio laikiklis (oro puséje)

6 86843 Oro stumoklio kotas

7 1092973 | IStraukimo pakabos komplektas

8 1006734 | IStraukimo rankenos spaustuvas

9 1092981 | Oro tiekimo jungties prijungimo elementas, 1/4“

iSorinis sriegis

10 211409 |Pakuoté su 4 CCS spaustukais (zaliu, mélynu, raudo-
nu, juodu)

11 1006669 | Komplektas, kurj sudaro spalvoti zyméjimo Ziedai
(zalias, mélynas ir juodas), pakuotéje po 1 vienetg

12 1092999 | Rievétasis diskas ir varztas (po 2 vnt.)

13 213025 |Apvaliosios / plaCiosios sroveés reguliatoriaus suklys
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pad. |3 | payadinimas
nio Nr.
14 133934 |Rinkinys su 3 sandarikliais, skirtais apvaliosios / pla-
Ciosios sroveés reguliatoriui
15 211391 |,SATAjet 5000 B PHASER® oro mikrometro pakuoté
su 3 fiksavimo varztais
16 133991 |3 vnt. oro stumoklio galvuciy pakuoté
17 1093012 | Oro mikrometras
18 133959 | Spyruokliy komplektas po 3x dazy pulverizatoriaus
adatas / 3x oro stumoklio spyruokles
19 1093004 | Medziagos kiekio reguliatorius su antverzle
20 15438 Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklis
21 96875 Pistoleto plastikinis jdéklas su QCC bakelio jungtimi
1057323 | |rankiy komplektas
m} Yra remonto rinkinyje (art. Nr. 1093020).
o leina j oro stimoklio techninés prieziiros mazgg (gaminio
Nr. 82552)
o leina | spyruokliy komplektg (gaminio Nr. 133959)
o leina | sandarikliy komplektg (gaminio Nr. 136960)

15. ES atitikties deklaracija

Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:

=
1o
=

.l-\..:m

www.sata.com/downloads

LT
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1. Simboli
'& Bridinajums! par briesmam, kas var izraisit navi vai noda-
it i bojaj .
rt smagus miesas bojajumus
N Sargies! no bistamam situacijam, kas var izraisit mate-
— rialus zaud&jumus.
&‘ Spradzienbistamiba! Bridinajums par apdraudéjumu,
kas var izraisit navi vai nodarit smagus miesas bojajumus.
ji] Norade! Noderigi padomi un ieteikumi.
2. Tehniskie parametri

Pulverizatora ieejas spiediens

RP

Operating range
(LietoSanas diapazons)

0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar max. 29 psi

<

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski
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Pulverizatora 